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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
zam ki do segregatorów.

1.2. Normy i dokumenty związane

PN -70/0-79402 O pakow ania transportow e tek tu ­
rowe. Pudła. W spólne w ym agania i badania 

PN-68/P-50527 T ek tu ry  faliste 
PN-62/P-50551 Taśm y papierow e powleczone k le ­

jem
BN-70/7350-02 P rzetw ory  papiernicze. Pakowanie, 

przechow yw anie i tran spo rt 
Pozostałe norm y związane podano w tabl. 2. 
System atyczny W ykaz W yrobów tom  III. GUS. 

W ydaw nictw o Katalogów i Cenników, W arsza­
wa 1968

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podział i oznaczenie asorty ­
mentu — wg SWW podbranża 2883-6, przy czym 
oznaczenie należy uzupełnić po kresce ukośnej 
sym bolem  określającym  ty p  zamka.

>) Symbol w g SWW: 2833-69.

2.2. Typy. W zależności od rozwiązania kon­
strukcyjnego rozróżnia się cztery  typy zamków 

do segregatorów, podane w tabl. 1.

Tablica 1

Lp. Typ zam ka Symbol
typu

Symbol 
wg SWW

1 Dźwigniowy C 2883-691

2
Bezdźwigniowy 
— z pły tką sprężynu­

jącą

sa a r  m »  
A

2383-692
3

— z prętem  sprężynu­
jącym

B

4
— nieotw ierany do za­

w ieszania teczek
D

2.3. Przykład oznaczenia zamka do segregato­
ra bezdźwigniowego (2883-692), z p ły tką spręży­

nującą (A):

ZAMEK DO SEGREGATORA 2883-692/A BN-72/8541-02

Zjednoczenie Przem yślu Przetw orów  Papierow ych i M ateriałów  Biurowych 
U stanowiona przez D yrektora Z PPP  i MB dnia 24 lutego 1972 r. jako norm a obowiązująca w zakresie pro ­

dukcji i obrotu  od dnia 1 października 1972 r. (Dz. Norm. i M iar n r  1/1972, poz. 1)

W Y D A W N I C T W A  N O R M A L I Z A C Y J N E U D A  w  K a l i s z u  1574 O b j .  1,05 a .w .  N a k ła d  1800+50 e g z . C e n a  zł 4,80
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3. WYMAGANIA
3.1. W ym iary w  mm. Przykładow y kształt

oraz rozwiązanie konstrukcyjne zamków do se­
gregatorów  podano na rys. 1 P 5 .

Rys. 1. Zam ek do segregatora dźwigniowy wysoki

?___________ 60 ±0,5__________u

Rys. 2. Zam ek do segregatora dźwigniowy niski

76
 m

ax
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Rys. 3. Zam ek do segregatora bezdźwigniowy z pły tką sprężynującą

Rys. 4. Zam ek do segregatora bezdźwigniowy nieotw ierany do za­
w ieszania teczek

w
u

i et?
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Dopuszcza się inne rozw iązania konstrukcyjne 3.2. M ateriał na poszczególne elem enty zamka 
zam ków z zachow aniem  w ym agań użytkow ych do segregatora podano w tabl. 2. 
określonych w  tabl. 3 na str. 5 i 6.

Tablica 2

Elem enty
zam ka

Typ zam ka
W edług normy

C A | B | D

P odstaw ka taśm a stalow a Os II 105 St 1-2 Z 1/2

FN-64/H-92334

P ły tka
sprężynująca -

taśm a stalowa 
Os II

- -taśm a w alcow a­
na na zimno 
K -S2-0-M

PN-67/H-92330

Sprężyna
taśm a w alcow a­
na na zimno 
K -S2-0-M

- - -

Dźwignia
d ru t stalowy 5,0 
gb GT5-OW

- - -

PN-G7/M-80026
P rę t
sprężynujący

- -
d ru t stalowy 
gb GTó-Ow

-

N aw leka cz d ru t stalowy 4,5 gb GT5-Ow
d ru t stalowy 
4,0 gb 
GT4-Ow
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3.3. W ykonanie poszczególnych elem entów zamków do segregatorów podano w tab. 3.

Tablica 3

Typ
zam ­

ka

Elem enty zamków

podstaw a zam ka
płytka sprężynująca 

lub p ręt sprężynujący
dźwignia naw lekacz do ak t dociskacz do akt

c

podstaw a zam ka w y­
konana jest w form ie 
prostokątnej płytki, na 
k tórej zam ocowane są 
nawlekacze, p ły tka 
sprężynująca oraz 
dw uram ienna dźwig­
n ia ; pły tka podstawy 
m a wytłoczone obrze­
ża w  ten sposób, aby 
zam ek nie spoczywał 
na zanitow anych koń­
cach naw lekaczy ; dla 
zam ocowania zam ka 
do segregatora w yko­
nane są w jego pod­
staw ie otw ory na ni- 
ty ; naroża podstaw y 
są lekko zaokrąglone

pły tka sprężynująca 
jest zam ocowana w 
wycięciu podstaw y; 
p ły tka działa na r a ­
mię naw lekacza, dą­
żąc do jego otw arcia; 
w ielkość docisku w  
połączeniu naw leka­
czy reguluje położenie 
sw orznia dźwigni spo­
czywającej na ram ie­
niu naw lekacza; p ły t­
ka sprężynująca po ­
w inna zapew nić przy 
otw ieraniu  zam ka roz­
w arcie końców naw le­
kacza n a  odległość co 
najm niej 20 m m

dw uram ienna 
dźw ignia zam o­
cowana za po­
mocą n itu  na 
pionowo odgiętej 
wyciętej części 
podstaw y zam ­
ka m ającej 
uskok, w ykonany 
przez wytłocze­
nie; układ  dźwi­
gni tworzących 
zespół zam y­
kający i otw ie­
rający pow inien 
gw arantow ać 
swobodne zam y­
kanie i o tw iera­
nie zamków, 
przy czym płytka 
sprężynowa nie 
pow inna dozna­
wać trw ałych 
odkształceń

nieruchom e części n a ­
w lekacza zamocowane 
są do podstaw y zam ­
ka przez prostopadle 
zanitow ania jego koń­
ców od spodniej stro ­
ny podstaw y; po stro ­
nie górnej pow ierz­
chni podstaw y ufor­
m ow ane jest spęcznie­
nie d ru tu  nawlekaczy, 
odgrywające rolę głó­
wki zan itow ania; ru ­
chome ram ię naw le­
kacza zamocowane 
jest do podstaw y zam ­
ka za pomocą klam er 
wyciętych z podstawy 
i tworzących łożyska 
szyjne dla poziomej 
części naw lekacza; po­
łączenie nawlekaczy — 
czołowe, dzięki nada­
n iu  odpowiednich 
kształtów, zabezpie­
czających współosio- 
wość przy zam knięciu 
zam ka; końce n ieru ­
chom ych części n a ­
w lekacza m ają  kształt 
stożka wypukłego, koń­
ce ruchomego ram ie­
nia naw lekacza — n a ­
w iercenia stożkowe; 
przy zam knięciu n a ­
wlekacza końce ru ­
chomego ram ienia na­
wlekacza pow inny za­
cisnąć się na w ypuk­
łościach końców nie­
ruchom ych części n a ­
w lekacza; zaciśnięte 
końce naw lekacza po­
w inny pozwalać na 
swobodne przesuwanie 
wpiętych ak t wzdłuż 
nawlekacza, nie napo­
tykające n a  opór w 
m iejscach złączenia; 
siła zacisku końców 
naw lekacza nie po­
w inna być mniejsza 
niż 2 kG w przypad­
ku  zam ka dźwignio­
wego, nie m niejsza niż 
1 kG w  przypadku 
zam ka bezdźwignio- 
wego

dociskacz do akt 
powinien być 
wykonany wg 
rys. 5;

zam knięty na 
naw lekaczu do­
ciskacz ak t 
pow inien w spo­
sób trw ały  do­
ciskać w pięte 
w zam ek doku­
m enty; siła do­
cisku nie powin­
na być m niej­
sza niż 0,5 kG;

dociskacz powi­
nien być tak  
elastyczny, aby 
w  czasie pracy 
n ie uległ od­
kształceniu w 
m iejscu docisku, 
które spowodo­
wałoby zm niej­
szenie docisku 
lub całkowicie 
uniemożliwiało 
docisk;

dopuszczalne od­
kształcenie do- 
ciskacza — nie 
większe niż 
0,2 mm

A

jak  w zam ku dźwig­
niow ym  z tą  różnicą, 
że na podstaw ie zam ­
ka zam ocowane są ty l­
ko naw lekacze lub na- 
naw lekacze i płytka 
w form ie sprężyny

pły tka sprężynująca 
w ykonana jest w fo r­
m ie odgiętej części 
w yciętej w  podstawie 
zam ka lub  w  form ie 
sprężyny zamocowanej 
w podstaw ie; płytka 
przy zam ykaniu n a ­
w lekacza dociska ru ­
chom e ram ię naw le­
kacza do podstawy 
zam ka oraz ogranicza 
jego rozw arcie w 
chwili o tw arcia na­
w lekacza

-

B

ja k  w  zam ku dźwig­
niowym  z tą  różnicą, 
że n a  podstaw ie zam ­
ka zam ocowane są n a ­
w lekacze i p rę t sprę­
żynujący

p rę t sprężynujący jest 
zamocowany do pod­
staw y za pomocą w y­
ciętych i zagiętych 
części podstaw y zam ­
k a; w środkowej czę­
ści p rę ta  zna jdu je  się 
pierścień spełniający 
rolę zatrzasku naw le­
kacza
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cd. tabl. 3

Typ
zam ­

ka

Elem enty zam ków

podstaw a zam ka
pły tka sprężynująca 

lub p ręt sprężynujący
dźwignia naw lekacz do ak t dociskacz do akt

D

jak  w zam ku bezdźwi- 
gniowym  z płytką 
sprężynującą

- -

naw lekacz w postaci 
dwóch nieruchom ych 
luków zamocowany 
jest do podstaw y 
przez zanitow anie je ­
go końców od spod­
niej strony podstawy

-

3.4. W ykończenie powierzchni. Pow ierzchnia 
zam ka powinna być zabezpieczona przed działa­
niem  korozji. Sposób zabezpieczenia do uzgodnie­
nia m iędzy producentem  i odbiorcą.

3.5. Cechowanie. Na środkowej części podstaw y 
zam ka należy w ytłoczyć trw ały  napis podający:

a) znak fabryczny,

b) num er norm y.

3.6. W ady niedopuszczalne. Zam ki do segrega­
torów  nie pow inny m ieć ostrych kraw ędzi oraz 
uszkodzeń m echanicznych jak  wgniecenia, zadzio­
ry , pęknięcia.

Zam ki nie pow inny w ykazyw ać śladów korozji.

W zamocowaniu nieruchom ych części naw leka- 
cza nie powinno być żadnych luzów.

Zamocowanie ruchom ego ram ienia nawlekacza 
nie powinno pozwolić na przesunięcie się naw le­
kacza w  k ierunkach  rów noległych do dłuższej 
osi podstaw y zamka.

W zamocowaniu dźwigni nie powinno być żad­
nych luzów poza możliwością zam knięcia naw le­
kacza.

4. PAKOW ANIE, PRZECHOW YW ANIE 
I TRANSPORT

4.1. Opakowanie. Zam ki do segregatorów  na­
leży pakować w  pudła z tek tu ry  falistej trzy - lub 
pięciow arstw ow ej wg PN-68/P-50527, w ykonane 
zgodnie z PN -70/0-79402. Pudlo należy okleić 
taśm ą papierow ą powleczoną klejem  wg PN-62/ 
P-50551 o szerokości 60 mm. Masa b ru tto  pudla 
nie powinna przekraczać 40 kg.

4.2. Napisy. Na każdym  pudle powinna być 
umieszczona etyk ieta  podająca:

a) nazwę i znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.3,

c) znak kontroli jakości,

d) inne dane obowiązujące w produkcji i obro­
cie.

4.3. Pakow anie na paletach. Zaleca się form o­
wanie jednostek ładunkow ych na paletach w  spo­
sób podany w  BN-70/7350-02 p. 3.4.50.

4.4. Przechow yw anie. Zamki do segregatorów  
należy przechowywać w  opakowaniach wg 4.1 
w  pomieszczeniach zam kniętych, zabezpieczają­
cych przed działaniem  wpływów atm osferycz­
nych, o wilgotności względnej pow ietrza nie w ię­
kszej niż 65%, na drew nianych półkach, rega­
łach lub podłogach.

4.5. T ransport. Zamki do segregatorów  powin­
ny  być transportow ane w  opakowaniu wg 4.1 
k ry tym i środkam i transportu , zabezpieczającym i 
przesyłkę przed działaniem  wilgoci oraz uszko­
dzeniam i opakowania.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badań. W celu określenia zgodno­
ści z w ym aganiam i podanym i w rozdz. 3 zamki 
do segregatorów  należy poddać następującym  ba­
daniom:

a) oględziny zew nętrzne (5.4.1.),

b) spraw dzenie w ym iarów  (3.1),

c) spraw dzenie wielkości rozwarcia nawlekaczy 
(tabl. 3),

d) spraw dzenie zamocowania naw lekaczy i dźwi­
gni w  podstaw ie zamka (tabl. 3),

e) spraw dzenie zaciskania naw lekaczy (tabl. 3),

f) spraw dzenie współosiowości nawlekaczy 
(tabl. 3),

g) spraw dzenie funkcjonow ania dźwigni (zamy­
kanie i o tw ieranie nawlekaczy) (tabl. 3),

h) spraw dzenie dociskaczy ak t (tabl. 3).

5.2. Przygotow anie do badań. P rzed  przystąpie­
niem  do badań zam ki do segregatorów  należy 
posortować na partie  zaw ierające produkt jedne­
go typu  oraz pochodzące z tego samego zakładu 
produkcyjnego.



BN-72/8541-02 7

5.3. Pobieranie próbek. W zależności od łicz- 
ności partii do badań należy pobrać odpowiednio 
liczną próbkę zgodnie z tabl. 4.

Tablica 4

Zakres liczności 
partii

Liczność
próbki

N ajw iększa do­
puszczalna liczba 
zamków niedo­
brych w próbce

sztuk

do 400 5 i
401 -ł- 1000 15 2

1001 4- 2500 25 3

P udła  oraz zam ki z pudeł należy pobierać w y­
rywkowo.

5.4. Opis badań

5.4.1. Oględziny zew nętrzne polegają na stw ier­
dzeniu:

a) gładkości kraw ędzi i pow ierzchni zamków 
(3.6),

b) b raku  uszkodzeń m echanicznych (3.6),

c) zgodności rodzaju w arstw y  chroniącej przed 
korozją w edług uzgodnienia m iędzy producentem  
i odbiorcą (3.4),

d) b raku  śladów korozji (3.6).

Oględziny zew nętrzne należy przeprow adzić 
n ieuzbrojonym  okiem.

5.4.2. Spraw dzenie w ym iarów  należy przepro ­
w adzić suw m iarką o dokładności do 0,1 mm oraz 
przym iarem  liniowym  z działką e lem entarną
0 dokładności 1 mm.

5.4.3. Spraw dzenie wielkości rozw arcia naw le- 
kaczy należy spraw dzać przym iarem  liniowym  
z działką e lem entarną o dokładności 1 mm.

5.4.4. Spraw dzenie zamocowania nawlekaczy
1 dźwigni w  podstaw ie zanika. W lew ą dłoń na­
leży silnie u jąć podstaw ę zamka, palcam i praw ej 
ręk i chwycić kolejno nieruchom e części naw leka- 
cza i ruchom e ram ię naw lekacza (w zam ku bez- 
dźwigniow ym  i dźwigniowym) oraz swobodne ra ­
m ię dźwigni i odgiętą część podstaw y, do której 
przynitow ana jes t dźwignia (w zam ku dźwignio­
wym).

N ieruchom a część naw lekacza oraz odgięta część 
podstaw y zam ka nie pow inny pozwolić poruszyć 
się ani w  k ierunkach  równoległych, ani prosto­
padłych do podłużnej osi podstaw y zamka.

Ruchom e ram ię naw lekacza nie powinno po­
zwolić przesuw ać się w  k ierunkach  równoległych 
do  podłużnej osi podstaw y zamka.

5.4.5. Sprawdzenie zaciskania nawlekaczy

5.4.5.1. Zam ek bezdźwigniowy. W przypadku 
zam ka bezdźwigniowego podstaw ę zam ka zamo­
cować do nieruchom ej drew nianej p ły tki gwa­
ran tu jącej nachylenie podstaw y zamka wynoszące 
45°. Zagięte części ruchom ego ram ienia naw leka­
cza obciążyć jednocześnie dwom a odważnikami 
po 0,5 kg — jak  na rys. 6 a). Pod tym  obciąże­
niem  nie powinno nastąpić rozw arcie się naw le­
kacza.

5.4.5.2. Zamek dźwigniowy. W przypadku zam­
ka dźwigniowego po zamocowaniu podstaw y zam­
ka jak  w  5.4.5.1 zagięte części ruchom ego ram ie­
nia naw lekacza obciążyć jednocześnie dwoma od­
w ażnikam i po 1 kg, jak  na rys. 6 b). Pod tym  
obciążeniem nie powinno nastąpić rozw arcie się 
nawlekacza.

Rys. 6. Przykładow y sposób zam ocowania zam ka przy 
spraw dzaniu siły zacisku końców naw lekacza: a) zam ka 

bezdźwigniowego, b) zam ka dźwigniowego

5.4.6. Spraw dzenie współosiowości zamknięcia 
nawlekaczy. Na nieruchom e końce nawlekacza 
należy nałożyć plik dziurkow anych arkuszy pa­
p ieru  grubości około 1 cm, nawlekacz zamknąć 
i przesuw ać dokument}7’ na końce ruchom ego ra ­
m ienia nawlekacza. P rzy  przesuw aniu dokum en­
tów  nie powinno wyczuwać się oporu w  m iejscu 
styku  nieruchom ych i ruchom ych końców naw le­
kacza.

5.4.7. Sprawdzenie funkcjonow ania dźwigni
przeprowadza się przez k ilkakro tne zaniknięcie 
i otw arcie zam ka z równoczesną obserw acją wza­
jem nego położenia końców ruchom ych i stałych 
części nawlekacza oraz zachowanie się p łytki 
sprężynującej przy całkow itym  otw arciu zamka. 
P ły tka  powinna ściśle przylegać do w ygiętej czę­
ści ruchomego ram ienia nawlekacza.

5.4.8. Sprawdzenie dociskaczy akt

5.4.8.1. Siła dociskania dokum entów przez do- 
ciskacz powinna być spraw dzana w  sposób nastę­
pujący: Podstaw ę zam ka zamocować na nie­
ruchom ej drew nianej płytce w  położeniu pozio­
mym. Dociskacz akt na nawlekaczach obciążyć
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w m iejscach zaciśnięcia dwom a odważnikam i po 
0,25 kG —  jak  na rys. 7. Pod tym  obciążeniem 
dociskacz nie powinien zsunąć się z nawlekaczy.

R3's. 7. P rzykładow y sposób zam ocowania zam ka przy 
spraw dzaniu  siły docisku dokum entów  przez dociskacz

5.4.8.2. Elastyczność dociskacza powinna być 
spraw dzana w sposób następujący: Suw m iarką 
o dokładności do 0,1 m m  zm ierzyć rozwarcia 
dociskacza w  m iejscach zaznaczonych na rys. 8, 
k tó re  należy przed badaniem  trw ale  zaznaczyć 
przez w ykonanie rysy.

Miejsca na wykonanie rysy i pomiarów wg pkt 5.4.8.2

la~54<-02-iii

Rys. 8. M iejsce pom iaru rozw arcia dociskacza przy spraw ­
dzaniu elastyczności

Docisnąć dziesięciokrotnie dociskacz ak t na na - 
w lekaczu i ponownie zmierzyć rozw arcia tych sa­
m ych m iejsc dociskacza. Różnica w rozw arciu 
dociskacza w  m iejscach zacisku na naw lekaczu 
przed i po badaniu nie powinna być większa niż 
0,2 mm.

5.5. Ocena wyników badań

5.5.1. Zamek niedobry. Badany zamek należy 
uznać za niedobory, jeżeli nie przejdzie chociażby 
przez jedno z badań wg 5.1.

5.5.2. Ocena partii. P artię  zamków do segrega­
torów  należy uznać za zgodną z w ym aganiam i 
norm y, jeżeli liczba zamków niedobrych w prób­
ce jes t m niejsza lub rów na liczbie podanej w  tabl. 
4 kol. 3.

K O N I E C

INFORM ACJE DODATKOWE do BN-72/8541-02

Istotne zmiany w stosunku do BN-62/8541-02 — w ym aganiem  zabezpieczenia zam ka przed lso-
, , . rozją;

a) uzupełniono norm ę
b) wprowadzono podział i oznaczenie zamków zgodnie 

— zam kiem  bezdźwigniowym  nieotw ieranym  do za- z SW W ;
w ieszania teczek, c) zaktualizowano norm y związane.
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.1. Na stronicy 2, w p. 3. Wymiary

na rys. 1 i na rys. 2 (rzut czołowy zamka) zmienia się średnicę 0  4,5 nai 
0  4,0 lub 4,5;

2. Na stronicy 3

— na rys. 3 (rzut czołowy zamka) zmienia się średnicę Q) 4,5 na: 0  4,0 Iud 4,3j
3. Na stronicy 4, w p. 3.2. Materiał, w tabl. 2

— w wymaganiach dla drutu na dźwignię dla zamka typu C zamiast: drut 
stalowy 0,5 gb GT5-Ow wprowadza się: drut stalowy gb GT5-Ow;

r -  w wymaganiach dla drutu na nawlekacz dla zamków typu C A i B zamiast:' 
drut stalowy 4,5 gb GT5-Ow wprowadza się: drut stalowy 4,0 lub 4,5 gb 
GT5-Ow.

(B iuletyn PKNIM n r  4/74, poz. 41)

(miana 1
10.12.73 U


