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1. WSTĘP

Przedmiotem normy są wymagania dotyczące pako­

wania, sposobów opakowania oraz przepisy obowią­

zujące przy przechowywaniu i transporcie artykułów 

biurowych i szkolnych nie będących przetworami 

papierniczymi.

2. PODZIAŁ PRODUKTÓW

Ze względu na wspólne cechy, których konsekwen­

cją są określone rodzaje opakowań oraz określone 

wymagania w zakresie przechowywania i transportu, 

artykuły biurowe i szkolne dzieli się na 4 grupy:

a) artykuły płynne, do których zalicza się

- atrament,

- wszelkiego rodzaju tusze na bazie wodnej,

- płyny do powielaczy spirytusowych;

b) artykuły półpłynne i maziste, do których za­

licza się

- farby olejne,

- farby plakatowe,

- tusze na bazie olejowej,

- farby akwarelowe półpłynne,

- kleje biurowe;

c) farby akwarelowe guziczkowe, występujące w 

handlu luzem, konfekcjonowane na paletach i w ka­

setach oraz konfekcjonowane z obrazkami do malo­

wania,

d) artykuły pozostałe, które dzieli się na 3 

podgrupy:

podgrupa pierwsza

- wieczne pióra,

- długopisy,

- wkłady do długopisów,

- pisaki,

- mazaki,

- ołówki,

- kredki,

- pręciki ołówkowe; 

podgrupa druga

- zszywki,

- pineski,

- spinacze,

-  dziurkacze,
-  zszywacze

podgrupa trzecia

- okładki z tworzyw sztucznych na książki, ze­

szyty, legitymacje itp.,

- przymiary liniowe, (

- inne materiały biurowe, nie mieszczące się 

w żadnej z podgrup pierwszej i drugiej.

3. PAKOWANIE

5.1. Przygotowanie artykułów biurowych 1 szkol­

nych do pakowania

3.1.1. Artykuły płynne, półpłynne i maziste. 

Odważoną lub odmierzoną ilość artykułu umieszcza

się w czystym opakowaniu jednostkowym szklanym, 

porcelanowym, metalowym lub z tworzywa sztucznego 

o pojemności dostosowanej do ilości pakowanego 

ąrtykułu.

Ilość artykułu oraz rodzaj opakowania powinny 

być zgodne z normą przedmiotową lub w przypadku 

braku takiej normy - z zamówieniem.

W przypadku artykułów płynnych, półpłynnych lub 

mazistych konfekcjonowanych w zestawach barw (np. 

tusze kreślarskie barwne, farby olejne artystycz­

ne, studyjne itp.) liczba opakowań jednostkowych, 

ich rodzaj i pojemność oraz rodzaj barw w zesta­

wie powinny być zgodne z normą przedmiotową lub w 

przypadku braku takiej no mgr - z zamówieniem.

3.1.2. Farby akwarelowe guziczkowe pakowane 

w jednobarwne zestawy powinny być wysortowane i 

obliczone zgodnie z normą przedmiotową.

W przypadku farb akwarelowych guziczkowych kon­

fekcjonowanych w zestawy wielobarwne, guziczki 

powinny być przyklejone na palecie lub w kasecie 

albo umieszczone w spodzie kasety w sposób zabez­

pieczający je przed przesuwaniem i wypadaniem 

z kasety. Przylepienie guziczków powinno być tak 

trwałe, aby oddziaływanie wody nie powodowało ich 

odklejania się.

Palety mogą być wykonane z tektury, z folii wini- 

durowej lub innych tworzyw sztucznych. Palety po­

winny być dostatecznie sztywne. Każda paleta po­

winna mieć wycięcie do przytrzymywania jej kciur- 

kiem.
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Kasety mogą być wykonane z tektuiy, z blachy 

pokrytej powłoką chroniącą przed korozją, z folii 

winidurowej lub innego tworzywa sztucznego. Kase­

ty tekturowe powinny być oklejane papierem. Kasety 

mogą być jedno- lub wieloczęściowe, z wieczkiem 

nakładanym lub połączonym zawiasowo ze spodem lub 

szufladkowe.

W spodzie kasety, z wyjątkiem kaset okrągłych 

powinno być wydzielone miejsce przeznaczone do 

przechowywania pędzelków. Kasety tekturowe powin­

ny być wyposażone w jedną lub więcej miseczek do 

rozcieńczania farb. Miseczki powinny być wykonane 

z folii winidurowej lub innego tworzywa sztucznego.

Wieczko kasety, wykonanej z blachy, folii wini­

durowej lub innego tworzywa sztucznego zaleca się 

tak formować, aby tworzyło wgłębienie lub wgłę­

bienia przeznaczone do rozcieńczania farb.

Liczba guziczków farb akwarelowych na palecie, 

rodzaj barw w zestawie i rodzaj palety oraz licz­

ba guziczków farb akwarelowych w kasecie, rodzaj 

barw w zestawie, konstrukcja i materiał, z które­

go wykonana jest kaseta, jak również rodzaj jej 

wyposażenia powinny być zgodne z normą przedmio­

tową.

5.1.5. Artykuły pozostałe. Po wysortowaniu i o- 

bliczeniu, zgodnie z normą przedmiotową, artykuły 

należy pakować jako sztuki pojedyncze lub zesta­

wy . W przypadku zestawów tworzących komplet barw 

(np. pisaki, mazaki, kredki szkolne), komplet 

twardości (np. ołówki kreślarskie), komplet od­

mian (np. pręciki ołówkowe). Liczba sztuk w zes­

tawie, rodzaj barw, twardości lub odmian powinny 

być zgodne z normą przedmiotową lub w przypadku 

braku takiej normy zgodne z zamówieniem.

5.2. Wymagania dotyczące opakowań i materiałów 

opakowaniowych

5.2.1. Opakowania jednostkowe

5.2.1.1. Butelki

- do atramentu - wg BN-63/6831-08,

- podstawowe - wg BN-75/6831-32,

- z tworzywa sztucznego, o podstawie kołowej, 

o wymiarach zgodnych z FN-70/0-79036.

5.2.1.2. Słoiki

- do kleju szklane - wg BN-63/6833-06,

- porcelanowe lub z tworzywa sztucznego, o pod­

stawie kołowej i o wymiarach zgodnych z PN-70/ 

0-79036.

2.3.1.3. Kałamarze szklane - wg BN-63/6831-07.

3.2.1.4. Tuby

- aluminiowe wg BN-72/5047-01,

- cynowe,

- z tworzyw sztucznych.

3 .2 .1 .5 . forby zgrzewane

- z folii wiskozowej (tomofanu) wg BN-74/6385- 

0 3/1 2 ,

- z folii polietylenowej wg BN-72/6414—02,

- z folii z uplastycznionego polichlorku winy­

lu wg BN-72/6414—03,

- z innych folii.

3.2.1.6, Futerały (etui) z tworzywa sztucznego 

lub skóry.

3.2.1.7. Pudełka

- z tworzywa papierniczego wykonane wg PN-73/ 

0-79401,

- z tworzywa sztucznego o konstrukcji 1 wykona­

niu określonych odpowiednią normą przedmiotową, 

o wymiarach wg PK-71/0-79026 lub BN-72/6413-01.

5.2,2, Opakowania transportowe

3.2.2.1. Balony szklane - wg PN-62/G-79090, o 

wymiarach wg PN-64/0-79021, z koszem wiklinowym 

wg BN-72/7167-04 o wymiarach wg PN-65/0-79040, z 

kapturem wiklinowym wg BN-72/7167-05 lub bez kap­

tura.

3.2.2.2. Pudła - wg PN-73/0-79402.

3.2.2.3. Skrzynki - wg PN-72/D-79601 o wymia­

rach wg PK-71/0-79053.

3.2.2.4. Pomocnicze środki transportu - z drew­

na, metalu lub tworzywa sztucznego.

3.2.3. Podstawowe materiały opakowaniowe

3.203.1. Papiery do pakowania

- papier do pisania zwykły wg BN-68/7323-02,

- papier obwolutowy odmiany PK wg PN-59/P-9600G,

- papiery pakowe zwykłe wg BN-66/7326-01,

- papier pakowy parafinowany wg BN-70/7326-13,

- papier pakowy asfaltowany wg PN-75/P-50451,

- papier powlekany polietylenem,

- papier pakowy pergaminowy wg BN-67/7326-02.

3.2.3.2. Folie do pakowania

- wiskozowe (fomofan) wg BN-74/6385-C3/12,

- polietylenowa termokurczliwa,

- inne z tworzywa sztucznego.

3.2.3.5. Sznurek

- papierowy wg PK-73/P-50599,

- sizalowy wg BN-63/7596-01,

- bawełniany techniczny wg BN-65/7597-03.

3.2.3.4. Taśma stalowa do opakowań - wg PN-73/ 

H-92326 P 60 15X0,5.

3.2.3.5. Taśmy

- papierowe powleczone klejem wg PN-75/P-50551,

- samoprzylepne.

3.2.3.6. Gwoździe budowlane okrągłe 22X 50 wg 

BN-70/5028-12.

3.2.3.7. Kleje

- skrobiowe i dekstrynowe wg BN-74/8085-01,

- zwierzęce,

- syntetyczne,

- szkło wodne sodowe wg BN-74/6016-41.

Kleje powinny być o dostatecznie gęstej konsys­

tencji tak, aby nie powodowały nawilgocenia papie­

ru, a tym samym sklejania się lub uszkodzenia pa­

kowanego artykułu biurowego.

3.2.3.8. Korki

- suberytowe wg BN-70/6752-12,



- z kory litej wg BN-69/7168-02,

- z tworzyw sztucznych,

- z gumy.

3.2.3.9. Zamknięcia. Zakrywki nasadzone zakręca­

ne:

- z tworzywa sztucznego wg BN-73/6419-02,

- metalowe,

- gumowe z urządzeniem do dozowania.

3.2.4. Pomocnicze materiały opakowaniowe

3.2.4.1. Materiał wyściółkowy

a) Wełna drzewna wg BN-6 5/7116-01.

b) Wełna pergaminowa.

c) Makulatura własna lub wg BN—72/7311-12.

d) Inny materiał wyściółkowy, zabezpieczający 

pakowany towar przed przesuwaniem się i uszkodze­

niem.

3.2.4.2. Podkładki do zamknięć

- suberytowe wg PN-71/7167-03,

- korkowe lite wg BN-69/716 8—01,

- inne, zapewniające szczelność zamknięcia bu­

telki lub słoika.

3.2.4.3. Klipsy do zaciskania toreb zgrzewanych 

z folii:

- metalowe,

- z tworzyw sztucznych.

3.2.4.4. Folia _ do tłoczenia napisów.

3.2.4.5. Tace

- tekturowe,

- z półproduktów włóknistych.

3.3. Wytyczne ogólne dotyczące sposobu pakowa­

nia w opakowania transportowe. Poszczególne sztuki 

towaru bez opakowań jednostkowych, w opakowaniach 

jednostkowych lub zbiorczych powinny być ułożone 

w opakowaniu transportowym ściśle, możliwie bez 

zbędnych luzów na długości, szerokości i głębo­

kości opakowania. Ewentualne luzy należy wypełnić 

makulaturą, wełną drzewną lub pergaminową albo 

innym wyposażeniem dodatkowym.

Paczka artykułu powinna mieć kształt foremnego 

prostopadłościanu.

3.4. Wymagania dotyczące opakowań i sposobu pa­

kowania

3.4.1. Butelka z płynnym artykułem (B u )

3.4.1.1. Kształt butelki pokazano przykładowo 

na rys. 1 .

3.4.1.2. Materiał

a ) Butelka.

b) Etykieta z napisami.

c ) ELej.

d ) Korek lub nasadzana zakrywka dokręcana.

e) Podkładka do zamknięć.

3.4.1.3. Sposób pakowania. Napełnioną butelkę 

należy szczelnie zamknąć korkiem, zakrywką nasa­

dzaną z podkładką uszczelniającą do zamknięć lub 

inną zakrywką, zabezpieczającą przed wyciekaniem. 

Rodzaj butelki, zamknięcia i podkładki do zamknięć

określono w normie przedmiotowej.

Na butelce należy przykleić etykietę z napisem, 

w miejscu przykładowo pokazanym na rys. 1. Na bu­

telce z tworzywa sztucznego napis może być wykona­

ny w postaci nadruku lub tłoczenia.

Kształt i pojemność butelek jednolita w partii.

Rys. 1. Butelka z płynnym artykułem: a) zamknięta 
korkiem, b) z nasadzaną zakrywką dokręcaną, c) z 
nasadzaną zakrywką dokręcaną z urządzeniem do do­

zowania

3.4.2. Kałamarz z artykułem płynnym (K). Kształt 

kałamarza pokazano przykładowo na rys. 2.

I BN-75/6540-01-21

Rys. 2. Kałamarz z artykułem płynnym: a) z zakryw­
ką. nasadzaną dokręcaną, b) z zakrywką nasadzaną, 

dokręcaną z urządzeniem do dozowania

3.4.3. Słoik z artykułem półpłynnym lub mazis­

tym (Sł)

3.4.3.1. Kształt słoika pokazano przykładowo na 

rys. 3.

Rys. 3. Słoik z artykułem półpłynnym lub mazistym
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3.4.3.2. Materiał

a ) Słoik.

b) Etykieta z napisami.

e) Klej.

d) Zakrywka.

e) Podkładka do zamknięć.

3.4 . 3.3. Sposób pakowania, napełniony słoik na­

leży szczelnie zamknąć zakrywką z podkładką usz­

czelniającą do zamknięć lub inną zabezpieczającą 

przed wyciekaniem.

Rodzaj słoika, zakrywki i podkładki określono w 

normie przedmiotowej dotyczącej pakowanego ma­

teriału.

Na słoiku należy przykleić etykietę z napisami 

w miejscu pokazanym przykładowo na rys. 3. Na sło­

ikach z tworzywa sztucznego napis może być wyko­

nany w postaci nadruku lub tłoczenia. Kształt i 

pojemność słoików jednolita w partii.

3.4.4. Tuba z artykułem półpłynnym lub mazistym 

(Tu)

3.4.4.1. Kształt tuby pokazano przykładowo na 

rys. 4 .

Rys. 4. Tuba z artykułem półpłynnym lub mazistym

3.4.4.2. Materiał

a) Tuba.

b) Klej.

c) Zakrywka nasadzana dokręcana.

d) Podkładka do zamknięć.

3.4.4.3. Sposób pakowania. Napełnioną tubę na­

leży szczelnie zamknąć zakrywką nasadzaną zakrę­

caną z podkładką uszczelniającą do zamknięć lub 

inną, zabezpieczającą przed wyciekaniem. Na tubie 

należy umieścić napisy w postaci nadruku lub tło­

czenia w miejscu podanym przykładowo na rys. 4. 

Dopuszcza się przyklejenie na tubie etykiety z na­

pisami.

3.4.3. Torba zgrzewana z folii (Tf)

4.3.3.1. Kształt torby pokazano przykładowo na 

rys. 5 .

3.4.3.2. Materiał

a) Torba zgrzewana z folii.

b) Etykieta z napisami.

c ) Sznurek.

d) Klips metalowy lub z tworzywa.

Rys. 5. Torba zgrzewana z folii: a) zamknięta 
przez zgrzewanie, b) zamknięta przez zaciśnięcie 

lub związanie

3.4.3.3. Sposób pakowania. Wypełnioną torbę na­

leży zamknąć przez zgrzanie, związanie sznurkiem 

lub zaciśnięcie klipsem. Napisy mogą być umiesz­

czone bezpośrednio na torbie lub na etykiecie wło­

żonej do torby: w tym ostatnim przypadku napisy 

powinny być widoczne przez materiał torby. Wymia­

ry torby powinny być tak dobrane, aby jej pojem­

ność była należycie wykorzystana.

Rodzaj torby oraz sposób jej zamknięcia określo­

no w normie przedmiotowej dotyczącej pakowanego 

artykułu.

3.4.6. Futerał fetuj) (Ft)

3.4.6.1. Kształt futerału pokazano przykładowo 

na rys. 6 .

Rys. 6 . Futerał: a) wielosztukowy, b) oraz
c) jednosztukowy.

3.4.6 .2. Materiał

a) Futerał z tworzywa sztucznego lub ze skóry.

b) Folie do tłoczenia napisów.

3.4.6 .3. Sposób pakowania. Artykuł w ilości 

zgodnej z normą przedmiotową należy włożyć do fu­

terału (etui). Na futerale, w miejscu pokazanym 

przykładowo na rys. 6 , zaleca się umieszczenie 

napisów tłoczonych folią do napisów lub wytłoczo­

nych w tworzywie. Futerał należy zamknąć.

Wymiary futerału powinny być tak dobrane, aby 

jego pojemność była należycie wykorzystana, a w 

przypadku futerału wielosztukowego, aby poszcze­

gólne sztuki leżały w nim w jednej płaszczyźnie 

obok siebie.
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Rodzaj futerału oraz napisów określono w normie 

przedmiotowej dotyczącej pakowanego artykułu. 

Rodzaj futerału powinien tyć jednolityw partii.

3.4.7. Pudełko kartonowe lub tekturowe ( Pkt)

3.4.7.1. Kształt pudełka pokazano przykładowo 

na r£s. 7 .

Eys. 7. Pudełko kartonowe lub tekturowe: a) wiecz- 
kowe, b) przeciągane, c) szufladkowe.

3.4.7.2. Wymiary pudełka powinny być zgodne 

z PN-71/O—79026 lub PN-64/0-79021. W przypadku 

gdy wymiary pakowanego artykułu uniemożliwiają 

zastosowanie opakowań o wymiarach zgodnych z sys­

temem wymiarowym, dopuszcza się użycie opakowań 

dostosowanych do wymiarów pakowanego artykułu.

3.4.7.3. Materiał

a) Pudełko wieczkowe, przeciągane, szufladkowe 

lub o innej konstrukcji wykonane zgodnie z PN-73/ 

0-79401 i

- z tektury brązowej maszynowej o gramaturze
2

400 do 630 g/m lub z tektury brązowej ręcznej o 

grubości 1,5 do 3,0 mm wg BN—70/7326—12,

- z kartonu lub tektury makulaturowej maszyno -
2

wej o gramaturze 224 do 630 g/m lub z kartonu 

lub z tektury makulaturowej ręcznej o grubości 1 , 0  

do 3,0 mm wg BN-70/7326—12,

- z kartonu lub tektury jednostronnie lub dwu -
O

stronnie krytej o gramaturze od 224 do 630 g/m 

wg BN—67/7325—08,

b) Taśma, papierowa powleczona klejem lub samo­

przylepna.

c) Etykieta z napisami.

d ) Sznurek Papierowy o średnic" 3 dc " ron.

3.4.7.4. Sposób pakowania. Napełnione pudełko 

może być dodatkowo wyposażone w kratkę lub Okład­

ki o konstrukcji wg PN-73/0-79402.

Pudełko należy okleić taśmą papierową powleczo­

ną klejem lub etykietą z napisami w sposób pokazany 

przykładowo na rys. 7 .

Na pudełku należy umieścić dodatkowo znaki za­

sadnicze, pomocnicze, niebezpieczeństwa lub mani­

pulacyjne zgodnie z PN-67/0-79251, jeżeli wymaga 

tego pakowany materiał oraz jeżeli przewidziano 

to w normie przedmiotowej dotyczącej tego mate­

riału.

Konstrukcję pudełka oraz materiał, z jakiego 

powinno ono być wykonane określono w normie przed­

miotowej dotyczącej pakowanego artykułu.

3.4.7.5. Masa brutto pudełka nie powinna prze­

kraczać 6 kg. Dopuszczalną masę pudełka określono 

w normie przedmiotowej dotyczącej pakowanego ar­

tykułu.

3.4.8, Pudełko z tworzywa sztucznego (Pktw)

3.4.8,1, Kształt pudełka z tworzywa sztucznego

pokazano przykładowo na rys. 8 .

Rys. 8 . Pudełko z tworzywa sztucznego: a) pudełko 
płaskie, b) pudełko - fiolka, c) oraz d) opakowa­

nia z tworzywa sztucznego łączonego z kartonem

3.4.8 .2, Wymiary -- jak w 3.4.7.2.

3 .4.8 .3 , Materiał

a) Pudełko z tworzywa sztucznego.

b) Etykieta z napisami.

3.4.8.4, Sposób pakowania. Na napełnionym pudeł­

ku powinny być umieszczone czytelne napisy w miej­

scu pokazanym na lys. 8 . W przypadku pakowania 

kompletów artykułów biurowych do pudełka należy 

włożyć dodatkowo etykietę, na której należy wy­

mienić zawartość kompletu z określeniem barw, 

twardości, rodzajów itp,, jeżeli przewidziano to 

w normie dotyczącej pakowanego artykułu.

3.4.9. Balon szklany w koszu wiklinowym z arty­

kułem płynnym (Ba)

3.4.9.1. Kształt balonuw koszu wiklinowym poka­

zano przykładowo na rys. 9 .

Rys. 9. Balon szklany z artykułem płynnym w koszu 
wiklinowym: a) bez kaptura, b) z kapturem.
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3.4.9.2. Materiał

a ) Balon szklany.

b ) Kosz wiklinowy.

c ) Kaptur wiklinowy.

d ) Korek.

e ) Etykieta z napisami.

f ) Materiał wyściółkowy.

3.4.9.3. Sposób pakowania. Napełniony balon zam­

knąć szczelnie korkiem. Balon umieścić w koszu 

wiklinowym z kapturem lub bez, o wymiarach dosto­

sowanych do wymiaru balonu, wyłożonego warstwą ma­

teriału wyściółkowego. Do kosza powinna być przy­

mocowana etykieta z napisami w sposób przykładowo 

pokazany na rys. 9.

Kształt i pojemność balonów- jednolita w partii.

Rodzaj balonu oraz kosza wiklinowego określono 

w normie przedmiotowej dotyczącej pakowanego ar­

tykułu.

3.4.10. Pudło tekturowe składane (Ps1)-sposób I

3,4.10.1, Kształt pudła składanego pokazano przy­

kładowo na rys. 10.

3.4.10.2. Wymiary pudła powinny być zgodne z 

PN-71/0-79033 lub PN-64/0—79021. W przypadku gdy 

wymiary pakowanego materiału uniemożliwiają za­

stosowanie opakowania o wymiarach zgodnych z 

szeregiem wymiarowym lub systemem wymiarowym, do­

puszcza się utycie opakowania dostosowanego do 

wymiarów pakowanego artykułu.

3.4.10.3. Materiał

a) Pudła

- z tektury falistej trzy- lub pięciowarstwowej 

wg PN-68/P-50527,

- z tektury brązowej maszynowej o gramaturze 

630 do 9 0 0  g/m2 lub z tektury brązowej ręoznej 

o grubości 1,5 do 4,0 mm wg BN-70/7326-12,

- z tektury makulaturowej maszynowej o gramatu­

rze 630 do 9 0 0 g/m2 lub ręcznej o grubości 1,5 do 

4,0 mm wg BN-70/7326-12 wykonane zgodnie z PN-73/ 

0-79402.

b) Taśma papierowa powleczona klejem o szero­

kości 60 mm lub samoprzylepna.

c) Szkło wodne sodowe.

d) Materiał wyściółkowy.

3.4.10.4. Masa brutto pudła wraz z zawartością 

nie powinna przekraczać w przypadku stosowania 

tektur litych - 15 kg, a w przypadku stosowania 

tektur falistych - 40 kg. Dopuszczalną masę pudła 

określono w normie przedmiotowej dotyczącej pako­

wanego artykułu.

3.4.10.5. Sposób pakowania. Artykuł biurowy w 

ilości zapewniającej nieprzekroczeaia masy brutto 

pudła określonego w 3*4.10.4 należy ułożyć w pudle. 

Ewentualne wolne przestrzenie w pudle wypełnić 

odpowiednio skonstruowaną wkładką tekturową , 

wkładkami wg PN—73/0—79402 lub wg 3.3*

Pudło należy okleić taśmą papierową powleczoną 

klejem lub samoprzylepną w sposób pokazany na 

rys. 1 0 .

Dopuszcza się dodatkowe sklejenie klap wieka i 

dna szkłem wodnym sodowym, jeżeli przewidziano to 

w normie przedmiotowej dotyczącej pakowanego ma­

teriału. Na pudle należy umieścić napisy oraz do­

datkowo znaki zasadnicze, pomocnicze, niebezpie­

czeństwa lub manipulacyjne wg PN-67/0-79252, je­

żeli przewidziano to w normie przedmiotowej doty­

czącej pakowanego materiału.

3.4.11. Pudło tekturowe składane (Ps2 ) - sposób 

II

3.4.11.1. Kształt pudła tekturowego składanego 

- jak w 3.4.10.1.

3.4.11.2. Wymiaiy pudła - jak w 3.4.10.2.

3.4.11.3. Materiał

a) Pudło z tektury - jak w 3.4.10.3.

b ) Papier pakowy asfaltowany lub odpadowy.

o ) Papier pakowy parafinowany o gramaturze 45
2

do 9 6 g/m lub odpadowy.

d) Papier powlekany polietylenem.

e) Taśma papierowa powleczona klejem o szero­

kości 60 mm lub samoprzylepna.

f) Szkło wodne sodowe.

g) Materiał wyściółkowy.

3.4.11.4. Masa brutto pudła - jak w 3.4.10.4.

3.4.11.5. Sposób pakowania. Przed włożeniem ar­

tykułu pudło należy wyłożyć papierem pakowym as­

faltowanym, parafinowanym lub powlekanym poliety­

lenem w ten sposób, aby papier z każdego boku pudła 

wystawał na całej jego długości 0 0 najmniej na zk  

szerokości pudła. Wstępnie opakowany artykuł na­

leży ułożyć w pudle w ilości określonej w normie 

przedmiotowej lub zapewniającej nieprzekroczenie 

masy pudła określonego w 3.4.10.4. Ewentualne wol­

ne przestrzenie w pudle należy wypełnić odpowied­

nio skonstruowaną wkładką, wkładkami wg PN-73/ 

0-79402 lub wg 3.3. Następnie zagiąć wystające 

warstwy papieru do środka pudła, przykrywając 

nim zapakowany artykuł. Na pudle należy umieścić 

napisy oraz dodatkowo znaki zasadnicze, pomocni­

cze, niebezpieczeństwa lub manipulacyjne wg PN-67/ 

0-79252, jeżeli wymaga tego pakowany artykuł oraz 

jeżeli przewidziano to w normie przedmiotowej do­
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tyczącej tego artykułu. Rodzaj papieru do wyło - 

żenią pudła określono w normie przedmiotowej.Pud­

ło należy okleić taśmą papierową powleczoną klejem 

lub samoprzylepną w sposób pokazany na rys. 1 0 .

5.4.12. Skrzynka drewniana szczelna z desek 

obrzynanych (Ss)

5.4,12.1, Kształt skrzynki drewnianej szczelnej 

z desek obrzynanych pokazano przykładowo na rys.1 1.

Rys. 11. Skrzynka drewniana szczelna z desek 
obrzynanych

5.4.12.2. Wymiary skrzynki powinny być zgodne z 

PN-71/G-79033. W przypadku gdy wymiary pakowanego 

artykułu uniemożliwiają zastosowanie skrzynki o 

wymiarach zgodnych z systemem wymiarowym, dopusz­

cza się stosowanie skrzynki o wymiarach dostoso­

wanych do wymiarów pakowanego artykułu.

Wymiary poszczególnych elementów skrzynki - wg 

PN-72/D-79601, w zależności od rodzaju pakowanego 

artykułu.

3.4.12.3. Materiał

a ) Skrzynka drewniana szczelna z desek obrzyna­

nych.

b) Papiery pakowe zwykłe o gramaturze 40 do 140
p

g/m lub odpadowy.
2

c) Papier obwolutowy o gramaturze 125 g/m lub 

odpadowy.

d) Papier pakowy parafinowany o gramaturze 45
2

do 9 6 g/m lub odpadowy.

e ) Papier pakowy asfaltowany lub odpadowy.

f ) Papier powlekany polietylenem.

g) Gwoździe budowlane.

h ) Taśma stalowa do opakowań.

i) Materiał wyściółkowy.

3.4.12.4. Masa brutto skrzynki nie powinna prze­

kraczać 80 kg. Za zgodą odbiorcy i dostawcy do­

puszcza się większą masę brutto skrzynki.

3.4.12.5. Sposób pakowania. Przed ułożeniem ar­

tykułu skrzynkę należy wyłożyć jedną lub dwiema 

warstwami papieru w ten sposób, aby papier z każ­

dego boku skrzynki wystawał na całej jej długości 

co najmniej na szerokości skrzynki.

Rodzaj oraz liczbę warstw papieru określają 

normy przedmiotowe na pakowany artykuł.

Artykuł w ilości zapewniającej nieprzekroczenie 

masy skrzynki określonej w 3.4.12.4 należy ułożyć

w skrzynce. Ewentualne wolne przestrzenie wypeł­

nić wg 3.3. Następnie zagiąć wystające warstwy 

papieru do środka skrzynki, przykrywając nim za­

pakowany artykuł oraz przybić przykrywę. Zaleca się 

obciągnięcie skrzynki taśmą stalową w dwóch miej­

scach, jak przykładowo pokazano na rys. 1 1 .

Dopuszcza się stosowanie taśmy stalowej do opa­

kowań o szerokości 16 mm. Na skrzynce należy 

umieścić napisy oraz dodatkowo znaki zasadnicze, 

pomocnicze, niebezpieczeństwa lub manipulacyjne 

wg PN-6 7/O-7 9 2 5 2 , jeżeli przewidziano to w normie 

przedmiotowej dotyczącej pakowanego artykułu.

3.4.13. Skrzynka drewniana nieszczelna (żeber­

kowa ) z desek obrzynanych (S n )

3.4.13,1. Kształt skrzynki drewnianej nieszczel­

nej (żeberkowej) z desek obrzynanych pokazano 

przykładowo na rys. 1 2 .

Rys. 12. Skrzynka drewniana nieszczelna (żeberko­
wa) z desek obrzynanych

3.4.13.2. Wymiary skrzynki - jak w 3.4.12.2.

3.4.13.3. Materiał

a) Skrzynka drewniana nieszczelna (żeberkowa) 

z desek obrzynanych.

b) Papiery-pakowe zwykłe o gramaturze 40 do 140
2

g/m lub odpadowy.
p

c) Papier obwolutowy o gramaturze 125 g/m lub 

odpadowy,

d) Gwoździe budowlane.

e ) Taśma stalowa do opakowań.

f) Materiał wyściółkowy.

3.4.13.4. Masa brutto skrzynki - jak w 3.4.12.4.

3.4.15.5. Sposób pakowania - 3.4.12.5.

5.4,14. Paczka jednokrotnie opaskowana (P j )

3.4.14.1. Kształt paczki jednokrotnie opasko - 

wane.j podano na rys, 1 3 .

Rys. 13. Paczka jednokrotnie opaskowana
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3.4.14.2. Materiał

a) Papier do pisania zwykły o gramaturze 63 do
O

125 g/m lub odpadowy.

b ) Klej.

3.4.14.3. Sposób pakowania. Określoną w normie 

przedmiotowej liczbę sztuk artykułu owinąć opaską, 

tworząc paczkę jak przykładowo pokazano na 

rys. 13. Końce opaski należy skleić. Opaska nie 

powinna być przyklejona do pakowanego artykułu i 

powinna znajdować się w jednakowych odległościach 

od krótszych boków paczki,

Rodzaj i gramaturę papieru użytego na opaskę, 

jej szerokość oraz występowanie napisów na opasce 

określono w normach przedmiotowych dotyczących 

pakowanego artykułu.

3.4.15. Paczka w pełnym opakowaniu (P p )

3.4.15.1. Kształt paczki w pełnym opakowaniu 

pokazano przykładowo na rys. 14.

Rys. 14. Paczka w pełnym opakowaniu: a) o kształ­
cie foremnego prostopadłościanu przewiązana sznur­
kiem, b) o kształcie foremnego prostopadłościanu

zaklejona, c) o podstawie kołowej zaklejona.

5.4.15.2. Materiał

a) Folia wiskozowa (Tomofan),

b) Folia z tworzywa sztucznego.

c) Papiery pakowe zwykłe o gramaturze 100 do 

140 g/m2.

d) Papier obwolutowy o gramaturze 125 g/m2.

e ) Sznurek papierowy o średnicy 4 lub 5 mm, si­

zalowy łub bawełniany techniczny.

f ) Taśma papierowa powleczona klejem lub samo­

przylepna.

g) Klej.

h) Arkusze tektury odpadowej.

i) Kratka wg PN-73/0-79402.

j) Etykieta z napisami.

3.4.15.3. Masa brutto paczki nie powinna prze­

kraczać 2 5 kg.

3.4.15.4. Sposób pakowania. Określoną w normie 

przedmiotowej liczbę sztuk artykułu owinąć jedno­

krotnie arkuszem folii wiskozowej lub papieru. W 

przypadku paczki o kształcie foremnego prostopad­

łościanu arkusz folii lub papieru powinien zacho­

dzić na siebie na szerokość 5 0 do 1 0 0  mm, a wy­

stające brzegi arkusza powinny być zagięte na 

czoła. W przypadku paczki o podstawie kołowej wy­

stępujące brzegi folii powinny być zagięte na 

spód, na wierzch lub na spód i wierzch paczki.

Przewiązywanie paczek sznurkiem lub zaklejanie 

należy wykonywać następująco:

a) w przypadku paczki wiązanej sznurkiem zagię­

te na czoła występujące brzegi arkusza powinny 

być przyklejonej dopuszcza się niesklejanie czół, 

jeżeli przewidziano to w normie przedmiotowej; 

tak uformowaną paczkę należy przewiązać na krzyż 

lub dwukrotnie wzdłuż krótszej i dłuższej krawędzi 

sznurkiem w sposób pokazany przykładowo na rys. 

14a) ,

lub

b) w przypadku paczki zaklejonej występujące 

brzegi arkusza papieru zagięte na czoła, na spód 

lub na spód i wierzch paczki powinny być przykle­

jone paskami taśmy papierowej powleczonej klejem 

lub samoprzylepnej, etykietą fabryczną lub krąż­

kami papieruw sposób pokazany przykładowo na rys. 

"I4b) oraz c).

Sposób pakowania, rodzaj papieru oraz sznurka 

określono w normach przedmiotowych dotyczących 

pakowanego artykułu.

Na spód i pod wierzch paczki można włożyć po 

jednym arkuszu tektury odpadowej lub dodatkowo u- 

mieścić poszczególne sztuki artykułu w gniazdach 

kratki, jeżeli przewidziano to w normie przedmio­

towej dotyczącej pakowanego artykułu.

Na owiniętej paczce, w miejscach pokazanych na 

rys. 14, należy umieścić etykietę z napisami lub 

napisy.

W przypadku gdy paczka jest ostatnim stopniem 

opakowania, należy ją owinąć dwukrotnie w arkusz 

papieru.

3.4.16. Paczka w pełnym opakowaniu odpornym na 

działanie wilgoci Ppw

3.4.16.1. Kształt paczki - jak w 3.4.15.1.

3.4.16.2. Materiał

a) Papiery pakowe zwykłe o gramaturze 100 do 

140 g/m2.
o

b) Papier obwolutowy o gramaturze 125 g/m .

c ) Papier pakowy asfaltowany.

d ) Papier powlekany polietylenem.

e ) Sznurek papierowy o średnicy 4 lub 5 mm, si­

zalowy lub bawełniany techniczny.

f ) Taśma papierowa powleczona klejem lub samo­

przylepna.

g) Klej.

h) Arkusze tektury odpadowej.

3.4.16.3. Masa brutto paczki - jak w 3.4.15.3.

3.4.16.4. Sposób pakowania - jak w 3.4.15.4 

z tym, że artykuł owija się najpierw jednokrotnie 

papierem pakowym asfaltowanym lub powlekanym 

polietylenem, a następnie jednokrotnie papierem 

pakowym.
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Sposób pakowania, rodzaj papieru oraz rodzaj 

sznurka określono w normach przedmiotowych doty­

czących pakowanego artykułu.

Pozostałe wymagania dotyczące sposobu pakowania 

- jak w 3.4.15.4.

3.4.17. Jednostka opakowaniowa obciągnięta folią 

termokurczliwą (F)

3.4.17.1. Kształt jednostki opakowaniowej ob­

ciągniętej folią teirookurczliwa pokazano przykła­

dowo na T j 3 .  1 5 .

Rys. 15. Jednostka opakowaniowa obciągnięta folią 
termokurczliwą: a) z jedną tacą, b) z dwiema tacami.

3.4.17.2. Materiał

a ) Folia teimokurczliwa.

b ) Taca lub tace tekturowe lub z półproduktów 

włóknistych.

c) Etykieta z napisami.

3.4.17.3. Masa brutto jednostki opakowaniowej 

obciągniętej folią termokurczliwa nie powinna 

przekraczać 25 kg. Dopuszczalną masę brutto jed­

nostki określono w normie przedmiotowej dotyczą­

cej pakowanego artykułu.

3.4.17.4. Sposób pakowania. Określoną w normie 

przedmiotowej liczbę sztuk artykułu w opakowaniu 

jednostkowym należy ułożyć na tacy, formując jed­

nostkę o kształcie możliwie foremnego prostopad­

łościanu. Wielkość tacy powinna być tak dobrana, 

aby jej powierzchnia była całkowicie wykorzystana. 

Ułożony na tacy artykuł można przykryć drugą tacą, 

jeżeli przewidziano to w normie przedmiotowej do­

tyczącej pakowanego artykułu.

Tak uformowaną jednostkę opako-waniową należy o- 

winąć folią termokurczliwą, wkładając pod nią ety­

kietę z napisami, w miejscu pokazanym przykładowo 

na lys. 15, i poddać ją działaniu odpowiedniej 

temperatury w tunelu do obkurczania folii.

Można formować jednostki opakowaniowe bez sto­

sowania tac, jeżeli umożliwia to kształt opakowań 

j e dno st kowych.

Jednostki opakowaniowe obciągnięte folią termo­

kurczliwą można formować wyłącznie w kanale, któ­

rego temperatura, jakiej poddana jest jednostka 

w kanale, nie niszczy lub nie zmniejsza własności 

użytkowej pakowanego towaru.

3.4.18. Pomocniczy środek transportu (P). Zale­

ca się pakowanie artykułów w paczki, pudełka lub 

jako pojedyncze sztuki do pomocniczych środków 

transportowych, tzw. pojemników. Wszelkie luzy 

należy wypełnić wg 3.3. Wnętrze pomocniczego środ­

ka transportowego powinno być czyste i nie może 

mieć żadnych wystających i ostrych części, które 

mogłyby uszkodzić opakowanie lub artykuł w opako­

waniu.

3.4.19. Formowanie jednostek ładunkowych na pa­

letach

3.4.19.1. Sprzęt. Do formowania jednostek ła­

dunkowych stosuje się:

a) Palety płaskie 800 *1200 wg PN-71/M-78210, 

PN—6 8/M—78216 lub PN-68/M-78218.

b) Palety skrzyniowe 800X 1200 wgPN-66/M-78211.

5.4.19.2. Formowanie jednostek ładunkowych na 

paletach płaskich. Artykuł w opakowaniach tran_ 

sportowych układa się w stos. Wysokość stosu na 

palecie łącznie z wysokością palety nie powinna 

przekraczać 1,8 m. Opakowania nie powinny wysta­

wać poza paletę więcej niż 40 mm łącznie na obie 

strony.

Ładunek na palecie należy zabezpieczyć przed 

zdeformowaniem w czasie składowania lub przemiesz­

czania przez obciągnięcie folią termokurczliwą 

lub w inny sposób dostatecznie zabezpieczający.

3.4.19.3. Formowanie jednostek ładunkowych w pa­

letach skrzyniowych. Opakowania lub pojedyncze 

sztuki artykułów układa się w taki sposób, aby wy­

korzystać możliwie w pełni pojemność ładunkową 

palety. Wszelkie luzy należy ściśle wypełnić jak 

w 3.3.

3.5. Napisy na opakowaniach. Każda jednostka 

handlowa artykułu powinna mieć trwałe napisy w po­

staci etykiety, nalepki, nadruku, tłoczenia lub 

pieczątki z napisami. Miejsce na napisy, etykietę 

lub nalepkę podano na rysunkach poszczególnych 

rodzajów opakowań.

Napisy na opakowaniach powinny podawać co naj­

mniej:

a) znak i nazwę producenta,

b ) oznaczenie zgodne z normą przedmiotową,

c) znak Kontroli Jakości,

d) cenę detaliczną.

W przypadku braku normy przedmiotowej należy 

w napisach podać pełną nazwę pakowanego towaru.

Pozostałe napisy powinny być zgodne z obowiązu - 

jącymi w tym zakresie przepisami,zawartymi w: 

Zarządzeniu Przewodniczącego Komisji Planowania, 

Zarządzeniu Prezesa Rady Ministrów oraz w Uchwale 

nr 192 Rady Ministrów.

W przypadku uruchomienia nowych produkcji napi­

sy powinny być uzgodnione z odbiorcą.

4. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Przechowywanie

4.1.1. Wytyczne ogólne. Artykuły powinny być 

przechowywane w opakowaniu znormalizowanym w spo­
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sób zabezpieczający przed zawilgoceniem, zamarz­

nięciem (w przypadku artykułów płynnych, półpłyn­

nych lub mazistych), zabrudzeniem oraz zniszcze­

niem.

Artykuły należy przechowywać oddzielnie w zależ­

ności od rodzaju w postaci:

a ) jednostek ładunkowych formowanych na pale­

tach płaskich wg 5.4.19.1 a) lub paletach skrzy­

niowych wg 3.4.19.1 b)

albo

b) pojedynczych opakowań, stanowiących ostatni 

stopień opakowania, ułożonych lub ustawionych 

płasko w stosy na podłodze, podkładach, regałach 

lub półkach.

4.1.2. Pomieszczenia. Artykuły powinny być prze­

chowywane w pomieszczeniach (magazynach):

a) krytych,

b) wydzielonych,

e) bez ubocznych zapachów (np. stęchlizny),

d) suchych i przewiewnych,

e ) zaopatrzonych w zależności od potrzeby w pod­

łogi drewniane lub betonowe, podkłady, regały, 

półki lub palety,

f) o podłogach suchych i nie pylących,

g) zabezpieczonych przed gryzoniami,

h) zabezpieczonych przed pożarem,

i) niezagłębionych w ziemi (np.piwnice).

4.1.5. Składowanie

4.1,3.1. Wytyczne ogólne. Artykuły opakowane 

zgodnie z rozdz. 3 należy składować na wysokość w 

zależności od wytrzymałości stropów oraz w przy­

padku składowania w pudłach dodatkowo w zależnoś­

ci od wytrzymałości samych opakowań na odkształ­

cenia przy obciążeniu statycznym.

Dopuszczalne obciążenie stropów powinno być u- 

widocznione w każdym pomieszczeniu magazynowym. W 

drewnianych i murowanych, konstrukcyjnie słabych, 

pomieszczeniach magazynowych między stosami opa­

kowanych materiałów biurowych a ścianami należy 

pozostawić wolną przestrzeń o szerokości około 

50 cm. Przejścia między stosami powinny być tak 

szerokie, aby umożliwiały swobodne przemieszcza­

nie składowanych artykułów.

W przypadku posadzki betonowej opakowane arty­

kuły powinny być składowane na drewnianych podkła­

dach na wysokości co najmniej 1 0  cm od podłogi. 

Opakowane artykuły należy składować w odległości 

od urządzeń grzejnych zgodnej z przepisami prze­

ciwpożarowymi oraz dodatkowo w takiej odległości, 

która całkowicie zabezpiecza towar przed wysusze­

niem, zniekształceniem oraz utratą własności użyt­

kowych .

Temperatura pomieszczeń magazynowych nie powin­

na być niższa niż 4°C (277 K). Wilgotność względ­

na powietrza w magazynach powinna być utrzymana w 

granicach 6 5 ± 5%.

Składowane artykuły należy chronić przed wilgo­

cią, bezpośrednim działaniem promieni słonecznych

oraz przed substancjami działającymi szkodliwie 

na produkt.

W przypadku gdy artykuł wymaga innych warunków 

przechowywania, należy je określić w normie przed­

miotowej dotyczącej tego artykułu.

4.1.5.2. Składowanie paczek. Paczki należy ukła­

dać płasko naprzemianlegle (w sposób wiązany),

4.1.3.3. Składowanie pudeł. Pudła należy ukła­

dać płasko wiekiem do góry jedno na drugim.

4.1.5.4. Składowanie skrzynek drewnianych. 

Skrzynki należy układać płasko wiekiem do góry 

jedna na drugiej.

4,1.3.3. Składowanie balonów szklanych w ko - 

szach wiklinowych. Balony w koszach wiklinowych 

należy ustawiać obok siebie (w jednej warstwie).

4.2. Transport

4.2.1. Wytyczne ogólne

4.2.1.1. Środki transportu wewnętrznego. Do 

przemieszczania zapakowanych artykułów należy sto­

sować wózki ręczne, podnośnikowe, dźwigowe, chwy­

takowe lub dźwigi.

4.2.1.2. środki transportu zewnętrznego. Do 

przewożenia zapakowanych artykułów należy stoso­

wać: samochody, pojazdy konne, wagony kolejowe 

oraz barki i statki.

Środki transportowe przeznaczone do transportu 

zewnętrznego powinny być:

a ) suche,

b ) czyste,

c ) zabezpieczające przesyłkę przed zwilżeniem 

lub zamarznięciem podczas transportu,

d) bez dziur, szpar i wystających gwoździ w 

ścianach i podłodze.

Wszystkie wystające części wewnątrz środka tran­

sportowego, jak np. śruby, haki itp. należy tak 

zabezpieczyć, aby nie uszkodziły artykułu podczas 

transportu.

W przypadku gdy wymaga tego transportowany ar­

tykuł, należy na wagonach kolejowych umieszczać 

nalepki z napisem "Ostrożnie przetaczać". Wymaga­

nie to powinno być podane w normie przedmiotowej 

dotyczącej tego artykułu.

4.2.1.3. Urządzenia pomocnicze. Przy załadowa­

niu i wyładowaniu zapakowanych artykułów ze środ­

ków transportu zewnętrznego należy stosować takie 

urządzenia pomocnicze, jak: przenośne pochylnie 

belkowe, pomosty stalowe itp.

4.2.1.4. Urządzenia pomocnicze niedopuszczalne 

- haki, łomy, łańcuchy itp. mogące spowodować 

uszkodzenie opakowania i towaru.

4.2.1.5. Czynności niedopuszczalne. Podczas 

wszelkich czynności transportowych jednostek ła­

dunkowych nie należy zrzucać, przewracać, przechy­

lać na bok (kantować), deptać itp.
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4.3. Określenie sposobu załadowania 1 zabezpie­

czenia ładunku

4.3.1. Ładowanie 1 wyładowanie. Zapakowane jed­

nostki ładunkowe należy układać jedna na drugiej, 

oprócz balonów szklanych, możliwie jak najbliżej 

w celu uniknięcia rozluźnienia lub uszkodzenia 

opakowań podczas transportu oraz wykorzystania do 

granic ładowności (pojemności) środka transporto­

wego.

Powierzchnia środka transportowego powinna być 

równomiernie obciążona. Przy załadowywaniu i wy­

ładowywaniu należy korzystać z urządzeń pomocni­

czych podanych w 4.2.1.3.

Układanie i zabezpieczanie jednostek towarowych 

w środku transportowym powinno być zgodne z 4.1.3 

oraz z Przepisami kolejowymi, dotyczącymi ładowa­

nia i wyładowania wagonów towarowychw komunikacji 

wewnętrznej.

4.3.2. Zamknięcie środków transportu zewnętrz­

nego. Wszystkie ściany odchylane samochodu powin­

ny być właściwie i dokładnie zamknięte. Przy 

drzwiach wagonu należy zostawić wolną przestrzeń 

około 25 cm na całej ich długości. Po załadowaniu 

wagonu do wewnętrznej jego ściany przy drzwiach 

należy przymocować kopertę, zawierającą specyfi­

kację ładunku. Drzwi wagonu powinny być zamknięte 

i zaplombowane.

Okna wagonu powinny być zamknięte.

5. BADANIA

5.1a Rodzaje badań. Opakowania artykułów należy 

poddać następującym badaniom:

s.) oględziny zewnętrzne,

b 5 sprawdzenie prawidłowości wykonania opakowa­

nia.

5.2. Pobieranie próbek. W zależności od licz- 

ności opakowań, stanowiących ostatni stopień opa­

kowania, z partii artykułu należy pobrać do badań 

w sposób losowy na ślepo odpowiednią liczbę opa­

kowań zgodnie z tablicą.

Liczba opakowań 
transportowych 

w partii

liczność
próbki

opakowań

Największa dopusz­
czalna liczba nie­
dobrych opakowań w 

próbce

sztuk

do 15 1 0

16 do 40 5 1

41 do 160 15 2

161 do 4CO 25 3

401 do 1000 40 5

1001 do 2 5 0 0 60 8

2501 do 6300 100 10

powyżej 6300 150 14

W przypadkach gdy w opakowaniach, stanowiących 

ostatni stopień opakowania, występują inne stop­

nie opakowania, należy je pobieraćw sposób losowy

na ślepo, zachowując zasadę, że z każdego wyloso­

wanego opakowania wyższego stopnia pobiera się 

jedno opakowanie niższego stopnia, tworząc grupy 

poszczególnych stopni opakowania.

5.3. Opis badań

5.3.1. Oględziny zewnętrzne. W partii artykułu 

oględzinom zewnętrznym poddaje się tylko opakowa­

nia, stanowiące ostatni stopień opakowania dla 

tego artykułu (np. pudła, skrzynki, balony w ko­

szach wiklinowych) itp.

Oględziny zewnętrzne polegają na stwierdzeniu 

uszkodzeń lub ich braku. Za uszkodzenia opakowa­

nia należy uważać:

a ) uszkodzenia mechaniczne opakowań (np. rozbi­

cie, rozerwanie, zgniecenie),

b) zabrudzenia lub zaplamienia przenikające 

przez opakowanie (np. smarem, farbą, błotem itp.),

c) zawilgocenie opakowania, które spowodowało, 

że część lub cały w nim zawarty artykuł nie nada­

je się do użytku zgodnie z przeznaczeniem.

W przypadku stwierdzenia uszkodzeń opakowań w 

ilości większej,niż to podaje norma, można partię 

towaru przekazać producentowi do przesortowania 

i przepakowania towaru zgodnie z wymaganiami normy 

i ponownie poddać opakowania w partii oględzinom 

zewnętrznym.

5.3.2, Sprawdzenie prawidłowego wykonania opa­

kowania wykonuje się oddzielnie dla każdego stop­

nia opakowania na zgodność z wymaganiami podanymi 

w rozdz. 3 lub w odpowiedniej normie przedmioto­

wej dotyczącej danego artykułu.

Sprawdzeniu podlegają:

a) kształt,

b) wymiary,

c ) materiały,

d ) sposób pakowania,

e ) napisy na opakowaniu,

f ) liczba, objętość lub masa netto artykułu w 

opakowaniu.

5.4. Ocena wyników badań. Każdą grupę opakowań 

należy poddać oddzielnie badaniom wg 5*5 i od­

dzielnie ocenić wyniki badań.

Opakowanie należy uznać za niedobre, jeżeli nie 

przejdzie chociażby przez jedno z badań.

Opakowanie partii artykułu w danej grupie opa­

kowań należy uznać za zgodne z wymaganiami normy 

lub w przypadku braku takiej normy za zgodne z za­

mówieniem, jeżeli liczba opakowań niedobrych w 

próbce dla tej grupy jest mniejsza lub równa do­

puszczalnej liczbie sztuk niedobrych w tablicy.

Otrzymane wyniki oddzielnie kwalifikują każdy 

stopień opakowania.

5.5. Ocena partii. Opakowanie partii artykułu 

należy uznać za zgodne z wymaganiami normy lub w 

przypadku braku takiej normy - za zgodne z zamó­

wieniem, jeżeli badamia wszystkich stopni opako­

wań dadzą wynik dodatni.

Informacje dodatkowe
K O N I E C
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę - Zjednoczenie 

Przemysłu Papierniczego, Łódź.

2. Normy i dokumenty związane 

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z

tarcicy. Wspólne wymagania 

PN-62/G-79090 Balony szklane. Wymagania i badania 

techniczne

PN-73/H-92326 Taśmy stadowe walcowane na zimno do 

pancerzenia kabli i opakowań 

PN-71/M-78210 Palety ładunkowe płaskie drewniane. 

Wytyczne konstrukcyjne

PN-66/M-78211 Palety ładunkowe skrzyniowe metalo­

we. Wytyczne konstrukcyjne. Parametiy główne 

PN—68/M—78216 Palety ładunkowe płaskie jednopły- 

towe drewniane czterowejściowe bez skrzydeł 

800x 1200

PN-68/M-78218 Palety ładunkowe płaskie drewniane 

dwuwe jściowe bez skrzydeł 800X1200 i 1000x  1200 

PN—64-/0-79021 System wymiarowy opakowań 

PN-71/0-79026 Opakowania jednostkowe. Szeregi wy­

miarowe

PN-7I/O- 7 9 0 3 3  Opakowania transportowe prostopad- 

łościenne. Szereg wymiarowy 

PN-70/0-79036 Opakowania jednostkowe. Słoje, bu­

telki szklane o podstawie kołowej. Szereg wy­

miarowy

PN-65/0-79040 Opakowania transportowe. Kosze do 

balonów i butli szklanych. Szeregi wymiarowe 

PN-67/0-79251 Produkty w opakowaniach jednostko­

wych. Znaki i znakowanie. Wymacania podstawowe 

PN-6 7/O- 7 9 2 5 2  Produkty w opakowaniach transporto­

wych. Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe 

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i 

tekturowe. Pudełka

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. 

Pudła

PN-75/P-504-51 Papier pakowy asfaltowany oraz pod­

łoże do asfaltowania

PN-75/P-50551 Taśma papierowa powleczona klejem 

PN-68/P-50527 Tektury faliste 

PN-73/P-50599 Sznurek papierowy

PN-59/P-9Ó006 Wytwory papiernicze. Papier i kaj>- 

ton obwolutowy

BN-70/5028-12 Gwoździe budowlane. Gwoździe z 

trzpieniem okrągłym i kwadratowym 

BN-72/5047-01 Opakowania jednostkowe metalowe . 

Tuby aluminiowe do produktów kosmetycznych i 

chemii gospodarczej 

BN-74/6016-41 Szkło wodne sodowe 

BN-74/6385-03/12 Folia wiskozowa (Tomofan). Cha­

rakterystyka techniczna folii wiskozowej zwyk­

łej

BN—72/6413—01 Opakowania jednostkowe z tworzyw 

sztucznych. Pudełka o przekroju kołowym. Głów­

ne wymiary

BN-72/6414—02 Opakowania jednostkowe z tworzyw 

sztucznych. Torby z folii polietylenowej zgrze-

BN-72/6414-03 Opakowania jednostkowe z tworzyw 

sztucznych. Torby z folii z uplastycznionego 

polichlorku winylu, z dnem nieuformowanym, bez 

fałd, zgrzewane

BN-73/6419-02 Opakowania z tworzyw sztucznych.

Zamknięcia. Wymagania i badania 

BN-7 O/6 7 5 2-I2 Wyroby z tworzywa korkowego. Korki 

suberytowe

BN-6 3/6 8 3 1 - 0 7  Kałamarze 

BN-63/6831-08 Butelki do atramentu 

BN-75/6831-32 Opakowania jednostkowe szklane. Bu­

telki podstawowe do płynów spożywczych 

BN—63/6833—06 Słoiki do kleju 

BN-65/7116-01 Wełna drzewna wtórna opakowaniowa 

BN-71/7167-03 Wyroby z tworzyw korkowych. Podkład­

ki suberytowe do zamknięć butelkowych 

BN-72/7167-04 Opakowania transportowe. Kosze wi­

klinowe do balonów szklanych 

BN-72/7167-05 Opakowania transportowe. Kaptury 

wiklinowe do balonów szklanych w koszach 

BN-69/7168-01 Wyroby korkowe. Podkładki krążkowe 

lite do zamknięć butelkowych 

BN-69/7168-02 Korki z koiy litej 

BN-72/7311-12 Makulatura 

BN-6 8/7 3 2 3-O2 Papiery i kartony do pisania 

BN—66/7326—01 Papiery pakowe zwykłe 

BN-67/7326-02 Papiery pakowe pergaminowe 

BN-67/7326-08 Kartony i tektury jednostronnie i 

dwustronnie kryte

BN-70/7326-12 Kartony i tektury pudełkowe oraz 

introligatorskie

BN-7 0/7 3 2 6-1 3 Papiery pakowe parafinowane 

BN-63/7596-01 Wyroby powroźnicze kręcone. Sznurki 

i sznury kręcone sizalowe 

BN-6 5/7 5 9 7-O3 Wyroby powroźnicze plecione. Sznur­

ki bawełniane techniczne

BN—74/8085—01 Kleje skrobiowe 1 dekstrynowe. Wy­

magania

Zarządzenie Przewodniczącego Komisji Planowania 

przy Radzie Ministrów z dnia 31 grudnia 1957r. 

(Mon. Pol. nr 6/57, poz. 26 i Mon. Pol. nr 

19/57, poz. 123)

Zarządzenie Prezesa Rady Ministrów nr 58 z dnia 

9 sierpnia 1961 r. (Mon. Pol. nr 63/61, poz. 

273)

Uchwała nr 192 Rady Ministrów z dnia 3 sierpnia 

1973 r. (Mon. Pol. nr 36/73)

Przepisy kolejowe dotyczące ładowania i wyładowy­

wania wagonów towarowych w komunikacji wewnę­

trznej (załącznik nr10 DKP- Dz. Tl ZK z 1968r. 

nr 4, poz. 10, wraz z późniejszymi zmianami)

3. Alfabetyczny spis nazw opakowań

bp. Nazwa opakowania
Symbol
opako­
wania

Numer
rysunku

Punkt
normy

1 Balon szklany w ko­
szu wiklinowym z 
artykułem płynnym

Ba 9 3 .4 . 9

wane
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od. tablicy

Lp. Nazwa opakowania
Symbol
opako­
wania

Numer
rysunku

Punkt
normy

2 Butelka z artykułem 
płynnym

Bu 1 3.4.1

3 Futerał (etui) Ft 6 3-4.6

4 Jednostka opakowanio­
wa obciągnięta folią 
termokurczliwą F 15 3.4.17

5 Kałamarz z artykułem 
płynnym K 2 3.4.2

6 Paczka jednokrotnie 
opaskowana ?d 13 3.4.14

7 Paczka w pełnym 
opakowaniu p p 14 3.4.15

8 Paczka w pełnym opa­
kowaniu odpornym na 
działanie wilgoci Ppw 14 3.4.1&

9 Pomocniczy środek 
transportu p - 3.4.18

10 Pudełko kartonowe 
lub tekturowe Fkt 7 3.4.7

od. tablicy

Lp. Nazwa opakowania
Symbol
opako­
wania

Numer
rysunku

Punkt
normy

11 Pudełko z tworzywa 
sztucznego Pktw 8 3.4.8

12 Pudło tekturowe skła­
dane - sposób I Ps1 10 3.4.10

13 Pudło tekturowe skła­
dane - sposób II Ps2 10 3.4.11

14 Skrzynka drewniana 
szczelna z desek 
obrzynanych Ss 11 3.4.12

15 Skrzynka drewniana 
nieszczelna (żeber— 
kowa) z deseic 
obrzynanych Sn 12 3.4.13

16 Słoik z artykułem 
półpłynnym lub mazis­
tym Sł 3 3.4.3

17 Torba zgrzewana 
z folii Tf 5 3.4.5

18 Tuba z artykułem 
półpłynnym lub mazis­
tym Tu 4 3.4.4.
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1. W punkcie 3.2.I.I. Butelki — treść trzeciego akapitu zmienia się następująco: 
...butelki z tworzywa sztucznego wg BN-72/6410-09 o wymiarach zgodnych z PN-64/ 
0-79021.

2. W punkcie 3.2.3.I. Papiery do pakowania — dla papieru pakowego parafino­
wanego, zamiast: BN-70/7326-13, wpisuje się: PN-76/P-50452.

3. W punkcie 3.2.4.I. Materiał wyściólkowy — w poz. c) dla makulatury, zamiast: 
BN-72/7311-12, powinno być: BN-76/7311-12.

4. W punkcie 4.3.7.3. Materiał — w poz. a) dla kartonu lub tektury jednostron­
nie lub dwustronnie krytych, zamiast: BN-67/7326-08, wpisuje się: BN-76/7326-08.

5. W punkcie 3.4.10.5, 3.4.11.5 oraz 3.4.12.5. Sposób pakowania — zamiast: PN-67/ 
0-79252, wpisuje się: PN-76/0-79252.

6. W punkcie 3.4.19.1. Sprzęt,
— zamiast: PN-68/M-78216, powinno być: PN-75/M-78216,
— zamiast: PN-68/M-78218, powinno być: PN-75/M-78218.
7. Na stronicy 11 — treść rozdz. 5. Badania, zmienia się następująco:
5.1. Rodzaje badań — treść punktu bez zmian.
5.2. Skład partii. Przed przystąpieniem do badań opakowania należy posortować 

na partie, zawierające tego samego rodzaju opakowania ostatniego stopnia.
5.3. Sposób pobierania próbek. W celu sprawdzania zgodności wymagań podanych 

w 3.2 opakowania należy pobrać na ślepo wg PN/N-03010.
W przypadku, gdy w opakowaniach występują inne stopnie opakowania, należy 

je pobierać na ślepo zachowując zasadę, że z każdego wylosowanego opakowania 
wyższego stopnia pobiera się jedno opakowanie niższego stopnia, tworząc grupy 
poszczególnych stopni opakowań.

5.4. Wadliwość w2 dla badań — nie więcej niż 6,5%.
5.5. Poziom kontroli dla badań: II wg PN-73/N-03021 (tabl. 1).

5.6. Plany badania — jednostopniowe wg PN-73/N-03021 .podano w Informacjach 
dodatkowych.

8. Punkt 5.3. Opis badań — otrzymuje kolejny numer: 5.7.
9. Punkt 5.3.1. Oględziny zewnętrzne — otrzymuje kolejny numer: 5.7.1.
10. Punkt 5.3.2. Sprawdzenie prawidłowego wykonania opakowania — otrzymu­

je kolejny numer: 5.7.2.
11. Punkt 5.4. Ocena wyników badań,
— otrzymuje kolejny numer: 5.8,
— w pierwszym zdaniu słowa: badaniom wg 5.3, zastępuje się słowami: bada­

niom wg 5.7.
12. Punkt 5.5. Ocena partii — otrzymuje,
— kolejny numer: 5.9,
—• nową treść: Opakowanie partii artykułu należy uznać za zgodne z wymaga­

niami normy lub w przypadku braku takiej normy — za zgodne z zamówie­
niem, jeżeli badania wszystkich stopni opakowań wg 5.7 spełniają założenia 
punktów 5.4 oraz 5.5 niniejszej normy.



13. Na stronicy 12, w INFORM ACJACH DODATKOW YCH, w p. 2. N orm y i do­
kum enty,

zamiast: PN-68/M-78216, powinno być: PN-75/M-78216,
zamiast: PN-68/M-78218, powinno być: PN-75/M-78218,
zamiast: PN-67/0-79252, powinno być: PN-76/0-79252,
zamiast: BŃ-72/7311-12, powinno być: BN-76/7311-12,
zamiast: BN-67/7326-08, powinno być: BN-76/7326-08,
zamiast: BN-70/7326-13, powinno być: BN-77/P-50452 oraz dopisuje się:
PN/N-03010 Statystyczna Kontrola Jakości. Losowy wybór sztuk do próbek
PN-73/N-03021 Statystyczna Kontrola Jakości. Kontrola odbiorcza według 
oceny alternatywnej. Plany badania

BN-72/6410-09 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych. Butelki. 
Podział.

W punkcie 3. Alfabetyczny spis nazw opakowań, wprowadza się:
— numerację tablicy: tablica 1,

dodatkowy punkt 4 o treści: 4. Plany badania podano w tabl. 2

Tablica 2

Kontrola odbiorcza dla wadliwości wt =  6,5% 
(poziom kontroli II)

Zakres liczności partii

K o n t r o l a
normalna obostrzona ulgowa

n ml m2 n m2 Tl m, m,

sztuk opakowań

do 15 2 0 1 3 0 i 2 0 1
16 do 50 8 1 2 13 i 2 3 0 2
51 do 90 13 2 3 13 i 2 5 1 3
91 do 150 20 3 4 20 2 3 8 1 4

151 do 280 32 5 6 32 3 4 13 2 5
281 do 500 50 7 8 50 5 6 20 3 6

501 do 1200 80 10 11 80 8 9 32 5 8
1201 do 3200 125 14 15 125 12 13 50 7 10

powyżej 3200 200 21 22 200 18 19 80 10 13

n — liczność próbki 
m1 — liczba kwalifikująca 
m2 — liczba dyskwalifikująca

(B iu le tyn  PK N iM  n r  3/78 poz. 27)



28. BN-75/8540-01 Artykuły biurowe i szkolne. Pakowanie, przechowywanie i transport
1730
W punkcie 3.5 skreśla się postanowienia, dotyczące oznaczania wyrobów ceną.

(Biuletyn PKNMiJ nr 3/91 poz. 25)
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