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Grupa katalogowa XVII 18')

1 . WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wy­

magania i badania techniczne dotyczące parasoli z 

metalowym drążkiem dwuczęściowym, otwieranych 

przez rozsuwanie, a nakładanych przez zsuwanie 

dwuczęściowych ramiączek i drążka.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma nie dotyczy 

parasoli otwieranych automatycznie, służących do 

osobistego zabezpieczenia użytkownika przed opa­

dami atmosferycznymi.

1.3. Określenia

1.3.1. Stelaż - zespół elementów ruchowych two­

rzących szkielet parasola, umożliwiający otwiera­

nie oraz zamykanie i składanie czaszy parasola 

przez rozsuwanie lub zsuwanie jego dwuczęściowych 

elementów.

1.3.2. Czasza - zszyta z trójkątnych klinów po­

włoka sferyczna (kulista) wykonana z materiału po­

kryciowego, opięta na wygiętych ramiączkach ste­

laża.

1.3.3. Drążek - rura stalowa złożona z dwóch 

części o średnicach umożliwiających płynne usuwa­

nie dolnej części w górną.

1.3.4. Ramiaczko - pręt podtrzymujący pokrycie 

(czaszę) parasola, składający się z części prowa­

dzącej i usuwanej, połączonych ze sobą uchwytem 

prowadzącym i zawiaską w sposób umożliwiaj ący płyn­

ne przesuwanie zewnętrznej części na wewnętrzną.

1.3.5. Podpórka główna - pręt łączący przesuw­

ną część ramiączka z suwakiem głównym.

1.3.6. Podpórka pomocnicza - pręt łączący pod­

pórkę główną z suwakiem pomocniczym.

1.3.7. Koronka - zamocowana w górnej części 

drążka tuleja z tworzywa sztucznego, zaopatrzona 

w gwint dla nakrętki górnej oraz rowkowany koł­

nierz, w którym powiązane są ramiączka w sposób 

umożliwiający otwieranie i zamykanie parasola.

1.3.8. Suwak główny - przesuwna po drążku tuleja 

z tworzywa sztucznego, zaopatrzona w zaczep (za­

trzask), przytrzymujący czaszę otwartego parasola 

i rowkowany kołnierz, w którym zamocowane są pod­

pórki główne w sposób umożliwiający zmianę ich po­

łożenia przy otwieraniu i zamykaniu parasola.

1.3.9. Suwak pomocniczy - przesuwana po drążku 

tuleja z tworzywa sztucznego z rowkowanym kołnie­

rzem, w którym powiązane są podpórki pomocnicze w 

sposób umożliwiający zmianę ich położenia przy o- 

twieraniu i zamykaniu parasola.

1.3.10. Zaczep drążka - zamocowany w górnej 

części drążka dolnego sprężynujący uchwyt, umoż­

liwiający utrzymanie obu części drążka w stanie 

rozsuniętym.

1.3.11. Kolec - wciskana na końcówkę ramiączka 

kształtowa nakładka z tworzywa sztucznego (lub me­

talu) z otworem, do którego przyszyte sąrogi kli­

nów czaszy (pokrycia).

1.3.12. Nakrętka górna - nasadka metalowa lub z 

tworzywa sztucznego, nakręcona na koronkę, przy­

trzymująca wierzchołek czaszy i chroniąca przed 

przepływem wody pod pokrycie parasola.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podział i oznaczenie - wg SWW i 

SWA podbranża 2881-61, uzupełnione po kresce u- 

kośnej symbolem wynikającym z 2.1.

2.2. Typy. W zależności od profilu przekroju ra­

miączek i podpórek rozróżnia się parasole z prę­

tami o przekroju:

okrągłym - 0,

korytkowym - K.

2.3. Przykład oznaczenia parasola (2881-61)męs- 

kieg'. (1), z laską metalową zsuwaną (+3), pokry­

tego tkaniną torlenową (9) popularnego (1) z prę­

tami ramiączek i podpórek o przekroju okrągłym

(0 )
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3. WYKAGAHIA Tablica 2

3.1. Wymiary

3.1.1. Główne wymiary w mm - wg rysunku i tabL.1 

(rozmieszczenie elementów na rysunku parasola

podano przykładowo).

Parasol z drążkiem dwuczęściowym - zsuwany

1-drążek górny, 2- drążek dolny, 3-rączka; 4-ramiączko 
prowadzące, 5-ramiączko suwane, 6-podpórka główna, 7-pod- 
pórka pomocnicza, 8-koronka, 9-suwak główny, 10-suwak po­
mocniczy, 11-zawiaska, 12-zawiaska prowadząca, 13-nit za- 
wiaski, 14-nit zaczepu suwaka, 15-nit koronki, 16-zaczep 
drążków, 17-nakrętka górna, 18-kolec, 19-drut wiążący,20-  
-zaczep suwaka, 21-sprężynka zaczepu suwaka, 22-pierścień 
pokrowca, 23-guzik zapinki, 24-kółko zapinki,25-pokrycie. 
26-pokrowiec, 27-zapinka, 28-podkładka firmowa, 29-metka.

Tablica 1

Lp. Rodzaj
parasola

Wymiary w mm

minimal­
na śred­
nica cza­
szy

D

minimal­
na dłu­
gość drąż­
ka

L«

średnica 
zewnętrz­
na drążka

d

minimalna 
długość ra­
mi ączka 
rozsunięte­
go Lr

1 2 3 4 5 6

1 męski 980 500
10+0’3 420

2 damski 840 420

3.1.2. Odchyłki wymiarów tolerowanych powinny 

być zgodne z dokumentacją konstrukcyjną.

3.1.3. Odchyłki wymiarów nietolerowanych powin­

ny być zgodne z IT114 wg FN-66/M-02139.

3.2. Materiały oraz liczba części i elementów 

parasoli powinny być zgodne z dokumentacją kon­

strukcyjną, uwzględniającą wymagania określone w 

tabl. 2.

Nr
części
na
rysunku

Nazwa części Materiał

1 2 3

1 Drążek górny
rura stalowa 0 10X0,5 wg 
PN-68/H-74241 ze stali 20 wg 
PN-66/H-84019

2
Drążek
dolny

jak wyżej o średnicy 8-9 mm wy­
nikającej ze sposobu łączenia 
obydwu części drążka

3 Rączka

tworzywo sztuczne, tarcica 
liściasta ogólnego przeznacze­
nia klasy III wg PN-72/D-96002 
lub stali St3 wg PN-72/H-84020

4 Ramiąpzko
prowadzące

drut sprężynowy Ali 1,8+2 
wg PN-71/M-80057 lub drut ko­
rytkowy 0 wymiarach zgodnych 
z dokumentacją konstrukcyjną

5 Suwak
drut sprężynowy Ali 1,8+2 
wg PN-71/M-80057 ze stali wę­
glowej D65A2 wg PN-65/H-84028

6 Podpórka
główna

drut sprężynowy Ali 2 +0>̂  wg 
PN-71/M-80057 ze stali węglo­
wej D65A2 wg PN-S5/H-84028 lub 
drut korytkowy o wymiarach 
zgodnych z dokumentacją kon­
strukcyjną

7
Podpórka
pomocnicza

drut sprężynowy Ali 2 wg 
PN-71/M-80057 ze stali węglo­
wej D65A2 wg PN-65/H-84028

8 Koronka

tworzywo sztuczne9
Suwak głów­
ny

10 Suwak po­
mocniczy

11 Zawiaska taśma stalowa grubości 0,45 4 
4 0,7 wg PN-64/H—92334 ze sta- 
li St3 wg PN-72/H-<54020

12
Zawiaska 
prowadząca

13 Nit
zawiaski

teks 1,4x16 wg BN-71/5028-04 
ze stali St3 wg PN-72/H-84020

14 Nit zacze­
pu suwaka

nit ęf 1,5x12 wg PN-52/M-82972 
ze stali St2 wg PN-72/H-84020

15 Nit ko­
ronki

nit 2X14 wg PN-70/M-82952 ze 
stali St2 wg PN-72/H-84020

16
Zaczep
drążków

taśma stalowa 0,7 4 1,0 wg 
PN-54/H-92331 ze stali 50H wg 
PN-72/H-84030 lub kulka 0 3,175 
mm wg PN-69/M-86452

n Nakrętka
górna

tworzywo sztuczne lub taśma 
stalowa wg PN-64/H-92334 ze 
stali St3 wg PN-72/H-84020

18 Kolec

tworzywo sztuczne, drut stalo­
wy 0 3 wg PN-67/M-80026 ze sta­
li St3 wg PN—72/H-84020 lub 
ZNAL wg PN-63/H-87101

19 Drut
wiążący

drut stalowy cynkowany 0 0,8 4 
1,0 wg PN-67/M-80026 ze stali 
StO wg PN-72/H-84020

20
Zaczep
suwaka

taśma stalowa grubości 0,5 + 
0,7 ze stali St3 wg PN-72/ 
H-84020
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cd. tabl. 2

Np
części
na
rysunki

Nazwa części Materiał

1 2 ------------- 3

21
Sprężyna 
zacz epu 
suwaka

drut sprężynowy 0 0,5 - Ali wg 
PN-71/M-80057 ze stali węglowej 
D85A2 wg PN-65/H-84028

22
Pierścień
pokrowca

tworzywo sztuczne lub taśma 
stalowa wg PN-64/H-92334 ze 
stali St3 wg PN-72/H-84020

23 Guzik za­
pinki taśma stalowa grubości 0,45 + 

0,6 mm wg PN-64/H-92334- ze sta- 
li St3 wg PN-72/H—8402024 Kółko za­

pinki

25 Pokrycie

tkanina parasolowa z włókna 
syntetycznego, sztucznego lub 
naturalnego, folia odzieżowa 
odpowiadająca wymaganiom dla 
tkanin parasolowych

26 Pokrowi ec jak wyżej lub tworzywo sztucz­
ne

27 Zapinka
guma bieliźniana 4 - 6 mm lub 
tasiemka z tkaniny jak pokry­
cie

28
Podkładka 
f irmowa

tworzywo sztuczne lub tkanina 
parasolowa

29
Metka (me­
tryczka 
wyrobu)

papierowa etykieta z nadrukiem 
firmowym i kartą gwarancyjną

3.3. Wykonanie

3.3.1. Elementy metalowe powinny być proste o

powierzchni gładkiej, bez pęknięć, złuszczeń, 

zgnieceń i zgrubień.

3.3.2. Elementy z tworzyw sztucznych powinny 

mieć powierzchnię gładką bez rys, wżerów, pęknięć 

i pęcherzy i nie powinny się łuszczyć.

Wykonanie powierzchni współpracujących ż po­

wierzchniami innych elementów powinno zapewniać 

płynną współpracę bez nadmiernych luzów i oporów.

3.3.3. Raczka bez względu na kształt, kolor i 

rodzaj materiału, z jakiego jest wykonana, powin­

na mieć wygląd estetyczny, o kolorze i kształcie 

zharmonizowanym z wyglądem pokrycia.

3.3.4. Pokrycie. Części pokrycia (kliny) powin­

ny być szyte równym ściegiem i powinny tworzyć 

symetryczny układ złożony i naprzemianległych 

klinów.

Paski tkaniny powinny pokrywać się we wszyst­

kich klinach, natomiast inne wzory, np. kwiaty, 

liście, mogą być łączone dowolnie, jednak w spo­

sób zharmonizowany.

Naprzemianległe szwy pokrycia powinny tworzyć 

linię prostą. Całość pokrycia (tj. czasza wg 1.3.2) 

nie powinna tworzyć fałd,pomarszczeń i wypuklsń.

3.3.5. Pokrowiec założony na zamknięty i złożo­

ny parasol powinien całkowicie chronić przed przy­

padkowym uszkodzeniem, a jego wielkość powinna 

pozwalać na swobodne wsuwanie złożonego parasola.

3.3.6. Szycie. Kliny pokrycia powinny być szyte 

szwem obrębiającym o szerokości 24-3 mm lub over- 

lokiem, natomiast obwód pokrycia może być zgrze­

wany lub obszyty szwem obrębiającym 3 + 5 mm.

Ścieg wodoszczelny o gęstości 3 * 5 mm na 1 cm.

3.3.7. Wytrzymałość drążka. Każda z części drąż­

ka zamocowana z jednego końca w położeniu pozio­

mym powinna wytrzymać, bez widocznych odkształceń 

obciążenia przyłożone na drugi koniec o ciężarze 

34,3 N (3,5 kG).

3.4. Wykończenie

3.4.1. Elementy metalowe powinny być pokryte 

elektrolityczną powłoką ochronną, której grubość 

na drążkach powinna być zgodna z BN-62/1073-01, 

poz. 3-3 dla warunków trudniejszej eksploatacji, 

a na pozostałych elementach powinna wynosić co 

najmniej 6 pm.

3.4.2, Montaż parasola powinien zapewniać płyn­

ne zamykanie, zsuwanie i otwieranie, bez nadmier­

nych luzów i oporów.

Zaczep suwaka powinien w sposób pewny zabezpie­

czać przed przypadkowym zamknięciem się parasola 

(opadnięciem czaszy) i sprężynować w momencie na­

ciskania kciukiem. Natomiast zaczep drążka powi­

nien w sposób pewny zabezpieczać przed przypadko­

wym zsunięciem lub rozsunięciem się drążków.

Po otwarciu parasola czasza nie powinna mieć 

nadmiernych luzów i zmarszczeń.

3.5. Wady wykonania

3.5.1. Wady dopuszczalne. Dopuszczalna liczba 

wad przekraczających wartości podane w tabl. 3 

nie powinna przekraczać 7 na wyrób.

Tablica 3

Lp. Nazwa wady dopuszczalnej
Wartość wady 
dopuszczalnej

1 2 3

Wykonanie i montaż

Luz między drążkiem górnym
(0 większej średnicy zewnętrz-

1 nej) as

1) suwakiem głównym do 1,2 mm

2) suwakiem pomocniczym do 1,2 mm

2 Luz między drążkiem a koronką do 0,5 nim

3 Różnice długości poszczególnych
podpórek głównych do 2 mm

4 Różnice długości poszczególnych
podpórek pomocniczych do 1,5 mm

Nierówno skręcone i wystająpe
5 ponad koronkę lub suwak końce

drutu wiążącego do 5 mm

Różnica położenia wierzchołków
6 kolców po złożeniu parasola

(w płaszczyźnie prostopadłej do
osi drążków) do 3 mm

Pokrycie Ł)

7 Niesymetryczny obwód czaszy do 3%
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cd. tabl. 3

Lp. Nazwa wady dopuszczalnej Wartość wady 
dopuszczalnej

1 2 3

8 Przesunięcie szwów względem osi 
ramiączka do 6 mm

9
Promieniowe pomarszczenia tka­
niny rozchodząca się do kolców do 2 mm wysokości

10 Pomarszczenia tkaniny u wierz­
chołku czaszy do 1,5 mm wyso­

kości

11
Zgrubienia do grubości lub 
średnicy 3 nitek do 5 mm

12
Skosy osnowy w tkaninach barw­
nie tkanych występujące na ca­
łej powierzchni do 5#

13
Skosy osnowy w tkaninach druko­
wanych występujące na całej po- 
wierzchni do %

14- Smugi osnowowe do 7 mm sasrokcECi

15 Zgrubienia do średnicy 2 nitek do 15 mm

16 Nierówny druk dla tkanin: 

a) w paski prostoliniowe przesunięcie 
między klinami - 
- do 4 mm

b) we wzory krzywoliniowe nie stanowi wady

17 Zabrudzenia pojedynczych nitek do 4 mm

18 Zabrudzenia 2 nitek do 3 mm

19
Rozrzedzenia i zagęszczenia 
3 -10$

do 10 mm

20 Pojedyncze plamy do 2 mm średnicy

21
Kurczliwość (wg norm przed­
miotowych;

dla 1 jakości 
tkanin

22 Odporność wybarwień (wg norm 
przedmiotowych;

dla I jakości 
tkanin

*) W tkaninach barwnie tkanych, barwionych i drukowa­
nych dopuszcza się w jakości 1 nieznaczne zmiany w 
odcieniach barw i małą pasiastość, nie obniżające 
•estetyki wyrobu.

W przypadku wystąpienia błędu nie objętego cha­
rakterystyką podaną w tabl. 3 powinien być zaliczo­
ny do odpowiedniej grupy wad.

3.5.2. Wady niedopuszczalne wykonania dyskwali­

fikujące wyrób. Wyrób mający choćby jedną z wyżej 

wymienionych wad nie podlega ocenie i nie może 

byc dopuszczony do obrotu; wymaga naprawy lub wy­

miany na inny. Wady te są następujące:

1) niedostateczna wodoszczelność tkaniny lub 

szwów,

2) rozdarcia lub dziury w tkaninie pokryciowej,

3) połamane, pęknięte lub pokrzywione elementy 

metalowe stelaża,

4) niedopasowane części stelaża lub pokrycia u- 

niemożliwiające zsuwanie i rozsuwanie parasola,

5) wykruszone lub pęknięte elementy z tworzy}j 

sztucznych,

6) luźno spadające samoczynnie z ramiączek kol­

ce,

7) łuszczenie się warstwy niklu,

d) niesprężynujące zaczepy, .

9) wielonitkowe blizny lub gniazda w tkaninie 

pokrycia,

10) spadające ramiączka.

3.6. Cechowanie. Do każdego parasola powinna 

być załączona karta gwarancyjna wraz z instrukcją 

obsługi oraz trwale przymocowana metka zawierają­

ca co najmniej następujące dane:

a) nazwę lub znak i adres wytwórni,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) cenę detaliczną,

d) znak kontroli jakości,

e) datę produkcji.

Na podkładce firmowej umieszczonej w szczycie 

czaszy należy umieścić datę produkcji podając 

kwartał i rok.

4. PAKOWANIE I PRZECHOWYWANIE

4.1. Pakowanie

4.1.1. Pakowanie .jednostkowe. Parasole powinny 

być pakowane w pudła z tektury lub kartonu, w 

którym powinno być 10 sztuk parasoli. Pudła lub 

kartony powinny być zaplombowane w sposób uniemożli­

wiający dostanie się do ich wnętrza bez uszkodze­

nia plomby lub uszkodzenia opakowania.

4.1.2. Napisy na opakowaniu. Na każdym opakowa­

niu powinna być naklejona nalepka zawierająca co 

najmniej następujące dane:

a) nazwę i adres'producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

c ) cenę detaliczną,

d) liczbę sztuk w opakowaniu,

e) masę (wagę) brutto,

f) numer pakowacza,

g) znak kontroli technicznej.

4.2. Przechowywanie. Parasole opakowane powin­

ny być przechowywane w pomieszczeniach zamknię­

tych, suchych, wolnych od oparów kwasów powodu­

jących korozję metali.

Nie dopuszcza się układania pudeł lub kartonów 

więcej niż 10 warstw jedna na drugiej.

5. BADANIA

5.1. Program badań

5.1.1. Badania jednostkowe

a) sprawdzenie montażu i funkcjonowania,

b) ocena estetyki wyrobu,

c) sprawdzenie wodoszczelności,

d) sprawdzenie podstawowych wymiarów,

e) sprawdzenie wytrzymałości drążków i elasty­

czności drutów,

f) sprawdzenie wytrzymałości połączenia rączki 

z drążkiem i kolców z ramiączkami,

g) sprawdzenie jakości powłok galwanicznych,

h) sprawdzenie funkcjonowania zaczepów,

i) sprawdzenie dopasowania pokrowca.
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5.1.2. B;,dania partii parasoli

a) sprawdzenie asortymentu i liczby sztuk w pud­

le,

b) sprawdzenie oznakowania zgodności etykiet ze 

stanem faktycznym,

c) sprawdzenie masy (wagi) brutto,

d) sprawdzenie wyglądu zewnętrznego opakowania,

e) sprawdzenie plomb.

5.2. Pobieranie próbek. Z partii przedstawionej 

do badań należy pobrać w sposób losowy wg PH/ 

N-03010 próbkę opakowanych parasoli o licznośoi 

wg tabl. 4.

Tablica 4

Liczność
partii
sztuk

Liczność
próbki
sztuk

Największa dopuszczalna licz­
ba parasoli niedobrych w 
próbce badanych wg 6, przy 
której należy jeszcze partię 
uznać za zgodną z wymaganiami 

normy

1 2 3

do 4 wszystkie 0

5* 15 5 0

16* 25 10 0

26* 63 15 0

64* 250 25 1

251*1000 60 2

1001*2500 100 3

2501*6300 150 4

5.3. Opis badali

5.3.1. Sprawdzenie montażu i działania na zgod­

ność z 3.4.2. powinno być przeprowadzone przez co 

najmniej dwukrotne otwarcie, zamnkięcie i złoże­

nie parasola.

5.3.2. Ocena estetyki wyrobu na zgodność z 3.3 

powinna być przeprowadzona sposobem organolep­

tycznym, nieuzbrojonym okiem.

j.3.3. Sprawdzenie wodoszczelności powinno byc 

przeprowadzone przez umieszczenie otwartego para­

sola w odległości 1 m pod prysznicem o średnim 

ciśnieniu spadającej wody, przez okres co naj­

mniej 2 min (ciśnienie np. 0,03 + 0,05 at).

5.3.4. Sprawdzenie wymiarów na zgodność z 

tabl. 3 powinno być przeprowadzone dla parasola 

otwartego i zamkniętego, przyrządem lub przymia­

rami.

5.3.5. Sprawdzenie wytrzymałości drążków powin­

no być przeprowadzone na zgodność z 3.3.7, a ela­

styczność drutów przez wyważone naciśnięcie pal­

cem.

5.3.6. Sprawdzenie prawidłowości połączenia 

rączki z drążkiem i kolców z ramiączkami powinno 

być przeprowadzone sposobem organoleptycznym.

5.3.7. Sprawdzenie grubości elektrolitycznych 

powłok ochronnych powinno być przeprowadzone wg 

PH-67/H-04605 na zgodność z 3.4.1, a jakość po­

włoki organoleptycznie.

5.3.6. Sprawdzenie działania powinno być prze­

prowadzone przez lekkie uderzenie otwartego para­

sola ustawioną prostopadle do osi drążka dłoń lub 

lekkie zawirowani^ parasolem.

5.3.9. Sprawdzenie dopasowania pokrowca powin­

no być przeprowadzone sposobem organoleptycznym.

5.3.10. Badania partii powinny być przeprowa­

dzone przy użyciu wagi i organoleptycznie.

5.4. Ocena wyników badań

5.4.1. Parasol niedobry. Parasol należy uznać 

za niedobry, jeżeli nie przejdzie z wynikiem do­

datnim choćby przez jedno z badań wymienionych w 

3.5.2 lub liczba wad określonych w tabl. 3, prze­

kroczy 7.

5.4.2. Partia zgodna z wymaganiami normy.Partie 

parasoli należy uznać za zgodną z wymaganiami nor­

my, jeżeli liczba parasoli niedobrych w próbce nie 

jesp większa od liczby podanej w tabl. 4, w p. 

5.2., kol. 3.

6. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE

Do dnia 30 czerwca 1975 r. dopuszcza się wyko­

nanie w uzgodnieniu z odbiorcą:

- parasoli o wymiarach (jako niezalecanych) in­

nych od określonych niniejszą normą,

- części i elementów parasoli z materiałów in­

nych od określonych niniejszą normą, gwarantują­

cych zwiększenie walorów wykonania parasoli pod 

względem trwałości eksploatacyjnej i odpowiadają­

cych aktualnym wymaganiom mody oraz estetyki u- 

Żytkowej.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę - Centralny Ośrodek 

Badawczo-Rozwojowy Drobnej Wytwórczości,

2, Normy 1 dokumenty związane

PN-67/H-04605 Badania metalowych powłok ochronnych.Ozna­

czanie grubości powłok metodami niszczącymi 

PN-66/M-02139 Odchyłki warsztatowe wymiarów swobodnych 

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór 

sztuk do próbek

BN-62/IO7 3-OI Powłoki galwaniczne na wyrobach galanteryj­

nych.
Systematyczny Wykaz Wyrobów. T.2 GUS. Warszawa: Wydawnic­

two Katalogów i Cenników 1968 
Systematyczny Wykaz Asortymentowy - Zjednoczenie Przemy­
słu Artykułów Technicznych i Galanteryjnych. Warszawa- 
Wydawnictwo Katalogów i Cenników 1969 

Pozostałe normy związane podano w tabl. 2.
3. Autor projektu normy - inż. Julian Koc, Łódzkie

Przedsiębiorstwo Przemysłu Terenowego FAKOPA.



1. W punkcie 1.1 zamiast: a nakładanych przez zsuwanie powinno być: a składa­
nych przez zsuwanie.

2. W punkcie 1.3.8 zamiast: płynne usuwanie powinno być: płynne wsuwanie.
3. W punkcie 1.8.4 zamiast: prowadzącej i usuwanej powinno być: prowadzącej 

I wsuwanej.

4. W punkcie 8.1.1 wymiar średnicy d należy umieścić na górnym drążku.

Na rysunku dolnym należy pominąć wymiar La.

8. W tablicy 1, w rubr. 8 zamiast wymiaru: 980 powinien być wymiar: 880.

8. W tablicy 2, p. 6, zamiast: suwak, powinno być: ramiączko suwane.

1. W punkcie 3.8.4 zamiast: I naprzemlanleglyoh klinów powinno być: z naprze- 
mianlfgłych klinów.

8. W punkcie 3.5.2 zamiast: jedną z wyżej wymienionych powinno być: jedną z ni­
żej wymienionych.

9. W punkcie 8.5.8 podpunkt 10 zamiast: spadające ramiączka, powinno być: spa­
dające rączki.
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