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NORMA BRANZOWA

GALANTERIA

METALOWA

1 TWORZYW
SZTUCZNYCH

1. WSTEP

1.1,
magania i1 badania techniczne dotyczgace parasoli z

Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wy-

metalowym drazkiem dwuczesciowym,

a naktadanych przez

otwieranych
przez rozsuwanie, zsuwanie

dwuczesciowych ramigczek i drazka.

1.2.
parasoli

Zakres stosowania normy. Norma nie dotyczy
otwieranych automatycznie, stuzacych do
osobistego zabezpieczenia uzytkownika przed opa-

dami atmosferycznymi .

1.3. Okreslenia

1.3.1. Stelaz - zespo6t elementdédw ruchowych two-
rzacych szkielet parasola,
nie oraz zamykanie i

umozliwiajacy otwiera-
sktadanie czaszy parasola
przez rozsuwanie lub zsuwanie jego dwuczesSciowych

elementoéw.

1.3.2.
wkoka sferyczna (kulista) wykonana z materiatu po-

Czasza - zszyta z tréjkatnych klinéw po-

kryciowego, opieta na wygietych ramigczkach ste-
laza.
1.3.3. Drazek - rura stalowa ztozona z dwobch

czesci o Srednicach umozliwiajacych pdynne usuwa-
nie dolnej czesci w gorna.

1.3.4. Ramiaczko - pret podtrzymujacy pokrycie
(czasze) parasola, sktadajacy sie z czesci prowa-
dzacej i1 usuwanej, potaczonych ze soba uchwytem

prowadzgcym i zawiaska w spos6b umozliwiaj acy phyn-

ne przesuwanie zewnetrznej czesci na wewnetrzna.

1.3.5. Podpérka gtéwna - pret *aczacy przesuw-
na czes¢ ramigczka z suwakiem gkownym.

1.3.6. pret daczacy pod-
pérke g#déwna z suwakiem pomocniczym.

Podp6rka pomocnicza -

1.3.7.
drazka tuleja z tworzywa sztucznego,
w gwint dla nakretki

Koronka - =zamocowana w goOrnej czesci
zaopatrzona
gérnej oraz rowkowany Kkod#-
nierz, w ktérym powigzane sg ramigczka w sposo6b

umozliwiajacy otwieranie i zamykanie parasola.
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Parasole z drgzkiem
dwuczesciowym zsuwane

Grupa katalogowa XVII 18"

1.3.8. Suwak g#éwny - przesuwna po drazku tuleja
z tworzywa sztucznego,
trzask), przytrzymujacy czasze otwartego parasola
i rowkowany koinierz, w ktdérym zamocowane sg pod-

zaopatrzona w zaczep (za-

poérki gtdéwne w sposéb umozliwiajacy zmiane ich po-

tozenia przy otwieraniu i zamykaniu parasola.

1.3.9. drazku
tuleja z tworzywa sztucznego z rowkowanym kodnie-

Suwak pomocniczy - przesuwana po
rzem, w ktérym powigzane sg podporki pomocnicze w

spos6b umozliwiajacy zmiane ich potozenia przy o-

twieraniu i zamykaniu parasola.

1.3.10. Zaczep drazka - zamocowany w goérnej
czesci drazka dolnego sprezynujacy uchwyt, umoz-
liwiajacy utrzymanie obu czesci drazka w stanie
rozsunietym.

1.3.11. Kolec - wciskana na koncéwke ramigczka

ksztattowa naktadka z tworzywa sztucznego (lub me-
talu) z otworem, do ktérego przyszyte sarogi kli-

néw czaszy (pokrycia).

1.3.12.
tworzywa sztucznego,

lub z
przy-
chronigca przed

Nakretka gérna - nasadka metalowa
nakrecona na koronke,

trzymujaca wierzchotek czaszy i
przeptywem wody pod pokrycie parasola.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. - wg SWW i
SWA podbranza 2881-61, uzupednione po kresce u-

Podstawowy podziat i oznaczenie

kosnej symbolem wynikajacym z 2.1.

2.2. Typy. W zaleznosci od profilu przekroju ra-
migczek i podpérek rozréznia sie parasole z pre-
tami o przekroju:

okragtym - O,
korytkowym - K.

2.3. Przyktad oznaczenia parasola (2881-61)mes-
kieg". (1), z laska metalowg zsuwanga (+3), pokry-
tego tkaning torlenowa (9) popularnego (1) z pre-
tami ramigczek i podpérek o przekroju okragtym

©)
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3. WYKAGAHIA
3.1. Wymiary

3.1.1.
(rozmieszczenie
podano przyktadowo).

Gkowne wymiary w mm - wg rysunku i tablL.1
elementéw na rysunku parasola

Parasol z drazkiem dwuczesciowym - zsuwany

1-drazek gérny, 2- drazek dolny, 3-raczka; 4-ramigczko
prowadzace, 5-ramigczko swane, 6-podporka ghowna, 7-pod-
pérka pomocnicza, 8-koronka, 9-suwak ghowny, 10-suwak po-
mocniczy, 1l1-zawiaska, 12-zawiaska prowadzaca, 13-nit za-
wiaski, 14-nit zaczepu suwaka, 15-nit koronki, 16-zaczep
drazkéw, 17-nakretka goérna, 18-kolec, 19-drut wigzacy,20-
-zaczep suwaka, 21-sprezynka zaczepu suwaka, 22-pierscien
pokrowca, 23-guzik zapinki, 24-kétko zapinki,25-pokrycie.
26-pokrowiec, 27-zapinka, 28-podktadka firmowa, 29-metka.

Tablica 1
Wymiary w mm
Rodzaj minimal- minimal- $rednica minimalna
Lp. parasola & Sred- na dbu- zewnetrz- diugos¢ ra-
nica cza- gos¢ drgz- na drazka migczka
S ka rozsuniete-
“p L« d goLre
1 2 3 4 5 6
1 meski 980 500 10+073 420
2 damski 840 420
3.1.2. Odchytki wymiaréw tolerowanych powinny

by¢ zgodne z dokumentacja konstrukcyjna.
3.1.3. Odchytki wymiaréw nietolerowanych powin-

ny by¢ zgodne z 1T114 wg FN-66/M-02139.

3.2. elementoéw

parasoli

Materiaty oraz liczba czesSci i

powinny by¢ zgodne z dokumentacjga kon-
strukcyjnag,

tabl. 2.

uwzgledniajaca wymagania okreslone w

Nr
czesci

na
rysunku

10

12
13
14

15

16

19

Tablica 2

Nazwa czesci

Drazek gorny

Drazek
dolny

Raczka

Ramigpzko
prowadzace

Suwak

Podpérka
gtowna

Podpérka
pomocnicza

Koronka

Suwak glow-
ny

Suwak po-
mocniczy

Zawiaska

Zawiaska
prowadzaca

Nit
zawiaski

Nit zacze-
pu suwaka

Nit ko-
ronki

Zaczep
drazkow

Nakretka
gérna

Kolec

Drut
wigzacy

Zaczep
suwaka

Materiat

3

rura stalowa 0 10X0,5 wg
PN-68/H-74241 ze stali 20 wg
PN-66/H-84019

jak wyzej o Srednicy 8-9 mm wy-
nikajacej ze sposobu dgczenia
obydwu czesci drazka

tworzywo sztuczne, tarcica

lisciasta ogdélnego przeznacze-
nia klasy 111 wg PN-72/D-96002
lub stali St3 wg PN-72/H-84020

drut sprezynowy Ali 1,8+2
wg PN-71/M-80057 lub drut ko-
rytkowy 0 wymiarach zgodnych
z dokumentacja konstrukcyjna

drut sprezynowy Ali 1,8+2
wg PN-71/M-80057 ze stali we-
glovej D65A2 wg PN-65/H-84028

drut sprezynowy Ali 2 +0> wg
PN-71/M-80057 ze stali weglo-
wej D65A2 wg PN-S5/H-84028 lub
drut korytkowy o wymiarach
zgodnych z dokumentacja kon-
strukcyjng

drut sprezynowy Ali 2 wg
PN-71/M-80057 ze stali weglo-
wej D65A2 wg PN-65/H-84028

tworzywo sztuczne

tasma stalowa grubosci 0,45 4
4 0,7 wg PN-64/H-92334 ze sta-
li St3 wg PN-72/H-<54020

teks 1,4x16 wg BN-71/5028-04
ze stali St3 wg PN-72/H-84020

nit & 1,5x12 wg PN-52/M-82972
ze stali St2 wg PN-72/H-84020

nit 2X14 wg PN-70/M-82952 ze
stali St2 wg PN-72/H-84020

tasma stalowa 0,7 4 1,0 wg
PN-54/H-92331 ze stali 50H wg
PN-72/H-84030 lub kulka 0 3,175
mm wg PN-69/M-86452

tworzywo sztuczne lub tasma
stalowa wg PN-64/H-92334 ze
stali St3 wg PN-72/H-84020

tworzywo sztuczne, drut stalo-
wy 0 3 wg PN-67/M-80026 ze sta-
Ii St3 wg PN-72/H-84020 lub
ZNAL wg PN-63/H-87101

drut stalowy cynkowany 0 0,8 4
1,0 wg PN-67/M-80026 ze stali
St0 wg PN-72/H-84020

tasma stalowa grubosci 0,5 +
0,7 ze stali St3 wg PN-72/
H-84020
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cd. tabl. 2
Np'_
ﬁ;esc' Nazwa czesci Materiat
rysunki
1 2 TTTTTTTTTTTTT 3
Sprezyna drut sprezynowy 0 0,5 - Ali wg
21 zacz epu PN-71/M-80057 ze stali weglowej
suwaka D85A2 wg PN-65/H-84028
s aréeian tworzywo sztuczne lub tasma
22 Prerscien stalowa wg PN-64/H-92334 ze
pokrowca z
stali St3 wg PN-72/H-84020
23 Guzik za- )
pinki tasma stalowa grubosci 0,45 +
0,6 mm wg PN-64/H-92334- ze sta-
24 Kétko za- 1i St3 wg PN-72/H-84020
pinki
tkanina parasolowa z wkékna
syntetycznego, sztucznego lub
25 Pokrycie naturalnego, folia odziezowa
odpowiadajaca wymaganiom dla
tkanin parasolowych
26 Pokrowi ec {gk wyzej lub tworzywo sztucz-
guma bielizniana 4 - 6 mm lub
27 Zapinka tasiemka z tkaniny jak pokry-
cie
Podktadka tworzywo sztuczne lub tkanina
28 firmowa parasolowa
Metka (me- papierowa etykieta z nadrukiem
29 tryczka firmowym i karta gwarancyjna
wyrobu)

3.3. Wykonanie

3.3.1. Elementy metalowe powinny
powierzchni gtadkiej, bez
zgniecen i zgrubien.

by¢é proste o
peknieé¢, zkuszczen,

3.3.2.
mie¢ powierzchnie gtadka bez rys, wzerow,

i pecherzy i nie powinny sie +tuszczyc€.

Elementy z tworzyw sztucznych powinny

pekniec

Wykonanie powierzchni wspoédpracujacych Z po-
zapewniac
ptynng wspoétprace bez nadmiernych luzéw i oporoéw.

wierzchniami innych elementéw powinno

3.3.3. Raczka bez wzgledu na ksztatt, kolor i
rodzaj materiatu, z jakiego jest wykonana, powin-
na mie¢ wyglad estetyczny, o kolorze i ksztakcie

zharmonizowanym z wygladem pokrycia.

3.3.4. Pokrycie. Czesci pokrycia (kliny) powin-
ny by¢ szyte réwnym Sciegiem i powinny tworzyc¢
symetryczny ukdad

ztozony i1 naprzemianlegtych

Klinow.
Paski tkaniny powinny pokrywa¢ sie we wszyst-
kich klinach, natomiast inne wzory, np. kwiaty,

liscie, moga by¢ #aczone dowolnie, jednak w
séb zharmonizowany.

spo-

Naprzemianlegte szwy pokrycia powinny tworzyé
linie prosta. Catos¢ pokrycia (tj. czasza wg 1.3.2)
nie powinna tworzy¢ fatd,pomarszczen i wypuklsn.

3.3.5.
ny parasol powinien catkowicie chroni¢ przed przy-

Pokrowiec zatozony na zamkniety i ztozo-

padkowym uszkodzeniem, a jego wielkos¢ powinna

pozwala¢ na swobodne wsuwanie z4ozonego parasola.

3.3.6. Szycie. Kliny pokrycia powinny by¢ szyte
szwem obrebiajacym o szerokosci 24-3 mm lub
lokiem, natomiast obwdéd pokrycia moze by¢

over-

zgrze-

wany lub obszyty szwem obrebiajgcym 3 + 5 mm.
Scieg wodoszczelny o gestosci 3 * 5 mm na 1 cm.

3.3.7. Wytrzymatos¢ drazka.
ka zamocowana z jednego korica w potozeniu pozio-
mym powinna wytrzyma¢, bez widocznych odksztatcen

Kazda z czesci draz-

obcigzenia przytozone na drugi koniec o ciezarze
34,3 N (3,5 kG).

3.4. Wykonczenie

3.4.1. Elementy metalowe
elektrolityczng powtoka ochronng,

powinny by¢ pokryte
ktérej grubosc
BN-62/1073-01,

eksploatacji,

na drazkach powinna by¢ zgodna z
poz. 3-3 dla warunkéw trudniejszej
a na pozostatych elementach powinna wynosi¢ co

najmniej 6 pm.

3.4.2, Montaz parasola powinien zapewniac¢ ptyn-
ne zamykanie,
nych luzéw i oporéw.

Zaczep suwaka powinien w spos6b pewny zabezpie-

zsuwanie 1 otwieranie, bez nadmier-

cza¢ przed przypadkowym zamknieciem sie parasola
(opadnieciem czaszy) i sprezynowa¢ w momencie na-
ciskania kciukiem. Natomiast zaczep drazka
nien w spos6b pewny zabezpiecza¢ przed przypadko-

wym zsunieciem lub rozsunieciem sie drazkow.

powi -

Po otwarciu parasola czasza nie
nadmiernych luzéw i zmarszczen.

powinna miec

3.5. Wady wykonania

3.5.1. Wady dopuszczalne. Dopuszczalna liczba
wad przekraczajacych wartosci podane w tabl. 3
nie powinna przekracza¢ 7 na wyroéb.

Tablica 3
_ Wartos¢ wady
Lp. Nazwa wady dopuszczalnej dopuszczalnej
1 2 3
Wykonanie i montaz
Luz miedzy drazkiem gérnym
(0 wiekszej Srednicy zewnetrz-
1 nej) as
1) suwakiem gownym do 1,2 mm
2) suwakiem pomocniczym do 1,2 mm
Luz miedzy drazkiem a koronka do 0,5 nim
Réznice dhugosci poszczeg6lnych
podpérek gkdwnych do 2mm
4 R6znice dltugosci poszczeg6lnych
podpérek pomocniczych do 1,5 mm
Nieréwno skrecone i wystajape
5 ponad koronke lub suwak konce
drutu wiazacego do 5mm
Réznica potozenia wierzchokkéow
6 kolcow po zhozeniu parasola
(w pkaszczyznie prostopadtej do
osi drazkéw) do 3 mm
Pokrycie t)
7 Niesymetryczny obwdd czaszy do 3%
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cd. tabl. 3
A Wartos¢ wady
Lp. Nazwa wady dopuszczalnej dopuszczalnej
1 2 3
8 Przesuniecie szwéw wzgledem osi
ramigczka do 6 mm
9 Promieniowe pomarszczenia tka-
niny rozchodzaca sie do kolcow do 2 mm wysokosSci
Pomarszczenia tkaniny u wierz-
10 Chotku czaszy do 1&5,mm Wyso-
osci
1 Zgrubienia do grubosci lIub
Srednicy 3 nitek do 5mm
Skosy osnowy w tkaninach barw-
12 nie tkanych wystepujace na ca-
+ej powierzchni do [S33

Skosy osnowy w tkaninach druko-
13 wanych wystepujace na calej po-
wierzchni do %

w Smugi osnowowe do 7 mm sasrokcECE

15 Zgrubienia do $rednicy 2 nitek do 15 mm
16 Nieréwny druk dla tkanin:
a) w paski prostoliniowe przesuniecie
miedzy klinami -
- do 4 mm

b) we wzory krzywoliniowe nie stanowi wady

17 Zabrudzenia pojedynczych nitek do 4 mm

18 Zabrudzenia 2 nitek do 3 mm
Rozrzedzenia i zageszczenia

19 3.10% do 10 mm

20 Pojedyncze plamy do 2 mm Srednicy

Kurczliwos¢ (wg norm przed- dla 1 jakosci

24 miotowych; tkanin
22 Odporno$¢ wybarwien (wg norm dla 1 jakosci
przedmiotowych; tkanin

AW tkaninach barwnie tkanych, barwionych i drukowa-
nych dopuszcza sie w jakosci 1 nieznaczne zmiany w
odcieniach barw i makg pasiastos¢, nie obnizajace
eestetyki wyrobu.

W przypadku wystgpienia bledu nie objetego cha-
rakterystyka podang w tabl. 3 powinien by¢ zaliczo-
ny do odpowiedniej grupy wad.

3.5.2.
fikujace wyréb. Wyrdéb majacy chocby jedng z wyzej
wymienionych wad nie podlega ocenie i nie moze
byc dopuszczony do obrotu; wymaga naprawy lub wy-
miany na inny. Wady te sa nastepujace:

1) niedostateczna wodoszczelnos¢ tkaniny lub
szwow,

2) rozdarcia lub dziury w tkaninie

3) potamane, pekniete lub pokrzywione

pokryciowej,
elementy
metalowe stelaza,

4) niedopasowane czesci stelaza lub pokrycia u-
rozsuwanie parasola,

tworzy}j

niemozliwiajace zsuwanie i

5) wykruszone lub pekniete elementy =z
sztucznych,

6) luzno spadajace samoczynnie z ramigczek kol-
ce,

7) 4uszczenie sie warstwy niklu,

d) niesprezynujace zaczepy, -

Wady niedopuszczalne wykonania dyskwali-

9) wielonitkowe blizny lub gniazda w tkaninie
pokrycia,

10) spadajace ramigczka.

3.6. Cechowanie. Do kazdego parasola powinna
by¢ zataczona karta gwarancyjna wraz z instrukcja
obstugi oraz trwale przymocowana metka zawierajag-
ca co najmniej nastepujace dane:

a) nazwe lub znak i adres wytwoérni,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) cene detaliczna,

d) znak kontroli jakosci,

e) date produkcji.

Na podktadce firmowej umieszczonej w szczycie
czaszy nalezy umiesci¢ date produkcji podajac
kwartat 1 rok.

4. PAKOWANIE 1 PRZECHOWYWANIE

4_.1. Pakowanie

4.1.1. Pakowanie .jednostkowe. Parasole powinny
by¢ pakowane w pudta z tektury lub kartonu, w
ktérym powinno by¢é 10 sztuk parasoli. Pudta 1lub

kartony powinny by¢ zaplombowane w sposéb uniemozli-
wiajacy dostanie sie do ich wnetrza bez uszkodze-
nia plomby lub uszkodzenia opakowania.

4.1.2. Napisy na opakowaniu. Na kazdym opakowa-

niu powinna by¢ naklejona nalepka zawierajaca co
najmniej nastepujace dane:

a) nazwe i adres”"producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) cene detaliczna,

d) liczbe sztuk w opakowaniu,

e) mase (wage) brutto,

) numer pakowacza,

g) znak kontroli technicznej.

4.2. Przechowywanie. Parasole opakowane
pomieszczeniach zamknie-

powin-
ny by¢ przechowywane w
tych, suchych, wolnych od oparéw kwaséw powodu-
jacych korozje metali.

Nie dopuszcza sie uktadania pudet lub kartonéw

wiecej niz 10 warstw jedna na drugiej.

5. BADANIA
5.1. Program badan

5.1.1. Badania jednostkowe

a) sprawdzenie montazu i funkcjonowania,
b) ocena estetyki wyrobu,

c) sprawdzenie wodoszczelnosci,

d) sprawdzenie podstawowych wymiaroéw,

e) sprawdzenie wytrzymatosci drazkéw i elasty-
cznos$ci drutéw,
f) sprawdzenie wytrzymatosci polgczenia raczki

z drazkiem i kolcéw z ramigczkami,
g) sprawdzenie jakosci powkok galwanicznych,
h) sprawdzenie funkcjonowania zaczepoéw,
i) sprawdzenie dopasowania pokrowca.
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5.1.2. B;,dania partii parasoli

a) sprawdzenie asortymentu i
le,

liczby sztukw pud-
b) sprawdzenie oznakowania zgodnosci etykiet ze
stanem faktycznym,

c) sprawdzenie masy (wagi) brutto,

d) sprawdzenie wygladu zewnetrznego opakowania,

e) sprawdzenie plomb.

5.2. Pobieranie prébek. Z partii przedstawionej
do badan nalezy pobra¢ w sposéb losowy wg PH/

N-03010 probke opakowanych parasoli o liczno$oi

wg tabl. 4.
Tablica 4

Najwieksza dopuszczalna licz-

5.3.5.
no by¢ przeprowadzone na zgodno$¢ z 3.3.7, a

Sprawdzenie wytrzymatosci drazkéw powin-
ela-
stycznos¢ drutéw przez wywazone nacisniecie pal-

cem.

5.3.6. Sprawdzenie
raczki z drazkiem i
by¢ przeprowadzone sposobem organoleptycznym.

prawiddowosci
kolcow z ramigczkami

potaczenia
powinno

5.3.7.
powdok ochronnych powinno by¢é przeprowadzone wg
PH-67/H-04605 na zgodno$¢ z 3.4.1, po-
wioki organoleptycznie.

Sprawdzenie grubosci elektrolitycznych

a jakoscé

5.3.6.
prowadzone przez

Sprawdzenie dziatania powinno by¢ prze-
lekkie uderzenie otwartego para-
sola ustawiong prostopadle do osi drazka dton lub

Licznosé Licgno?é ba parasoli niedobrych w
partii probki prébce badanych wg 6, przy lekkie zawirowani”™ parasolem.
sztuk sztuk ktérej nalezy jeszcze partie_
uznac¢ za zgodna z wymaganiami 5.3.9. Sprawdzenie dopasowania pokrowca powin-
norm
Y no by¢ przeprowadzone sposobem organoleptycznym.
1 2 3
) 5.3.10. Badania partii powinny by¢ przeprowa-
do 4 wszystkie 0 dzone przy uzyciu wagi i organoleptycznie.
5% 15 5 0 _
16% 25 10 0 5.4. Ocena wynikéw badan
26> 63 15 0 5.4.1. Parasol niedobry. Parasol nalezy uznac¢
64> 250 25 1 za niedobry, jezeli nie przejdzie z wynikiem do-
251*1000 60 2 datnim chocéby przez jedno z badahn wymienionych w
1001*2500 100 3 3.5.2 lub liczba wad okreslonych w tabl. 3, prze-
2501*6300 150 4 kroczy 7.
5.3. Opis badali 5.4.2. Partia zgodna z wymaganiami normy.Partie
parasoli nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami nor-
5.3.1. Sprawdzenie montazu i dziatania na zgod- . jeseli liczba parasoli niedobrych w prébce nie
no?c ? ?.4.2. powinno byc_przeprow?dz?ne_przez-co jesp wieksza od liczby podanej w tabl. 4, w p.
najmniej dwukrotne otwarcie, zamnkiecie i ztoze- 5.2 kol. 3
nie parasola.
5.3.2. Ocena estetyki wyrobu na zgodno$¢ z 3.3 i
powinna by¢ przeprowadzona sposobem organolep- 6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE
tycznym, nieuzbrojonym okiem.
Do dnia 30 czerwca 1975 r. dopuszcza sie wyko-
Jj-3.3. Sprawdzenie wodoszczelnosci powinno byc nanie w uzgodnieniu z odbiorca:
przeprowadzone przez umieszczenie otwartego para- - parasoli o wymiarach (jako niezalecanych) in-
sola w odlegtosci 1 m pod prysznicem o Srednim nych od okreslonych niniejsza norma,
cisnieniu spadajgcej wody, przez okres co naj- - czesci i elementéw parasoli z materiakéw in-
mniej 2 min (cisnienie np. 0,03 + 0,05 at). nych od okreslonych niniejsza normg, gwarantuja-
5.3.4. Sprawdzenie wymiarow na zgodnos$é  z cych zwiekszenie waloréw wykonania parasoli pod
tabl. 3 powinno byé przeprowadzone dla parasola wzgledem trwatosci eksploatacyjnej 1 odpowiadaja-
otwartego i zamknietego, przyrzadem lub przymia-  cych aktualnym wymaganiom mody oraz estetyki u-
rami . Zytkowej -
KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Centralny OsSrodek

Badawczo-Rozwojowy Drobnej Wytwérczosci,

2, Normy 1 dokumenty zwigzane
PN-67/H-04605 Badania metalowych powkok ochronnych.Ozna-
czanie grubosci powkok metodami niszczacymi
PN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiaréw swobodnych
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor
sztuk do prébek

BN-62/1073-01
nych.
Systematyczny Wykaz Wyrobéw. T.2 GUS. Warszawa: Wydawnic-
two Katalogéw i Cennikéw 1968
Systematyczny Wykaz Asortymentowy - Zjednoczenie Przemy-
shu Artykutéw Technicznych i Galanteryjnych. Warszawa-
Wydawnictwo Katalogow i Cennikéw 1969

Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 2.
3. Autor projektu normy - inz. Julian Koc,

Powkoki galwaniczne na wyrobach galanteryj-

todzkie
Przedsiebiorstwo Przemystu Terenowego FAKOPA.



BN-74,8513-02 Parasole z drgzkiem dwuoze$clowym zsuwane

1 W punkcie 1.1 zamiast: a naktadanych przez zsuwanie powinno byé: a sktada-
nych przez zsuwanie.

2 W punkcie 138 zamiast: ptynne usuwanie powinno by¢: ptynne wsuwanie.

3 W punkcie 184 zamiast: prowadzacej i usuwanej powinno by¢: prowadzacej
| wsuwanej.

4. W punkcie 8.1.1 wymiar $rednicy d nalezy umiesci¢ na gérnym drazku.
Na rysunku dolnym nalezy poming¢ wymiar La.

8. W tablicy 1, w rubr. 8 zamiast wymiaru: 980 powinien by¢ wymiar: 880.
8. W tablicy 2, p. 6, zamiast: suwak, powinno by¢: ramigczko suwane.

1 W punkcie 384 zamiast: | naprzemlanleglyoh klinéw powinno by¢: z naprze-
mianlfgtych klinéw.

8 W punkcie 35.2 zamiast: jedng z wyzej wymienionych powinno by¢: jedng z ni-
zej wymienionych.

9 W punkcie 85.8 podpunkt 10 zamiast: spadajgce ramigczka, powinno by¢: spa-
dajace raczki.
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