UKD 638.3 : 683.333.34

NORMA BRANZOWA

BN-73
GALANTERIA 8511-22
METALOWA Zamki do galanterii kaletniczej
' INTA Zatrzaski
Grupa katalogowa XVII 18]
1. WSTEP BN-70/7326-12 Kartony i tektury pudetkowe oraz

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
zatrzaski objete Systematycznym Wykazem Wy-
robéw podbranza 0654-94, stosowane do galanterii
kaletniczej, obuwia i sprzetu technicznego (plan-
dek, pokrowcow).

1.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-67/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczacy
pomiar grubosci powtok metodg elektromagne-
tyczng

PN-66/C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odpor-
nosci powtok lakierowych na zmatowienie i spe-
cherzenie pod wplywem dziatania wody oraz
oznaczenie nasigkliwosci

PN-64/C-81531 Wyroby lakierowe.
czepnosci powtok lakierowych

PN-58/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe
z tarcicy zbijane. Wspdélne wymagania

PN-53/H-92326 Tasma stalowa walcowana na
zimno do pancerzenia kabli i opakowan

PN-64/H-92334 Stal konstrukcyjna
zwyktej jakosci. Tasmy

PN-68/H-92816 Mosiadz. Tasmy

PN-64/H-93831 Braz. Drut do wyrobu sprezyn

PN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiaréw
swobodnych

PN-71/M-80057 Druty sprezynowe. Druty ze stali
weglowych, okragte, ogdlnego przeznaczenia

PN-68/M-80111 Druty widkiennicze. Druty stalo-
we do obi¢ zgrzebinych

PN-51/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Lo-
sowy wybor sztuk do prébek

PN-58/P-96004 Wytwory papiernicze. Karton pa-
kowy celulozowo-makulaturowy

PN-60/P-96020 Papiery i kartony pakowe asfalto-
wane

BN-62/1073-01 Powtoki galwaniczne na wyrobach
galanteryjnych

Préoba przy-

weglowa

> Symbol wg SWW: 0654-94.

introligatorskie
Systematyczny Wykaz Wyrobdw, Uzupetnienie I.

GUS. Wydawnictwo
Warszawa 1972

Katalogoiw i Cennikow,

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podziat i oznaczenie — wg
SWW podbranza 0654-94, przy czym oznaczenie
nalezy uzupetni¢ po kresce ukos$nej symbolami
wynikajgcymi z podziatu podanego w 2.2, 2.3, 2.4,
251 2.6 oraz symbolem normy BN-73/8511-22 na
koncu wyroznika.

2.2. Rodzaje. W zaleznosci od konstrukcji czesci
sprezynujacych rozroznia sie dwa rodzaje zatrzas-
kow:

K — koronkowe,

S — sprezynowe.

2.3. Typy. W zalezno$ci od wysokosci zaczepu
rozroznia sie dwa typy zatrzaskow:

n — niskie,

w — wysokie.

2.4. Odmiany. W zaleznosci od sposobu moco-
wania czesci sprezynujacej rozrdznia sie nastepu-
jace odmiany zatrzaskow:

0 — nieroztgczne,

1 — rozlgczne, na wasy,

2 — rozigczne, na pasku,

9 — inne.

2.5. Sortyment. W zaleznosci od rodzaju zasto-
sowania powtok ochronnych rozréznia sie trzy
sortymenty zatrzaskow:

1 — lakierowane,
Ni — niklowane,
Ms — mosigdzowane.

Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Drobnej Wytworczosci
Ustanowiona przez Ministra Handlu Wewnetrznego i Ustug dnia 24 kwietnia 1973 r.
jako norma obowigzujagca w zakresie produkcji i obrotu

od dnia 1 stycznia 1974 r. (Dz. Norm. i Miar nr 23/1973 poz. 68)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973. Wptyw do WN 20.6.73. Oddano do sktadu 8.8.73.
Druk ukonczono w listopadzie 1973. Obj. 050 a. w. Naktad 2000+50 egz.

Cena zt 2,40
RZG — 1672/73
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2.6. Przyktad oznaczenia zatrzasku kaletniczego
(0654-94), sprezynowego (s), z niskim zaczepem (n),
mocowanego nieroztgcznie (0), lakierowanego (1)

i 0 $rednicy zaczepu d=6 mm:;:

ZATRZASK 06;54-94/sn-0-'1-6 ~ BN-73/8511-22

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary w mm — wg rys. 1i 2 oraz tabl.
11i 2. Pozostate wymiary powinny by¢ wykonane
wg dokumentacji technicznej uzgodnionej miedzy

producentem i odbiorca.

Tablica 1
d 3 4 (4,2); 5 5 6 7
h 4 56 6 7; (9,8) 7; 8 10
Tolerancja '
wykonania 0.1 2012

Wymiary w nawiasach sg niezalecane.

glonka

Tablica 2

Tolerancja wykonania +0,1

3.2. Materiat. Czesci ttoczone zatrzaskéw powin-
ny by¢é wykonane z taSmy mosieznej w gatunku
M63 o grubosciach 0,4-4-08 mm wg PN-68/
H-92816.

Sprezynki powinny by¢é wykonane:

— z drutu w gatunku BK31 wg PN-64/H-93831
lub

— z drutu stalowego sprezynowego w gatunku
DW55 wg PN-68/M-80111.

Dopuszcza sie stosowanie:

— na czesci tloczone zatrzaskow — tasme stalo-
wg w gatunku Stl lub St2 OM OC Il o grubo-
$ciach 0,3“+0,5 mm wg PN-64/H-92334,

— na sprezynki — drut sprezynowy w gatunku
D65A wg PN-71/M-80057.

3.3. Wykonanie. Zatrzaski powinny by¢ wyko-
nane zgodnie z wymaganiami norm przedmioto-
wych dla poszczeg6lnych wyrobéw okreslonych
odpowiednimi numerami wzoréw lub wg doku-
mentacji uzgodnionej miedzy producentem i od-
biorcg. Zewnetrzne krawedzie zatrzasku nie po-
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winny mie¢ zadzioréw, peknie¢, zgniotéw. Giowka
zatrzasku powinna mie¢ gtadka powierzchnie. Po-
witoka ochronna powinna mieé¢ jednolitg barwe
i potysk. Powierzchnia lakieru na gtdwce powinna
by¢ gtadka, z potyskiem, bez pecherzy i plam.
Doktadnos¢ wykonania powinna odpowiada¢ kla-
sie 1T14 wg PN-66/M-02139.

3.4. Wykonczenie. Zatrzaski wykonane z taSmy
mosieznej powinny by¢ pokryte lakierem bez-
barwnym dla zabezpieczenia przed utlenianiem.
Zatrzaski wykonane z tasmy stalowej powinny
by¢ pokryte antykorozyjng powloka galwaniczng
wykonang zgodnie z BN-62/1073-01. Giowki za-
trzaskdw moga by¢ dodatkowo lakierowane. Po-
wioki lakierowe powinny by¢ nie ciensze jak
0,025 mm. Barwa powtoki powinna by¢ uzgodnio-
na miedzy producentem i odbiorca.

3.5. Wymagania uzytkowe. Zatrzaski nie powin-
ny sie samoczynnie odpina¢. Sprezynka podczas
zapinania i odpinania nie powinna si¢ trwale od-
ksztatcac.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Zatrzaski na-
lezy pakowaé w pudelka z tektury wg BN-70/
7326-12. Kazda cze$¢ zatrzasku powinna by¢ pa-
kowana do osobnego pudetka. Do pudetek nalezy
pakowaé czesci jednego rodzaju i wielkoSci w
liczbie stanowigcej wielokrotnos¢ liczby 10. Zapa-
kowane pudetka nalezy okleja¢ taSma papierowg
powleczong klejem lub obwigza¢ sznurkiem w
sposob zabezpieczajgcy przed wysypaniem.

4.1.2. Opakowanie transportowe. Pudetka z za-
pakowanymi cze$Sciami zatrzaskéw nalezy pako-
wa¢ do skrzyn drewnianych wg PN-58/D-79601,
wytozonych papierem makulaturowym wg PN-58/
P-96004. W skrzyni powinna znajdowacé sie jed-
nakowa ilos¢ kazdej czeSci zatrzaskow. Skrzynie
powinny by¢ zbite gwozdziami oraz zabezpieczone
taSma stalowg do opakowan P-38 wg PN-53/
H-92326. Masa opakowania transportowego nie po-
winna przekracza¢ 50 kg.

Dopuszcza sie jako opakowania transportowe
pudetka opakowane w papier pakowy asfaltowany
wg PN-60/P-96020. Masa tego opakowania nie po-
winna przekracza¢ 25 kg. W opakowaniu transpor-
towym powinna znajdowa¢ sie jednakowa ilos¢
kazdej czesci zatrzaskéw.

4.1.3. Znakowanie opakowan. Napisy na pudet-
kach nie stanowigcych opakowania transporto-
wego powinny zawiera¢ nastepujace dane:

a) nazwe i znak wytwarcy,

b) oznaczenie wg 2.6,

c) nazwe czesci zatrzasku,

d) liczbe sztuk,

e) cene za sztuke,

f) znak KJ,

g) date produkcji

Napisy na skrzyniach lub pudetkach stanowiga-
cych opakowania transportowe powinny zawieraé
co najmniej nastepujace dane:

a) nazwe i adres wytworcy,

b) nazwe i adres odbiorcy,

C) mase brutto.

4.2. Przechowywanie. Zatrzaski powinny by¢
przechowywane w pomieszczeniach suchych,
przewiewnych, zabezpieczonych przed wpltywami
atmosferycznymi, wolnych od substancji dziata-
jacych korodujgco, w temperaturze od 5 do 25°C
i wilgotno$ci wzgledniej do 70%.

4.3. Transport. W czasie transportu zatrzaski
opakowane wg 4.1.2 powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniem i wptywami atmosferycznymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Przedstawiong do odbioru
partie nalezy poddaé¢ nastepujacym badaniom:

a) ogledzinom zewnetrznym (3.3),

b) sprawdzeniu wymiaréw (3.1),

c) spralwdzeniu wykonania (3.1, 3.5),

d) sprawdzeniu wykonczenia (3.4).

5.2. Pobieranie probek. W celu przeprowadze-
nia badan wymienionych w 5.1 nalezy pobieraé
probki losowo metodg na $lepo wg PN-51/
N-03010.

W zaleznos$ci od wielkosci partii, probki do ba-
dan nalezy pobiera¢ wg tabl. 3.

Tablica 3
Badania wg .
51 a), b), 0 Badanie wg 5.1 d)
Dopusz- Dopusz-
Liczno$¢ partii czalna czalna
sztuk Liczno$¢  liczba Liczno$¢ liczba
prébki sztuk prébki sztuk
sztuk niedob- sztuk niedob-
rych w rych w
prcibce probce
1 2 3 4 5
do 2500 25 3 10 1
2501-T- 6300 40 5 15 2
88> + 8=°° 60 8 25 3
16001-"40000 100 10 40 5
powyzej 40000 150 14 60 7
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5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem na zgodno$¢ z wyma-
ganiami wg 3.3.

5.3.2. Sprawdzenie wymiarow nalezy przepro-
wadzi¢ suwmiarkg na zgodno$¢ z wymaganiami
wg 3.1

5.3.3. Sprawdzenie wykonania nalezy przepro-
wadzi¢ na zgodno$¢ z wymaganiami wg 3.1 i 3.5.

5.3.4. Sprawdzenie wykonczenia nalezy prze-
prowadzi¢ na zgodno$¢ z wymaganiami wg 3.4.

Sprawdzenie powitok galwanicznych
przeprowadzi¢ wg BN-62/1073-01.

nalezy

Sprawdzenie powtoki lakierowej nalezy prze-
prowadzi¢ zgodnie z PN-64/C-81531 oraz PN-66/
C-81521. Badanie grubosci powioki na zgodnos¢
z wymaganiami 3.4 nalezy przeprowadzi¢ zgod-
nie z PN-67/C-81515.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Okreslenie zatrzasku dobrego. Zatrzask
uznaje sie za dobry i zgodny z wymaganiami
normy, jezeli wszystkie badania okre$lone w 5.1
przejdzie z wynikiem dodatnim.

5.4.2. Ocena partii. Partie zatrzaskéw uznaje
sie za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych w prébkach we wszystkich ba-
daniach nie przekroczy dopuszczalnych liczb sztuk
niedobrych podanych w tabl. 3, kol. 3i 5.



