UKD 688 35-7-669-424

NORMA BRANZOWA BN-?Z
GALANTERIA 851 1i1-i7
METALOWA
I Z TWORZYW
S7TUCZNYCH Szyny do teczek
Grupa katalogowa XI 54 %
1. WSTEP 2. PODZIAL | OZNACZENIE

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3g
wymagania dla szyn stuzagcych do mocowania ra-
czek w teczkach, aktéwkach, torbach i innych po-
dobnych wyrobach kaletniczych oraz badania
techniczne stosowane przy odbiorze tych wyro-
bow.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma niniej-
sza ma zastosowanie w zakresie projektowania i
konstrukcji nowych wyrob6w oraz realizowanej
produkcji i dystrybucji handlowej.

1.3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-58/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe
zbijane. Wymagania techniczne podstawowe
PN-67/H-04605 Badanie metalowych powilok
ochronnych. Oznaczanie grubosci powtok meto-

dami niszczacymi

PN-57/H-04617 Badanie metalowych powilok
ochronnych. Oznaczanie szczelno$ci przez zanu-
rzanie w wodzie destylowanej o temperaturze
95°C

PN-53 H-92326 Tasmy stalowe do opakowan

PN-54/H-92327 Tasmy ze stali niskoweglowej

PN-60/P-96020 Papiery i kartony pakowe asfal-
towane

BN-62/1073-01 Powtoki galwaniczne na wyrobach
galanteryjnych

Systematyczny Wykaz Wyrobdw (SWW), tom |.
GUS. Wydawnictwo Katalogéw i Cennikow —
Warszawa 1968 r.

Indeks Wyrobéw  Gotowych  Galanteryjnych

nr 1311/3 Wyd. MPL — Zjednoczenie Artykutow
Technicznych i Galanteryjnych

i) Symbol wg SWW: 0654-93.

2.1. Odmiany. W zaleznosci od sposobu zabez-
pieczenia antykorozyjnego rozrdznia sie 2 odmia-
ny wykonczenia szyn:

1 — surowych pokrytych
nym,

2 — pokrytych powtokyg dekoracyjno-ochronng,
niklowang wg BN-62/1073-01.

lakierem bezbarw-

2.2. Dhugosci — wg rys. 1i tabl. 1

2.3. Sposob budowy oznaczenia — wg SWW
podbranza  0654-93, przy czym oznaczenie
nalezy uzupetni¢ po kresce ukosnej symbolami
wynikajagcymi z indeksu materiatlowego nr 1311/3
i niniejszej normy, to jest podziatem na odmiany
i dtugosci z dodaniem symbolu normy.

2.4. Przykiad oznaczenia okucia metalowego
(0654) pozostatego (9) rymarskiego (3), szyny do
teczek (1+ 1), stalowej (1), surowej, pokrytej la-
kierem bezbarwnym (1), o diugosci L=380 mm:

0654-93 1+ 111 — 380 BN-72/8511-17

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogdélne. Szyny powinny by¢
wykonane zgodnie z wymaganiami niniejszej nor-
my lub wedlug dokumentacji uwzgledniajgcej te
wymagania i uzgodnionej pomiedzy producentem
a odbiorca.

3.2. Wymagania uzytkowe. Szyna do teczki nie
powinna ulega¢ trwalym odksztatceniom (zgieciu
mozliwemu do stwierdzenia okiem nieuzbrojo-

Centralny Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Drobnej Wytworczosci
Ustanowiona przez Ministra Handlu Wewnetrznego i Ustug dnia 25 listopada 1972 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu
od dnia 1 lipca 1973 r. (Dz. Norm. i Miar nr 5/1973 poz. 12)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973. Wpltyw do WN 6.02.73. Oddano do sktadu 28.02.73.
Naktad 1500+50 egz.

Druk ukoriczono w maju 73. Obj. 040 a. w.

Cena zt 2,40

Typo +t6dz, zam. 271/73.
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nym), przy jej obcigzeniu w ptaskim potozeniu (wg
rys. 2) na krancowych otworach szyny ciezarka-
mi P:

— o0 ciezarze 1kG (9,8 N) kazdy dla szyn o dtu-
gosci L = 300 lub 350 mm,

— o0 ciezarze 3 kG (29,4 N) kazdy dla szyn
o dtugosci L = 380 mm.

3.3. Wymagania szczego6towe

3.3.1. Gtdbwne wymiary w mm — wg rys. 1
i tabl. 1,
Rys. 1
Tablica 1
| d
280
300
350 1,6; 41
380
400

Tolerancja wykonania w klasie doktadnosci IT 14

3.3.2. Materiat. Tasma stalowa zimnowalcowana
OSII-18X 1,5-b0,8-2Y2 wg PN-54/H-92327.

Dopuszcza sie stosowanie, w uzgodnieniu z od-
biorca, tasmy stalowej innego gatunku, o wtasno-
Sciach nie gorszych od taSmy wyzej okreslonej.

3.3.3. Wykonczenie. Ostre krawedzie nalezy za-
tepi¢. Dla zabezpieczenia przed korozjg szyny po-
winny by¢ pokryte lakierem bezbarwnym lub ni-
klowg powitokg ochronno-dekoracyjng wg BN-62/
1079-01.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
| TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Opakowaniem  wysytkowym
szyn do teczek sg skrzynie z drewna sosnowego
wg PN-58/D-79601. Skrzynie powinny by¢ wyto-
zone papierem pakowym wg PN-60/P-96020. Wieka
skrzyn powinny by¢ przybite gwozdziami oraz za-
bezpieczone tasmg stalowa do opakowarn P-38

o wymiarach 0,5X16 mm wg PN-53 H-92326. Ma-
sa skrzyni z szynami do teczek nie powinna prze-
kracza¢ 50 kg.

4.2. Napisy na opakowaniu. Na skrzyniach po-
winny by¢ naklejone etykiety lub wycisniete na-
druki zawierajgce co najmniej nastepujace dane:

a) nazwe i adres wytworcy,

b) nazwe i adres odbiorcy,

C) oznaczenie wg 2.3 i 2.4,

d) liczbe szyn,

e) mase brutto,

f) date zapakowania.

4.3. Przechowywanie. Szyny nalezy przechowy-
wa¢ w pomieszczeniach suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed wplywami atmosferyczny-
mi i wolnych od substancji chemicznych dziataja-
cych korodujaco.

Dopuszcza sie¢ wilgotno$¢ pomieszczenia od 30
do 80% oraz temperature od —15 do +30°C.

4.4. Transport. Szyny powinny by¢ przewozone
krytymi $rodkami transportu.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) ogledziny zewnetrznie,

b) sprawdzenie wymiardw,

c) wytrzymato$¢ mechaniczna,

d) sprawdzenie jakosci niklowych powtok gal-
wanicznych.

5.2. Okreslenie partii. Partia jest to jednorazo-
wo wysytana czes¢ lub cato$¢ zamoOwienia szyn
jednego typu i rodzaju.

5.3. Pobieranie prébek. Do przeprowadzenia ba-
dan wymienionych w 5.1 nalezy w sposéb losowy
pobra¢ z partii prébki szyn o licznosSci podanej
w tabl. 2.

Tablica 2

Badanie wg a) ib) Badanie wg c)

Licznos$¢ partii

sztuk liczno$¢ probek do przeprowadzenia
badan, sztuk
1 2 3
do 2500 15 10
25014- 6300 25 15
63014-16000 40 25
160014-40000 60 40

powyzej 40001 100 70
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5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne szyn nalezy prze-
prowadzi¢ nieuzbrojonym okiem na zgodno$¢
z wymaganiami podanymi w 3.1.

5.4.2. Sprawdzenie wymiarow szyn na zgodno$¢
z 3.3.1 nalezy przeprowadzi¢ przymiarem i suw-
miarka o podziatce milimetrowej, gwarantujacej
doktadnos$¢ pomiaru do 0,1 mm.

5.4.3. Sprawdzenie wytrzymatosci szyn przepro-
wadza sie na zgodno$é z 3.2 wg rys. 2

S - O — ii— —MKR I4>
Mii
-t ------- |U_ —mr 18511 17-21
Rys.

5.4.4, Sprawdzenie jakosci
galwanicznych na zgodnos$¢ z 3.3.3 przeprowadza
sie wg BN-62/1073-01 w zakresie uwzgledniaja-
cym:

a) ogledziny zewnetrzne,

b) badanie odpornosci na korozje w warunkach
naturalnych,

c) badanie przyczepnosci powtok,

niklowych powitok

d) badanie szczelnosci PN-57
H-04617,
e) badanie grubosci powtok galwanicznych me-

todg kroplowg wg PN-67 H-04605.

powtok wg

5.5. Ocena wynikow badan

55.1. Szyna dobra. Szyne nalezy uzna¢ za do-
bra i zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszyst-
kie badania okre$Slone w 5.1 zostang przeprowa-
dzone z wynikiem dodatnim.

5.5.2. Szyna niedobra. Szyne nalezy uznaé za
niedobrg i niezgodng z wymaganiami normy, je-
zeli jedno z badan okre$lonych w 5.1 przeprowa-
dzone zostanie z wynikiem ujemnym.

5.5.3. Ocena partii. Partie szyn nalezy uzna¢ za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
niedobrych w zbadanych prdbkach nie przekroczy
dopuszczalnych liczb podanych w tabl. 3.

Partie szyn nalezy uzna¢ za niedobrg i niezgod-
ng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych przekroczy dopuszczalne liczby w tabl. 3.

Tablica 3
Badanie wg a) i b) Badanie wg c)
dopuszczal- dopuszczal-
licznosé na liczba licznosé na liczba
probki sztuk nie- partii sztuk nie-
sztuk dobrych w sztuk dobrych w
probce probce
1 2 3 4
15 2 10 1
25 3 15 2
40 4 25 2
60 5 40 3
100 8 70 5
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