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NORMA BRANZOWA

GALANTERIA
METALOWA
1Z TWORZYW
SZTUCZNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Przedmiotem
sprzaczki metalowe do obuwia i wyrobdéw galanteryj-

nych.

normy . normy sg

1.2. Normy 1 dokumenty zwigzane
PN-66/C-81521
nosci powdok lakierowanych na zmatowienie 1 spe-
cherzenie pod wptywem dziatania wody oraz ozna-

Wyroby lakierowane. Badanie odpor-

czanie nasigkliwoscl
PN-64/C-81531 Wyroby lakierowe.
powdok lakierowych
PN-58/D-79601 Skrzynki
jane. Wymagania techniczne podstawowe
PN-67/H-04605
nych. Oznaczanie grubosci
czacymi
PN-57/H-04617
Oznaczanie szczelnosci
dzie destylowanej o temperaturze 95°C
PN-67/H-87025 plastycznej . Ga-
tunki
PN-53/H-92326
PN-54/H-92327

Préba jrzyczepnosei
i komplety skrzynkowe zbi-

Badanie metalowych powdok ochron-
powdok metodami nisz-

Badanie metalowych pow#ok ochronnych.
przez zanurzanie w wo-

Mosigdz do przerébki

Tasmy stalowe do opakowan
Tasmy ze stali niskoweglowe j

PN-64/H-92334 Stal konstrukcyjna weglowa zwyktej
jakosci. Tasmy

PN-68/H-92816 Mosigdz. Tasmy

PN-60/H-92833 Aluminium. Tasmy

PN-64/H-93839 Mosigdz. Drut

PN-65/H-97023 tlenkowe na
aluminium 1 stopach aluminium
PN-67/M-80026 Druty okragte ze stali
wej og6lnego przeznaczenia
FN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci.
wybér sztuk do prébek
PN-62/P-50551 Tasmy papierowe powleczone klejem
PN-58/P-96004 Wytwory papiernicze. Papier 1karton
pakowe celulozowo-makulaturowe
PN-58/P-97506 Wytwory papiernicze.
tura brazowa
BN-62/1073-01
lanteryjnych

Elektrolityczne powdoki
niskoweglo-

Losowy

Karton 1 tek-

Powtoki galwaniczne na wyrobach ga-

1)Symbol wg SWW1 2881.

BN-70
8511-14

Sprzaczki metalowe do obuwia
i galanterii skoOrzanej

Zamiast
BN-65/8511-14

Grupa katalogowa Xl 541

Systematyczny Wykaz Wyrobéw, tom I11l1. GUS. Wydaw-

nictwo Katalogéw 1 Cennikéw” Warszawa 1968 r.

Systematyczny Wykaz Asortymentowy, podbranza 2881.
Zjednoczenie Przemystu Artykukéw Technicznych i
Galanteryjnych. Wydawnictwo Katalogéw i Cenni-

kéw, Warszawa 1969 r.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat 1 oznaczenie - wg SWW i SWA podbran-
za 2881, przy czym oznaczenie nalezy uzupednidé po
kresce ukos$nej numerem wzoru sprzgczki.

2.2. Przyktad oznaczenia sprzaczki konfekcyjnej

z metalu (2881 - 311) z tasmy stalowej (2) wycina-

nej (4) z poprzeczka z kolcem (1) niklowanej (1) o
szerokosci paska do 25 mm (@ 1 numerze wzoru
sprzaczki (25/251):
SPRZECZKI1 2881 - 311 + 24112/25/251
3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne. Sprzgczki powinny mied
krawedzie stepione, powierzchnie gtadka, bez za-
dzioréw, wgniecen oraz innych znieksztatcen. Jezy-

powinien bydé mocno nawiniety wokot
oraz powinien mied6 luz pozwalajag-

czek sprzaczki
poprzeczki ramki

cy na swobodny obrét wokéd osi poprzeczki.

Jezyczek sprzaczki wykonanej z tasmy z poprzecz-
ka wcinang nie powinien przesuwa¢ sie wzdtuz po-
przeczki.

W sprzaczkach tdoczonych lub cietych z tasmy diu-
gos¢ jezyczka powinna siega¢ do podowy szerokosci

podstawy oparcia konca jezyczka 1 nie moze wysta-
waé¢ poza podstawe oparcia jezyczka.

3.2. Wymiary. Sprzaczki produkuje sie w naste-
pujacych wielkosciach wymiaru C:5, 6, 7, 8, 10, 12,

14, 15, 16, 25, 30, 35, 40 i dalej co

5 mm.

18, 20, 22,

Centralne Laboratorium Przemys$lu Artykutéw Technicznych i Galanteryjnych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryjnych dnia 3 listopada 1970 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1971 r.
(Mon. Pol. nr 13/1971 poz. 102)
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Ry*. 1. Sprzeczka Jednookienkowa baz rolkii &) =z tasmy, b) z drutu, c) z tasmy i drutu

Rys. 2. Sprzaczka Jednookienkowa z rolka:
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Rys. 3. Sprzaczka dwuokienkowa bez rolki:

a) z tadmy, b) z drutu, ¢) z tasmy 1 drutu

a) z tasmy, b) z drutu, ¢) z tasmy 1 drutu
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N

Rys. 4. Sprzaczka dwuoklenkowa 2z rolka:

Rys. 5. Sprzaczka skdadana

Pozostate wymiary oznaczone symbolami na rys,1-f5
powinny by¢ zgodne z uzgodnionag dokumentacja.

3.5. Materiat
5.3.1. Ramki sprzaczek nalezy wykonywac:
a) z tasmy stalowej w gatunku St 1, St 2, Z %

»» 0 grubosci 0,5 + 2,5 mm wg PN-64/H-92334
z tasmy stalowej zimno walcowanej w gatunku 08x +
MO wg PN-54/H-92327,

oraz

a)

z tasmy, b) z drutu, c) z tasmy i drutu

b) z tasmy mosieznej zimno walcowanej w gatunku
M 60, M 63, Z u 0,4 + 1,5 mm wg PN-67/
H-87025,

o grubosci

c) z tasmy aluminiowej w gatunku PA 2 Z o gru-
bosci 0,5 + 2 mm wg PN-60/H-92833,
d) z drutu stalowego w gatunku St 1 1lub St 2,

twardego NW, gotego z potyskiem gb, o grubosci O

1,5 t 5 mm wg PN-67/M-80026.

5.3.2. Rolki sprzaczek nalezy wykonywac*.

a) z tasmy stalowej w gatunku St 1 lub St 2 M o
grubosci 0,3 4 0,5. mm wg PN-64/H-92334,

b) z tasmy mosieznej w gatunku M 60, M 63 Z
grubosci 0,3 r 0,5 mm wg PN-68/H-92816,

c) z tasmy aluminiowej w gatunku PA 2 Z ¥z o gru-
bosci 0,3 #+ 0,5 mm wg PN-60/H-92833.

*% 0

3.3.5. Jezyczki sprzaczek nalezy wykonywac*.

a) z drutu stalowego w gatunku St 1, St 2 zarzo-
nego, normalnej dok#adnosci GT5, jasnego z potys-
kiem 9 CC, 4 mm wg PN-67/M-80026,

b) z drutu mosieznego w gatunku M 60, M 63 0 gru-
bosci 1 + 4 mm wg FN-64/H-93839,

c) z tasmy stalowej w gatunku St 1 i St 2, M o
grubosci 0,8 t 2 mm wg PN-64/H-92334,

d) z tasmy mosieznej w gatunku M 60, M 63 - 11 o
grubosci 0,8 + 2 mm wg PN-67/H-87025.

o grubosci 0 1

5.4. Wykonczenie

S.4.1. Powkoki galwaniczne. Sprzaczki nalezy po-
kry¢ dekoracyjnymi powkokami galwanicznymi zgodnie
z BN-62/1073-01 p. 3.3.1.

W uzasadnionych przypadkach po
zgodnienlu z odbiorcag dopuszcza sie stosowanie po-
whok dekoracyjno-ochronnych lub ochronnych. Powko-
ki nalezy naktada¢ zgodnie z BH-62/1073-01 p. 3.3.2
lub 3.3.3.

Powtoki dekoracyjno-ochronne

kazdorazowym u-

i ochronne powinny

by¢ odporne na korozje.
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3.4.2. Powkoki lakierowe. Lakierowanie nalezy
przeprowadza¢ po obréboe galwanicznej w przypadku
stosowania lakieréw i emalii melaminowych. Grubos¢
powtoki powyzej 0,25 mm.
Przyczepnos¢ i odpornos¢ na specherzenle powinna
by¢ zgodna z PN-66/C-81521 oraz PN-64/C-81531.
Przy stosowaniu emalii i1 lakieréw asfaltowych
powinna wynosi¢ 0,05 mm.
tlenkowe stosowane na wyrobach z

grubos¢ powdoki
3.4.3. Powdoki
aluminium powinny by¢ zgodne z PN-65/H-97023.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4_.1. Pakowanie
4.1.1. Rodzaje opakowan,
nalezy stosowa¢ nastepujace rodzaje opakowan:

- pudetka lub kartony,
- skrzynie.
4.1.2. Pudetka i kartony. Sprzaczki

Jednego rodzaju nalezy pakowa¢ do pudetek z tektu-
ry brazowej o gramaturze 300 g/mm~ wg PN-58/B-97506
w ilosci wypedniajacej powyzej 95# objetosci pu-
detka. Klamry pakowane w kartony nalezy przektadac
papierem celulozowo-makulaturowym wg PN-58/P-96004.
Zapakowane pudetka i kartony nalezy oklejac dwu-
krotnie tasmg papierowg powleczong klejem wg IN-62/
P-50551 w sposb6b zabezpieczajacy przed wyjeciem.

4.1.3. Skrzynie. Pudetka z zapakowanymi sprzacz-
kami nalezy pakowa¢ do skrzyn z drewna sosnowego
wg PN-58/D-79601 wy4ozonych papierem celulozowo-
-makulaiurowym wg PN-58/P-96004.

Skrzynie powinny by¢ zbite gwozdziami oraz zabez-
pieczone tasmg stalowg do opakowan P-38 o wymla—
raoh 0,5X16 mm wg PN-63/H-92326.

4.2.

4.2.1.
najmniej nastepujace dane:

- znak wytwércy,

- oznaczenie wg 2.2,

Do pakowania sprzaczek

obuwnicze

Znakowanie opakowan

Napisy na pudetkach powinny zawiera¢ co

- liczbe sprzaczek,
- znak KT na banderoli
- date zapakowania,
- cene detaliczng za Jednostke.
4.2.2. Napisy na skrzyniach 1 kartonach
zawiera¢ nastepujace dane:
i adres wytwércy,

i adres odbiorcy,

i etykiecie,

powinny

- nazwe

- nazwe

- mase brutto.

Specyfikacja powinna znajdowa¢ sie wewngtrz opa-
kowania.

4.5. Przechowywanie. Sprzaczki nalezy
wywa¢ w pomieszczeniach przewiewnych 1 suchych oraz
wolnych od chemlkalll w temperaturze do 25°0 1 wil-
40 + 65#.

-przecho-

gotnosci wzglednej
4.4.
winny by¢ zabezpieczone przed zawilgoceniem i dzia-

+aniem opadéw atmosferycznych.
K 0

Transport. W czasie transportu sprzaczki po-

W czasie transportu sprzgozek w skrzynlaoh nale-
zy przestrzega¢ zasady, aby masa brutto jednej
skrzyni przypadajaca na osobe transportujaca nie
przekraczata 50 kg,

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Przedstawiong do odbioru
partie sprzaczek nalezy bada¢ w nastepujacej kolej-
nosci :

a) ogledziny zewnetrzne (p. 3.1),

b) sprawdzenie wymiaréw (p.- 3.2),

c) sprawdzenie wykonczenia (p. 3.4).

5.2. Pobieranie proébek. W celu przeprowadzenia ba-
dan wymienionych w 5.1 nalezy pobiera¢ probki lo-
sowo metoda "na Slepo”™ wg PN/N-03010.
partii proébki do badan

W zaleznosci od wielkosci

nalezy pobra¢ wg tablicy.

ticznosc -
prébek Dopuszczalna liczba sztuk
Licznos¢ partii sztuk niedobrych t prébkach
sztuk
badania wg badania wg badania wg
5.1 a), b). 5.1 a), b) 5.1 ©)
1001 + 2500 23 3 2
2501 + 6300 40 5 3
6301 1 16000 60 8 4
16001 + 40000 100 10 7
40001 +100000 150 14 10
5.3. Opis badan
5.5.1. Ogledziny zewnetrzne sprzaczek nalezy

przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem.

5.3.2, Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykona¢ suw-
miarka.

5.3.5. Sprawdzenie wykonczenia

5.3.5.1. Grubos¢ powkoki galwanicznej nalezy

sprawdza¢ metoda kroplowg wg PN-67/H-04605 i po-
winng, ona odpowiada¢ wymaganiom zawartym w BN-62/
1073 Ol m
Grubos¢ powkok lakierowych nalezy mierzy¢ posred-
nio przy uzyciu Sruby mikrometrycznej.
5.3.3.2. Sprawdzanie szczelnosci powdoki
nicznej nalezy przeprowadza¢ wg PN-57/H-04617.

galwa-

5.5.5.5. Snrawdzanle przyczepnosci 1 naslagkll-
woscl powdoki lakierowej nalezy przeprowadzac
zgodnie z PN-66/C-81521 oraz PN-64/C-81531.

Przyczepnos¢ powtok galwanicznych nalezy
prowadza¢ metoda rys,

5.3.3.4. Sprawdzenie odpornosci na korozje powkok
dekoracyjno-ochronnych 1 ochronnych nalezy przepro-
wadzi¢ wg BN-62/1073-01 p. 5.2.2. ,

prze-

5.4. Ocena wynikéw badan. Sprzaczke nalezy uznac
za dobrag, Jezeli wszystkie badania wg 5.1 daty wy-
niki dodatnie.

Partie sprzaczek nalezy uzna¢ za zgodng z wyma-
Jezeli przeszda przez badania niewy-
sztuk

ganiami normy,
kazujac przekroczenia liczby dopuszczalnych
niedobrych podanych w tablicy.

INFORMACJE DODATKOWE do BN-70/8511-14

Istotne zmiany w stosunku do BH-65/8511-14
a) podano szereg wymiarowy C;

b) rozszerzono zakres wykonywania sprzaczek z réznych materiatow;

c) uscislono metode badania powlok galwanicznych.
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