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| Z TWORZYW Zamki tukome
SZTUCZNYCH
Ogolne inymagania i badania
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1. WSTEP 2. PODZIAL | OZNACZENIE

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
zamki stosowane jako trwate i rozlgczne zam-
kniecia toreb i teczek oraz innych wyrobdw ga-
lanteryjnych wykonywanych ze skoéry i innych
surowcow.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma dotyczy
zamkow objetych podziatem wg BN-67/8510-01.

1.3. Normy zwigzane

PN-58/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe
zbijane. Wymagania techniczne podstawowe

PN-67/H-04605 Badanie metalowych powiok
ochronnych. Oznaczanie grubosci powtok meto-
dami niszczacymi

PN/H-04611 Badanie metalicznych powitok
ochronnych. Powtoki miedziowe, niklowe, chro-

mowe i wielowarstwowe. Oznaczanie szczel-
nosci
PN-57/H-04617 Badanie metalowych powiok
ochronnych. Oznaczanie szczelnoSci przez za-

nurzenie w wodzie destylowanej o temperatu-
rze 95°C

PN-67/H-87025 Mosigdz do przerdbki plastycznej.
Gatunki

PN-53/H-92326 Tasmy stalowe do opakowan

PN-54/H-92327 Tasmy ze stali niskoweglowej

PN-60/H-92844 Stopy aluminiowe. Tasmy

PN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiarow
swobodnych

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosSci. Loso-
wy wybor sztuk do probek

PN-60/P-96020 Papiery i kartony pakowe asfal-
towane

BN-62/1073-01 Powtoki galwaniczne na wyrobach
galanteryjnych

BN-67/8510-01 Zamki
Podziat

do galanterii kaletniczej.

1) Symbol wg SWW: 0654-81.

2.1. Kryteria podziatu. Asortyment zamkow tu-
kowych dzieli sie na typy, rodzaje i odmiany we-
dtug nastepujacych kryteriow:

a) typy — wg podstawowego ksztattu
kompletnego zamka,

b) rodzaje — wg profilu przekroju ksztattow-
nika, z ktérego ramki zostaty wykonane,

c) odmiany — wg wielko$ci ramek okreslonej
wymiarem L diugosci w milimetrach, mierzonym
miedzy punktami obrotu rozwarcia ramek zmon-
towanego zamka.

ramek

18510~ 04]
2.2. Podziat — wg tabl. 1 Rysunek podano
przyktadowo.
Tablica 1
Typ Rodzaj Odmiana (L, mm)
1 prosto- 1 peiny 1 mate L=40; (451, 50,
katny okragty (56), 63, (71), 80
2 trapezo- 1 petny pro- 2 Srednie U=(90), 100,
wy filowy (112), 125, (140), 160,
3 promie- 3 niepetny (180), 200
niowy okragty 3 duze L=(224), 250, 280,
4 4 niepetny 315, (355), 400, 450, 500
5 profilowy 4
6 5 5
7 6 6
8 7 7
9 inny 8 8
9 inny 9 inne (specjalne) L=po-

wyzej 500 mm

) Wymiary w nawiasach sg niezalecane.

Centralne Biuro Opracowan Technicznych Drobnej Wytworczosci
Ustanowiona przez Przewodniczagcego Komitetu Drobnej Wytworczosci
dnia 7 listopada 1970 r. jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji

od dnia 1 pazdziernika 1971 r. (Mon. Pol. nr 44/1971 poz. 354)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

RZG — 449 Obj. 0,50 ark. wyd. 'Nak#t. 1800+ 50 egz. Pism. 5kl. 71 g

Cena 1zl 2,40
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2.3. Sposdb budowy oznaczenia. Oznaczenie po-
winno zawierac:

a) symbol wg SWW,

b) okreslenie stowne,

c) cyfrowy symbol klasyfikacyjny wynikajgcy
z tabl. 1,

d) numer normy przedmiotowej.

2.4. Przyktad oznaczenia zamka tukowego pro-
stokagtnego (1), o ramkach wykonanych z ksztat-
townika profilowego z blachy (4) duzego (3)
o otworze funkcjonalnym 250 mm:

(654.81 ZAMEK LUKOWY 143/250 BN-70/8510-04

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne. Zamki powinny by¢
wykonane zgodnie z wymaganiami norm przed-
miotowych obowigzujgcych dla poszczeg6lnych
wyrobow okreslonych odpowiednimi numerami
wzorow lub wedlug dokumentacji uzgodnionej
pomiedzy producentem a odbiorca.

3.2. Wymagania uzytkowe

3.2.1. Ucha stuzace do zamocowania paska po-
winny wytrzymywac, nie wykazujgc trwatych od-
ksztalcen, obcigzenie jednostkowe paskow sita:

— 1kG (9,8 N) dla zamkéw matych,

«— 3 kG (29,4 N) dla zamko6w S$rednich,

— 5 kG (49,0 N) dla zamkdw duzych.

3.2.2. Ramki zamkéw na lukach i krzywiznach
nie powinny ulega¢ odksztatlceniom trwatym przy
obciazeniu skupionym w miejscu zawiasow (ni-
tow) sitg 5 kG (49,0 N).

3.3. Materialy

a) taSmy i prety mosiezne gatunku M63—M85
wg PN-67/H-87025,

b) tasmy stalowe gatunku Stl lub MStIX wg
PN-54/H-92327,

c) taSmy aluminiowe
H-92844,

d) tworzywa sztuczne termoplastyczne i termo-
utwardzalne.

PA2-M  wg PN-60/

3.4. Wykonanie. CzeSci z blachy ciete i ttoczo-
ne, elementy sprezynujace giete na zimno. Do-
ktadnos¢ wykonania elementow wewnetrznych
i ruchomych zamka powinna odpowiada¢ 1T14
wg PN-66/M-02139.

Sita naciskajgca, pod ktdrej dziataniem zamek
powinien sie zamykal przez zatrzasniecie, nie
powinna by¢ wieksza niz 0,8 N.

3.5. Wykonczenie
3.5.1. Zamki wykonane z tasm mosieznych lub

z powtoka mosiezng nalezy polerowaé na wyso-
ki potysk (VI12) i pokry¢ lakierem bezbarwnym
dla zabezpieczenia przed utlenianiem i korozja.

3.5.2. Zamki wykonane z tasm stalowych z an-
tykorozyjng galwaniczng powtoka niklowang po-
winny by¢ polerowane na wysoki potysk, bez po-
krywania lakierem bezbarwnym.

3.5.3. Mechanizmy zatrzaskow stalowe powin-
ny by¢ niklowane na podktadzie mosieznym lub
mosigdzowane na podkiadzie niklowym, przy
czym mosigdzowane po ztozeniu powinny by¢
pokryte lakierem bezbarwnym.

3.5.4. Antykorozyjne powitoki metalowe powin-
ny by¢ wykonane zgodnie z BN-62/1073-01 i po-
winny wykazywac dostateczng szczelno$¢ i przy-
czepno$¢. Grubos¢ powtok wielowarstwowych po-
winna wynosi¢ tgcznie 5-1-18 gm.

Kolor powtok powinien by¢ jednolity, bez plam
i skaz oraz smug.

3.6. Montaz. Zamek po zmontowaniu jako goto-
wy wyréb powinien odznaczac¢ sie doktadnym do-
pasowaniem i przyleganiem zmontowanych ele-
mentéw, szczegdlnie ‘tukowych i profilowych,
prawidtowym i sprawnym funkcjonowaniem oraz
estetykg wykonania i duzg gtadkoScig zewnetrzng
powierzchni zamka.

3.7. Cechowanie. Zamek, w miejscu okreslo-
nym w normie przedmiotowej, powinien mieé
wyttoczony znak wytworni.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Pudetka zawierajgce zamki jednego ro-
dzaju w liczbie stanowiacej wielokrotnos¢ liczby
10, stuzace jako opakowanie jednostkowe
(w przypadku matych partii wysytkowych —
zbiorcze) powinny by¢ wykonane z tektury o gra-
maturze 600 g/m2 Masa pudetka z zapakowany-
mi zamkami nie powinna przekracza¢ 2,5 kg. Pu-
detka powinny byé wytozone papierem parafino-
wanym, a z zewngtrz oklejone paskami papieru.
Kazda warstwa zamkéw pakowanych w pudetka
powinna by¢ przetozona tekturg.

Zaleca sie pakowanie zamkéw pojedynczo
w papier o gramaturze 40 g/m2

4.1.2. Skrzynie stanowigce opakowanie wysyt-
kowe wiekszej liczby zamkéw powinny by¢ wy-
konane z drewna sosnowego wg PN-58/D-79601,
zbite gwozdziami oraz zabezpieczone tasmg sta-
lowag do opakowan P38 wg PN-53/H-92326. Skrzy-
nie powinny by¢ wytozone papierem pakowym
asfaltowanym wg PN-60/P-96020 i dokladnie wy-
petnione pudetkami. Masa (waga) skrzyni wraz
z zawarto$cig nie powinna przekracza¢ 50 kg.

Dopuszcza sie jako opakowanie wysytkowe
skrzynie wykonane z kartonu odpowiedniej wy-
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trzymatosci i konstrukcji zabezpieczajgcej przed
uszkodzeniem w transporcie.

Skrzynie powinny by¢é wyltozone papierem pa-
kowym asfaltowanym wg PN-60/P-96020 i do-

ktadnie wypetnione pudetkami. Masa skrzyni
wraz z zawartoscig nie powinna przekraczaé
25 kg.

4.1.3. Napisy na opakowaniach. Na pudetkach
nie stanowigcych opakowania wysytkowego po-
winny by¢ naklejone etykiety zawierajace:

— nazwe wytworni,

— znak fabryczny,

— oznaczenie wg norm przedmiotowych,

— liczbe zamkow,

— znak kontroli technicznej,

— cene detaliczng jednej sztuki.

Na skrzyniach lub pudetkach stanowigcych
opakowanie wysytkowe powinny by¢ naklejone
etykiety lub odcisniete nadruki zawierajgce:

— nazwe i adres wytworni,

— nazwe i adres odbiorcy,

— oznaczenie wg norm przedmiotowych,

— liczbe zamkdw,

— mase brutto,

— date zapakowania.

4.2. Przechowywanie. Pudetka, skrzynie i kar-
tony z zapakowanymi zamkami nalezy przecho-
wywa¢ w pomieszczeniach suchych, przewiew-

nych, zabezpieczonych przed wptywami atmosfe-

rycznymi i wolnych od substancji chemicznych
dziatajagcych korodujaco. Dopuszczalna wilgotnosc
pomieszczen 40-4-50%, temperatura 5~"250C.

4.3. Transport. Skrzynie i kartony z zamkami

powinny by¢ przewozone dowolnymi krytymi
Srodkami transportowymi.
5. BADANIA

5.1. Program badan. W celu sprawdzenia partii
zamkOow z wymaganiami niniejszej normy nalezy
przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzenie wymiaréw,

c) sprawdzenie dziatania,

d) sprawdzenie grubosci powtoki,

e) sprawdzenie szczelnosci powtoki,

f) sprawdzenie potysku powtoki.

5.2. Wielko$¢ partii. Partie stanowi jednorazo-
wo wysytana cze$¢ lub catos¢ dostawy zamkdw
okre$lona w zamowieniu.

5.3. Przygotowanie partii do badan. Przed przy-
stagpieniem do badan skrzynie i kartony z zapa-
kowanymi zamkami nalezy tak ustawi¢ lub uto-
zy¢, aby do kazdej skrzyni byt swobodny do-
step.

5.4. Pobieranie probek. Z partii przedstawionej
do badan nalezy pobra¢ probki zamkow przez
wybér losowy wg PN/N-03010, o licznosci poda-
nej w tabl. 2.

Tablica™ 2

Najwieksza dopuszczalna
liczba zamkéw niedobrych

Licznosé Liczno$¢ A e
partii prébki w probce, przy ktérej
sztuk sztuk nalezy jeszcze uznac€ partie

za zgodng z wymaganiami
normy
do> 63 15 i

64-4- 160 25 2

161-4- 400 40 3

401-4-1000 60 4

1004-4-2500 100 7
2501-4-6300 150 10

5.5. Opis badan

5.5.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem na zgodno$¢ z 2.2,
3.6 1 3.7

5.5.2. Sprawdzenie wymiarow na zgodnosé
z normami przedmiotowymi nalezy przeprowa-
dzi¢ za pomocg przymiaru warsztatowego z po-
dziatkg milimetrowg lub suwmiarky.

5.5.3. Sprawdzenie dziatania nalezy przeprowa-
dzi¢ na zgodnos$¢ z 3.1, 3.2, 3.4 oraz 3.6 przez
probe dziatania zamka. Wielkos$¢ sity okreslonej
w 3.2.1 nalezy bada¢ przy pomocy dynamometru.

5.5.4. Sprawdzenie grubosci powtoki
przeprowadzi¢ metodg kroplowg wg
H-04605 na zgodnos$¢ z 3.5.4.

nalezy
PN-67/

5.5.5. Sprawdzenie szczelnosci powtoki nalezy
przeprowadzi¢ przez zwilzanie roztworem wg
PN/H-04611. Powierzchnie mosiezng nalezy ba-
da¢ wg PN-57/H-04617.

5.5.6. Sprawdzenie potysku powitoki zamka na
zgodno$¢ z 3.5.1 i 352 nalezy wykonaé¢ przez
badanie zdolnosci refleksyjnej potysku przy uzy-
ciu kontrastowo wykonanej szachownicy. Sza-
chownica po przytozeniu do czesci blyszczacej
powinna odbija¢ sie w niej kontrastowo.

Gtadkos¢ powtoki nalezy bada¢ przy pomocy
wzorcow gladkosci.

5.6. Ocena wynikow badan

5.6.1. Ocena wyrobu. Za niedobry nalezy uznac
zamek, ktéry nie przejdzie z wynikiem dodatnim
chociazby przez jedno z badan wymienionych
w 5.1. Zamkow zakwalifikowanych jako niedobre
na jedng z cech nie nalezy poddawaé dalszym
badaniom.



4 BN-70/8510-04

5.6.2. Ocena partii. Partie zamkéw nalezy
uznac za zgodg z wymaganiami normy, jezeli licz-
ba sztuk niedobrych w prébce jest nie wieksza
od dopuszczalnej liczby podanej w tabl. 2. Par-
tie zamkow nalezy uzna¢ za niezgodng z wyma-
ganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych
w probce jest wieksza od dopuszczalnej liczby po-
danej w tabl. 2

5.7. Zaswiadczenie o jakosci. W przypadku gdy
odbiorca rezygnuje z przeprowadzania badan,
producent stwierdza zaswiadczeniem zgodnos$¢
partii z wymaganiami normy. Zaswiadczenie po-
winno zawierac:

a) date wystawienia,

b) nazwe i adres wytwarni,

€) oznaczenie wg norm przedmiotowych,
d) liczbe sztuk i numer partii,
e) wyniki badan.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA WYROBOW
UZNANYCH ZA NIEZGODNE
Z WYMAGANIAMI NORMY

W przypadku stwierdzenia niezgodnos$ci partii
z wymaganiami normy catg partie zamkow nale-
zy pozostawi¢ do dyspozycji dostawcy. Dostawca
moze calg partie zamkéw przesortowac i przed-
stawi¢ do badan powtornych. Badania powtdrne
nalezy przeprowadzi¢ komisyjnie z udziatem pro-
ducenta i odbiorcy. Badania powtdrne kwalifiku-
ja partie ostatecznie.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-70/8510-04

1. Wymagania okreslone w normie uwzgledniaja
kryteria oceny jakosSci ustalone przez Zjednoczenie Prze-
mystu Artykutéw Technicznych i Galanteryjnych w to-
dzi (znak KI/ZPATIG-11).

2. Nazwa: zamek lukowy odpowiada nazwie: zamek

ramkowy wg BN-67/8510-01 p. 1.2.
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