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1. WSTĘP 2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
zam ki stosowane jako trw ałe i rozłączne zam 
knięcia toreb i teczek oraz innych wyrobów ga
lan tery jnych  w ykonyw anych ze skóry i innych 
surowców.

1.2. Zakres stosowania normy. Norm a dotyczy 
zamków objętych podziałem wg BN-67/8510-01.

1.3. Normy związane

PN-58/D-79601 Skrzynki i kom plety skrzynkowe 
zbijane. W ym agania techniczne podstawowe 

PN-67/H-04605 Badanie m etalow ych powłok 
ochronnych. Oznaczanie grubości powłok m eto
dam i niszczącymi

PN/H-04611 Badanie m etalicznych powłok 
ochronnych. Powłoki miedziowe, niklowe, chro
mowe i w ielowarstwowe. Oznaczanie szczel
ności

PN-57/H-04617 Badanie m etalow ych powłok 
ochronnych. Oznaczanie szczelności przez za
nurzenie w wodzie destylow anej o tem pera tu 
rze 95°C

PN-67/H-87025 Mosiądz do przeróbki plastycznej. 
G atunki

PN-53/H-92326 Taśmy stalowe do opakowań 

PN-54/H-92327 Taśmy ze stali niskowęglowej 

PN-60/H-92844 Stopy alum iniowe. Taśmy 

PN-66/M-02139 Odchyłki w arsztatow e wym iarów  
swobodnych

PN/N-03010 S tatystyczna kontrola jakości. Loso
w y w ybór sztuk do próbek 

PN-60/P-96020 Papiery  i kartony  pakowe asfal
towane

BN-62/1073-01 Powłoki galwaniczne na wyrobach 
galan tery jnych

BN-67/8510-01 Zam ki do galan terii kaletniczej. 
Podział

!) Sym bol w g SWW: 0654-81.

2.1. Kryteria podziału. A sortym ent zamków łu 
kowych dzieli się na typy, rodzaje i odm iany we
dług następujących kryteriów :

a) typy — wg podstawowego kształtu  ram ek 
kom pletnego zamka,

b) rodzaje — wg profilu  przekroju  kształtow 
nika, z którego ram ki zostały wykonane,

c) odm iany — wg wielkości ram ek określonej 
w ym iarem  L długości w m ilim etrach, mierzonym  
między punktam i obrotu rozw arcia ram ek zmon
towanego zamka.

18510 —  04]

2.2. Podział — wg tabl. 1. Rysunek podano 
przykładowo.

Tablica 1

Typ Rodzaj O dm iana (L, mm)

1 prosto- 1 pełny 1 m ałe L =  40; (451), 50,
kątny okrągły (56), 63, (71), 80

2 trapezo- 1 pełny pro- 2 średnie U =(90), 100,
wy filowy (112), 125, (140), 160,

3 prom ie- 3 niepełny (180), 200

niowy okrągły 3 duże L =  (224), 250, 280,

4 4 niepełny 315, (355), 400, 450, 500

5 profilow y 4

6 5 5

7 6 6

8 7 7

9 inny 8 8

9 inny 9 inne (specjalne) L =  po
wyżej 500 mm

!) W ym iary w  naw iasach są niezalecane.

C entralne B iuro O pracowań Technicznych Drobnej Wytwórczości 
Ustanowiona przez Przewodniczącego K om itetu D robnej W ytwórczości 

dnia 7 listopada 1970 r. jako norm a obow iązująca w  zakresie produkcji 
od dnia 1 października 1971 r. (Mon. Pol. n r  44/1971 poz. 354)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L I Z A C Y J N E R Z G  — 449 O b j .  0,50 a r k .  w y d .  'N a k ł .  1800 +  50 e g z . P i ś m .  5 k l .  71 g C e n a  z l 2,40
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2.3. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie po
winno zawierać:

a) symbol wg SWW,

b) określenie słowne,

c) cyfrowy symbol k lasyfikacyjny w ynikający 
z tabl. 1,

d) num er norm y przedm iotowej.

2.4. Przykład oznaczenia zamka łukowego pro 
stokątnego (1), o ram kach w ykonanych z kształ
tow nika profilowego z blachy (4) dużego (3) 
o otworze funkcjonalnym  250 mm:

C654.81 ZAMEK ŁUKOWY 143/250 BN-70/8510-04

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogólne. Zamki powinny być 
w ykonane zgodnie z w ym aganiam i norm  przed
miotowych obowiązujących dla poszczególnych 
wyrobów określonych odpowiednim i num eram i 
wzorów lub w edług dokum entacji uzgodnionej 
pomiędzy producentem  a odbiorcą.

3.2. Wymagania użytkowe

3.2.1. Ucha służące do zamocowania paska po
w inny w ytrzym yw ać, nie w ykazując trw ałych  od
kształceń, obciążenie jednostkowe pasków siłą:

— 1 kG (9,8 N) dla zamków m ałych,
•— 3 kG (29,4 N) dla zamków średnich,
— 5 kG (49,0 N) dla zamków dużych.

3.2.2. Ramki zamków na lukach i krzyw iznach 
nie pow inny ulegać odkształceniom  trw ałym  przy 
obciążeniu skupionym  w m iejscu zawiasów (ni
tów) siłą 5 kG (49,0 N).

3.3. Materiały
a) taśm y i p rę ty  mosiężne gatunku M63—M85 

wg PN-67/H-87025,
b) taśm y stalowe gatunku S tl  lub M S tlX  wg 

PN-54/H-92327,
c) taśm y alum iniow e PA2-M  wg PN-60/ 

H-92844,
d) tw orzyw a sztuczne term oplastyczne i term o

utw ardzalne.

3.4. Wykonanie. Części z blachy cięte i tłoczo
ne, elem enty sprężynujące gięte na zimno. Do
kładność w ykonania elem entów w ew nętrznych 
i ruchom ych zam ka powinna odpowiadać IT14 
wg PN-66/M-02139.

Siła naciskająca, pod której działaniem  zamek 
pow inien się zamykać przez zatrzaśnięcie, nie 
pow inna być większa niż 0,8 N.

3.5. Wykończenie
3.5.1. Zamki wykonane z taśm mosiężnych lub

z  powłoką mosiężną należy polerować na wyso
k i połysk (V l2 ) i pokryć lakierem  bezbarw nym  
dla zabezpieczenia przed utlenianiem  i korozją.

3.5.2. Zamki wykonane z taśm stalowych z an 
tykorozyjną galwaniczną powłoką niklow aną po
w inny być polerowane na wysoki połysk, bez po
kryw ania lakierem  bezbarwnym .

3.5.3. Mechanizmy zatrzasków stalowe powin
ny być niklow ane na podkładzie mosiężnym lub 
mosiądzowane na podkładzie niklowym, przy 
czym mosiądzowane po złożeniu powinny być 
pokryte lakierem  bezbarwnym .

3.5.4. Antykorozyjne powłoki metalowe powin
ny być w ykonane zgodnie z BN-62/1073-01 i po
w inny wykazywać dostateczną szczelność i przy 
czepność. Grubość powłok wielow arstwowych po
w inna wynosić łącznie 5-1-18 ąm.

Kolor powłok powinien być jednolity, bez plam  
i skaz oraz smug.

3.6. Montaż. Zam ek po zmontowaniu jako goto
wy wyrób powinien odznaczać się dokładnym  do
pasowaniem  i przyleganiem  zmontowanych ele
mentów, szczególnie łukowych i profilowych, 
praw idłow ym  i spraw nym  funkcjonowaniem  oraz 
estetyką w ykonania i dużą gładkością zew nętrzną 
powierzchni zamka.

3.7. Cechowanie. Zamek, w m iejscu określo
nym  w normie przedm iotowej, powinien mieć 
wytłoczony znak wytwórni.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie
4.1.1. Pudełka zaw ierające zamki jednego ro

dzaju w  liczbie stanowiącej wielokrotność liczby 
10, służące jako opakowanie jednostkowe 
(w przypadku m ałych partii wysyłkowych — 
zbiorcze) pow inny być wykonane z tek tu ry  o g ra 
m aturze 600 g/m 2. M asa pudełka z zapakow any
mi zamkam i nie powinna przekraczać 2,5 kg. P u 
dełka powinny być wyłożone papierem  parafino
wanym , a z zew nątrz oklejone paskam i papieru. 
Każda w arstw a zamków pakowanych w pudełka 
powinna być przełożona tek turą.

Zaleca się pakowanie zamków pojedynczo 
w papier o gram aturze 40 g/m 2.

4.1.2. Skrzynie stanowiące opakowanie w ysył
kowe większej liczby zamków powinny być w y
konane z drew na sosnowego wg PN-58/D-79601, 
zbite gwoździami oraz zabezpieczone taśm ą s ta 
lową do opakowań P38 wg PN-53/H-92326. Skrzy
nie pow inny być wyłożone papierem  pakowym  
asfaltow anym  wg PN-60/P-96020 i dokładnie w y
pełnione pudełkam i. Masa (waga) skrzyni wraz 
z zawartością nie powinna przekraczać 50 kg.

Dopuszcza się jako opakowanie wysyłkowe 
skrzynie w ykonane z kartonu odpowiedniej w y
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trzym ałości i konstrukcji zabezpieczającej przed 
uszkodzeniem w transporcie.

Skrzynie powinny być wyłożone papierem  pa 
kowym  asfaltow anym  wg PN-60/P-96020 i do
kładnie w ypełnione pudełkam i. Masa skrzyni 
w raz z zawartością nie powinna przekraczać 
25 kg.

4.1.3. Napisy na opakowaniach. Na pudełkach 
nie stanow iących opakowania wysyłkowego po
w inny  być naklejone etyk iety  zawierające:

— nazwę w ytw órni,
— znak fabryczny,
— oznaczenie wg norm  przedm iotowych,
— liczbę zamków,
— znak kontroli technicznej,
— cenę detaliczną jednej sztuki.

Na skrzyniach lub pudełkach stanowiących 
opakowanie wysyłkowe powinny być naklejone 
etyk iety  lub odciśnięte nadruki zawierające:

— nazwę i adres w ytw órni,
— nazwę i adres odbiorcy,
— oznaczenie wg norm  przedm iotowych,
— liczbę zamków,
— m asę bru tto ,
— datę zapakowania.

4.2. Przechowywanie. Pudełka, skrzynie i k a r 
tony z zapakow anym i zam kam i należy przecho
wywać w pomieszczeniach suchych, przew iew 
nych, zabezpieczonych przed w pływ am i atm osfe
rycznym i i wolnych od substancji chemicznych 
działających korodująco. Dopuszczalna wilgotność 
pomieszczeń 40-4-50%, tem pera tu ra  5~^250C.

4.3. Transport. Skrzynie i kartony  z zamkami 
pow inny być przewożone dowolnymi krytym i 
środkam i transportow ym i.

5. BADANIA

5.1. Program badań. W celu spraw dzenia partii 
zamków z w ym aganiam i niniejszej norm y należy 
przeprowadzić następujące badania:

a) oględziny zewnętrzne,
b) spraw dzenie wym iarów,
c) spraw dzenie działania,
d) spraw dzenie grubości powłoki,
e) spraw dzenie szczelności powłoki,
f) spraw dzenie połysku powłoki.

5.2. Wielkość partii. P artię  stanow i jednorazo
wo w ysyłana część lub całość dostaw y zamków 
określona w zamówieniu.

5.3. Przygotowanie partii do badań. Przed p rzy 
stąpieniem  do badań skrzynie i kartony  z zapa
kowanym i zam kam i należy tak  ustaw ić lub uło
żyć, aby do każdej skrzyni był swobodny do
stęp.

5.4. Pobieranie próbek. Z partii przedstaw ionej 
do badań należy pobrać próbki zamków przez 
w ybór losowy wg PN/N-03010, o liczności poda
nej w tabl. 2.

Tablica^ 2

Liczność
p a r t i i
sz tuk

Liczność
p ró b k i
sz tuk

N a jw ięk s za  dopusz cza lna  
l iczba z a m k ó w  n ie d o b ry c h  

w p róbce ,  p rzy  k tó re j  
n a le ż y  jeszcze  u zn ać  p a r t i ę  
za  zgodną  z w y m a g a n ia m i  

n o rm y

do> 63 15 i

64-4- 160 25 2

161-4- 400 40 3

401-4-1000 60 4

1004-4-2500 100 7

2501-4-6300 150 10

5.5. Opis badań

5.5.1. Oględziny zewnętrzne należy przeprow a
dzić nieuzbrojonym  okiem na zgodność z 2.2, 
3.6 i 3.7.

5.5.2. Sprawdzenie wymiarów na zgodność 
z norm am i przedm iotowym i należy przeprow a
dzić za pomocą przym iaru  warsztatowego z po- 
działką m ilim etrow ą lub suwm iarką.

5.5.3. Sprawdzenie działania należy przeprow a
dzić na zgodność z 3.1, 3.2, 3.4 oraz 3.6 przez 
próbę działania zamka. Wielkość siły określonej 
w 3.2.1 należy badać przy  pomocy dynam om etru.

5.5.4. Sprawdzenie grubości powłoki należy 
przeprowadzić m etodą kroplową wg PN-67/ 
H-04605 na zgodność z 3.5.4.

5.5.5. Sprawdzenie szczelności powłoki należy 
przeprowadzić przez zwilżanie roztworem  wg 
PN/H-04611. Powierzchnię mosiężną należy ba 
dać wg PN-57/H-04617.

5.5.6. Sprawdzenie połysku powłoki zam ka na 
zgodność z 3.5.1 i 3.5.2 należy wykonać przez 
badanie zdolności refleksyjnej połysku przy uży
ciu kontrastow o wykonanej szachownicy. Sza
chownica po przyłożeniu do części błyszczącej 
powinna odbijać się w  niej kontrastowo.

Gładkość powłoki należy badać przy pomocy 
wzorców gładkości.

5.6. Ocena wyników badań

5.6.1. Ocena wyrobu. Za niedobry należy uznać 
zamek, k tó ry  nie przejdzie z wynikiem  dodatnim  
chociażby przez jedno z badań wym ienionych 
w 5.1. Zamków zakwalifikow anych jako niedobre 
na jedną z cech nie należy poddawać dalszym 
badaniom.
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5.6.2. Ocena partii. P artię  zamków należy 
uznać za zgodą z wym aganiam i norm y, jeżeli licz
ba sztuk niedobrych w próbce jest nie większa 
od dopuszczalnej liczby podanej w  tabl. 2. P a r 
tię  zamków należy uznać za niezgodną z w ym a
ganiam i norm y, jeżeli liczba sztuk niedobrych 
w próbce jest większa od dopuszczalnej liczby po
danej w  tabl. 2.

5.7. Zaświadczenie o jakości. W przypadku gdy 
odbiorca rezygnuje z przeprow adzania badań, 
producent stw ierdza zaświadczeniem zgodność 
partii z w ym aganiam i norm y. Zaświadczenie po
winno zawierać:

a) datę w ystaw ienia,

b) nazwę i adres w ytw órni,

c) oznaczenie wg norm  przedm iotowych,
d) liczbę sztuk i num er partii,
e) w yniki badań.

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ WYROBÓW 
UZNANYCH ZA NIEZGODNE 
Z WYMAGANIAMI NORMY

W przypadku stw ierdzenia niezgodności partii 
z w ym aganiam i norm y całą partię  zamków nale
ży pozostawić do dyspozycji dostawcy. Dostawca 
może całą partię  zamków przesortow ać i przed
stawić do badań powtórnych. Badania powtórne 
należy przeprowadzić kom isyjnie z udziałem  pro
ducenta i odbiorcy. Badania powtórne kw alifiku
ją partię  ostatecznie.

K O N I E C

INFORM ACJE DODATKOWE do BN-70/8510-04

1. Wymagania określone w  normie uw zględniają 
k ry te ria  oceny jakości ustalone przez Zjednoczenie P rze 
m ysłu A rtykułów  Technicznych i G alan tery jnych  w  Ło
dzi (znak KI/ZPATiG-11).

2. Nazwa: zamek lukowy odpowiada nazwie: zam ek 
ram kow y wg BN-67/8510-01 p. 1.2.
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