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1. WSTĘP

1.1. Przedm iot normy. P rzedm io tem  norm y je s t 

m e toda  b a d a ń  w ytrzym a łośc i w yro b ó w  ka le tn iczych  

na ud e rze n ia  przy sw obodnym  spadku .

1.2. Zakres stosowania normy. N in ie jszq  norm ę 

na leży s tosow ać  przy b a d a n ia c h  ko n tro ln ych  i b a 

d a n ia c h  now ych  w zo rów  w  zakres ie  w ytrzym a łośc i 

w y ro b ó w  ka le tn iczych  ok reś lonych  w B N -7 1 /8 5 0 9 -0 3  

o raz  fu n k c jo n a ln o ś c i zam kn ię ć  i p o łączeń  p o d d a 

nych n a ra że n io m  na ud e rze n ia  przy sw obodnym  

spadku .

1.3. O kreślen ia

1.3.1. B adan ie  wytrzymałości na uderzenia przy 

swobodnym spadku -  b a d a n ie , w  któ rym  w yrób  ka- 

le tn iczy  p o d d a n y  je s t p ró b o m  ud e rze n ia  przy s p a d 

ku spo w o d o w a n ym  w y łą czn ie  g ra w ita c ją .

1.3.2. Wysokość spadku -  na jk ró tsza  o d le g ło ść  

m iędzy b a d a n ym  w yrobem  ka le tn iczym , a g ó rn ą  

p o w ie rz c h n ią  p łaszczyzny zde rzen iow e j.

1.3.3. Pozostałe określenia -  w g B N -71 /8509 -03 .

1.4. Norm y zw iązane

B N -7 1 /8 5 0 9 -0 3  M e to d y  b a d a ń  w yro b ó w  k a le tn i

czych. P o b ie ra n ie  i p rz yg o to w a n ie  p ró b e k  d o  b a 

d a ń  w y trzym a łośc iow ych

B N -7 1 /8 5 0 9 -0 4  M e to d y  b a d a ń  w yro b ó w  k a le tn i

czych. B a d a n ie  w ytrzym a łośc i na zm ęczen ie  d y n a 

m iczne

2. B A D A N IA

2.1. U rządzen ie  badaw cze

2.1.1. G łów ne zespoły urządzenia badaw czego.

U rzą d ze n ie  badaw cze , k tó re g o  schem a t p o d a n o  

p rzyk ładow o  na rysunku, sk ła d a  się  z n a s tę p u ją 

cych g łów nych  zespo łów :

a ) p ły ty  zde rze n io w e j 1 w yko n a n e j z p ły ty  s ta lo 

w e j je d n o lite j o  g ru b o śc i 20  mm, zw ią za n e j z fu n 

d a m e n te m  2  w ykonanym  z b e to n u  i o  m asie  n ie  

m n ie jsze j n iż 5 0 -k ro tn a  m asa na jc ięższego  w yrobu  

ka le tn icze g o , łą c z n ie  z tow a rem ,

b) ko n s tru kc ji nośne j 3,

c) z a p a d n i 4,

d ) u rzą d ze n ia  z w a ln ia ją c e g o  5.

2.1.2. Konstrukcja urządzenia badaw czego p o 

w in n a  z a p e w n ia ć :

a ) d o ko n yw a n ie  sw obodnych  sp a d kó w  w yrobów  

ka le tn iczych ,

b) u s ta w ia n ie  i z a ch o w a n ie  b a d a n ych  w yrobów  

ka le tn iczych  w p o ło że n ia ch  us ta lonych  n in ie jszą  

no rm ą ,

c) m aksym a lną  w ysokość sp a d kó w  n ie  m n ie jszą  

niż 1250 mm,

d) m in im a ln ą  w ysokość sp a d kó w  n ie  w iększą niz 

500 mm,

e) u s ta w ie n ie  w ysokości sp a d kó w  w o d s tę p a ch  

n ie  m nie jszych niż 50 mm.
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2.2. Pobieran ie  próbek i przygotowywanie wyro

bów kaletniczych do bad ań  na uderzenie przy swo

bodnym spadku na leży p rze p ro w a d z ić  w g B N -7 1 / 

8509-03.

2.3. W arunki b ad an ia

2.3.1. Wysokość spadku. O  ile  norm y p rz e d m io 

to w e  n ie  p o s ta n a w ia ją  inacze j, w ysokość spa d ku  

d la  wszystkich g ru p  i k las  w y ro b ó w  ka le tn iczych  

w ynosi 1000 mm.

2.3.2. Cykl spadków i kolejność spadków  w cyklu

2.3.2.1. Cykl spadków i kolejność spadków  w cy

klu d la  wyrobów kaletniczych prostopadłościennych  

lub zbliżonych do prostopadłościanu. Jeden cykl 

sp a d kó w  d la  w yrobów  ka le tn iczych  p ro s to p a d ło 

śc iennych  lu b  zb liżonych  d o  p ro s to p a d ło ś c ia n u  w y 

nosi 4 spadk i. K o le jność  sp a d kó w  p o d a n o  w  ta b l.  1.

Tablica 1

Numer kolejny 
spadku w cyklu

Miejsce uderzenia wg oznaczeń 
podanych w BN-71/8509-03 p. 3.4.2

1 powierzchnia 1 (dno)

2 powierzchnia 2  (front)

I3 naroże 3

4 krawędź 3 , 4 (dno, front)

2.3.2.2. Cykl spadków  i kolejność spadków w cy

klu d la  wyrobów kaletniczych o postaw ie kołowej 

lub zbliżonej do kołowej. Jeden  cykl sp a d kó w  d la  

w y ro b ó w  ka le tn iczych  o p o d s ta w ie  ko ło w e j lu b  z b li

żone j d o  ko ło w e j w ynos i 3 sp a d k i. K o le jn o ść  s p a d 

ków  w  cyk lu  i m ie jsce  u d e rze n ia  p o d a n o  w ta b l.  2.

Tablica 2

Numer kolejny 
spadku w cyklu

Miejsce uderzenia wg oznaczeń 
podanych w BN-71/8509-03 p. 3.4.3

1 powierzchnia 1 (dno)

2 szew 2, 4

3 szew 3 , 5

2.4. Sposób przeprow adzania  b a d a n ia . Z a p a d 

n ię  s to łu  z a p a d k o w e g o  na leży us ta w ić  na w ysoko 

ści p o d a n e j w  p. 2.3.1, skrzyd ła  z a p a d n i za m knąć  

n a s tę p n ie  ułożyć b a d a n y  w yrób  ka le tn iczy . Sposób

u ło że n ia  b a d a n e g o  w y ro b u  ka le tn icze g o  na  s to le  

zapadkow ym  w  za leżnośc i od  m ie jsca , k tó re  ma 

być n a ra żo n e  na u de rzen ie  p o d a n o  w  ta b l.  3.

Po u ło że n iu  w yrobu  na leży sp o w o d o w a ć  spadek  

przez u ru c h o m ie n ie  m echan izm u  z w a ln ia ją c e g o .

Tablica 3

Miejsce 
narażenia 
na uderze

nia

Położenie wyrobu kaletniczego

Powierzch-
nija

wyrób należy położyć tak, aby powierzch
nia, na której ma być dokonany spadek 
znajdowała się w położeniu symetrycznym 
w stosunku do lin ii styku skrzydeł zapadni. 
Środek ciężkości powinien znajdować się 
nad linią styku skrzydeł

Krawędzie

wyrób należy położyć tak, aby badane kra
wędzie znajdowały się w położeniu równo
ległym do lin ii styku skrzydeł zapadni i znaj
dowały się od niej w odległości wynoszą
cej V4 szerokości powierzchni

Szwy

wyrób należy położyć tak, aby badany szew 
znajdował się nad lin ią styku skrzydeł za
padni, a środek ciężkości wyrobu znajdował 
się nad lin ią styku

2.5. Liczba cykli spadków w b a d a n ia c h  k o n tro l

nych o k re ś lo n a  je s t w no rm ach  p rzedm io tow ych  na 

w yroby ka le tn icze .

L iczba cykli sp a d kó w  w b a d a n ia c h  now ych w zo 

rów  ok re ś lo n a  je s t liczb ą  cykli, przy k tó rych  w yrób  

u le g ł zn iszczen iu  techn iczn e m u .

2.6. O c e n a  wyników b adań

2.6.1. O c e n a  wyników bad ań  kontrolnych. B a d a 

ny w yrób  ka le tn iczy  na leży uznać za w ytrzym ały na 

u de rzen ia  przy sw obodnym  spadku , je że li po  w y 

k o n a n iu  u s ta lo n e j liczby cykli n ie  u le g ł te c h n ic z n e 

mu zn iszczen iu .

2.6.2. O c e n a  próbki. Próbkę na leży uznać za d o 

b rą , je że li w szystkie w yroby ka le tn icze  są w ytrzym a

łe  na u de rzen ia  przy sw obodnym  spadku .

2.6.3. O c e n a  wyników b adań  nowych wzorów.

W ytrzym a łość  p ró b k i p ro to typ ó w  w yro b ó w  k a le tn i

czych na w ytrzym a łość przy sw obodnym  spa d ku  n a 

leży u s ta lić  ja k o  ś re d n ią  a ry tm e tyczną  w yn ików , za 

o k rą g lo n ą  w d ó ł d o  p e łn e j liczby  cykli.

2.7. Protokół z przeprowadzonych bad ań  należy 

w ykonać  w g B N -71 /8509 -04 .
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