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NORMA BRANZO WA
GALANTERIA BN-71
SKORZANA Metody badan wyrobow kaletniczych 8509-04
| Z SUROWCOW
ZASTEPUJACYCH Badanie wytrzymatosci
SKORE na zmeczenie dynamiczne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Przedmiotem

metoda badania wytrzymatoéci na zmeczenie dyna-

normy. normy jest
miczne wyrobéw kaletniczych o masie tacznie z za-

wartoécig nie wiekszej niz 50 kg.

1.2. Zakres stosowania. Niniejszg norme nalezy

stosowaé¢ przy badaniach kontrolnych i badaniach
nowych wzoréw wyrobéw kaletniczych okreslonych
w BN-71/8509-03 w
w zakresie funkcjonalnos$ci zamknie¢, potaczen prze-

paskéw nosnych

zakresie wytrzymatosci oraz

gubowych, wytrzymatosci raczek,
i innych elementéw poddanych narazeniom na zme-

czenie dynamiczne.

1.3. Okreslenia

1.3.1. Badanie wytrzymatosci na zmeczenie dyna-
miczne — badanie, w ktéorym wyréb kaletniczy pod-
dawany jest prébom tagodnego podnoszenia

i opuszczania za przeznaczone do tego czesci wy-
robu (raczki, paski itp.).

1.3.2. Pozostate okres$lenia - wg BN-71/8509-03.
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1.4. Normy zwigzane

BN-71/8509-03 Metody badan wyrobéw kaletniczych.

Pobieranie i przygotowanie prébek do badan
wytrzymatosciowych
BN-69/8500-02 Wyroby kaletnicze.

dziat

Podstawowy po-

2. BADANIA
2.1. Urzadzenie badawcze

2.1.1.
winno sktada¢ sie z nastepujacych gtéwnych zespo-

Gtéwne zespoty. Urzadzenie badawcze po-

tow:
a) korpusu 7,
b) ukiadu napedowego 2,
c) uktadu wahadiowego 3,
d) zaczepu 4,
e) uktadu liczacego liczbe podnoszen 5,
f) wylgcznika uktadu liczgcego 6,
g) reduktora obrotow 7,
h) miejsca na badany wyréb 8.
Przyktadowy schemat urzadzenia badawczego po-

dano na rysunku.

Zgtoszona przez Krajowy Zwigzek Spétdzielni Garbarskich i Skérzanych
Ustanowiona przez Prezesa Centralnego Zwigzku Spétdzielczosci Pracy
dnia 28 stycznia 1971 r. jako norma obowigzujaca w zakresie metod badan
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2.1.2. Konstrukcja urzadzenia badawczego po-
winna zapewnia¢:

a) tagodne podnoszenie i opuszczanie proébki
w linii pionowej,

b) liczby podnoszen 30 -F 40 na minute.

c) regulowang wysoko$¢ podnoszenia 100 -f-

300 mm,

d) mozno$¢ badania prébek o wysokosci 250 -F
1000 mm,

e) liczenie liczby podnoszen 1-F 99.999,

f) automatyczne wytgczenie licznika w momencie
uszkodzenia prébki.

2.2.
kaletniczych do badan
BN-71/8509-03.

Pobieranie prébek i przygotowanie wyrobéw

nalezy przeprowadzi¢ wg

2.3. Warunki badania

2.3.1. Wysoko$¢ podnoszenia. O ile normy przed-

miotowe nie postanawiajg inaczej, wysoko$¢ pod-
noszenia powinna wynosi¢ dla wszystkich grup wy-

robéw kaletniczych 200 £20 mm.

2.3.2. Liczba podnoszenn na minute. O ile normy
przedmiotowe nie postanawiajg inaczej, liczbha pod-
noszen na minute dla wszystkich grup wyrobéw ka-

leiniczych powinna wynosi¢ 33.

2.4. Wytrzymatos¢ wyrobu kaletniczego na zme-
czenie dynamiczne przy badaniach nowych wzoréw
okreé$la liczba podnoszen, przy ktérych wyréb ulegt
zniszczeniu technicznemu; wytrzymato$é przy bada-
niach kontrolnych okres$laja normy przedmiotowe na

wyroby kaletnicze.

2.5. Sposéb przeprowadzania badah. Badane wy-
roby ustawi¢ pod zaczepem urzgdzenia badawcze-
go. Uktad wahadtowy ustawié¢ tak, aby zaczep osiag-
nat najnizsze
badanych prébek zawiesi¢ na zaczepie,

Raczki czy paski nosne

naprezyé

potozenie.

zawieszenie urzadzeniem do regulacji tak, aby racz-
ki czy paski nosne byly naprezone a prébki jeszcze
swobodnie spoczywaly na podiodze. Uregulowad
uktad wahadlowy tak,
byta zgodna z p. 2.3.1 oraz wyregulowaé¢ uktad tak,
aby byta

z p. 2.3.2. Licznik podnoszen ustawi¢ na 0. Nastep-

aby wysoko$¢ podnoszenia

liczba podnoszen na minute zgodna

by¢ kontrolowany i ewentualne wydtuzenie paskéw

nos$nych, uchwytéw czy samych wyrobéw kaletniczych

powinno by¢ kasowane urzadzeniem do regulacji.
Badania nalezy przeprowadzié:
a) w przypadku badan nowych wzoréw - do mo-

mentu kiedy zostanie stwierdzone uszkodzenie tech-
niczne,

b) w
osiggnie sie

przypadku badan kontrolnych — kiedy
liczbe podnoszen okreslonych w 2.3.2.
W przypadku wczes$niejszego stwierdzenia zniszcze-
nalezy

nia technicznego, dalszych podnoszen nie

wykonywac.
2.6. Ocena wynikéw badan

2.6.1. Ocena wynikéw badan kontrolnych. Wyréb
kaletniczy nalezy uznaé¢ za wytrzymaty na zmeczenie
dynamiczne jesli po wykonaniu ustalonej liczby pod-

niesien wyréb nie ulegt zniszczeniu technicznemu.

2.6.2. Ocena probki. Probke nalezy uznaé¢ za do-
bra, jezeli wszystkie wyroby w prébce sg dostatecz-
nie wytrzymate na zmeczenie dynamiczne.

2.6.3. Ocena przy badaniach nowych

wzoréw. Wytrzymatosé probki

prébki
na zmeczenie dyna-

miczne nalezy wustali¢ jako $rednig arytmetyczna

wynikow.
2.7. Protokét z przeprowadzonych badan

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzié

protokdt, ktéry powinien zawiera¢:
a) date przeprowadzenia badan i rodzaj badan

(kontrolne, nowych wzoréw),

probek z podaniem

b) opis dziatu, ro-

i systemu wyrobu wg BN-69/8500-02 oraz wy-

nazwy,
dzaju
miaréw i pojemnosci,

c) opis zmian w prébkach stwierdzonych po prze-
prowadzeniu klimatyzaciji,

d) rodzaj i mase towaru wypetniajgcego probki,

e) zalozone parametry wytrzymatosciowe w przy-
pcdku badan kontrolnych,

f) opis kolejno przeprowadzonych badan z po-
daniem wynikéw parametrycznych badan oraz norm,
wg ktérych badania byty przeprowadzone,

g) opis uszkodzen z podaniem rodzaju, wielkosci

i miejsca uszkodzen,

nie uruchomi¢ uktad napedowy i sprawdzaé liczbe
podnoszeid na liczniku. Przebieg badan powinien h) ocena wynikow badan.
-r
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Odpowiedniki w normach zagranicznych
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