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Metcdy badan wyrobdéw kaietniczych
i rymarskich

Badanie odpornosci inyroboiu

BN-76
8509-08

na natrysk moda

1 WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
metoda badania odpornosci wyrobdéw kaietniczych
na natrysk woda w warunkach laboratoryjnych.

1.2. Okreslenia

1.2.1. Odporno$¢ wyrobow na natrysk wodg —
procentowy wskaznik zmiany wytrzymatosci wy-
robéw na dang ceche w wyniku dziatania natrysku
wodg wedtug warunkéw niniejszej normy do usta-
lonej wytrzymatosci tego wyrobu, jakg powinno
ono mie¢ przed natryskiwaniem.

1.2.2. Szczelno$¢ zamknie¢ i potagczen — wagowy
wskaznik zmiany ciezaru materiatu wypetniajace-
go wyrob na skutek jarzeptywu wody do S$rodka
wyrobu w trakcie badania.

2. POBIERANIE PROBEK

Do badan odpornosci wyrobéw na natrysk woda
nalezy pobra¢ z probek przeznaczonych do badan
wytrzymatosciowych jedng sztuke wyrobu, nie-
zaleznie od wielkoSci probki.3

3. BADANIA

3.1. Przygotowanie prdbek

3.1.1. Pomiar prébek. Przed przystgpieniem do
badan nalezy ustali¢ z doktadnoscig do 1 dm2 po-
wierzchnie czesci gornej i scianek bocznych wy-
robu oraz mase wyrobu pustego z doktadnoscia
do 0,01 kg.

3.1.2. Wypetnienie prébki, Przed przystgpieniem
do klimatyzacji S$cianki wyrobu nalezy wytozyé
zwartg warstwg papieru toaletowego wg BN-73/
7328-03, watg celulozowg wg BN-68/7328-04 lub
bibutg wg BN-74/7327-04 albo BN-69/7327-01 itp.
o grubosci 3-P5 mm. Srodek wyrobu nalezy wy-
petni¢ ptytkami z pianki poliuretanowej.
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Po wypetnieniu i zamknieciu, wyréb nalezy po-
nownie zwazy¢ z doktadnoscig do 0,01 kg.

3.1.3. Klimatyzacja probek — wg BN-76/8509-03.

3.2, Konstrukcja basenu natryskowego. Basen
natryskowy powinien by¢ tak zbudowany, aby
zapewniat:

a) regulacje przeptywu wody przez urzadzenia
w granicach 100 -4- 600 1na godzine z doktadnoscia
do *51

b) utrzymanie statej temperatury przeptywa-
jacej wody w granicach 20 + 1°C,

c) rownomierny opad kropel wody na wierzch
i Sciany boczne wyrobu.

Przyktad rozwigzania konstrukcyjnego i zasady
dziatania urzadzenia badawczego podano w za-
taczniku.

3.3. Przygotowanie urzgdzenia natryskowego do
badan. Przed przystapieniem do badan nalezy:

a) zmierzy¢ temperature i wilgotnos¢ w po-
emieszczeniu badawczym,

b) wyregulowa¢ wielko$¢ przeptywu wody w
stosunku 0,1 1/1 dm2 powierzchni ustalonej zgo-
dnie z p. 3.1.1 na minute. Calkowita wielkos¢
przeptywu nalezy wyregulowaé¢ z doktadnos$cig do
0,2 1na minute

c) wyregulowaé réwnomierno$¢ natrysku na
wierzch i sciany boczne wyrobu,

d) wyregulowa¢ temperature wody z doktad-
noscig do 20 + 1°C.

3.4. Sposbb przeprowadzania badan

3.4.1.
wi¢ na podktadkach w kabinie natryskowej, tak aby
prysznice zapewnialy rownomierny opad wody na
wierzch i $ciany boczne. Zawor regulujacy doptyw
wody odkreci¢ tak, aby rotametr wskazywat wiel-
kos¢ przeptywu wody zgodnie z 3.3b).

Zawory mieszacza ustawi¢ tak, aby tempera-
tura wody byta zgodna z 3.3d).
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W przypadku koniecznos$ci przeprowadzania ba-
dan w pomieszczeniu o innych warunkach klima-
tycznych niz okreslone w 3.1.3, badania powinny
by¢ rozpoczete nie pdzniej niz w ciggu 5 min od
chwili przeniesienia ich z pomieszczenia, w ktorym
przeprowadzano klimatyzacje.

Po uptywie 5 min od chwili rozpoczecia natrys-
ku nalezy zamkng¢ doptyw wody, a wyrob wyjac
z kabiny natryskowej, ustawi¢ na stojaku na
15 min w celu obciekniecia wody i przenies¢ do
pomieszczenia klimatyzowanego.

3.4.2. Sprawdzenie szczelnosci zamknie¢ i po-
faczen. Po przyniesieniu wyrobu z kabiny natry-
skowej nalezy:

a) zwazy¢ wyrob z doktadnoscig do 0,01 kg,

b) otworzy¢ wyrdb i zaznaczy¢ miejsca prze-
ciekéw wody,

c) wyja¢ materialy wypetniajgce wyrob i zwa-
zy¢ z doktadnoscig do 0,01 kg.

3.4.3. Sprawdzenie odpornosci wyrobéw na na-
trysk wodg. Po wykonaniu badan wg 3.4.2 nalezy:

a) wyréb poddaé przez 24 godz ponownej kli-
matyzacji w warunkach okre$lonych BN-76/
8509-03,

b) obcigzy¢é wyrob w zaleznosci od pojemnosci
zgodnie z BN-76/8509-03 tabl. 2,

c) podda¢ wyréb jednemu z nastepujacych ba-
dan wytrzymatos$ciowych na:

— zmeczenie dynamiczne wg BN-71/8509-04,

— uderzenie przy swobodnym spadku wg
BN-71/8509-05,

— nacisk statyczny wg BN-75/8509-07.

3.4.4. Obliczenie wynikéw. Wynik badania usta-
la sie przez podanie nastepujacych wartosci:

a) ilosci miejsc przeciekania wody z podaniem
ich lokalizaciji,

b) wielko$ci wptyniecia wody do wewngtrz wy-
robu z doktadnoscig do 0,01 kg ustalonej na pod-
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stawie réznicy w masie materiatu higroskopijnego
wypetniajgcego wyrob,

¢) nasigkliwosci materiatu podstawowego obli-
czonej na podstawie réznicy masy wyrobu pustego
przed rozpoczeciem badan i po natrysku,

d) procentowego wskaznika zmiany wytrzyma-
tosci wyrobu na dang ceche w stosunku do usta-
lonej wytrzymatosci tego wyrobu, okre$lonego
W normie grupowej.

3.5. Protokdt badan powinien zawiera¢:

a) nazwe irodzaj wyrobu,

b) nazwe i adres producenta,

c) doktadny opis wyrobu okres$lajagcy materiat
podstawowy, forme konstrukcyjng, wymiary, ro-
dzaj i spos6b zamkniecia, wyposazenie wewnetrzne
(wktady amortyzacyjne, usztywniacze itp.) oraz
inne istotne dla wynikow badan dane wedtug
odpowiednich norm przedmiotowych lub doku-
mentacji technicznej,

d) mase wyrobu przed i po natrysku z dokita-
dnoscig do 0,01 kg,

e) powierzchnie czesci gornej
nych w dm2,

f) mase materiatu higroskopijnego przed i po
natrysku,

g) wilgotno$¢ wzgledna, temperature i czas kli-
matyzowania wyrobéw oraz temperature i wilgo-
tno$¢ wzgledng pomieszczenia badawczego w czasie
badania,

h) pozycje, w jakiej wyroby bytly badane,

i) lokalizacje punktéw przecieku,

j) wymagania i wyniki badan wytrzymatos$cio-
wych,

k) opis i ocene wynikoéw badan, z uwzglednie-
niem rodzaju wyrobu, ewentualnych uszkodzen,
miejsc i wielkosci przeciekéw oraz obserwacji
umozliwiajgcych wiasciwg interpretacje wynikow
badania.

i Scianek bocz-
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja apracowwjge.r. norme — Branzowe Labo-
ratorium Przemystu Kaletniczo-Rymarskiego, Warszawa.

2. Normy zwigzane

BN-69/7327-01 Bibuta atramentowa

BN-74/7327-04 Bibuta do saczenia jakoSciowa

BN-73/7328-03 Papier toaletowy

BN-68/7328-04 Wata celulozowa

BN-76/8502-03 Metody badan wyrobéw kaletniczych i ry-
marskich. Pobieranie i przygotowywanie probek do
badan wytrzymatosciowych

BN-71/8509-04 Metody badan wyrobéw kaletniczych. Ba-
danie wytrzymato$ci na zmeczenie dynamiczne

BN-71/8509-05 Metody badan wyrobdw kaletniczych. Ba-

danie wytrzymato$ci na uderzenia przy swobodnym
spadku

BN-75/8509-07 Metody badan wyrobow kaletniczych. Wa-
lizy sztywne. Badanie odpornosci na nacisk statyczny

* 3. Normy zagraniczne

Anglia — BS 4403: 1969 Specyfication for schéd Satchels

Izrael — No0.633/1 — 1972 School Bags

USA — ASTM: D 951-51 Standard Method of Test for
Water vesistance of containers by spray method

4. Autor prajektu normy — mgr Mikotaj Dabrowski
— Branzowe Laboratorium Przemystu Kaletniczo-Ry-
marskiego, Warszawa.



Zatacznik do BN-76/8509-08
ZAL ACZNIK

PRZYKLADOWE URZADZENIE BADAWCZE

Urzadzenie do badania wyrobéw kaletniczych na natrysk woda
1— podgrzewacz wody, 2 - przewo6d doprowadzajgcy wode goraca do mieszacza, 3— przew6d doprowadzajacy wode
zimng do mieszacza, 4— mieszacz wody, 5—przewdd doprowadzajagcy wode o wyregulowanej temperaturze do pry-
sznicow, 6—prysznice, 7—przewod odptywu wody, 8—termometr, 9—rotametr, 10— kabina natryskowa, 11 — pod-

ktadki.



