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1. WSTĘP

1. 1. Przedm iot normy. Przedm iotem  norm y jest 
m etoda badania odporności wyrobów kaietniczych 
na natrysk  wodą w w arunkach laboratoryjnych.

1.2. O kreślenia
1.2.1. Odporność wyrobów na natrysk wodą —

procentow y wskaźnik zmiany wytrzym ałości w y­
robów na daną cechę w w yniku działania natrysku 
wodą w edług w arunków  niniejszej norm y do usta ­
lonej wytrzym ałości tego wyrobu, jaką powinno 
ono mieć przed natryskiw aniem .

1.2.2. Szczelność zamknięć i połączeń — wagowy 
wskaźnik zm iany ciężaru m ateria łu  w ypełniające­
go wyrób na skutek jarzepływ u wody do środka 
w yrobu w trakcie badania.

2. POBIERANIE PRÓBEK

Do badań odporności wyrobów na natrysk  wodą 
należy pobrać z próbek przeznaczonych do badań 
w ytrzym ałościowych jedną sztukę wyrobu, nie­
zależnie od wielkości próbki. 3

3. BADANIA

3.1. Przygotow anie próbek
3.1.1. Pom iar próbek. Przed przystąpieniem  do 

badań należy ustalić z dokładnością do 1 dm 2 po­
wierzchnie części górnej i ścianek bocznych w y­
robu oraz m asę w yrobu pustego z dokładnością 
do 0,01 kg.

3.1.2. W ypełnienie próbki, Przed przystąpieniem  
do klim atyzacji ścianki wyrobu należy wyłożyć 
zw artą w arstw ą papieru toaletowego wg BN-73/ 
7328-03, watą celulozową wg BN-68/7328-04 lub 
bibułą wg BN-74/7327-04 albo BN-69/7327-01 itp. 
o grubości 3-P5 mm. Środek wyrobu należy w y­
pełnić p łytkam i z pianki poliuretanow ej.

Po w ypełnieniu i zamknięciu, wyrób należy po­
nownie zważyć z dokładnością do 0,01 kg.

3.1.3. K lim atyzacja próbek — wg BN-76/8509-03.

3.2. K onstrukcja basenu natryskowego. Basen 
natryskow y powinien być tak  zbudowany, aby 
zapewniał:

a) regulację przepływ u wody przez urządzenia
w granicach 100 -4- 600 1 na godzinę z dokładnością
do ± 5 1

b) utrzym anie stałej tem peratury  przepływ a­
jącej wody w granicach 20 ± 1°C,

c) rów nom ierny opad kropel wody na wierzch 
i ściany boczne wyrobu.

Przykład rozwiązania konstrukcyjnego i zasady 
działania urządzenia badawczego podano w za­
łączniku.

3.3. Przygotow anie urządzenia natryskowego do 
badań. Przed przystąpieniem  do badań należy:

a) zmierzyć tem peraturę  i wilgotność w po- 
• mieszczeniu badawczym,

b) wyregulować wielkość przepływ u wody w 
stosunku 0,1 1/1 dm 2 powierzchni ustalonej zgo­
dnie z p. 3.1.1 na m inutę. Całkowitą wielkość 
przepływ u należy wyregulować z dokładnością do 
0,2 1 na m inutę

c) wyregulować równomierność natrysku  na 
wierzch i ściany boczne wyrobu,

d) wyregulować tem peraturę  wody z dokład­
nością do 20 ± 1°C.

3.4. Sposób przeprowadzania badań

3.4.1. N atryskiw anie. Badany wyrób należy usta ­
wić na podkładkach w kabinie natryskow ej, tak  aby 
prysznice zapew niały równom ierny opad wody na 
w ierzch i ściany boczne. Zawór regulujący dopływ 
wody odkręcić tak, aby ro tam etr wskazywał w iel­
kość przepływ u wody zgodnie z 3.3b).

Zawory mieszacza ustaw ić tak, aby tem pera­
tu ra  wody była zgodna z 3.3d).
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W przypadku konieczności przeprow adzania ba­
dań w pomieszczeniu o innych w arunkach klim a­
tycznych niż określone w 3.1.3, badania powinny 
być rozpoczęte nie później niż w ciągu 5 min od 
chwili przeniesienia ich z pomieszczenia, w którym  
przeprowadzano klim atyzację.

Po upływie 5 min od chwili rozpoczęcia na trys­
ku należy zamknąć dopływ wody, a wyrób wyjąć 
z kabiny natryskow ej, ustaw ić na stojaku na 
15 min w celu obcieknięcia wody i przenieść do 
pomieszczenia klim atyzowanego.

3.4.2. Sprawdzenie szczelności zamknięć i po­
łączeń. Po przyniesieniu wyrobu z kabiny na try ­
skowej należy:

a) zważyć wyrób z dokładnością do 0,01 kg,
b) otworzyć wyrób i zaznaczyć m iejsca prze­

cieków wody,
c) wyjąć m ateriały  w ypełniające wyrób i zwa­

żyć z dokładnością do 0,01 kg.
3.4.3. Sprawdzenie odporności wyrobów na na­

try sk  wodą. Po wykonaniu badań wg 3.4.2 należy:
a) wyrób poddać przez 24 godz ponownej k li­

m atyzacji w w arunkach określonych BN-76/ 
8509-03,

b) obciążyć wyrób w zależności od pojemności 
zgodnie z BN-76/8509-03 tabl. 2,

c) poddać wyrób jednem u z następujących ba­
dań wytrzym ałościowych na:

— zmęczenie dynamiczne wg BN -71/8509-04,
— uderzenie przy swobodnym spadku wg 

BN-71/8509-05,
— nacisk statyczny wg BN-75/8509-07.
3.4.4. Obliczenie wyników. W ynik badania usta­

la się przez podanie następujących wartości:
a) ilości m iejsc przeciekania wody z podaniem 

ich lokalizacji,
b) wielkości wpłynięcia wody do w ew nątrz w y­

robu z dokładnością do 0,01 kg ustalonej na pod­
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stawie różnicy w masie m ateriału  higroskopijnego 
wypełniającego wyrób,

c) nasiąkliwości m ateriału  podstawowego obli­
czonej na podstawie różnicy m asy wyrobu pustego 
przed rozpoczęciem badań i po natrysku,

d) procentowego wskaźnika zmiany w ytrzym a­
łości wyrobu na daną cechę w stosunku do usta ­
lonej wytrzym ałości tego wyrobu, określonego 
w normie grupowej.

3.5. Protokół badań powinien zawierać:
a) nazwę i rodzaj wyrobu,
b) nazwę i adres producenta,
c) dokładny opis wyrobu określający m ateriał 

podstawowy, form ę konstrukcyjną, wym iary, ro ­
dzaj i sposób zamknięcia, wyposażenie w ew nętrzne 
(wkłady am ortyzacyjne, usztywniacze itp.) oraz 
inne istotne dla wyników badań dane według 
odpowiednich norm  przedmiotowych lub doku­
m entacji technicznej,

d) masę wyrobu przed i po natrysku z dokła­
dnością do 0,01 kg,

e) powierzchnię części górnej i ścianek bocz­
nych w dm 1 2,

f) m asę m ateriału  higroskopijnego przed i po 
natrysku,

g) wilgotność względną, tem peraturę i czas k li­
m atyzowania wyrobów oraz tem peraturę i wilgo­
tność względną pomieszczenia badawczego w czasie 
badania,

h) pozycję, w jakiej wyroby były badane,
i) lokalizację punktów przecieku,
j) wym agania i wyniki badań wytrzym ałościo­

wych,
k) opis i ocenę wyników badań, z uwzględnie­

niem rodzaju wyrobu, ewentualnych uszkodzeń, 
miejsc i wielkości przecieków oraz obserwacji 
um ożliwiających właściwą interpretację wyników 
badania.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja apracowwjąe.r. normę — Branżowe Labo­
ratorium Przemysłu Kaletniczo-Rymarskiego, Warszawa.

2. N orm y zw iązan e
BN-69/7327-01 Bibuła atramentowa 
BN-74/7327-04 Bibuła do sączenia jakościowa 
BN-73/7328-03 Papier toaletowy 
BN-68/7328-04 Wata celulozowa
BN-76/8502-03 Metody badań wyrobów kaletniczych i ry ­

marskich. Pobieranie i przygotowywanie próbek do 
badań wytrzymałościowych

BN-71/8509-04 Metody badań wyrobów kaletniczych. Ba­
danie wytrzymałości na zmęczenie dynamiczne 

BN-71/8509-05 Metody badań wyrobów kaletniczych. Ba­

danie wytrzymałości na uderzenia przy swobodnym 
spadku

BN-75/8509-07 Metody badań wyrobów kaletniczych. Wa­
lizy sztywne. Badanie odporności na nacisk statyczny

•
3. Normy zagraniczne

Anglia — BS 4403: 1969 Specyfication for schód Satchels 
Izrael — No.633/1 — 1972 School Bags 
USA — ASTM: D 951-51 Standard Method of Test for 

Water vesistance of containers by spray method

4. Autor prajektu normy — mgr Mikołaj Dąbrowski 
— Branżowe Laboratorium Przemysłu Kaletniczo-Ry- 
marskiego, Warszawa.
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ZAŁĄCZNIK

PRZYKŁADOW E URZĄDZENIE BADAWCZE

Urządzenie do badania wyrobów kaletniczych na natrysk wodą 
1 — podgrzewacz wody, 2 - przewód doprowadzający wodę gorącą do mieszacza, 3 — przewód doprowadzający wodę 
zimną do mieszacza, 4 — mieszacz wody, 5 — przewód doprowadzający wodę o wyregulowanej temperaturze do pry­
szniców, 6 — prysznice, 7 — przewód odpływu wody, 8 — termometr, 9 — rotametr, 10 — kabina natryskowa, 11 — pod­
kładki.


