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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
fu terały  ze skóry i m ateriałów  nieskórzanych.

1.2. Określenia — wg BN-69/8500-01.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział i oznaczenie futerałów — zgodnie 
z SWW i SWA, przy czym oznaczenie należy uzu
pełnić po kresce ukośnej symbolem  wzoru, a na
stępnie num erem  normy.

2.2. Przykład oznaczenia fu te rału  futrzanego 
(2271-92) ze skóry bydlęcej (1), w ypraw y chromo- 
wo-rośłinnej ( +  3), gładkiej (1), wzór (Ax):

2271-921 + 31/Ax BN-75/8501-18

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary i odchyłki — wg dokum entacji 
technicznej lub zatw ierdzonego wzoru.

3.2. Materiały podstawowe — wg tabl. 1.

Tablica 1

Części
futerału

Nazwa materiału Wymagania
wg

1 2 3

Zewnętrzne a) skóry juchtowe
b) skóry galanteryjne
c) skóry rymarskie
d) sztuczne skóry
e) tkanina brezentowa
f) tektura walizkowa
g) inne

PN-73/P-22206
BN-73/7726-01
BN-73/7727-02
BN-66/6355-05
BN-70/7537-04
BN-73/7345-02
zatwierdzonego
wzoru

Wewnętrz
ne

a) skóry podszewkowe
b) tkaniny lniane; 

płótno szare
c) tkaniny bawełniane 

i bawełnopodobne
d) sztuczne skóry
e) tkanina brezentowa
f) inne

PN-72/P-22218

BN-72/7523-13

BN-72/7533-01
BN-66/6355-05
BN-70/7537-04
zatwierdzonego
wzoru

cd. tabl. 1

Części
futerału

Nazwa materiału Wymagania
wg

1 2 3

Okucia a) zamki błyskawiczne BN-70/8511-10
b) zamki do portmo

netek
BN-62/8511-03

c) zatrzaski BN-65/8511-11
d) zapinki rymarskie BN-73/8511-22
e) sprzączki rymarskie BN-73/8511-23
f) inne zatwierdzonego

wzoru

Usztywnię- a) karton i tektura BN-70/7326-12
nie b) inne zatwierdzonego

wzoru

Nici a) nici bawełniane 
obuwiowe i rym ar
skie

b) nici lniane szwalne 
konfekcyjne

c) nici z włókien łyko
wych obuwiowe 
lniane

d) nici z tworzyw | 
sztucznych

PN-71/P-81009

PN-74/P-81608

PN-74/P-81609

zatwierdzonego
e) inne wzoru

3.3. Wygląd

3.3.1. Powierzchnia fu terałów  powinna być bez
dziur, przecięć, rozdarć, przebić, wyrw, załamań, 
spękań m ateriałów , plam, skaleczeń, zacięć, niedo- 
klejeń i uszkodzeń mechanicznych. Nie powinna 
wykazywać chropowatości ani lepkości.

Ponadto skóry przeznaczone na elem enty ze
w nętrzne nie powinny mieć nadm iernie rozbudo
wanych pachwin, sfałdowań w  postaci bruzd i 
zmarszczek oraz uszkodzeń natu ralnych  i m echa
nicznych, takich jak: m iejscowych braków  lica, 
znaków od w ypalania, blizn, wykw itów i oparzeń. 
Tkaniny przeznaczone na elem enty zewnętrzne 
nie pow inny wykazywać błędów tkackich i w y- 
kańezalnikowych, tak  jak: braku nitek w osnowie

Zgłoszona przez Krajowy Związek Spółdzielni Garbarski ch i Skórzanych 
Ustanowiona przez Prezesa Zarządu Centralnego Związku Spółdzielczości Pracy dnia 19 grudnia 1975 r. jako norma 
obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r. (Dz. Norm. i Miar nr 7/1976 poz. 23)

W Y D A W N IC T W A  N O IR M A L IZ A C Y J N E  1976. W p ły w  d o  W N  17.1.76. O d d a n o  d o  s k ł a d u  3.2.76. 
D r u k  u k o ń c z o n o  w  m a j u  76. O b j .  0,70 a .w .  N a k ła d  1300 +  42 e g z . K D A  w  K a l i s z u ,  z a m . 736
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i wątku, rozsunięć nitek, nieprzepleceń, skoków 
i zabrudzeń. Tkaniny drapane nie powinny w yka
zywać łysin. Skóry i tkaniny  przeznaczone na ele
m enty w ew nętrzne mogą mieć nieznaczne błędy, 
jeżeli nie będą one w pływ ały  ujem nie na wartość 
użytkową i w ygląd estetyczny wyrobu.

3.3.2. Barwa powinna m ieć odcień koloru i po
winna być odporna na m okre i suche tarcie.

3.3.3. Połysk powinien być jednolity, bez śla
du zmatowienia i smug.

3.3.4. Deseń w ytłaczany powinien mieć równo
m ierną wyrazistość na całej powierzchni. Dopusz
cza się nieznaczny zanik desenia w  wyrobach.

3.3.5. Okucia pow inny odpowiadać zatw ierdzo
nem u wzorowi, być spraw ne, funkcjonalne, tej sa 
mej barw y i wykończenia nie wykazywać śladów 
rdzy, skaleczenia lub pogniecenia.

Kolor taśm y zamka błyskawicznego powinien 
harm onizować z kolorem  fu terału .

Rączka do noszenia fu terału  powinna być um o
cowana sym etrycznie nad środkiem  ciężkości.

3.3.6. Podszewki powinny być bez pofałdowań, 
zmarszczek, wm ontowane sym etrycznie i dokład
nie dopasowane do w ym iaru  w nętrza. Dopuszcza 
się zmarszczenie w rogach fu te ra łu  oraz na zao
krągleniach ram ek. Kolor podszewki powinien h a r
monizować z wierzchem  wyrobu.

3.4. Wykonanie

3.4.1. Szycie powinno być równe, bez przepusz- 
czeń, poprzeciąganych ściegów, przeryw anych nici 
i rozpruć, a ściegi o równej długości bez miejsco
wych skupień. Linia szycia powinna być rów nole
gła do kraw ędzi części zszywanych.

Zakończenia szycia konstrukcyjnego powinny 
być wzmocnione rygielkam i, przeszyciem w stecz
nym  lub nitam i.

Sposób szycia, rodzaj i długość ściegów, rodzaj, 
grubość i kolor nici oraz liczba ściegów na szwie 
wg dokum entacji technicznej lub zatwierdzonego 
wzoru.

3.4.2. Zgrzewanie. Pow ierzchnia zgrzewów po
winna być czysta, bez przetopień i niedospawów. 
Linia zgrzewania powinna być równoległa do k ra 
wędzi części zgrzewanych. Szerokość i rodzaj 
zgrzewów pow inny być zgodne z dokum entacją 
techniczną lub zatw ierdzonym  wzorem.

3.4.3. Sklejanie. Miejsca sklejane powinny być 
połączone w sposób trw ały  bez niedoklejeń.

3.4.4. Liniowanie nie powinno wykazywać w y 
raźnych odchyleń od kraw ędzi elem entów wyro
bu, zaniku liniowania lub miejscowych oparzeń 
m ateriału .

3.4.5. Zawinięcia brzegów powinno być równe 
i nie wykazywać różnic w  grubościach. Dopuszcza 
się nieznaczne zgrubienia na częściach zaokrąglo
nych.

3.4.6. Lamowanie powinno być równe, estetycz
ne, bez miejscowych zgrubień, załam ań linii i po
winno przebiegać równolegle do kraw ędzi elem en
tu  lamowanego.

3.4.7. Kiedrowanie stosowane przy łączeniu po
szczególnych elem entów powinno być estetyczne, 
bez miejscowych zaników kiedry, a szerokość 
i grubość rów na na całej długości.

3.4.8. Okucia powinny być rozmieszczone sy
m etrycznie w  rów nych odległościach między sobą 
w miejscach określonych we wzorze. Długość zam 
ków błyskaw icznych powinna odpowiadać m aksy
m alnym  wym iarom  otworów.

Zamocowanie zamka należy tak wykonać, aby 
siły w yw oływ ane obciążeniem fu te rału  nie dzia
łały na taśm y zamka.

Odstęp pomiędzy suwakiem  zam ka błyskaw icz
nego i kraw ędzią m ateriału  powinien być równy 
i wynosić nie m niej niż 2 mm.

3.5. Wykończenie zewnętrzne i wewnętrzne. W y
roby powinny być oczyszczone z resztek kleju 
i pozbawione wszelkich plam  i zanieczyszczeń. 
Szczegółowy sposób wykończenia wyrobów — wg 
dokum entacji lub zatwierdzonego wzoru.

3.6. Kształt, konstrukcja i szczegółowy sposób 
wykonania — wg dokum entacji technicznej lub 
zatwierdzonego wzoru. K onstrukcja i sposób w y
konania powinny zapewnić praw idłow ą funkcjo
nalność i założoną wytrzym ałość fu terału .

3.7. Wytrzymałość mechaniczna futerału powin
na być zgodna z w ym aganiam i określonymi w 
tabl. 2.

Tablica 2

,

Rodzaj
wytrzymałości

Jed
nostka
miary

Wskaźnik wy
trzymałości 
minimum Badania

wg
futerały
skórzane

futerały
nieskó-

rzane

Na zmęczenie 
dynamiczne

liczba
pod
niesień

25 000 20 000
BN-71/
8509-04

Na uderzenia 
przy swobodnym 
spadku

liczba
cykli

2 2 BN-71/
8509-05

Na przebicie 
udarowe

kG/cm2
(daN/
cm2)

140
(137)

100
(98)

BN-71/
8509-06

3.8. Podział na gatunki — wg BN-70/8509-01.
3.9. Cechowanie — wg BN-74/8500-04.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, 
TRANSPORT, ZNAKOWANIE

Pakowanie, znakowanie, przechowywanie i tra n 
sport — wg BN-74/8509-02.
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5. BADANIA

5.1. Program badań

5.1.1. Badania pełne

a) spraw dzenie sposobu pakowania i znakowa
nia (4),

b) spraw dzenie sposobu cechowania (3,9),
c) spraw dzenie m ateriałów  (3.2),
d) spraw dzenie barw y  (3.3.2),
e) spraw dzenie w ym iarów  (3.1),
f) spraw dzenie kształtu  i konstrukcji (3.6),
g) spraw dzenie wyglądu, wykonania, w ykoń

czenia i prawidłowości podziału na gatunki (3.3,
3.4, 3.5, 3.8).

h) spraw dzenie wytrzym ałości mechanicznej 
(3.7).

B adania pełne należy przeprowadzić

— przy okresowej kontroli produkcji,
-— w przypadku zmian m ateriałow ych, techno

logicznych lub wzoru,
— w przypadku sporu lub na żądanie odbiorcy.

5.1.2. Badania niepełne wg 5 .1 .1 a )^ g ) należy 
przeprowadzać przy każdorazowej dostawie partii 
futerałów .

5.2. Przygotow anie partii do badań. W yroby na
leży podzielić przed badaniem  na partie  zaw iera
jące fu te rały  tego samego wzoru, typu, gatunku 
i wielkości.

5.3. Pobieranie i liczność próbek. Próbki należy 
pobrać sposobem losowym zgodnie z PN/N-03010.

Do badań niepełnych należy pobrać fu terały  
o liczności podanej w  tabl. 3 kol. 2.

Do spraw dzenia wytrzym ałości mechanicznej 
wg 5.1.lh) należy pobrać metodą losową fu terały  
spośród fu terałów  przebadanych wg 5.1.la) -i- g). 
Liczność próbki do badania wg 5.1.lh) podano 
w tabl. 3 kol. 4.

Tablica 3

Badania pełne

Liczność
partii
sztuk

Badania organolep
tyczne wg 5.1.la) -i- g)

Badania wytrzyma
łościowe wg 5.1.1h)

liczność
próbki
sztuk

dopuszczal
na liczba 
wyrobów 

niedobrych 
w próbce

liczność
próbki
sztuk

dopuszczal
na liczba 

futerałów
niedobrych•
w próbce

1 O 3 4 5

2 -f- 15 2 0
16 -r- 50 8 1
51 -1- 90 13 2 2 0
91 -i- 150 20 3

151 -1- 280 32 5
281 H- 500 50 7
501 -i- 1200 80 10

1201 -1- 3200 125 14 8 1
3201 -r- 10000 200 21

5.4. Opis badań

5.4.1. Sprawdzenie sposobu pakowania i znako
wania polega na stw ierdzeniu metodą organolep
tyczną zgodności sposobu zastosowanego pakowa
nia i znakowania z wym aganiam i wg BN-74/ 
8509-02.

5.4.2. Sprawdzenie cechowania polega na stw ier
dzeniu zgodności zastosowanego sposobu cechowa
nia z wym aganiam i wg BN-74/8500-04.

5.4.3. Sprawdzenie materiałów polega na stw ier
dzeniu zgodności użytych m ateriałów  z w ym aga
niam i wg 3.2 niniejszej normy.

5.4.4. Sprawdzenie odporności barwy należy 
przeprowadzić zgodnie z PN-74/P-22142.

5.4.5. Sprawdzenie kształtu i konstrukcji polega 
na stw ierdzeniu zgodności kształtu  i form y kon
strukcyjnej fu terału  z wym aganiam i podanym i 
w 3.6.

5.4.6. Sprawdzenie wymiarów polega na stw ier
dzeniu zgodności wym iarów  fu terału  z w ym aga
niam i podanym i w 3.1 przy zastosowaniu przy
m iaru z podziałką m ilim etrową.

5.4.7. Sprawdzenie wyglądu, wykonania, wykoń
czenia i prawidłowości podziału na gatunki polega 
na stw ierdzeniu zgodności z w ym aganiam i poda
nym i w  3.3, 3.4, 3.5, 3.8. Badania należy przepro
wadzić nieuzbrojonym  okiem w  świetle rozpro
szonym.

5.4.8. Sprawdzenie wytrzymałości mechanicznej
5.4.8.1. Przygotowanie próbek do badań mecha

nicznych. Przed przystąpieniem  do właściwych ba
dań fu terały  należy poddać klim atyzacji wg 
BN-71/8509-03.

Liczba cykli klim atycznych powinna wynosić:
— dla fu terałów  skórzanych 2,
— dla fu terałów  nieskórzanych 3.

5.4.8.2. Sprawdzenie wytrzymałości na zmęcze
nie dynamiczne należy przeprowadzić zgodnie z 
BN-71/8509-04 przy obciążeniu tow arem  w łaś
ciwym lub zastępczym o masie określonej w 
BN-71/8509-03.

5.4.8.3. Sprawdzenie wytrzymałości na uderze
nia przy swobodnym spadku należy przeprowadzić 
zgodnie z BN-71/8509-05 przy  obciążeniu towa
rem  właściwym  lub zastępczym o masie zbliżonej 
do tow aru właściwego.

5.4.8.4. Sprawdzenie wytrzymałości na przebicie
należy przeprowadzić zgodnie z BN-71/8509-06.

5.5. Ocena wyników badań

5.5.1. Ocena wyrobu

5.5.1.1. Futerał niedobry ze względu na badania 
wg 5.1.la) -f* f). Badany fu terał należy uznać za 
niedobry, jeżeli nie przejdzie z wynikiem  dodat
nim  przez jedno z badań.
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5.5.1.2. Futerał niedobry ze względu na badania

wg 5.1.Ig). Badany fu terał należy uznać za nie
dobry, jeżeli ocena punktow a wykonania i w ykoń
czenia wg BN-70/8509-01 jest niższa od dopusz
czalnej liczby punktów  dla danego gatunku.

5.5.1.3. Futerał niedobry ze względu na badania 
wg 5.1.1h). Badany fu te ra ł należy uznać za nie
dobry, jeżeli nie przejdzie przez badania z w yni
kiem dodatnim.

5.5.2. Ocena partii

5.5.2.1. Partia futerałów niezgodna z wymaga
niem normy ze wrzględu na badania niepełne. Ba
daną partię  należy uznać za niezgodną z wym aga
niami norm y, jeżeli liczba futerałów  niedobrych 
w próbce jest większa od liczb podanych w tabl. 3 
kol. 3.

5.5.2.2. Partia futerałów niezgodna z wymaga
niami normy ze względu na badania pełne. Ba
daną partię  futerałów  należy uznać za niezgodną 
z wym aganiam i normy, jeżeli liczba futerałów  
niedobrych w próbce jest większa od liczb poda
nych w tabl. 3 kol. 3 i 5.

K O N I E C

ZAŁĄCZNIK

SYMBOLE DO BUDOWY OZNACZEŃ DLA FUTERAŁÓW ZGODNIE Z SWW I SWA

Rodzaj wyrobu 
t wg SWW

Szczegółowe prze
znaczenie wyrobu 

wg SWW

Rodzaj surowca 
wg SWW

Rodzaj wyprawy 
wg SWA

Rodzaj
wykończenia

Symbol Nazwa Symbol 1 2 Nazwa Symbol Na?wa Symbol i Nazwa Symbol j Nazwa

Symbole oznaczeń wg kolejności miejsca

Pierwsze 5 miejsc na 6 miejscu na 7 miejscu na 8 miejscu na 9 miejscu

2271-9 Wyroby 2 futerały 1 ze skór bydlęcych + 1 ze skór chro- 1 gład-
kaletnicze skórzane mowych kich
skórzane 2 ze skór cielęcych +  2 ze skór ro- 2 tłoczo-
pozostałe ślinnych nych

4 ze skór świńskich +  3 ze skór chro-
mowo-roślin-
nych

7 z dwoin
9 ze skór pozostałych

2272-9 Wyroby 2 futerały 1 z tkanin
kaletnicze nieskó- 2 z tkanin powleka-
nieskórzane rżane nych
pozostałe 3 z folii

9 z materiałów pozo-
stałych

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Branżowe La
boratorium Przemysłu Kaletniczo-Rymarskiego — War
szawa.

2. Normy i dokumenty związane

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wy
bór sztuk do próbek

PN-74/P-22142 Skóry wyprawione. Wyznaczanie odpor
ności wybarwień i powłok kryjących na tarcie 

PN-69/8500-0I Kaletnictwo i rymarstwo powszechnego 
użytku. Nazwy i określenia

BN-74/8590-04 Wyroby kaletnicze i rymarskie powszech
nego użytku. Cechowanie

BN-70/8503-01 Wyroby kaletnicze i rymarskie powszech
nego użytku. Błędy. Gatunki

BN-74/8509-02 Wyroby kaletnicze i rymarskie powszech
nego użytku. Pakowanie, przechowywanie i transport 

BN-71/8509-03 Metody badań wyrobów kaletniczych. Po

bieranie i przygotowanie próbek do badań wytrzyma^ 
łościowych

BN-71/8509-04 Metody badań wyrobów kaletniczych. Ba
danie wytrzymałości na zmęczenie dynamiczne 

BN-71/8509-05 Metody badań wyrobów kaiclniczych. Ba
danie' wytrzymałości na uderzenia przy swobodnym 
spadku

BN-71/8509-06 Metody badań wyrobów kaletniczych. Ba
dania wytrzymałości na przebicie udarowe 

Pozostałe normy związane podano w tabl. 1. 
Systematyczny Wykaz Wyrobów — III tom — GUS Wy

dawnictwo Katalogów i Cenników. Warszawa 1968. 
Systematyczny Wykaz Asortymentowy — Wyroby kalet

nicze i galanteria, Zjednoczenie Przemysłu Skórzanego. 
Wydawnictwo Katalogów i Cenników. Warszawa 1969 r.
3. Autorzy projektu normy — Danuta —Jurkiewicz — 

Branżowe Laboratorium Przemysłu Kaletniczo-Rymar
skiego.


