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W normie zrezygnowano z podziatu wyrobéw na ka-
letnicze i rymarskie ze wzgledu na zachodzacy w tej
branzy postep techniczny, wprowadzenie mechanizacji

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
nazwy i okre$lenia z zakresu kaletnictwa, ze skor
i materiatow zastepujgcych skore, z wyjatkiem
wyrobow rymarskich gospodarskich wg SWW
2277.

1.2. Zakres
normy nalezy stosowac
wiasnych wyrobéw lub ich czesci skltadowych
przyrzadom, narzedziom i maszynom oraz czyn-
nosciom technicznego wytwarzania w dokumenta-
cji technicznej, dokumentacji obrotu towarowego
i materialowego zewnetrznego i wewnetrznego,

publikacjom itp.

stosowania normy. Postanowienia
przy nadawaniu nazw

2. NAZWY | OKRESLENIA

2.1, Wyroby

(2.1.1) apteczka samochodowa PCK — pojemnik
ze skory lub tkaniny przeznaczony do przechowy-
wania niezbednych $rodkéw opatrunkowych i le-
kéw w czasie podrozy.

(2.1.2) chlebak — torba z tkaniny z klapg za-
mykang na sprzaczke, noszona na regulowanym
pasku nosnym.

(2.1.3) futerat — wyrdéb w réznych wymiarach
i ksztattach, réznych rozwigzaniach konstrukcyj-
nych, ochraniajgcy przechowywany lub noszony
w nim wyrob, przeznaczony do takich przedmio-
tow jak: pistolety, aparaty fotograficzne, instru-

menty muzyczne, radioodbiorniki, okulary, lor-
netki itp.
(2.1.4) kaganiec — zestaw potgczonych ze sobg

w ksztatcie pyska zwierzecia paskéw lub drutow
stanowigcy ochrone przed ukgszeniem.

(2.1.5) kosmetyczka — przedmiot osobistego
uzytku kobiety wykonany z ozdobnych tkanin lub

produkcji kosztem eliminowania pracy recznej oraz brak
mozliwosci okreSlenia wyraznej granicy oddzielajagcej ka-
letnictwo osobistego uzytku od rymarstwa.

mas plastycznych o ksztatcie matej torebki, prze-
znaczony do przechowywania podrecznych kosme-
tykow.

(2.1.6) tadownica — futerat ze skéry lub tkani-
ny o konstrukcji sztywnej lub nieusztywnionej,
przeznaczony do umocowania naboi, przypinany
do pasa gtdwnego.

(2.1.7) mapnik — rodzaj matej sktadanej teczki
0 ksztalcie prostokagta z okienkami z celofanu
przystosowany do noszenia map.

(2.1.8.) neseser — podreczna mata walizka tor-
ba, torebka o konstrukcji sztywnej, péisztywnej
lub miekkiej o roznych sposobach zamykania
1 ksztattu, wewnagtrz zaopatrzona w uchwyty lub
pojemniki przeznaczone do umocowywania zesta-
woéw przechowywanych przedmiotéw np. przybo-
réw toaletowych, turystycznych i innych.

(2.1.3) obroza — p/sek zapinany na karku zwie-
rzecia zaopatrzony w potkotko metalowe, do kté-
rego przyczepia sie smycz.

(2.1.10) papiero$nica — wyrob stuzacy do pod-
recznego przechowywania papierosow.

(2.1.11) pasek — wyréb o ksztatcie taSmy zapi-
nany w rozny sposob, pojedynczy lub z podszewka
o charakterze funkcjonalnym lub ozdobnym:

—e pasek do spodni — wyrdéb ze sprzaczkag zwy-
ktg lub ozdobng stuzacy do utrzymywania spodni
w talii,

— pasek damski — wyrdéb o réznych szerokos-
ciach, ksztattach i wykonczeniu, zaleznych od kie-
runku mody, réznych sposobach zapinania, stano-
wigcy przybranie odziezy.

(2.1.12) pasek do zegarka — wyrob o réznych
rozwigzaniach wzorniczych i sposobach spinania,
przeznaczony do umocowania zegarka:

— z podktadkg — dwuczesciowy sktadajacy sie
z dwoch elementéw, z ktérych szerszy oddziela
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zegarek od reki, a wezszy jest przewleczony przez
cze$C szerszg i uchwyty zegarka,

— dwuczesciowy — sktadajacy sie z dwoch ele-
mentéw przypinanych jednymi kofncami do uchwy-
tow zegarka, spinany sprzaczka,

— z przesuwka — sktadajacy sie z luznej szer-
szej czesci, do ktdrej przylega zegarek i wezszej
przewleczonej przez szerszg oraz uchwyty zegarka.

(2.1.13) pas gtdwny mundurowy — wyrob za-
pinany w talii na sprzagczke na mundurze umozli-
wiajacy miedzy innymi noszenie oporzadzenia
uzytkownika itp.; moze by¢ zaopatrzony w dodat-
kowe waskie paski przechodzace przez ramiona
uzytkownika od tytu ku przodowi, zapinane na
przodzie sprzaczkami (pas gtéowny z szelkami).

(2.1.14) pas mysliwski — szeroki pas z naszy-
tymi uchwytami lub kieszonkami na naboje do
broni mysliwskiej.

(2.1.15) pas bezpieczenstwa — szeroki pas z uch-
wytami do linki zabezpieczajgcy pracujgcego na
duzej wysokosci.

(2.1.16) pas samochodowy — ochronny pas zao-
patrzony w klamry i uchwyty zapewniajacy bez-
pieczenAstwo jadacego.

(2.1.17) pas strazacki — pas z tkaniny parcianej
z naszywami ze skdry, spinany na sprzaczki, prze-
znaczony do noszepia strazackiego ekwipunku.

(2.1.18) paski bagazowe — dwa paski ze skoéry
lub tkaniny przewleczone przez petle raczki nos-
nej, stuzace do umocowania i przenoszenia pa-
kunkow.

(2.1.19) pasek nosSny — ”“asek zapinany na
sprzaczke, przymocowany do wyrobu, stanowigcy
jego uchwyt do noszenia.

(2.1.20) pasek do czapki — waski pasek ze
sprzaczkg umozliwiajgca regulowanie jego diugos-
ci, przymocowany koncami do bokéw czapki.

(2.1.21) pejcz — smycz spleciona lub zszyta
z kilku paskow skory, stuzaca gtownie jako bicz.

(2.1.22) piérnik szkolny — pojemnik zapinany
na zatrzaski lub zamek btyskawiczny, z umieszczo-
nymi wewngtrz uchwytami umozliwiajgcymi przy-
mocowanie i przechowywanie przyborow pismien-
nych ucznia.

(2.1.23) plecak — miekki worek majgcy gorny
otwdr $ciggany trokiem, zamykany klapg i pas-
kiem ze sprzaczka, majacy na zewnetrznej stronie
korpusu naszyte kieszenie z klapkami, noszony na
plecach na regulowanych paskach nosnych.

(2.1.24) pochewka — odmiana ostony stuzgca
jako ochrona na drobne przedmioty osobiste, jak
scyzoryk, zapalniczka, diugopis itp.

(2.1.25) pochewka na toporek strazacki — ostona
ochraniajgca ostrze strazackiego toporka.

(2.1.26) pokrowiec — okrywa z tkaniny czesto
lamowana skorg lub surowcem zastepujacym sko-
re, naktadana na przedmiot dla jego ochrony przed
zanieczyszczeniami lub uszkodzeniami, np. ostona

do instrumentdw muzycznych:

— pokrowiec na butelke — ostona wykonana
i uformowana na butelce,

— pokrowiec na pitke — ostona przeznaczona
do przenoszenia kilku pitek jednorazowo.

(2.1.27) portfel — przedmiot osobistego uzytku
0 ksztatcie prostokata lub kwadratu, z wewnetrz-
nymi przegrodami i kieszonkami, stuzacy do prze-
chowywania banknotéw i dokumentow:

— dwuskrzydtowy, ktérego korpus skiada sie
z dwéch ztozonych elementdw o jednym miejscu
ich zatamania,

— trzyskrzydtowy, ktérego korpus skiada sie
z trzech ztozonych elementéw o dwoch miejscach
ich zatamania,

— z mieszkami — wyrob dwu- lub trzyskrzy-
diowy o harmonijkowato uformowanych bocz-
kach, umozliwiajgcych zwiekszenie jego pojem-
nosci,

— z klapkg — wyrdb dwu- lub trzyskrzydtowy
zapinany zewnetrzng klapka.

(2.1.28) oktadka — sztywny lub miekki rodzaj
portfela przeznaczony do przechowywania dowodu
osobistego, legitymacji, ksigzki itp.

(2.1.29) portmonetka — wyréb o réznych ksztat-
tach i rozwigzaniach konstrukcyjnych i plastycz-
nych zamykany na zatrzask, klips, zamek ramko-
wy itp., stuzacy do przechowywania bilonu i bank-
notdbw, np. podkowka, portmonetka dwustronna,
z portfelem, z mieszkiem.

(2.1.30) ramka — wyréb o ksztalcie prostokata
0 konstrukcji prostej lub ozdobnej z okienkami
z celofanu lub bez okienek, w ktoérych umieszcza
sie fotografie, wizytowke itp.

(2.1.31) sakwy — duze potaczone torby z klapa-
mi zapinanymi na sprzgczki, przeznaczone do
przewozenia przedmiotéw w czasie podrozy, przy-
twierdzane do elementéw uprzezy lub pojazdow.

(2.1.32) sakiewka — rodzaj portmonetki o kon-
strukcji miekkiej, zawieszona na troku, noszona
na szyi lub u pasa.

(2.1.33) smycz — rzemien ze skory stuzacy do
prowadzenia psa, zakonczony karabirficzykiem sta-
nowigcym uchwyt z obroza.

(2.1.34) sniadaniowka — rodzaj matej torebki
lub pojemnika z tkaniny tektury itp. przeznaczo-
ny do przenoszenia $niadania.

(2.1.35) szelki ze skory lub tkaniny

— dla dziecka — zestaw potgczonych paskéw
przyczepiony do obu krawedzi wdzka naktadany
dziecku i chronigcy je przed upadkiem,

— dla psa — zestaw paskéw potgczonych w spo-
s6b zastepujacy obroze,

— dla psa przewodnika niewidomych — zestaw
paskéw ztgczonych z kablgkiem stanowigcym
uchwyt zastepujacy smycz, ktérego trzyma sie
ociemniaty.



BN-78,8500-01

- (2.1.38) szpicruta — spleciony na elastycznym
szkielecie, zwezajacy sie stopniowo bicz, zakon-
czony petlag zaktadang na reke.

(2.1.37) teczka — wyrob ksztattu plaskiego
0 réznych rozwigzaniach konstrukcyjnych i wzor-
niczych o jednym lub kilku miechach, przewaznie
o0 ksztatcie prostokata, z uchwytem lub bez uchwy-
tu, o réznych sposobach zapinania, przystosowany
do przenoszenia przedmiotdw osobistego uzytku:

a) teczka ramkowa, ktorej gorna czes¢ zamy-
kajaca skonstruowana jest jako metalowa obcigg-
nieta ramka zachodzaca na siebie, przymocowana

do korpusu.
b) teczki z klapg
— ,amerykanka” — przedmiot o jednym lub

kilku uformowanych miechach z pojedynczym
paskiem okalajgcym jej korpus, zapinanym na
sprzaczke, majacy na zewnetrznej Scianie korpusu
natozone kieszenie i dwa zamki,

— ,biurowa” — wyréb o jednym Ilub dwéch
miechach bez kieszeni, z jedng lub dwoma kiesze-
niami na zewnetrznej stronie korpusu zamykany
na jeden lub dwa zamki, przeznaczony do przeno-
szenia przedmiotdw zwigzanych z pracg biurowa,

— szkolna — wyréb o jednym lub dwoch mie-
chach bez kieszeni, jedng lub dwoma kieszeniami
na zewnetrznej stronie korpusu, zapinany na je-
den lub dwa zamki, o wymiarach zgodnych z wy-
maganiami zaleconymi przez Ministerstwo OSwia-
ty i Wychowania, przystosowany do przenoszenia
pomocy szkolnych ucznia:

c) teczka-tornister — wyr6b przeznaczony do
przenoszenia pomocy szkolnych ucznia, przystoso-
wany do noszenia na regulowanych paskach nos-
nych o wymiarach i rozstawie zgodnym z wyma-
ganiami Ministerstwa OS$wiaty i Wychowania,

d) teczka podrézna — wyrdéb o harmonijkowato
uformowanych bokach i dnie, umozliwiajagcy po-
wiekszenie jego pojemnosci, stuzacy do przenosze-
nia i przewozenia przedmiotéw niezbednych po-
drozujacemu,

e) teczka z zamkiem btyskawicznym — ,aktow-
ka” — przedmiot do przenoszenia akt z uchwytem
lub bez, zamykany przewaznie zamkiem btyska-
wicznym,

f) ,dyplomatka” — wyrob zaopatrzony w Kkie-
szen i przegrody wewnetrzne, przeznaczony na
akta,

g) raportdwka — mata prostokagtna teczka, kto-
rej przednig cze$¢ korpusu stanowi diuga klapa
zamykana paskiem przewlekanym przez metalowg
wsuwke noszona na regulowanym pasku no$nym.

(2.1.38) torebka damska — wyréb o réznych
rozwigzaniach konstrukcyjnych i wzorniczych
wielkosciach i ksztattach, majgcych rozne rodzaje
zapie¢, przeznaczony do przechowywania i nosze-

— wizytowa — wyrdb przeznaczony do okolicz-
nosciowego przechowywania drobnych przedmio-
tow i kosmetykow koniecznych w czasie sktadania
wizyt,

— balowa — wyréb o matych wymiarach wy-
konany ze szlachetnych skoér, mas plastycznych
i tkanin najczesciej zdobiony bizuterig lub ozdob-
nym haftem,

— plazowa — wyréb wykonany
z tworzyw sztucznych lub tkanin powlekanych
wodoodpornych gtadkich lub wzorzystych, prze-
znaczony do przechowywania i przenoszenia wszel-
kich przedmiotéw uzytku osobistego na plazy,

— miodziezowa — najczeSciej o charakterze
sportowym, z paskiem do noszenia na ramieniu.

(2.1.39) torba — pojemnik duzych rozmiarow,
0 konstrukcji miekkiej lub usztywnionej, o roz-
nych rozwigzaniach technologicznych, przeznaczo-
ny do noszenia przedmiotéw zaleznie od ich prze-
znaczenia; torby dzieli sie na: podrézne, gospodar-
cze, sportowe, turystyczne, szkolne i torby zawo-
dowe; torba zawodowa — wyrdb ze skory lub
tkaniny, przewaznie o konstrukcji miekkiej lub
czesciowo usztywnionej, réznych rozwigzaniach
konstrukcyjnych i sposobach zapinania, przezna-
czony do przechowywania i przenoszenia réznych
zestawOw narzedziowych i przedmiotéw stuzacych
do wykonywania czynno$ci zwigzanych z praca
zawodowg, najczesciej noszona na regulowanym
pasku, np. konduktorska, lekarska, mysliwska, sa-
nitarna, dla listonoszy itp.

(2.1.40) tornister — wyrdb o ksztatcie prosto-
padtoscianu, ze skéry lub brezentu, czeSciowo
usztywniony lub sztywny, z duzg klapg na ze-
whnetrznej stronie korpusu zapinang na sprzaczki,
czasami zaopatrzony w uchwyty lub dodatkowe
kieszonki, noszony na plecach na szerokich nos-
nych regulowanych paskach, przeznaczony do
przechowywania lub przenoszenia przedmiotéw
osobistych wojskowego, turysty itp.

(2.1.41) tornister szkolny — pojemnik o ksztat-
cie teczki miekkiej o wymiarach i konstrukcji
przystosowanych do przenoszenia podrecznikéw
1 pomocy szkolnych przez ucznidw nizszych klas
szkét podstawowych, zaopatrzony w dwa paski
nosne o regulowanej dtugosci.

(2.1.42) troki do tornistra — paski skdrzane lub
parciane zakonczone sprzaczkami, przystosowane
do umocowania do tornistra zwinietego ptaszcza,
koca itp.

(2.1.43) troki na ptactwo — dowolna ilo$¢ pota-
czonych jednymi koncami rzemieni lub waskich
paskéw zakonczonych petlami przeznaczonymi do
przywigzania upolowanego ptactwa.

(2.1.44) waliza — wyrob o ksztatcie prostopadto-
Scianu wykonany ze skoéry, tektury lub innych ma-

najczesciej

nia poza domem przedmiotow niezbednych kobie- teriatdw zastepujacych skére, o konstrukcji sztyw-

cle:

nej, poisztywnej lub miekkiej, stuzagcy do przecho-
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wywania, przenoszenia i przewozenia przedmiotéw
w czasie podrézy:

a) waliza sztywna — wyrdb caty usztywniony
za pomoca materiatow sztywnych, jak tektury,
tworzywa sztuczne, sklejka, czesto wzmacniany
ramkami z drewna lub metalu, majacy jeden lub
dwa zamki walizkowe,

b) waliza pétsztywna — wyr6b usztywniony na
obwodzie (na ramce),

c) waliza migkka — wyrob, w ktorym usztyw-
niona jest tylko gorna cze$¢ korpusu (szyjka)
wzmacniajgca uchwyt, najczesciej zamykana na
zamek btyskawiczny,

d) waliza z miechami — wyr6b majacy skon-
struowane w obwodzie fatdy umozliwiajgce do-
datkowe powiekszenie pojemnosci walizy,

e) waliza dobowa — wyrob o matym rozmia-
rze, o ksztatcie prostopadtoscianu, sztywny Ilub
czeSciowo usztywniony, zaopatrzony najczesciej w
zamki zatrzaskowe, przydatny w czasie podrozy
trwajgcych do 24 godz,

f) waliza lotnicza — wyréb wykonany z lek-
kich surowcow, ktérego wymiary i waga powinny
odpowiada¢ wymaganiom obowigzujagcym w trans-
porcie lotniczym,

g) waliza-kufer — wyrdb o duzym rozmiarze
usztywniony drewnianym lub metalowym szkiele-
tem obciggnietym skorg lub tkaning, majacy dwa
boczne uchwyty stuzace do przenoszenia, przezna-
czony do czeSciowego lub stalego przechowywania
odziezy lub bielizny itp.,

h) waliza-szafa — duza usztywniona waliza ze
skory lub tkaniny, z wieszakami stuzaca do prze-
chowywania odziezy w czasie podrozy,

i) waliza zawodowa — wyréb ze skory lub
z tkaniny z wyposazeniem lub bez wyposazenia,
przeznaczona do przechowywania, przenoszenia
i przewozenia réznych zestawow narzedzi lub in-
nych przedmiotéw niezbednych do wykonywania
czynnosci zawodowych.

(2.1.45) worek podrézny — wyréb w gérnej
czesci $ciggany trokiem, z uchwytami do noszenia
na ramieniu lub w reku.

(2.1.46) zabka — pochewka lub uchwyt ze skéry,
stuzgca do umocowania réznych przedmiotow, np.
bagnetu, toporka strazackiego, topatki zotnierskiej
itp.

(2.1.47) wytozenie hetmu — poduszki skérzane
izolujgce gtowe od bezposredniego nacisku hetmu,
spetniajagce role amortyzatora.

2.2. Czesci sktadowe wyrobéw

(2.2.1) biza — wypustka z igielitu lub innego
materiatu, wszyta na krawedzi wyrobu.

(2.2.2) bodno — boczna i dolna cze$¢ wyrobu
(nie dotyczy to wierzchu i spodu walizy itp.).

(2.2.3) bok — boczna sktadowa cze$¢ wyrobu.

(2.2.4) dno — dolna czes¢ sktadowa wyrobu sta-
nowigca jego element wewnetrzny.

(2.2.5) fatlda — bok wyrobu ziozony harmonij-
kowato wzdtuz.

(2.2.6) grzbiet — gorna czes¢ wyrobu lub linia
zatamania (zgiecia) klapy.

(2.2.7) kapel — pasek przymocowany do wyro-
bu, przytrzymujacy poétkdiko.

(2.2.8) kieszen wewnetrzna — kieszen przyszyta
do wewnetrznej Scianki wyrobu, stanowigca scho-
wek.

(2.2.9) kieszenn zewnetrzna — kieszen naszyta na
zewnetrznej $ciance korpusu.

(2.2.10) klapa — cze$¢ sktadowa wyrobu zamy-
kajgca dostep do jego wnetrza.

(2.2.11) korpus — gtéwna cze$¢ sktadowa wy-
robu obejmujaca Scianke przednig i tylna, boki
oraz dno wyrobu.

(2.2.12) lamowka — pasek (lub tasma) zatama-
ny wzdtuz dtugosci, obejmujacy brzeg czesci skia-
danej wyrobu i przyszyty do niego jako wzmoc-
nienie lub ozdoba.

(2.2.13) laméwka zwykta — lamoéwka wykonana
z paska ztozonego wzdtuz jego dtugosci, przyszyta
obu brzegami do lamowanych krawedzi wyrobu.

(2.2.14) lamowka zawijana (francuska) — la-
mowka wykonana przez przyszycie paska jednym
jego brzegiem do krawedzi lamowanego wyrobu,
a po wywinieciu go przyszyta do wyrobu drugim
brzegiem.

(2.2.15) listek (coperek) — maty paseczek przy-
mocowany jednym koncem do wyrobu, stuzacy
jako uchwyt przy otwieraniu zamka lub odcigga-
niu odchylonej czesci wyrobu.

(2.2.16) pas boczny — boczna zewnetrzna czes¢
sktadowa walizy, nesesera itp.

(2.2.17) pas przedni — przednia wewnetrzna
cze$¢ sktadowa walizy, nesesera itp.

(2.2.18) pas tylny — tylna zewnetrzna czes¢
sktadowa walizy, nesesera itp.

(2.2.19) przegroda — cze$¢ skiadowa wyrobu
dzielgca jego wnetrze na oddzielne przedziaty.

(2.2.20) przepust — pasek na wzor wsuwki przy-
szyty lub przynitowany koncami do $cianki wy-
robu, stuzgcy do przewlekania pasa tub paska.

(2.2.21) przesuwka — waski pasek zigczony
trwale na koncach, natozony na pas stuzacy do
przewlekania jego koncowki po zapieciu na
sprzaczke.

(2.2.22) podklapa — podszewka klapy

(2.2.23) przytrzymywacz — pasek lub zawias
metalowy .aczacy wewnatrz krawedzie wierzchu
i spodu walizy, przytrzymujacy wieko.

(2.2.24) raczka — uchwyt o roznych ksztattach,
stuzgcy do trzymania i noszenia wyrobu.

(2.2.25) spéd — dolna zewnetrzna cze$¢ wyrobu,
stykajgca sie catg powierzchnig z ptaszczyzng pod-
foza.

(2.2.26) Scianka przednia — przednia cze$¢ skita-
dowa korpusu wyrobu.
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(2.2.27) Scianka tylna — tylna cze$¢ sktadowa
korpusu wyrobu.

(2.2.28) szarnier — cze$¢ sktadowa walizy, 13-
czgca wieko ze spodem, zastepujgca zawiasy.

(2.2.29) szyjka — cze$¢ sktadowa walizy, nese-
sera itp. wystajgca od wewnatrz ponad poziom
gornej krawedzi spodu, na ktorg naktada sie wie-
ko w trakcie zamykania wyrobu.

(2.2.30) usztywnienia — materiaty usztywnia-
jace caly korpus wyrobu lub niektore jego ele-
menty skiadowe (z tektury, sklejki itp.).

(2.2.31) wieko — go6rna ruchoma czes¢ walizy
nakrywajgca spéd.

(2.2.32) wktad (dusza) — materiat wypeiniajagcy
whnetrze raczki.

(2.2.33) wsuwka — waski pasek wszyty konca-
mi do pasa na stale w miejscu przymocowania
sprzaczki, stuzacy do przewlekania koncowki pasa
po zapieciu.

(2.2.34) wykroj — czes$¢ sktadowa wyrobu, wy-
krojona lub wycieta ze skéry, tkaniny lub innego
materiatu zastepujgcego skoére, nie poddana jeszcze
obrébce technologicznej.

(2.2.35) zatyczka — usztywniony pasek przymo-
cowany jednym koncem do klapy wyrobu, ktorym
zamyka ja po przetozeniu przez wsuwke.

2.3. Dodatki kaletnicze

(2.3.1) antabka — metalowy uchwyt pétkotka
przymocowany do wyrobu.

(2.3.2) krgzek-oczko — krgzek z metalu lub
z innego materiatu, stuzgcy jako wzmaocnienie
otworow wycietych w elemencie wyrobu.

(2.3.3) klamra — rodzaj sprzaczki najczesciej
metalowej o roznej konstrukcji i ksztattach, bez
trzpienia, spinajgcej konce pasa.

(2.3.4) kotko — krazek z drutu z koncami spa-
wanymi lub zetknietymi ze soba.

(2.3.5) potkotko — ramka z drutu o ksztakcie
potkola zamknietego S$rednica spawang lub kon-
cami zetknietymi ze sobg, stuzgca do przymoco-
wania raczki przy wyrobie itp.

(2.3.6) kraweznik — listwa z metalu, fibry lub
innego trwatego materiatu, zabezpieczajgca kra-
wedzie wyrobu (np. walizy, kufra i in.) przed
uszkodzeniami.

(2.3.7) naroznik — naktadka z metalu, fibry lub
tworzywa sztucznego, chronigca naroza wyrobu
przed uszkodzeniami.

(2.3.8) nit — gwoézdz z metalu o tepym zaostrzo-
nym lub rozcietym trzonie, stosowany w produkcji
galanterii kaletniczej do #gczenia w sposéb trwaty
czesci sktadowych wyrobu lub spetniajacy funkcje
ochronng albo zdobiaca:

a) nit rozdwajany — taczacy elementy wyrobu
po rozgieciu obu rozdwojonych czesci,

b) nit ozdobny — z ozdobng gtéwkag uzywany
jako wzmocnienie i ozdoba wyrobu.

(2.3.9) podkitadka nitu — cienki metalowy krga-
zek, naktadany na trzpien nitu w celu wzmocnie-
nia nitowania.

(2.3.10) pukiel — gwoézdz z duzg wypukig gtow-
kg o rozdwajanym i rozginanym trzonie, chronigcy
spod wyrobu przed uszkodzeniami.

(2.3.11) ramka — prostokat z drutu o koncach
trwale potgczonych lub zetknietych ze soba.

(2.3.12) sprzaczka — ramka z metalu roznego
ksztattu, stanowigca sktadowy element paska:

a) sprzaczka pojedyncza — sprzaczka, na ktorej
bok natozony jest jeden trzpien,

b) sprzaczka podwdéjna — majaca poprzeczke
z natozonym jednym lub dwoma trzpieniami,

c) sprzaczka z rolkg — sprzaczka, na ktdrej ra-
mieniu natozona jest rolka utatwiajgca przecigga-
nie pasa.

(2.3.13) szkielet — metalowa Ilub drewniana
ramka stanowigca konstrukcyjne wzmocnienie wa-
lizy, nesesera itp.

(2.3.14) strzemigczko — poikétko o splaszczo-
nym profilu.

(2.3.15) szyna — listwa metalowa umocowana
wewngtrz w grzbiecie wyrobu (np. teczki), usztyw-
niajagca jego korpus w czesSci gornej i stanowigca
podkiadke do przymocowania antabek.

(2.3.16) teks — gwo0zdz stozkowy, ktorego ostry
koniec po wbiciu na twardej podkiadce zagina sie
samoczynnie do wnetrza tgczonego materiatu.

(2.3.17) zamek kaletniczy — urzadzenie zamy-
kajagce dostep do wnetrza wyrobu, zabezpieczajg-
ce przed przypadkowym lub niepozgdanym jego
otwarciem:

a) zamek zatrzaskowy — dwuczesciowy o spre-
zynowym mechanizmie regulujagcym, ktéry dziata

przez
— weciskanie czesci sprezynujacej w jarzmo
czesci z nig wspobtpracujacej,

— weciskanie elementu czesci ruchomej tzw.

amborka w otwor czesci statej tzw. szyldu i za-
blokowanie jej przez mechanizm ryglujacy;

b) zamek zaczepowy — zamek majacy zapad-
kowy mechanizm ryglujacy, wyposazony w ru-
chome jarzmo stanowigce gtdwny element zaciska-
jacy:

— dociskanie dzwignig mimosrodowsa,

— wciskanie i blokowanie przy wykorzystaniu
sprezystosci materiatdw wspotpracujgcych elemen-
tow zamka,

— blokowanie przez zaczepy w okre$lonym po-
tozeniu zamka obrotowego;

c) zamek btyskawiczny — mechanizm czastecz-
kowy na tasmach tgczacych i otwierajacych brzegi
wyrobu za pomocg suwaka; w zalezno$ci od ro-
dzaju zastosowanej tasmy zamek moze by¢:

— czastkowy z tasmg plaskg i umocowanymi
na niej elementami czgstkowymi — drobno- gru-

bo- lub wieloczgstkowymi,
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— bezczastkowy z tasma profilowana;

d) zamek ramkowy — zamek wykonany z do-
wolnie profilowanych elementéw ryglowanych
wzajemnie przez sprezynujgce elementy zaczepow.

(2.3.18) zbitka — nit dwuczesciowy, ktéry taczy
elementy wyrobu przez wcisniecie jednej czesci
w druga.

(2.3.19) karabinczyk — uchwyt sprezynujacy
stuzacy jako zaczep koncowki paska, np. paska
przy tornistrze, torebce damskiej itp.

2.4. Maszyny, przyrzady i narzedzia

(2.4.1) biglowka — maszyna do zaginania tek-
tury, preszpanu itp. materiatéw.

(2.4.2) brzeznik — narzedzie metalowe o rowko-
watym ostrzu, stuzgce do stepiania ostrych kra-
wedzi wykrojow ze skory.

(2.4.3) deseniarka — 'maszyna wyttaczajgca de-
senie na skorze lub innych materiatach na goraco
za pomocg ztobionych ptyt lub walcow.

(2.4.4) deska do rozkroju — podktad sklejonych
ze sobg klockéw drewnianych, stuzacy do recznego
rozkroju skér.

(2.4.5) dziurkacz okragty — przyrzad do recz-
nego wycinania otworéw okragtych.

(2.4.6) dziurkacz ptaski — przyrzad do recznego
wycinania otworéw podtuznych.

(2.4.7) dziurkarka — maszyna do
otworow.

(2.4.8) gwozdziarka — maszyna do przymocowy-
wania gwozdziami ramek drewnianych w spodach
waliz.

(2.4.9) igta rymarska — igta o stepionym koncu,
stuzgca do recznego szycia.

(2.4.10) kamien litograficzny — kamien uzywa-
ny jako podkiad przy obrébce materiatdw w ka-
letnictwie i rymarstwie.

(2.4.11)
krywajgce klejem powierzchnie materiatu prze-
znaczone do sklejania.

(2.4.12) kloc — podktad do mechanicznego wy-
cinania wykrojow.

(2.4.13) konik rymarski — stotek zaopatrzony
w przedniej czeSci w drewniane szczeki dociskane
Sruba.

(2.4.14) kowadetko — klocek metalowy stuzacy
jako podktad do ksztattowania czesci metalowych.

(2.4.15) krajarka mechaniczna — maszyna, ktoé-
rej tarczowe noze umieszczone na walcu przeci-
najag materiat na pasy o wymaganej szerokosci.

(2.4.16) krajarka reczna — przyrzad poruszany
recznie, ktérego noz tarczowy przecina materiat na
pasy o wymaganej szerokosci.

(2.4.17) krajarka tasmowa — maszyna, ktdrej
stalowa tasma (bez konhca) z zaostrzonym brze-
giem wykrawa wykroje z materiatu.

(2.4.18) krazkowarka — maszyna do réwnoczes-
nego wycinania otworéw i umocowywania w nich
oczek.

wycinania

>klejarka — maszyna lub urzadzenie po-

(2.4.19) krazkowarka reczna przyrzad do
recznego umocowywania krazkéw i zatrzaskow
w przygotowanych uprzednio otworach.

(2.4.20) liniarka — maszyna lub przyrzad do
wyciskania linii na brzegach czesci skltadowych
wyrobdw, recznie, mechanicznie lub mechaniczno-
-termicznie.

(2.4.21) maszyna szyjgca ciezka — maszyna stu-
zaca do zszywania grubych skér juchtowych, chro-
mowych, wodoodpornych oraz innych grubych
materiatow.

(2.4.22) maszyna szyjgca plaska — maszyna do
szycia, ktdrej czes¢ szyjaca miesci sie w duzym
blacie.

(2.4.23) maszyna szyjagca ramienna — maszyna
do szycia, ktorej czes¢ pracujgca uformowana jest
w ksztatcie ramienia; rozroznia sie maszyny lewo-
lub praworamienne.

(2.4.24) maszyna szyjgca stupkowa — maszyna
do szycia, ktérej cze$¢ szyjaca (bebenek i zgbki)
jest umieszczona w wystajagcym stupku.

(2.4.25) maszyna szyjaca ,,Zyg-zak” — maszyna
do zszywania czesSci sktadowych na styk Sciegiem
zygzakowym; rozrdznia sie maszyny jedno- i dwT-
igtowe.

(2.4.26) miotek kaletniczy — miotek zZelazny
uzywany do miotkowania wyrobéw” od wewnatrz,
~do miotkowania zawinietych brzegéw, nitowania
itp.

(2.4.27) miotek rymarsko-siodlarski — miotek
z rozdwojonym i wygietym jednym korncem prze-
znaczonym do wyjmowania gwozdzi.

(2.4.28) moletka — walce z wzorem stuzace do
wyttaczania deseni.

(2.4.29) nagtowmik — narzedzie do ksztattowa-
nia gtowek nitow.

(2.4.30) nitowarka — maszyna do gczenia nita-
mi czesci sktadowych wyrobow.

(2.4.31) nozyce mechaniczne — maszyna stoto-
wa z nozem przecinajgcym materiat na pasy o za-
danej szerokosci.

(2.4.32) néz cholewkarski — waski n6z z wy-
dtuzonym koricem stuzacy do rozkroju Sikor miek-
kich i innych materiatow.

(2.4.33) noz elektryczny — néz w obudowie na-

pedzany silnikiem elektrycznym, prowadzony
recznie, stuzacy do Kkrojenia tkanin utozonych
W stosy.

(2.4.34) n6z rymarski — no6z do rozkroju skor

twardych i innych materiatow; w zaleznosci od
ksztattu ostrza rozroznia sie noze zagiete, proste
i potksiezycowa.

(2.4.35) néz wygiety — ndz wygiety tukowato,
ostrzony jednostronnie, stuzacy do Scieniania skor
i innych materiatow; rozroznia sie noze wygiete
lewe i noze wygiete prawe.
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(2.4.36) prasa mechaniczna — prasa do mecha-
nicznego zaprasowywania (zgniatania) materiatéw
w roznych fazach obrdébki.

(2.4.37) prasa do waliz — maszyna do mecha-
nicznego wygniatania podtuznych wrebéw w tek-
turze przeznaczonej do wyrobu waliz.

(2.4.38) prasa reczna — prasa do recznego roz-
prasowywania (przez zgniatanie) materiatéw w
réznych fazach produkcji.

(2.4.39) prawidetko — drewniany przyrzad
0 podtuznym ksztatcie i réznym przekroju, uzy-
wany do nadawania ksztattu niektdrym czesciom
sktadowym wyrobu.

(2.4.40) puklarka — przyrzad do
pukli w walizach i innych wyrobach.

(2.4.41) rowkarka reczna — przyrzad do recz-
nego ztobienia podiuznych wrebow w tekturze
przeznaczonej do wyrobu waliz.

(2.4.42) strugarka reczna — prostokatny noz
0 przekroju ostrza w ksztatcie litery V lub U,
stuzacy do strugania skory.

(2.4.43) szczypce rymarskie — szczypce 0 roz-
nych szczekach, uzywane przy szyciu trokiem,
przedza, do przeciggania trokoéw; rozrdznia sie
szczypce ptaskie, okragte i mieczowe.

(2.4.44) szczypce kaletnicze — szczypce, kt6rych
szczeki zakoriczone sg poprzecznymi sztabkami
metalowymi, stuzgce do zaciskania zamkéw.

(2.4.45) szydto — ostrze o przekroju rombu lub
stozka, stuzace do przektuwania materiatéw.

(2.4.46) Scieniarka — maszyna lub przyrzad do

zaktadania

skosnego Scieniania brzegow czesSci sktadowych
wyrobu.
(2.4.47) tloczarka — maazyna do ksztattowania

przez ttoczenie wierzchu i spodu waliz.

(2.4.48) wycinek — przyrzad stalowy z zaostrzo-
nym brzegiem, stuzacy do' wycinania wykrojow.

(2.4.49) wycinarka — maszyna do wycinania
czesci sktadowych wyrobu, ktérej uderzak spada-
jac na wycinak ustawiony na material wycina zg-
dane wykroje.

(2.4.50) wygniatarka
ksztattujaca narozniki do waliz.

(2.451) wykrawarka krazkéw — przyrzad wy-
konany z piaskownika z nozem na jednym koncu
i z kolcem na drugim, stuzacy do wykrawania
okragtych wykrojow w materiale.

(2.4.52) wzornik — przyrzad o wymiarach i kon-
turach czesci sktadowych wyrobu, wykonany
z blachy, tektury, fibry itp. stuzagcy do wykrawa-
nia i wykreslania wykrojow.

(2.4.53) zagniatarka bednarki — maszyna do
formowania w rozne ksztalty tasmy metalowej
przeznaczonej do wyrobu waliz.

(2.4.54) zgrzewarka — urzadzenie stuzgce do
spajania warstw materiatdw z tworzyw sztucznych
lub wykonania wgtebienn, wrebéw itp. za pomoca
pradu wysokiej czestotliwosci.

naroznikbw — maszyna

2.5. Czynnosci technologiczne wytwarzania

(25.1) czyszczenie — usuwanie z wyrobu lub
jego czesci sktadowych wszelkich nalotéw, brudu,
kleju itp. przy uzyciu powszechnie stosowanych
sposobow i Srodkow.

(2.5.2) drapanie — mechacenie powierzchni czes-
ci sktadowych wyrobu w celu zwiekszenia przy-
czepnosci kleju.

(2.5.3) dwojenie sk6ry — przecinanie skory row-
nolegle do powierzchni, na dwie czesci.

(2.5.4) formowanie — ksztattowanie
z jego czesci sktadowych.

(2.5.5) gtadzenie — wygtadzanie ostrych kra-
wedzi czesci sktadowych wyrobu.

(2.5.6) impregnowanie — nasycanie skér $rod-
kami chemicznymi w celu uodpornienia ich na
dziatanie wody.

(2.5.7) kaplowanie — reczne lub maszynowe za-
ktadanie zamkéw ramkowych w torebkach.

(2.5.8) kiedra — pasek materiatu (skora, two-
rzywo, tkanina) ztozony na pét, w ksztatcie wy-
pustki, wszyty miedzy czesci skladowe wyrobu.

(2.5.9) kiedrowanie — zszycie dwoch czesci skia-
dowych wyrobu, wykonane po wilozeniu miedzy
nie kiedry.

(2.5.10) klajstrowanie — naniesienie klajstru na
powierzchnie czesci sktadowych wyrobu w celu
uzyskania wymaganej sztywnosci.

(2.5.11) klejenie — taczenie dwdch powierzchni
za pomocg kleju.

(2.5.12) lamowanie — naszywanie lamowki
z tkaniny, sztucznej skoéry, skdry syntetycznej lub
ze skory naturalnej do brzegu czesci sktadowej
wyrobu.

(2.5.13) lamowanie z zawijaniem — naszywanie
brzegu laméwki do brzegu czesci sktadowej wy-
robu, wywiniecie jej i ponowne przeszycie.

(2.5.14) liniowanie — wyciskanie linii brzegow
wyrobu stanowiacych ozdobe i wykonczenie, wy-
konywanie na zimno lub na goraco.

wyrobu

(2.5.15) metkowanie — zakladanie rdéznego ro-
dzaju przywieszek do gotowego wyrobu.
(2.5.16) montaz — tgczenie czeSci sktadowych

w catos¢ wyrobu.
(2.5.17) nabtyszczanie — nadawanie potysku
czesciom sktadowym wyrobu lub gotowym wyro-

bom.

(2.5.18) nadcinanie rysu — nadcinanie skoéry
w celu wykonania rysu.
(2.5.19) nattuszczanie — nasycanie tluszczem

skor w celu uodpornienia ich na wptywy atmosfe-
ryczne oraz zakonserwowanie.

(2.5.20) nitowanie — }gczenie czesci sktadowych
wyrobu za pomocg nitow.

(2.5.21) obcigganie — powlekanie skdrg lub in-
nym materiatem cze$ci metalowych wyrobu w celu
ujednolicenia ich wygladu 2z zasadniczym ma-
teriatem.
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(2.5.22) obcinanie brzegdbw — obcinanie przed
montazem nozem lub nozyczkami strzep6w mate-
riatu pozostatych na brzegach wykrojow.

(2.5.23) ogtawianie (peretkowanie) nitbw — na-
dawanie ksztaltow trzpieniom nitéw po zaklepaniu
przy uzyciu profilowanych narzedzi.

(2.5.24) okuwanie — umocowanie czesci meta-
lowych na elementach wyrobu lub gotowym wy-
robie.

(2.5.25) perforowanie — wycinanie dziurek
(otworéw) w czesciach sktadowych wyrobu, stano-
wigcych element dekoracyjny.

(2.5.26) plecenie — #taczenie pasemek sznurka,
skdry, nici itp. przez przecigganie lub przektadanie
jednych przez drugie.

(2.5.27) podklejanie — wzmocnienie czesci skta-
dowych wyrobu przez przyklejenie materiatu po-
mocniczego.

(2.5.28) powlekanie klejem — naniesienie kleju
na powierzchnie czesci sktadowych wyrobu w spo-
séb reczny pedzlem lub mechanicznie.

(2.5.29) puklowanie — uzyskiwanie zewnetrz-
nych wypuktos$ci wyrobu przez wygniatanie jego
ptaszczyzny.

(2.5.30) rozkrdj — zespd6t czynnosci technolo-

gicznych, . ktérych celem jest podzial materiatu
ptaskiego na czesci o okreslonych konturach i wy-
miarach.

(2.5.31) rownanie brzegéw — wyrownywanie
nozem lub nozyczkami, brzegdw wykrojow przed
ich tgczeniem na styk.

(2.5.32) rygielek — wzmocnienie poprzecznym
przeszyciem szwu tgczacego dwie czesci sktadowe.

(2.5.33) rys — nadciecie skory wykonane w celu
umieszczenia w nim $ciegébw szycia; w zaleznosci
od sposobu wykonania rozréznia sie rys skosny,
pionowy irowkowy.

(2.5.34) sktadanie — czynno$¢ w fazie montazu
wyrobu polegajgca na grupowaniu czesci sktado-
wych wedtug ustalonej technologii.

(2.5.35) sktadanie tkaniny do rozkroju (lagowa-
nie) — utozenie do rozkroju stosu materiatu skta-
dajgcego sie z kilku warstw.

(2.5.36) splatanie — tgczenie czesci sktadowych
wyrobu sposobem plecenia.

(2.5.37) spulchnianie — wyscietanie przez pod-
tozenie lub podklejanie pianki gumowej, poliure-
tanowej itp.

(2.5.38) stepianie krawedzi —
brzeznikiem krawedzi wykroju.

(2.5.39) struganie — S$cienianie warstwy skory
twardej za pomocg struga w celu wyrdéwnania
lub zmniejszenia grubosci.

(2.5.40) sczepianie — prowizoryczne przymoco-
wanie jednej czesci sktadowej do. drugiej, przed
ich trwatym potaczeniem.

(2.5.41) szycie — taczenie

lekkie Sciecie

czesci  sktadowych

wyrobu za pomocg $ciegéw wykonywanych recz-
nie lub maszynowo.

(2.5.42) Scieg — sposéb przeplatania nitek, zykki,
sznurka itp. w celu fgczenia materiatéw.

(2.5.43) Scienianie — S$cienianie brzegéw wykro-
ju do okreslonej szerokosci i grubosci.

(2.5.44) tloczenie — wyciskanie pod ci$nieniem
na zimno lub na gorgco wzoréw na materiatach.

(2.5.45) widrowanie — wyréwnywanie gmbosci
wykrojow za pomocg widrowania.

(2.5.46) woskowanie — pocieranie przedzy, nici,
skory i innych materiatéw w celu wywotania ich
poslizgu.

(2.5.47) wycinanie — czynno$¢ majaca na celu
uzyskanie wykrojéw za pomocag noza i wzornika.

(2.5.48) wycinanie otwor6w — wycinanie za po-
mocg wycinakéw na trzpienie sprzgczek, nitow itp.

(2.5.49) wykanczanie — zesp6t czynnosci wy-
stepujacych w koncowej fazie produkcji, a stano-
wigcych o jakosSci i estetyce wyrobu.

(2.5.50) wyklejanie — naklejanie na zewnetrzne
powierzchnie wyrobu materiatow wykonczajacych.

(2.5.51) wykrawanie — czynno$¢ majgca na celu
uzyskanie wykrojow za pomocg noza i wzornika.

(2.5.52) wykreslanie wykrojow (rozktadka) —
wyrysowanie wedtug wzornikow konturéw wykro-
ju na powierzchni materiatu.

(2.5.53) wyrdwnanie grubosci wykrojow — Scie-
nianie wykrojow do ustalonej grubosci za pomocg
dwojarki lub recznie — nozem.

(2.5.54) zakonczenie szycia — wzmocnienie wy-
konane kilku powrotnymi $ciegami lub przez zwia-
zanie koncow nitek, zytki, sznurka itp. po we-
wnetrznej stronie materiatu.

(2.5.55) zaktadanie zatrzask6w — umocowanie
zatrzaskow w czesciach skiadanych wyrobu.

(2.5.56) zamykanie rysu — zaciskanie, przykle-
janie, prasowanie rysu po wypetnieniu go $ciega-
mi szycia.

(2.5.57) zbijanie — #taczenie za pomocag zbitek
czesci sktadowych wyrobu w fazie montazu.

(2.5.58) zawijanie brzegéw — jeden ze sposohow
obrébki czesci sktadowych wyrobu, polegajgcy na
zagieciu $cienionych uprzednio brzegdw iich przy-
klejeniu.

(2.5.59) zdobienie — przystrajanie zewnetrznych
lub wewnetrznych czesci sktadowych wyrobu spo-
sobem ttoczenia wygniatania, aplikacji, wyciec itp.

(2.5.60) zgrzewanie — t3czenie ze sobg czesci
sktadowych wyrobu z materiatow termoplastycz-
nych za pomocg zgrzewarki.

(2.5.61) znaczenie — umieszczanie znak6w roz-
poznawczych na elementach skiadowych wyrobu.

(2.5.62) zszywanie bez rozszycia — zszycie brze-
gow dwoch czesci sktadowych zwroconych do sie-
bie strong zewnetrzng, roztozenie zszytych czesci
i wygtadzenie brzegéw wystajagcych poza linie
szycia.



BN-78/8500-01 9

(2.5.63) zszywanie z rozszyciem — zszycie brze- (2.5.64) zwilzanie — nasycanie wodg czesci skia
gami dwoch czesci sktadowych zwréconych do sie- dowych wyrobu w celu tatwiejszego ich ksztatto-
bie strong zewnetrzng, roztozenie zszytych czesci, wania i obrébki.
wygtadzenie brzegéw wystajgcych poza linie szy-
cia i ich ponowne przeszycie.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Branzowe Labo- b) wyeliminowano nieaktualne nazwy,
ratorium Przemystu Kaletniczo-Rymarskiego, Warszawa. c) wiele nazw potaczono, dajac im jedno okreslenie,
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/8500-01 , d) wprowadzono 12 nowych nazw.

a) zmieniono tytut normy,



