
UKD 685.2.5:688.3:001.4

N O R M A  B R A N Ż O W A
BN-78

GALANTERIA
SKÓRZANA
SUROWCÓW K aletn ictw o

8500-01

ZASTĘPUJĄCYCH
SKÓRĘ N azw y  i o k re ś le n ia

Zam iast
BN-89/8500-01

% G rupa katalogow a XI 50

PRZEDMOWA

W norm ie zrezygnow ano z podziału w yrobów  na k a- produkcji kosztem elim inowania pracy ręcznej oraz brak
letnicze i rym arsk ie  ze względu na zachodzący w  te j możliwości określenia w yraźnej granicy oddzielającej ka-
branży postęp techniczny, w prow adzenie m echanizacji le tnictw o osobistego użytku od rym arstw a.

1. WSTĘP

1.1. Przedm iot normy. Przedm iotem  norm y są 
nazwy i określenia z zakresu kaletnictw a, ze skór 
i m ateriałów  zastępujących skórę, z w yjątkiem  
wyrobów rym arskich gospodarskich wg SWW 
2277.

1.2. Zakres stosowania normy. Postanowienia 
norm y należy stosować przy nadaw aniu nazw 
własnych wyrobów lub ich części składowych 
przyrządom, narzędziom i maszynom oraz czyn
nościom technicznego w ytw arzania w dokum enta
cji technicznej, dokum entacji obrotu towarowego 
i m ateriałowego zewnętrznego i wewnętrznego, 

publikacjom  itp.

2. NAZWY I OKREŚLENIA

2.1, W yroby

(2.1.1) apteczka samochodowa PCK — pojem nik 
ze skóry lub tkaniny  przeznaczony do przechowy
wania niezbędnych środków opatrunkow ych i le
ków w czasie podróży.

(2.1.2) chlebak — torba z tkaniny  z klapą za
m ykaną na sprzączkę, noszona na regulowanym  
pasku nośnym.

(2.1.3) fu te ra ł —  w yrób w różnych w ym iarach 
i kształtach, różnych rozwiązaniach konstrukcyj
nych, ochraniający przechow yw any lub noszony 
w nim wyrób, przeznaczony do takich przedm io
tów jak: pistolety, aparaty  fotograficzne, in stru 
m enty  muzyczne, radioodbiorniki, okulary, lor
netki itp.

(2.1.4) kaganiec —  zestaw połączonych ze sobą 
w kształcie pyska zwierzęcia pasków lub drutów  
stanow iący ochronę przed ukąszeniem.

(2.1.5) kosmetyczka — przedm iot osobistego 
użytku kobiety wykonany z ozdobnych tkan in  lub

mas plastycznych o kształcie małej torebki, prze
znaczony do przechowywania podręcznych kosme
tyków.

(2.1.6) ładownica — fu terał ze skóry lub tkan i
ny o konstrukcji sztywnej lub nieusztywnionej, 
przeznaczony do umocowania naboi, przypinany 
do pasa głównego.

(2.1.7) m apnik —  rodzaj małej składanej teczki
0 kształcie prostokąta z okienkami z celofanu 
przystosowany do noszenia map.

(2.1.8.) neseser — podręczna m ała walizka to r
ba, torebka o konstrukcji sztyw nej, półsztywnej 
lub miękkiej o różnych sposobach zam ykania
1 kształtu, w ew nątrz zaopatrzona w uchw yty lub 
pojem niki przeznaczone do umocowywania zesta
wów przechowywanych przedmiotów np. przybo- 
rów toaletowych, turystycznych i innych.

(2.1.3) obroża — p /sek  zapinany na karku  zwie
rzęcia zaopatrzony w półkółko metalowe, do któ
rego przyczepia się smycz.

(2.1.10) papierośnica — wyrób służący do pod
ręcznego przechowywania papierosów.

(2.1.11) pasek — wyrób o kształcie taśm y zapi
nany w różny sposób, pojedynczy lub z podszewką 
o charakterze funkcjonalnym  lub ozdobnym:

—• pasek do spodni — wyrób ze sprzączką zwy
kłą lub ozdobną służący do utrzym yw ania spodni 
w talii,

— pasek damski — wyrób o różnych szerokoś
ciach, kształtach i wykończeniu, zależnych od kie
runku mody, różnych sposobach zapinania, stano
wiący przybranie odzieży.

(2.1.12) pasek do zegarka — wyrób o różnych 
rozwiązaniach wzorniczych i sposobach spinania, 
przeznaczony do umocowania zegarka:

— z podkładką — dwuczęściowy składający się 
z dwóch elementów, z których szerszy oddziela
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zegarek od ręki, a węższy jest przewleczony przez 
część szerszą i uchw yty zegarka,

—  dwuczęściowy — składający się z dwóch ele
m entów przypinanych jednym i końcami do uchw y
tów zegarka, spinany sprzączką,

— z przesuwką — składający się z luźnej szer
szej części, do której przylega zegarek i węższej 
przewleczonej przez szerszą oraz uchw yty zegarka.

(2.1.13) pas główny m undurow y — wyrób za
pinany w talii na sprzączkę na m undurze umożli
w iający między innym i noszenie oporządzenia 
użytkow nika itp .; może być zaopatrzony w dodat
kowe wąskie paski przechodzące przez ram iona 
użytkow nika od ty łu  ku przodowi, zapinane na 
przodzie sprzączkami (pas główny z szelkami).

(2.1.14) pas myśliwski — szeroki pas z naszy
tym i uchw ytam i lub kieszonkami na naboje do 

broni myśliwskiej.
(2.1.15) pas bezpieczeństwa — szeroki pas z uch

w ytam i do linki zabezpieczający pracującego na 
dużej wysokości.

(2.1.16) pas samochodowy — ochronny pas zao
patrzony w klam ry i uchw yty zapew niający bez
pieczeństwo jadącego.

(2.1.17) pas strażacki —  pas z tkaniny parcianej 
z naszywam i ze skóry, spinany na sprzączki, prze
znaczony do noszepia strażackiego ekwipunku.

(2.1.18) paski bagażowe — dwa paski ze skóry 
lub tkaniny  przewleczone przez pętlę rączki noś
nej, służące do umocowania i przenoszenia p a 
kunków.

(2.1.19) pasek nośny —  ^asek  zapinany na 
sprzączkę, przym ocowany do wyrobu, stanowiący 
jego uchw yt do noszenia.

(2.1.20) pasek do czapki —  wąski pasek ze 
sprzączką um ożliwiającą regulowanie jego długoś
ci, przym ocowany końcami do boków czapki.

(2.1.21) pejcz — smycz spleciona lub zszyta 
z kilku pasków skóry, służąca głównie jako bicz.

(2.1.22) piórnik szkolny — pojem nik zapinany 
na zatrzaski lub zamek błyskawiczny, z umieszczo
nymi w ew nątrz uchw ytam i um ożliwiającymi przy
mocowanie i przechowywanie przyborów piśm ien
nych ucznia.

(2.1.23) plecak — m iękki worek m ający górny 
otwór ściągany trokiem , zam ykany klapą i pas
kiem  ze sprzączką, m ający na zewnętrznej stronie 
korpusu naszyte kieszenie z klapkam i, noszony na 
plecach na regulow anych paskach nośnych.

(2.1.24) pochewka — odm iana osłony służąca 
jako ochrona na drobne przedm ioty osobiste, jak 
scyzoryk, zapalniczka, długopis itp.

(2.1.25) pochewka na toporek strażacki — osłona 
ochraniająca ostrze strażackiego toporka.

(2.1.26) pokrowiec — okrywa z tkaniny często 
lam owana skórą lub surowcem  zastępującym  skó
rę, nakładana na przedm iot dla jego ochrony przed 
zanieczyszczeniami lub uszkodzeniami, np. osłona

do instrum entów  muzycznych:
— pokrowiec na butelkę — osłona wykonana 

i uform owana na butelce,
— pokrowiec na piłkę — osłona przeznaczona 

do przenoszenia kilku piłek jednorazowo.

(2.1.27) portfel — przedm iot osobistego użytku 
o kształcie prostokąta lub kw adratu, z w ew nętrz
nymi przegrodami i kieszonkami, służący do prze
chowywania banknotów i dokumentów:

— dwuskrzydłowy, którego korpus składa się 
z dwóch złożonych elem entów o jednym  miejscu 
ich załamania,

— trzyskrzydłowy, którego korpus składa się
z trzech złożonych elem entów o dwóch miejscach 
ich załamania,

— z mieszkami — w yrób dw u- lub trzyskrzy 
dłowy o harm onijkow ato uform owanych bocz
kach, um ożliwiających zwiększenie jego pojem 

ności,
— z klapką — wyrób dw u- lub trzyskrzydłowy 

zapinany zewnętrzną klapką.

(2.1.28) okładka — sztyw ny lub miękki rodzaj 
portfela przeznaczony do przechowywania dowodu 
osobistego, legitym acji, książki itp.

(2.1.29) portmonetka — wyrób o różnych kształ
tach i rozwiązaniach konstrukcyjnych i plastycz
nych zam ykany na zatrzask, klips, zamek ram ko- 
wy itp., służący do przechowywania bilonu i bank
notów, np. podkówka, portm onetka dw ustronna, 
z portfelem , z mieszkiem.

(2.1.30) ramka — wyrób o kształcie prostokąta 
o konstrukcji prostej lub ozdobnej z okienkami 
z celofanu lub bez okienek, w których umieszcza 
się fotografię, wizytówkę itp.

(2.1.31) sakwy — duże połączone torby z klapa
mi zapinanymi na sprzączki, przeznaczone do 
przewożenia przedmiotów w czasie podróży, przy
tw ierdzane do elem entów uprzęży lub pojazdów.

(2.1.32) sakiewka — rodzaj portm onetki o kon
strukcji m iękkiej, zawieszona na troku, noszona 
na szyi lub u pasa.

(2.1.33) smycz —  rzem ień ze skóry służący do 
prowadzenia psa, zakończony karabińczykiem  sta
nowiącym uchw yt z obrożą.

(2.1.34) śniadaniówka — rodzaj małej torebki 
lub pojem nika z tkaniny tek tu ry  itp. przeznaczo
ny do przenoszenia śniadania.

(2.1.35) szelki ze skóry lub tkaniny
—  dla dziecka — zestaw połączonych pasków 

przyczepiony do obu kraw ędzi wózka nakładany 
dziecku i chroniący je przed upadkiem,

— dla psa — zestaw pasków połączonych w spo
sób zastępujący obrożę,

— dla psa przewodnika niewidomych — zestaw 
pasków złączonych z kabłąkiem  stanowiącym 
uchw yt zastępujący smycz, którego trzym a się 
ociemniały.
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- (2.1.38) szpicruta — spleciony na elastycznym  
szkielecie, zwężający się stopniowo bicz, zakoń
czony pętlą zakładaną na rękę.

(2.1.37) teczka — wyrób kształtu  płaskiego 
o różnych rozwiązaniach konstrukcyjnych i wzor
niczych o jednym  lub kilku miechach, przeważnie 
o kształcie prostokąta, z uchw ytem  lub bez uchw y
tu, o różnych sposobach zapinania, przystosowany 
do przenoszenia przedm iotów osobistego użytku:

a) teczka ram kowa, której górna część zamy
kająca skonstruow ana jest jako m etalowa obciąg
nięta ram ka zachodząca na siebie, przymocowana 
do korpusu.

b) teczki z klapą
— „am erykanka” — przedm iot o jednym  lub 

kilku uform owanych miechach z pojedynczym 
paskiem  okalającym  jej korpus, zapinanym  na 
sprzączkę, m ający na zew nętrznej ścianie korpusu 
nałożone kieszenie i dwa zamki,

— „biurow a” — wyrób o jednym  lub dwóch 
m iechach bez kieszeni, z jedną lub dwoma kiesze
niam i na zew nętrznej stronie korpusu zamykany 
na jeden lub dwa zamki, przeznaczony do przeno
szenia przedm iotów związanych z pracą biurową,

— szkolna — wyrób o jednym  lub dwóch mie
chach bez kieszeni, jedną lub dwoma kieszeniami 
na zew nętrznej stronie korpusu, zapinany na je 
den lub dwa zamki, o w ym iarach zgodnych z w y
m aganiami zaleconymi przez M inisterstwo Oświa
ty  i W ychowania, przystosowany do przenoszenia 
pomocy szkolnych ucznia:

c) teczka-tornister —  wyrób przeznaczony do 
przenoszenia pomocy szkolnych ucznia, przystoso
w any do noszenia na regulow anych paskach noś
nych o wym iarach i rozstawie zgodnym z w ym a
ganiam i M inisterstw a Oświaty i W ychowania,

d) teczka podróżna — wyrób o harm onijkow ato 
uform owanych bokach i dnie, umożliwiający po
większenie jego pojemności, służący do przenosze
nia i przewożenia przedm iotów niezbędnych po- 
drożującem u,

e) teczka z zamkiem błyskawicznym  — „aktów
k a” —- przedm iot do przenoszenia ak t z uchw ytem  
lub bez, zam ykany przeważnie zamkiem błyska
wicznym,

f) „dyplom atka” — wyrób zaopatrzony w kie
szeń i przegrody wew nętrzne, przeznaczony na 
akta,

g) raportów ka — m ała prostokątna teczka, któ
rej przednią część korpusu stanowi długa klapa 
zam ykana paskiem  przew lekanym  przez m etalową 
wsuwkę noszona na regulow anym  pasku nośnym.

(2.1.38) torebka damska — wyrób o różnych 
rozwiązaniach konstrukcyjnych i wzorniczych 
wielkościach i kształtach, m ających różne rodzaje 
zapięć, przeznaczony do przechowywania i nosze
nia poza domem przedm iotów niezbędnych kobie
cie:

—- wizytowa — wyrób przeznaczony do okolicz
nościowego przechowywania drobnych przedmio
tów i kosmetyków koniecznych w czasie składania
wizyt,

— balowa — wyrób o małych wym iarach wy
konany ze szlachetnych skór, mas plastycznych 
i tkanin  najczęściej zdobiony biżuterią lub ozdob
nym haftem ,

— plażowa — wyrób wykonany najczęściej 
z tworzyw sztucznych lub tkanin powlekanych 
wodoodpornych gładkich lub wzorzystych, prze
znaczony do przechowyw ania i przenoszenia wszel
kich przedmiotów użytku osobistego na plaży,

— młodzieżowa — najczęściej o charakterze 
sportowym, z paskiem do noszenia na ramieniu.

(2.1.39) torba — pojem nik dużych rozmiarów,
0 konstrukcji m iękkiej lub usztywnionej, o róż
nych rozwiązaniach technologicznych, przeznaczo
ny do noszenia przedm iotów zależnie od ich prze
znaczenia; torby dzieli się na: podróżne, gospodar
cze, sportowe, turystyczne, szkolne i torby zawo
dowe; torba zawodowa — wyrób ze skóry lub 
tkaniny, przeważnie o konstrukcji m iękkiej lub 
częściowo usztyw nionej, różnych rozwiązaniach 
konstrukcyjnych i sposobach zapinania, przezna
czony do przechowywania i przenoszenia różnych 
zestawów narzędziowych i przedmiotów służących 
do wykonywania czynności związanych z pracą 
zawodową, najczęściej noszona na regulowanym  
pasku, np. konduktorska, lekarska, myśliwska, sa
nitarna, dla listonoszy itp.

(2.1.40) to rn ister — wyrób o kształcie prosto
padłościanu, ze skóry lub brezentu, częściowo 
usztyw niony lub sztywny, z dużą klapą na ze
w nętrznej stronie korpusu zapinaną na sprzączki, 
czasami zaopatrzony w uchw yty lub dodatkowe 
kieszonki, noszony na plecach na szerokich noś
nych regulowanych paskach, przeznaczony do 
przechowywania lub przenoszenia przedmiotów 
osobistych wojskowego, tu rysty  itp.

(2.1.41) tornister szkolny — pojem nik o kształ
cie teczki miękkiej o wym iarach i konstrukcji 
przystosowanych do przenoszenia podręczników
1 pomocy szkolnych przez uczniów niższych klas 
szkół podstawowych, zaopatrzony w dwa paski 
nośne o regulowanej długości.

(2.1.42) troki do torn istra  — paski skórzane lub 
parciane zakończone sprzączkami, przystosowane 
do umocowania do torn istra  zwiniętego płaszcza, 
koca itp.

(2.1.43) troki na ptactwo — dowolna ilość połą
czonych jednym i końcami rzem ieni lub wąskich 
pasków zakończonych pętlam i przeznaczonymi do 
przyw iązania upolowanego ptactwa.

(2.1.44) waliza — wyrób o kształcie prostopadło
ścianu wykonany ze skóry, tek tu ry  lub innych ma

te r ia łó w  zastępujących skórę, o konstrukcji sztyw 
nej, półsztywnej lub m iękkiej, służący do przecho-
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wywania, przenoszenia i przewożenia przedm iotów 
w czasie podróży:

a) waliza sztywna — wyrób cały usztyw niony 
za pomocą m ateriałów  sztyw nych, jak  tek tu ry , 
tw orzyw a sztuczne, sklejka, często wzm acniany 
ram kam i z drew na lub m etalu, m ający jeden lub 
dwa zamki walizkowe,

b) waliza półsztywna — wyrób usztyw niony na 
obwodzie (na ramce),

c) waliza miękka — wyrób, w k tórym  usztyw 
niona jest tylko górna część korpusu (szyjka) 
wzm acniająca uchwyt, najczęściej zam ykana na 
zamek błyskawiczny,

d) waliza z miechami —  wyrób m ający skon
struow ane w obwodzie fałdy um ożliwiające do
datkow e powiększenie pojemności walizy,

e) waliza dobowa — wyrób o m ałym  rozm ia
rze, o kształcie prostopadłościanu, sztyw ny lub 
częściowo usztywniony, zaopatrzony najczęściej w 
zamki zatrzaskowe, przydatny w czasie podróży 
trw ających  do 24 godz,

f) waliza lotnicza —- wyrób wykonany z lek
kich surowców, którego w ym iary i waga powinny 
odpowiadać wym aganiom  obowiązującym  w tran s 
porcie lotniczym,

g) waliza-kufer —  wyrób o dużym  rozmiarze 
usztyw niony drew nianym  lub m etalow ym  szkiele
tem  obciągniętym  skórą lub tkaniną, m ający dwa 
boczne uchw yty służące do przenoszenia, przezna
czony do częściowego lub stałego przechowywania 
odzieży lub bielizny itp.,

h) waliza-szafa — duża usztyw niona waliza ze 
skóry lub tkaniny, z wieszakami służąca do prze
chowywania odzieży w czasie podróży,

i) waliza zawodowa — wyrób ze skóry lub 
z tkaniny z wyposażeniem lub bez wyposażenia, 
przeznaczona do przechowywania, przenoszenia 
i przewożenia różnych zestawów narzędzi lub in 
nych przedmiotów niezbędnych do wykonywania 
czynności zawodowych.

(2.1.45) worek podróżny —  wyrób w górnej 
części ściągany trokiem , z uchw ytam i do noszenia 
na ram ieniu  lub w ręku.

(2.1.46) żabka — pochewka lub uchw yt ze skóry, 
służąca do umocowania różnych przedmiotów, np. 
bagnetu, toporka strażackiego, łopatki żołnierskiej 
itp.

(2.1.47) wyłożenie hełmu — poduszki skórzane 
izolujące głowę od bezpośredniego nacisku hełmu, 
spełniające rolę am ortyzatora.

2.2. Części składowe wyrobów
(2.2.1) biza — w ypustka z igielitu lub innego 

m ateriału, w szyta na kraw ędzi wyrobu.
(2.2.2) bodno — boczna i dolna część wyrobu 

(nie dotyczy to  w ierzchu i spodu walizy itp.).
(2.2.3) bok — boczna składowa część wyrobu.
(2.2.4) dno — dolna część składowa wyrobu sta 

nowiąca jego elem ent w ew nętrzny.

(2.2.5) fałda — bok wyrobu złożony harm onij- 
kowato wzdłuż.

(2.2.6) grzbiet — górna część wyrobu lub linia 
załam ania (zgięcia) klapy.

(2.2.7) kapel — pasek przymocowany do wyro
bu, przytrzym ujący półkółko.

(2.2.8) kieszeń wewnętrzna — kieszeń przyszyta 
do w ew nętrznej ścianki wyrobu, stanowiąca scho
wek.

(2.2.9) kieszeń zewnętrzna — kieszeń naszyta na 
zewnętrznej ściance korpusu.

(2.2.10) klapa — część składowa wyrobu zamy
kająca dostęp do jego wnętrza.

(2.2.11) korpus — główna część składowa w y
robu obejm ująca ściankę przednią i tylną, boki 
oraz dno wyrobu.

(2.2.12) lamówka — pasek (lub taśma) załam a
ny wzdłuż długości, obejm ujący brzeg części skła
danej wyrobu i przyszyty do niego jako wzmoc
nienie lub ozdoba.

(2.2.13) lamówka zwykła — lamówka wykonana 
z paska złożonego wzdłuż jego długości, przyszyta 
obu brzegam i do lam owanych krawędzi wyrobu.

(2.2.14) lamówka zawijana (francuska) — la
mówka w ykonana przez przyszycie paska jednym  
jego brzegiem  do kraw ędzi lamowanego wyrobu, 
a po wywinięciu go przyszyta do wyrobu drugim  
brzegiem.

(2.2.15) listek (coperek) — m ały paseczek przy
mocowany jednym  końcem do wyrobu, służący 
jako uchw yt przy otw ieraniu zamka lub odciąga
niu odchylonej części wyrobu.

(2.2.16) pas boczny — boczna zew nętrzna część 
składowa walizy, nesesera itp.

(2.2.17) pas przedni — przednia w ew nętrzna 
część składowa walizy, nesesera itp.

(2.2.18) pas tylny — tylna zewnętrzna część 
składowa walizy, nesesera itp.

(2.2.19) przegroda — część składowa wyrobu 
dzieląca jego w nętrze na oddzielne przedziały.

(2.2.20) przepust — pasek na wzór wsuwki przy
szyty lub przynitow any końcami do ścianki w y
robu, służący do przew lekania pasa łub paska.

(2.2.21) przesuwka — wąski pasek złączony 
trw ale  na końcach, nałożony na pas służący do 
przew lekania jego końcówki po zapięciu na 
sprzączkę.

(2.2.22) podklapa — podszewka klapy
(2.2.23) przytrzymywacz — pasek lub zawias 

m etalow y .ączący w ew nątrz kraw ędzie wierzchu 
i spodu walizy, przytrzym ujący wieko.

(2.2.24) rączka — uchwyt o różnych kształtach, 
służący do trzym ania i noszenia wyrobu.

(2.2.25) spód — dolna zew nętrzna część wyrobu, 
stykająca się całą powierzchnią z płaszczyzną pod
łoża.

(2.2.26) ścianka przednia — przednia część skła
dowa korpusu wyrobu.
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(2.2.27) ścianka tylna — tylna część składowa 
korpusu wyrobu.

(2.2.28) szarnier —  część składowa walizy, łą
cząca wieko ze spodem, zastępująca zawiasy.

(2.2.29) szyjka — część składowa walizy, nese- 
sera itp. w ystająca od w ew nątrz ponad poziom 
górnej kraw ędzi spodu, na k tórą nakłada się wie
ko w trakcie zam ykania wyrobu.

(2.2.30) usztywnienia — m ateriały  usztyw nia
jące cały korpus wyrobu lub niektóre jego ele
m enty  składowe (z tek tu ry , sklejki itp.).

(2.2.31) wieko —  górna ruchom a część walizy 
nakryw ająca spód.

(2.2.32) wkład (dusza) — m ateriał w ypełniający 

w nętrze rączki.
(2.2.33) wsuwka — wąski pasek wszyty końca

mi do pasa na stałe w m iejscu przym ocowania 
sprzączki, służący do przew lekania końcówki pasa 
po zapięciu.

(2.2.34) wykrój —  część składowa wyrobu, w y
krojona lub w ycięta ze skóry, tkaniny  lub innego 
m ateria łu  zastępującego skórę, nie poddana jeszcze 
obróbce technologicznej.

(2.2.35) zatyczka — usztyw niony pasek przym o
cowany jednym  końcem  do klapy wyrobu, którym  
zam yka ją po przełożeniu przez wsuwkę.

2.3. Dodatki kaletnicze
(2.3.1) antabka — m etalow y uchwyt półkółka 

przym ocowany do wyrobu.
(2.3.2) krążek-oczko —  krążek z m etalu lub 

z innego m ateriału, służący jako wzmocnienie 
otworów w yciętych w elemencie wyrobu.

(2.3.3) klamra — rodzaj sprzączki najczęściej 
m etalow ej o różnej konstrukcji i kształtach, bez 
trzpienia, spinającej końce pasa.

(2.3.4) kółko — krążek z d ru tu  z końcami spa
wanym i lub zetkniętym i ze sobą.

(2.3.5) półkółko — ram ka z d ru tu  o kształcie 
półkola zamkniętego średnicą spawaną lub koń
cami zetkniętym i ze sobą, służąca do przymoco
wania rączki przy wyrobie itp.

(2.3.6) krawężnik — listw a z m etalu, fib ry  lub 
innego trw ałego m ateriału , zabezpieczająca k ra 
wędzie wyrobu (np. walizy, kufra  i in.) przed 
uszkodzeniami.

(2.3.7) narożnik — nakładka z m etalu, fibry lub 
tworzyw a sztucznego, chroniąca naroża wyrobu 
przed uszkodzeniami.

(2.3.8) nit — gwóźdź z m etalu  o tępym  zaostrzo
nym  lub rozciętym  trzonie, stosowany w produkcji 
galanterii kaletniczej do łączenia w sposób trw ały  
części składowych wyrobu lub spełniający funkcję 
ochronną albo zdobiącą:

a) n it rozdw ajany — łączący elem enty wyrobu 
po rozgięciu obu rozdwojonych części,

b) n it ozdobny — z ozdobną główką używany 
jako wzmocnienie i ozdoba wyrobu.

(2.3.9) podkładka nitu — cienki m etalowy k rą 
żek, nakładany na trzpień nitu  w celu wzmocnie
nia nitowania.

(2.3.10) pukiel — gwóźdź z dużą w ypukłą głów
ką o rozdw ajanym  i rozginanym  trzonie, chroniący 
spód wyrobu przed uszkodzeniami.

(2.3.11) ram ka — prostokąt z d ru tu  o końcach 
trw ale połączonych lub zetkniętych ze sobą.

(2.3.12) sprzączka — ram ka z m etalu różnego 
kształtu, stanowiąca składowy elem ent paska:

a) sprzączka pojedyncza — sprzączka, na której 
bok nałożony jest jeden trzpień,

b) sprzączka podwójna — m ająca poprzeczkę 
z nałożonym jednym  lub dwoma trzpieniami,

c) sprzączka z rolką — sprzączka, na której ra 
mieniu nałożona jest rolka ułatw iająca przeciąga

nie pasa.
(2.3.13) szkielet — m etalowa lub drew niana 

ram ka stanowiąca konstrukcyjne wzmocnienie wa
lizy, nesesera itp.

(2.3.14) strzemiączko — półkółko o spłaszczo
nym  profilu.

(2.3.15) szyna —■ listw a m etalowa umocowana 
w ew nątrz w grzbiecie wyrobu (np. teczki), usztyw 
niająca jego korpus w  części górnej i stanowiąca 
podkładkę do przym ocowania antabek.

(2.3.16) teks —  gwóźdź stożkowy, którego ostry 
koniec po wbiciu na tw ardej podkładce zagina się 
samoczynnie do w nętrza łączonego m ateriału.

(2.3.17) zamek kaletniczy — urządzenie zamy
kające dostęp do w nętrza wyrobu, zabezpieczają
ce przed przypadkowym  lub niepożądanym jego 
otwarciem:

a) zamek zatrzaskowy — dwuczęściowy o sprę
żynowym m echanizmie regulującym , k tóry  działa 
przez

— wciskanie części sprężynującej w jarzmo 
części z nią współpracującej,

— wciskanie elem entu części ruchom ej tzw. 
am borka w otwór części stałej tzw. szyldu i za
blokowanie jej przez m echanizm  ryglujący;

b) zamek zaczepowy — zamek m ający zapad
kowy mechanizm ryglujący, wyposażony w ru 
chome jarzm o stanowiące główny elem ent zaciska
jący:

— dociskanie dźwignią mimośrodową,
— wciskanie i blokowanie przy w ykorzystaniu 

sprężystości m ateriałów  współpracujących elem en
tów zamka,

— blokowanie przez zaczepy w określonym  po
łożeniu zamka obrotowego;

c) zamek błyskawiczny — mechanizm cząstecz
kowy na taśm ach łączących i otw ierających brzegi 
wyrobu za pomocą suwaka; w zależności od ro
dzaju zastosowanej taśm y zamek może być:

—  cząstkowy z taśm ą płaską i umocowanymi 
na niej elem entam i cząstkowymi — drobno- gru 
bo- lub wielocząstkowymi,
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— bezcząstkowy z taśm ą profilowaną;
d) zamek ramkowy — zamek wykonany z do

wolnie profilow anych elem entów ryglow anych 
wzajem nie przez sprężynujące elem enty zaczepów.

(2.3.18) zbitka — nit dwuczęściowy, k tóry  łączy 
elem enty wyrobu przez wciśnięcie jednej części 
w drugą.

(2.3.19) karabińczyk — uchw yt sprężynujący 
służący jako zaczep końcówki paska, np. paska 
przy tornistrze, torebce damskiej itp.

2.4. Maszyny, przyrządy i narzędzia

(2.4.1) biglówka — m aszyna do zaginania tek 
tury , preszpanu itp. m ateriałów .

(2.4.2) brzeźnik — narzędzie m etalow e o rowko
w atym  ostrzu, służące do stępiania ostrych k ra 
wędzi wykrojów ze skóry.

(2.4.3) deseniarka — 'm aszyna w ytłaczająca de
senie na skórze lub innych m ateriałach na gorąco 
za pomocą żłobionych płyt lub walców.

(2.4.4) deska do rozkroju — podkład sklejonych 
ze sobą klocków drew nianych, służący do ręcznego 
rozkroju skór.

(2.4.5) dziurkacz okrągły — przyrząd do ręcz
nego w ycinania otworów okrągłych.

(2.4.6) dziurkacz płaski — przyrząd do ręcznego 
w ycinania otworów podłużnych.

(2.4.7) dziurkarka — m aszyna do wycinania 
otworów.

(2.4.8) gwoździarka — m aszyna do przym ocowy
wania gwoździami ram ek drew nianych w spodach 

waliz.
(2.4.9) igła rymarska — igła o stępionym  końcu, 

służąca do ręcznego szycia.
(2.4.10) kamień litograficzny — kam ień używa

ny jako podkład przy obróbce m ateriałów  w ka 
letnictw ie i rym arstw ie.

(2.4.11) >klejarka — m aszyna lub urządzenie po
kryw ające klejem  powierzchnie m ateriału prze

znaczone do sklejania.
(2.4.12) kloc — podkład do mechanicznego w y

cinania wykrojów.
(2.4.13) konik rymarski — stołek zaopatrzony 

w przedniej części w drew niane szczęki dociskane 

śrubą.
(2.4.14) kowadełko — klocek m etalow y służący 

jako podkład do kształtow ania części metalowych.
(2.4.15) krajarka mechaniczna — maszyna, któ

rej tarczowe noże umieszczone na walcu przeci
nają m ateriał na pasy o wym aganej szerokości.

(2.4.16) krajarka ręczna — przyrząd poruszany 
ręcznie, którego nóż tarczowy przecina m ateriał na 
pasy o wym aganej szerokości.

(2.4.17) krajarka taśmowa — maszyna, której 
stalowa taśm a (bez końca) z zaostrzonym  brze
giem w ykraw a w ykroje z m ateriału.

(2.4.18) krążkowarka — m aszyna do równoczes
nego wycinania otworów i umocowywania w nich 
oczek.

(2.4.19) krążkowarka ręczna — przyrząd do 
ręcznego umocowywania krążków i zatrzasków 
w przygotowanych uprzednio otworach.

(2.4.20) liniarka — m aszyna lub przyrząd do
wyciskania linii na brzegach części składowych 
wyrobów, ręcznie, mechanicznie lub mechaniczno- 
-termicznie.

(2.4.21) maszyna szyjąca ciężka — maszyna słu 
żąca do zszywania grubych skór juchtowych, chro
mowych, wodoodpornych oraz innych grubych 
materiałów.

(2.4.22) maszyna szyjąca płaska — maszyna do 
szycia, której część szyjąca mieści się w dużym 
blacie.

(2.4.23) maszyna szyjąca ramienna — maszyna 
do szycia, której część pracująca uform owana jest 
w kształcie ram ienia; rozróżnia się m aszyny lewo- 
lub praw oram ienne.

(2.4.24) maszyna szyjąca słupkowa — maszyna 
do szycia, której część szyjąca (bębenek i ząbki) 
jest umieszczona w w ystającym  słupku.

(2.4.25) maszyna szyjąca ,,Zyg-zak” — maszyna 
do zszywania części składowych na styk ściegiem 
zygzakowym; rozróżnia się maszyny jedno- i dwTu- 

igłowe.

(2.4.26) młotek kaletniczy — młotek żelazny 
używany do m łotkowania wyrobów^ od wewnątrz,

^do m łotkowania zawiniętych brzegów, nitowania 
itp.

(2.4.27) młotek rymarsko-siodlarski — młotek 
z rozdwojonym i wygiętym  jednym  końcem prze
znaczonym do wyjm owania gwoździ.

(2.4.28) mole tka — walce z wzorem służące do 
w ytłaczania deseni.

(2.4.29) nagłowmik — narzędzie do kształtow a
nia główek nitów.

(2.4.30) nitowarka — m aszyna do łączenia nita- 
mi części składowych wyrobów.

(2.4.31) nożyce mechaniczne — maszyna stoło
wa z nożem przecinającym  m ateriał na pasy o żą
danej szerokości.

(2.4.32) nóż cholewkarski — wąski nóż z w y
dłużonym końcem służący do rozkroju Sikor m ięk
kich i innych m ateriałów .

(2.4.33) nóż elektryczny — nóż w obudowie na 
pędzany silnikiem  elektrycznym , prowadzony 
ręcznie, służący do krojenia tkanin  ułożonych 
w stosy.

(2.4.34) nóż rymarski — nóż do rozkroju skór 
tw ardych i innych m ateriałów ; w zależności od 
kształtu  ostrza rozróżnia się noże zagięte, proste 
i półksiężycowa.

(2.4.35) nóż wygięty — nóż wygięty łukowato, 
ostrzony jednostronnie, służący do ścieniania skór 
i innych m ateriałów ; rozróżnia się noże wygięte 
lewe i noże wygięte prawe.
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(2.4.36) prasa mechaniczna — prasa do m echa
nicznego zaprasowyw ania (zgniatania) m ateriałów  
w różnych fazach obróbki.

(2.4.37) prasa do waliz — m aszyna do m echa
nicznego w ygniatania podłużnych wrębów w tek 
turze przeznaczonej do wyrobu waliz.

(2.4.38) prasa ręczna — prasa do ręcznego roz- 
prasow ywania (przez zgniatanie) m ateriałów  w 
różnych fazach produkcji.

(2.4.39) prawidełko — drew niany przyrząd 
o podłużnym  kształcie i różnym przekroju, uży
wany do nadaw ania kształtu  niektórym  częściom 
składowym  wyrobu.

(2.4.40) puklarka — przyrząd do zakładania 
pukli w walizach i innych wyrobach.

(2.4.41) rowkarka ręczna —- przyrząd do ręcz
nego żłobienia podłużnych wrębów w tekturze 
przeznaczonej do wyrobu waliz.

(2.4.42) strugarka ręczna — prostokątny nóż 
o przekroju  ostrza w kształcie litery  V lub U, 
służący do strugania skóry.

(2.4.43) szczypce rymarskie — szczypce o róż
nych szczękach, używane przy szyciu trokiem, 
przędzą, do przeciągania troków; rozróżnia się 
szczypce płaskie, okrągłe i mieczowe.

(2.4.44) szczypce kaletnicze — szczypce, których 
szczęki zakończone są poprzecznymi sztabkam i 
m etalowymi, służące do zaciskania zamków.

(2.4.45) szydło — ostrze o przekroju rom bu lub 
stożka, służące do przekłuw ania m ateriałów .

(2.4.46) ścieniarka — m aszyna lub przyrząd do 
skośnego ścieniania brzegów części składowych 
wyrobu.

( 2 . 4 .47)  tłoczarka — maazyna do kształtowania
przez tłoczenie wierzchu i spodu waliz.

(2.4.48) wycinek — przyrząd stalowy z zaostrzo
nym  brzegiem, służący do' wycinania wykrojów.

(2.4.49) w ycinarka — maszyna do wycinania 
części składowych wyrobu, k tórej uderzak spada
jąc na wycinak ustaw iony na m ateriał wycina żą
dane wykroje.

(2.4.50) w ygniatarka narożników — maszyna

kształtująca narożniki do waliz.
(2.4.51) w ykraw arka krążków — przyrząd w y

konany z piaskownika z nożem na jednym  końcu 
i z kolcem na drugim , służący do w ykraw ania 
okrągłych w ykrojów  w m ateriale.

(2.4.52) wzornik — przyrząd o w ym iarach i kon
turach  części składowych wyrobu, wykonany 
z blachy, tek tu ry , fibry  itp. służący do w ykraw a
nia i w ykreślania wykrojów.

(2.4.53) zagniatarka bednarki — m aszyna do 
form owania w różne kształty  taśm y m etalowej 
przeznaczonej do wyrobu waliz.

(2.4.54) zgrzewarka — urządzenie służące do 
spajania w arstw  m ateriałów  z tw orzyw  sztucznych 
lub wykonania wgłębień, wrębów itp. za pomocą 
p rądu  wysokiej częstotliwości.

2.5. Czynności technologiczne wytwarzania
(2.5.1) czyszczenie — usuwanie z wyrobu lub 

jego części składowych wszelkich nalotów, brudu, 
k leju  itp. przy użyciu powszechnie stosowanych 
sposobów i środków.

(2.5.2) drapanie — mechacenie powierzchni częś
ci składowych wyrobu w celu zwiększenia przy
czepności kleju.

(2.5.3) dwojenie skóry — przecinanie skóry rów 
nolegle do powierzchni, na dwie części.

(2.5.4) formowanie — kształtow anie wyrobu 
z jego części składowych.

(2.5.5) gładzenie — wygładzanie ostrych k ra 
wędzi części składowych wyrobu.

(2.5.6) impregnowanie — nasycanie skór środ
kam i chemicznymi w celu uodpornienia ich na 
działanie wody.

(2.5.7) kaplowanie — ręczne lub maszynowe za
kładanie zamków ram kowych w torebkach.

(2.5.8) kiedra — pasek m ateriału  (skóra, two
rzywo, tkanina) złożony na pół, w kształcie wy
pustki, wszyty między części składowe wyrobu.

(2.5.9) kiedrowanie — zszycie dwóch części skła
dowych wyrobu, wykonane po włożeniu między 
nie kiedry.

(2.5.10) klajstrowanie — naniesienie k la jstru  na 
powierzchnie części składowych wyrobu w celu 
uzyskania wym aganej sztywności.

(2.5.11) klejenie — łączenie dwóch powierzchni 
za pomocą kleju. ,

(2.5.12) lamowanie — naszywanie lamówki 
z tkaniny, sztucznej skóry, skóry syntetycznej lub 
ze skóry naturalnej do brzegu części składowej 
wyrobu.

(2.5.13) lamowanie z zawijaniem — naszywanie 
brzegu lamówki do brzegu części składowej wy
robu, wywinięcie jej i ponowne przeszycie.

(2.5.14) liniowanie — wyciskanie linii brzegów 
wyrobu stanowiących ozdobę i wykończenie, wy
konywanie na zimno lub na gorąco.

(2.5.15) metkowanie — zakładanie różnego ro
dzaju przywieszek do gotowego wyrobu.

(2.5.16) montaż — łączenie części składowych 
w całość wyrobu.

(2.5.17) nabłyszczanie — nadawanie połysku 
częściom składowym  wyrobu lub gotowym w yro
bom.

(2.5.18) nadcinanie rysu — nadcinanie skóry 
w celu wykonania rysu.

(2.5.19) natłuszczanie — nasycanie tłuszczem 
skór w celu uodpornienia ich na wpływ y atm osfe
ryczne oraz zakonserwowanie.

(2.5.20) nitowanie — łączenie części składowych 
wyrobu za pomocą nitów.

(2.5.21) obciąganie — powlekanie skórą lub in 
nym materiałem części metalowych wyrobu w celu 
ujednolicenia ich wyglądu z zasadniczym m a
teriałem.
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(2.5.22) obcinanie brzegów — obcinanie przed 
m ontażem  nożem lub nożyczkami strzępów m ate
riału  pozostałych na brzegach wykrojów.

(2.5.23) ogławianie (perełkowanie) nitów — na
dawanie kształtów  trzpieniom  nitów po zaklepaniu 
przy użyciu profilow anych narzędzi.

(2.5.24) okuwanie — umocowanie części m eta
lowych na elem entach wyrobu lub gotowym w y
robie.

(2.5.25) perforowanie —  wycinanie dziurek 
(otworów) w częściach składowych wyrobu, stano
wiących elem ent dekoracyjny.

(2.5.26) plecenie — łączenie pasem ek sznurka, 
skóry, nici itp. przez przeciąganie lub przekładanie 
jednych przez drugie.

(2.5.27) podklejanie — wzmocnienie części skła
dowych wyrobu przez przyklejenie m ateriału  po
mocniczego.

(2.5.28) powlekanie klejem — naniesienie kleju 
na powierzchnie części składowych wyrobu w spo
sób ręczny pędzlem lub mechanicznie.

(2.5.29) puklowa nie — uzyskiwanie zew nętrz
nych wypukłości wyrobu przez wygniatanie jego 
płaszczyzny.

(2.5.30) rozkrój — zespół czynności technolo
gicznych, . k tórych celem jest podział m ateriału  
płaskiego na części o określonych konturach i w y
m iarach.

(2.5.31) równanie brzegów — w yrównyw anie 
nożem lub nożyczkami, brzegów wykrojów  przed 
ich łączeniem na styk.

(2.5.32) rygielek —  wzmocnienie poprzecznym 
przeszyciem szwu łączącego dwie części składowe.

(2.5.33) rys —■ nadcięcie skóry wykonane w celu 
umieszczenia w nim ściegów szycia; w zależności 
od sposobu wykonania rozróżnia się rys skośny, 
pionowy i rowkowy.

(2.5.34) składanie — czynność w fazie montażu 
w yrobu polegająca na grupow aniu części składo
wych według ustalonej technologii.

(2.5.35) składanie tkaniny do rozkroju (lagowa- 
nie) — ułożenie do rozkroju stosu m ateriału  skła
dającego się z k ilku warstw .

(2.5.36) splątanie —  łączenie części składowych 
wyrobu sposobem plecenia.

(2.5.37) spulchnianie — wyściełanie przez pod
łożenie lub podklejanie pianki gumowej, poliure
tanow ej itp.

(2.5.38) stępianie krawędzi — lekkie ścięcie 
brzeżnikiem  kraw ędzi wykroju.

(2.5.39) struganie — ścienianie w arstw y skóry 
tw ardej za pomocą struga w celu wyrównania 
lub zmniejszenia grubości.

(2.5.40) sczepianie -— prowizoryczne przymoco
wanie jednej części składowej do. drugiej, przed 
ich trw ałym  połączeniem.

(2.5.41) szycie — łączenie części składowych

wyrobu za pomocą ściegów wykonywanych ręcz
nie lub maszynowo.

(2.5.42) ścieg — sposób przeplatania nitek, żyłki, 
sznurka itp. w celu łączenia m ateriałów .

(2.5.43) ścienianie — ścienianie brzegów w ykro
ju  do określonej szerokości i grubości.

(2.5.44) tłoczenie — wyciskanie pod ciśnieniem 
na zimno lub na gorąco wzorów na m ateriałach.

(2.5.45) wiórowanie — wyrównywanie gmbości 
wykrojów za pomocą wiórowania.

(2.5.46) woskowanie — pocieranie przędzy, nici, 
skóry i innych m ateriałów  w celu wyw ołania ich 
poślizgu.

(2.5.47) wycinanie — czynność m ająca na celu 
uzyskanie wykrojów  za pomocą noża i wzornika.

(2.5.48) wycinanie otworów — wycinanie za po
mocą wycinaków na trzpienie sprzączek, nitów itp.

(2.5.49) wykańczanie — zespół czynności w y
stępujących w końcowej fazie produkcji, a stano
wiących o jakości i estetyce wyrobu.

(2.5.50) wyklejanie — naklejanie na zewnętrzne 
powierzchnie wyrobu m ateriałów  wykończających.

(2.5.51) wykrawanie — czynność m ająca na celu 
uzyskanie wykrojów za pomocą noża i wzornika.

(2.5.52) wykreślanie wykrojów (rozkładka) —  
wyrysowanie według wzorników konturów  w ykro
ju  na powierzchni m ateriału.

(2.5.53) wyrównanie grubości wykrojów — ście
nianie wykrojów do ustalonej grubości za pomocą 
dw ojarki lub ręcznie — nożem.

(2.5.54) zakończenie szycia — wzmocnienie wy
konane kilku powrotnym i ściegami lub przez zwią
zanie końców nitek, żyłki, sznurka itp. po we
w nętrznej stronie m ateriału.

(2.5.55) zakładanie zatrzasków —  umocowanie 
zatrzasków w częściach składanych wyrobu.

(2.5.56) zamykanie rysu — zaciskanie, przykle
janie, prasowanie rysu po w ypełnieniu go ściega
mi szycia.

(2.5.57) zbijanie — łączenie za pomocą zbitek 
części składowych wyrobu w fazie montażu.

(2.5.58) zawijanie brzegów — jeden ze sposobów 
obróbki części składowych wyrobu, polegający na 
zagięciu ścienionych uprzednio brzegów i ich przy
klejeniu.

(2.5.59) zdobienie — przystrajanie zewnętrznych 
lub w ew nętrznych części składowych wyrobu spo
sobem tłoczenia wygniatania, aplikacji, wycięć itp.

(2.5.60) zgrzewanie — łączenie ze sobą części 
składowych wyrobu z m ateriałów  term oplastycz
nych za pomocą zgrzewarki.

(2.5.61) znaczenie — umieszczanie znaków roz
poznawczych na elem entach składowych wyrobu.

(2.5.62) zszywanie bez rozszycia — zszycie brze
gów dwóch części składowych zwróconych do sie
bie stroną zewnętrzną, rozłożenie zszytych części 
i wygładzenie brzegów w ystających poza linię 
szycia.
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(2.5.63) zszywanie z rozszyciem —- zszycie brze
gami dwóch części składowych zwróconych do sie
bie stroną zewnętrzną, rozłożenie zszytych części, 
wygładzenie brzegów w ystających poza linię szy
cia i ich ponowne przeszycie.

(2.5.64) zwilżanie — nasycanie wodą części skła 
dowych wyrobu w celu łatwiejszego ich kształto 
wania i obróbki.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Branżowe L abo
ra to rium  Przem ysłu  K aletniczo-Rym arskiego, W arszawa.

2. Istotne zmiany w  stosunku do BN-69/8500-01 ,
a) zm ieniono ty tu ł normy,

b) wyelim inowano n ieak tualne nazwy,
c) wiele nazw  połączono, dając im jedno określenie,
d) wprowadzono 12 nowych nazw.


