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NORMA BRANZOWA

WYROBY
PLECIONKARSKO-
-KOSZYKARSKIE

Wspdélne wymagania

1. WSTEP

1.1. Przedmiot norm?. Przedmiotem normy sa wspck
ne wymagania i badania w zakresie koszy galante-
ryjnyob wykonywanych recznie catkowicie z wikliny
korowanej lub niekorowanej albo w ich wspélnym
potaczeniu albo w pokaczeniu z tasmami wiklinowy-
mi  (korowanymi i niekorowanymi), plecionkga z ro-
gozyny lub plecionka ze stomy ryzowej.

1.2 . Zakres stosowania normy. Nomry nie .stosuje
sie do wyrobéw objetych symbolami SWWj 1777-317
“"Torebki', 1777-318 "Zabawki' i do niektérych wy-
robéw z 1777-319, tj« do abazuréw, oplotek bute-
lek i szklanek oraz do elementéw dekoracyjnych
Sciennych.

1.3. Okreslenia

1.3.1. Element wyrobu - cze$¢ konstrukcyjna wy-
robu gotowego; rozréznia sie: dno, Scianke (bo-

ki), zakonczenie, pokrywe, zamkniecie, zlgcze 1
uchwyt.

1.3.2. Wyréb peknoyyplatauy - wyréb, ktérego e-
lementy sg wyplecione $cisle, bez zamierzonych
przeswitow.

1.3.3. WAréb azurowy - wyréb, ktérego elementy

i okreslonymi prze-

sa wyplecione z zamierzonymi
Switami (azurem).

SWW 1777-31
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i badania
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1.3.4. W-rfrh mieszana - wyréb, ktérego elementy
sg wyplecione czesciowo $cisle oraz ozesciowo azu-

rowo.

1.3.3. Model wyrobu - autoryzowana kopia proto-

typu wyrobu; stanowi ona czes¢ skdadowg dokumen-
tacji projektowej kompleksowej, wymaganej do roz-
poczecia seryjnej produkcji wyrobu lub czesé¢ skia-
dowg zaméwienia.

J-5rfi- Wwmlarw podstawowe wyrobu

a) dno - zewnetrzny wymiar (wymiary)
nia dna lub dolnego zakonczenia $cianki,

b) goéra - zewnetrzny wymiar (wymiary) goérnego
zakoniozenia $cianki podawany weddug zasad wymia-
rowania figur geometrycznych,

c) wysokos¢ scianki wyrobu,

d) catkowita wysokos¢ wyrobu -
+goznie z podstawa i uchwytem.

zakoncze-

wysokos$¢ wyrobu

1.3.7. Posrednia jednostka opakowaniowa - usta-
lona liczba sztuk wyrobu (wyrobéw)- uformowanych
w okreslony sposéb; rozréznia sie: peczek, wigz-
ke, skdad i1 zestaw.

1.3.8, Gnlazdkowanle - spos6b formowania wigzek
i sktadéw polegajacy na umieszczaniu jednej sztu-
ki wyrobu w drugiej az do otrzymania ustalonej
liczby sztuk w wigzce lub w skkadzie; rozréznia
sie wyroby gniazdkujace sie 1 niegniazdkujace sie.

Biuro Sfudiéw i Projektéw Drobnej Wytwoérczosci DROBPROJEKT
Ustanowiona przez Ministra Handlu Wewnetrznego i Ustug dnia 2 lutego 1974 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie opracowywania dokumentacji technicznej od dnia 1 pazdziernika 1974 r.
oraz w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 17/1974 poz. 57)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1974.

Wplyw do WN 7.3.74. Oddano do sktadu 8.5.74. Druk ukoriczono w listopadzie 74.
Obi.1,70a. w. Naktad

Cena zt 7,20
300*50 egz. Zam. 1933/74
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1.3.9. Peczek - posrednia jednostka opakowanio- 1.3.10. Wiazka - posrednia
wa uformowana z niegniazdkujacych sie sztuk wyro- niowa uformowana z gniazdkujacych sie sztuk wyrobu
bu o wszystkich cechach jednakowych wg kryte- o wszystkich cechach jednakowych wg kryteriéw po-

riéw podziatu przyjetych w normie. Przykdady pecz- dziatu przyjetych w normie. Przykdady wigzek wy-
kéw wyrobéw - wg rys. 1. robéw - wg rys. 2.

jJednostka opakowa-

Rys. 1

Rys. 2
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1.3.11. Sktad - posrednia jednostka opakowa-
niowa uformowana z gniazdkujacych sie sztuk wyro-
béw o réznych wymiarach podstawowych lecz jedna-
kowych pozostatych cechach wg kryteriéw podziatu
przyjetych w normie. Przyktady skdadéw wyrobds -

wg rys. 3-
Rys. 4
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE
2,1, Podgrupy. W grupie koszy galanteryjnych wg
BN-70/8460-09 objetych niniejsza normg, w zalez-
nosci od gtdéwnego przeznaczenia uzytkowego, roz-
Rys. 3 réznia sie podgrupy wyrobéow wg tabl. 1.

1.3.12. Zestaw skkadow - posrednia jednéstka o- Tablica 1

pakowaniowa uformowana ze sk#adéw. Przykkady ze-

Wyréznik w

stawéw sktadéw wyrobéw - wg rys. 4. Podgrupa wyrobéw Symbol A
) ) ] Lp- (ngzwg wgySWW) WZ Sww p"?c'ocygr‘l"
1.3.13. Pakiet - zbiorcza jednostka +adunkowa v"\‘%’mkagm Ea”
o ustalonej liczbie sztuk (wyrobéw), uformowana z talogowych
posrednich jednostek opakowaniowych, wzoru
1.5.14. Wymiary ogélne (gabarytowe) pakietu 1 Kosze do sprawunkow 1777-311 54 1 55
najwieksze wymiary dtugosci, szerokosci i wysoko$- ,  Kosze do owocow 1777-312 44
ci przestrzeni objetej zbiorozg jednostka +adun-
3 Kosze do papieru 1777-313 63
kowa .
1.3.15. Partia towaru - okreslona liczba sztuk 4  Kosze do kwiatéw 1777-314 42
koszy galanteryjnych z wikliny o jednakowych 1lub : .
o ) - 5 Koszyczki dzieciece 1777-315 51
roznych wymiarach podstawowych i pozostatych ce-
chach jednakowych wg kryteriéw podziatu przyje- s Tacki 1777-316 41
tych w normie, jednakowo opakowanyoh i jednora- }
- - Kosze galanteryjne po-
zowo przedstawiona przez jednego producenta (do- zostakte (w tym: rowerowe
stawce) do odbioru i badan. 7 rybackie, przyscienne, dc 1777-319 43 1 62

1.3.16.
8460-07 i

Pozostate okreslenia - wg BN-69/8460-01+
BN-71/8460-11.

robotek recznych, do bu-
telek, do korespondencji
1 Inne).
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2.2. Asort-ymenty. W zaleznosci od:

- ksztattu zarysu pionowego rzutu wyrobu (np.:
okragty, owalny, czworokatny),
- sposobu wykonania elementéw (pednowyplatany,

azurowy, mieszany),

- wystepowania niektérych elementéw konstruk-
cyjnych (np.: z pokrywa, uchwytem, zamknieciem,
podstawa),

- rodzaju splotéw i zakonczen rozréznia sie po-
szczegblne asortymenty wyrobéw, ktérych charakte-
rystyka Jest podana w kartach technologicznych i
w kartach katalogowych wzoru za pomoca opisu i
rysunku lub zdjecia, a wyrézniane w oznaczeniu
trzema ostatnimi cyframi pieciocyfrowego symbolu
karty katalogowej wzoru wg zasad podanych w in-

strukcji PD-1/703/75 . dnia 23 kwietnia 1973 r.

2.3. Wielkosci. W zaleznosci od wymiaréw pod-
stawowych rozréznia sie poszczegdlne wielkosci wy-
robéw oznaczone cyfrg arabska o wartosci wzrasta-
jacej (@, 2, 3-**) w zaleznosci od wzrostu wymia-
réw podstawowych wyrobu.

2.4. Typy. W zaleznosci od uzytego podstawowe-
go materiatu wyplotowego i konstrukcyjnego roz-

réznia sie poszczeg6lne typy wyrobéw.

Do oznaczenia typu wyrobu przyjmuje sie naste-

pujace symbole materiakéw:

wiklina korowana - K,
wiklina niekorowana - N,
tasma wiklinowa - T,

plecionka z rogozyny - R,

plecionka ze stomy ryzowej - S.

W przypadku wystepowania w wyrobie wiecej niz
jednego materiatu podstawowego nalezy budowa¢ o-
znaczenie typu za pomoca dgczenia symboli materia-
6w (np.: KT - wyréb wykonany czesciowo z wikliny
korowanej i czesciowo z tasmy wiklinowej) =z tym,
ze w przypadku wyrobu catkowicie wykonanego zwik-
liny korowanej nalezy poming¢ oznaczenie typu.

2.5. Rodza.ie.W zaleznosci od stanu 1 sposobu
wykonczenia powierzchni wyrobu rozréznia sie na-
stepujace rodzaje wyrobow:

naturalne (bez wykonczenia) - nie wyréznia sie

w oznaczeniu,
malowane (powierzchniowo pokrywane emalig) - M,
barwione (nasycane barwnikami) - B,
lakierowane (powierzchniowo pokrywane lakierem)

- L.

2 .6 . Przektad oznaczenia

a) kosza sprawunkowego (4-), czworokatnego,pet-
nowyplatanego, z patakiem i o okreslonych splo-
tach i zakonczeniach (041), wielkosci 1, catkowi-
cie wykonanego z wikliny korowanej i o naturalnej
powierzchni elementéw:

KOSZ DO SPRAWUNKOW - 54041/1 BN-74/8463-01

b) koszyczka dzieciecego (51), okragtego, pek-
nowyplatanego, z patgkiem i o okreslonych splo-
tach i zakonczeniaoh (037), wielkosci 1, wykona-

nego czesciowo z wikliny korowanej i czesciowo z
plecionki z rogozyny (KR) i malowanego (M):
KOSZYCZEK DZIECIECY - 51037/1 - KR - M BN-74/8463-01
W przypadku istnienia normy przedmiotowej na
dany wyréb nalezy w oznaczeniu poda¢ jej numer za-

miast numeru niniejszej normy grupowej .

3. WYMAGANIA

3.1.
wej, karty katalogowej
odbiorcy z producentem.
dla kazdego wymiaru = 3%.

Wymiary podstawowe - wg normy przedmioto-
wzoru lub wg uzgodnien
Dopuszcza sie odchydki

3.2. Materiatu
3.2.1. Materiaty podstawowe

3.2.1.1. Prety wiklinowe - wg BN-72/9225-02,
odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym wyrobu}
szczeg6towe wymagania w zakresie stanu obroébki ko-
rowaniem, barwy i przedziatéw ddugosci pretéw -
wg normy przedmiotowej lub karty technologicznej
wyrobu.

3.2.1.2. Kile wiklinowe - wg BN-74/9225-03, od-

powiadajace wymaganiom jakosciowym wyrobu} szcze-
g6towe wymagania w zakresie stanu obrébki koro-

waniem, barwy i przedziatéw grubosci kijow - wg
normy przedmiotowej lub karty technologicznej wy-
robu.

3.2.1.3. Tasmy wiklinowe powinny by¢ dobrane od-
powiednio do wymagan jakosciowych wyrobu} szcze-
gétowe wymagania w zakresie stanu obrébki korowa-

niem, barwy, grubosci i szerokosci tasm - wg
normy przedmiotowej Hlub karty technologicznej wy-
robu.

3.2 .1.4. Plecionka z rogozyn-? powinna by¢ do-
brana odpowiednio do wymagan jakosciowych wyrobu
i wykonana z pasm lisci patki wodnej splatanych
liczkowa strong na jednej powierzchni plecionki;
pasma powinny by¢ jednej barwy lub o zblizonym od-
Plecionka powinna by¢ jednakowej szeroko$-
+aczenia pasm powin-
liczbowej (pra-
wymaga-
lub karty technolo-

cieniu.
ci 1 jednego rodzaju splotu;
ny by¢ niewidoczne na powierzchni
wej) strony plecionki. Inne szczegétowe
nia - wg normy przedmiotowej
gicznej wyrobu.

3.2.1.5.
by¢ dobrana odpowiednio do wymagan
wyrobu 1 wykonana z nieuszkodzonych, o jednako-
wej grubosci zdzbet stomy, o jednakowym odcieniu
barwy 1 jednakowej szerokosci pasma. Inne szcze-
g6towe wymagania - wg normy przedmiotowej lub kar-
ty technologicznej wyrobu.

Plecionka ze stomy ryzowe.i - powinna
jJakosciowych

3.2,2. Materiaty pomocnicze - wg normy przed-
miotowej lub karty technologicznej wyrobu.
3.3. Wykonanie poszczegélnych elementéw wyro-

bu, rodzaj splotéw wyrobéw pednowyplatanyoh, azu-
rowych, mieszanych oraz sposéb wykanczania ele-

mentéw - wg normy przedmiotowej, karty technolo-



BN-74/84C3-01 5

gicznej wyrobu, modelu wyrobu lub wg uzgodnien niono szczeg6tami typowymi dla koszy galanteryj-
odbioroy z producentem. Splot powinien mie¢ Jed- nych z wikliny.
nakowg zwartos¢ wyplotu (Jednakowg fakture) oraz

praktycznie réwne odstepy miedzy spatkami.

3.4.2. Dopuszczalne wystepowanie wad wymienio-
nych w tabl. 2 i1 wystepujacych na widocznych po-
3.4.1,  Charakterystyka wad - wg tabl. 2, Ktora wjerzchniach poszczegélnych elementéw kosza poda-

opracowano na podstawie BN-71/8460-11 i uzuped- no w tabl. 3.

3.4. Wady wyrobu

Tablica 2

Lp. Nazwa wady 1 posta¢ jaj

wystepowania Dopuszczalne wymiary wady i spos6b jej oceny

1 2 3

Uszkodzenie gradowe

. a zabliznione nie uwaza sie za wade koszy galanteryjnych

- nie ogranicza sie wymiaréw;

+b nlezabliznione - ustala sie liczbe uszkodzen na jednostce powierzchni dna, $cianki lub pokrywy

oraz na jednostce diugosci zakonczenia

szerokosé do K\ obwodu preta w miejscu wystepowania wady i ddugosé do
2 N iedokorowanie Vs»  wymiaru ddugosci lub Srednicy elementu z wada;

ustala sie liczbe nledokorowan na elemencie wyrobu

3 Plesn - wg BN-71/8460-11
- szerokosci na precie nie ogranicza sie; dbugosé do N diugosci lub Srednicy
4 zasinienie elementu z wada;

- ustala sie liczbe zaslknienn na elemencie wyrobu

Zmiana barwy
sa wyptowienie lub zzokk-
niecie czesci powierzch-
5 ni wyrobu

stwierdza sie wystgpienie wady

sb zastosowanie sztuki ma-
teriatu pleclonkarsklego
o odmiennym odcieniu

ustala sie liczbe sztuk materiatu o dmiennym odcieniu wystepujacych na ele-
mencie wyrobu

5 Zabrudzenie - wg BN-71/8460-11

- za wade koszy galanteryjnych uwaza sie tylko skolankowanie niezamierzone .umiej-

7 Skolankowanle scowione poza punktem styku watku z osnowa;
- ustala sie liczbe skolankowarn na jednostce powierzchni dna, Scianki lub pokry-

wy oraz na jednostce diugosci zakonczenia

- nie ogranicza sie szerokosci na precie; dbugos¢ nie wieksza niz : Srednice
preta w miejscu wystepowania wady;

®

Plama korozyjna
- ustala sie liczbe plam na elemencie wyrobu

- Srednica plamy lub zacieku nie wieksza niz Srednica preta w miejscu wyste-

Niedolakierowanie, niedoraalo- !
powania wady;

wanie lub niedobarwienie
- ustala sie liczbe wad (#acznie plam i zaciekéw) na elemencie wyrobu

Uszkodzenia przez owady
10a otwory, chodniki i - nie uwaza sie za wade koszy galanteryjnych
pierscienie

- Srednica do ds $rednicy preta w miejscu wystepowania wady;

b nadzerek - - . R - R . R
e e - ustala sie liczbe nadzerek na jednostce powierzchni dna, $cianki, pokrywy
oraz na jednostce dbugosci zakonczenia
- nie ogranicza sie szerokosci; dugosé widocznego zeru do WVa diugosci Iub
10C zer miazgowki Srednicy elementu z wada;

- ustala sie liczbe Zeréw na elemencie wyrobu

- w elementach skrecanych (np. ucho, zawias, petla) peknie¢ podtuznych nie
uwaza sie za wade, a w innych elementach dfugos¢ pekniecia nie moze prze-

v Peknigcie podtuzne kracza¢ odlegtosci miedzy trzema sasiednimi osnowami;

- ustala sie liczbe peknie¢ na elemencie wyrobu
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cd. tabl. .
Nazwa wady i postac jej R R P
Lp. wystepowania Dopuszczalne wymiary wady i sposob jej oceny
1 2 3
Z¥amanie - wg BN-71/8460-11 z tym, ze rozerwanie wkdkien nie moze by¢ catkowite;
12 a zkamania osnowy - dopuszczalne tylko w miejscach, gdzie prety osnowy sa zagiete pod katem zbli-
vz zonym do prostego, zwkaszcza na obrzezach dna
12 b zkamanie watku - wg BN-71/8460-11 z tym, ze rozerwanie WHokien nie moze by¢ catkowite
Niejednolitos¢ splotu
1sa nieréwne rozstawienie - mierzy sie odchyleniem odlegtos$ci miedzy wadliwg osnowa a osnowa sasiednig i
osnéw oraz przychyle- odnosi sie do Sredniej odlegtosci miedzy osnowami bez wad;
nie sie osnowy powo- - odchylenia do :.% odlegtosci miedzy osnowami nie uwaza sie za wade koszy ga-
dujace zmiane kata lanteryjnych, odchylenie od :0 do :0% - jest wadg dopuszczalng;
miedzy osnowa i watkiem - ustala sie liczbe wadliwych osnéw na elemencie wyrobu
13 _ R PP = - R
- mierzy sie odlegtos¢ miedzy wypukdoscig splotu, a powierzchniag ptaska lub
13 b wypuk#os¢ lub wklestosé obdym szablonem i odnosi do $redniej odlegtosci miedzy osnowami;
gg;gxgena pojedynczej - dopuszczalny wymiar i sposéb oceny wady - wg :sa z tym, ze wadliwe osnowy
nie moga ze sobg bezposrednio sasiadowac
- szerokos¢ rozsuniecia do 1/z Srednicy prety w miejscu wystepowania wady;
.5 e rozsuniecie watku ddugos¢ nie wieksza niz odlegto$¢ miedzy czterema osnowami;
- ustala sie liczbe rozsunie¢ na elemencie wyrobu
14 Niedorébka - wg BN-71/8460-11
15 Nieoczyszczenie - wg BN-71/8460-11
Zwichrowanie
16a niezamierzona wypuk#os$¢
Iub wklestos¢ powierzch- - ustala sie w procentach takiego wymiaru catego wyrobu lub elementu przy ja-
e ni wyrobu kim zdeformowanie jest najwieksze.
Is b inne zdeformowanie
ksztattu wyrobu
17 Niedopasowanie
18 Ostabienie konstrukcji
- wg BN-71/8460-11
19 Niestatycznos¢
20 Uszkodzenie mechaniczne
Tablica 3
El © _ ied tkach R hni Elementy mierzone w jed-
ementy mierzone w jednostkach powierzchni nostkach dbugosci Iub w
sztukach
bno Scianka *) Ilub Zakoriczenie Uchwyy,_
R PR pokrywa zamkniecie
Nazwa wady i postac jej
Lp wystepowania lub zkacze
) ystep Jednostka
miary podgrupy wyrobéw wg Ip. tabl. . we wszystkich podgrupach
wady wyroboéw
132, R R R
ia 5 6 7 1 12 314 515 7 dopuszczab*
dopuszczalny ny rozmiar
rozmiar wady na
dopuszczalny rozmiar wady wady jednym e-
lemencie
2 -
1 Uszkodzenie gradowe 1b2) sztuk/dm X 2 4 1 3 1 sztuka na niedopusz-
dm czalne
2 N iedokorowanie sztuk/element 1o 4 10 4 6 2 4 sztuka na 1 sztuka

elemencie
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Lp.

13

14

15

17

18

19

tabl. 3

bn-74/8463-01

Elementy mierzone w jednostkach powierzchni

Nazwa wady i postac

jej wystepowania Jednostka
Jej wystep miary
wady
Plesn
Zasinienie sztuk ele-
ment
5a
Zmiana barwy 5b sztuk ele-
ment
Zabrudzenie
Skolankowanie 2) sztuk/dm’
Plama korozyjna
sztuk/ele-

Niedolakierowanie, niedoma- ment
lowanie lub niedobarwienia

2
10b2) sztuk/dm
Uszkodzenie przez

Owady 10C
sztuk/ele-
Pekniecie podtuzne
12a3) # osnow

12b sztuk/ele-

ment
Hiejednoll- 13a, 13b3) # osnow
13C
Niedorébka sztuk/ele-
ment
Nieoczyszczenie
Zwichrowanie ®a # wymiaru
16b
Niedopasowanie

Ostabienie konstrukcji
Niestatycznos$é

Uszkodzenia mechaniczne

prostokatnych, pétokraghych).

tylko sztuki wad).

X - ¥ okreslonej

®) Za Scianke (Jako jeden element konstrukcyjny) nalezy

2) Pomiaru wady nalezy dokonywac¢ liczac sztuki wad na catym elemencie,

powierzchnie elementu w dm lub przez ddugos¢ zakonczenia w dm (ha uchwytach,

bno pokrywa

podgrupy wyrobéw wg Ip. tabl. 1

25- ’ 7 1i23i451i6
dopuszczalny rozmiar wady
niedopuszczalna
1 3 2 4 1
niedopuszczalna
2 X 4 s 2
niedopuszczalne
4 2 4 1
2 X 2 6 1
X niedo-
pusz- 4 s 2
czalne
X 2 4 1
4 10 4 6 2
6 3 6 3 6 2
Lo niedopuszczalne
oo, 0 5 ) 2
) 1o
4 2
3 2
5 2
2 2
3 3

wg wymagania ;: s
wg wymagania s s
wg wymagania s .7

niedopuszczalne

Sciankal) lub

4

Elementy mierzone w jed-
nostkach dtugosci lub w

sztuk ach
Uchwyt,
Zakonczenie zamkniecie
Iub zdgcze

we wszystkich podgru-
pach wyrobéw

dopuszczal -
ny rozmiar
AOPUSZCZEAY  yady na
wad jednym ele-
y mencie
niedopuszczalne
» sztuki na
elemencie 1 sztuka
1 sztuka na
dm
. sztuki na ° SZtuka
elemencie
1 sztuka na
elemencie
1 sztuka na
dm
niedopusz-
czalne
» sztuki na z;gfggusz—
elemencie
10# 0snow
» sztuki na
elemencie
10# 0sSnow
» sztuki na 1 sztuka
elemencie
1 sztuka na  niedopusz-
elemencie czalna
: SZWki na g4,
elemencie
s # wymiaru s# wymiaru
koszy

uwazaC wszystkie boczne ptaszczyzny koszy (np-

3) Dopuszczalng liczbe osnéw z wadg nalezy oblicza¢ z zaokragleniem w gére do liczb catkowitych.
podgrupie koszy i1 w danym elemencie nie bierze sie pod uwage ujemnego wpiywu wady.

a nastepnie uzyskang liczbe dzielgc przez
zamknieciach 1 zdgczach liczy sie
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3.5. 0Odpornos¢ wyrobu na uszkodzenia przy ob-
cigzeniu dynamieznym (wytrzymatos$¢ wyrobu), Wy-
roby podgrup podanych w fcabl. 1 Ip. 1, 2, 5 oraz
kosze rowerowe, przyscienne i do butelek 2z pod-
grupy lIp. 7 powinny wytrzymywa¢ bez uszkodzenia
obcigzenia dynamiczne o masie obcigzenia wg za-
leznosci: kazdy cm” pojemnosciowej uzytkowej cze$-
ci wyrobu powinien odpowiada¢ jednemu gramowi wy-
maganej masy obcigzenia (np. kosz o pojemnosci
88J8 cm”™ powinien wytrzyma¢ bez uszkodzenia ob-
cigzenie masa 8,84 kg).

3.6. Wilgotnos¢ wyrobu powinna by¢é nie wieksza
niz 18%.

3.7. Statycznos¢. W zaleznosci od uzytkowego
przeznaczenia wyréb powinien mie¢ podstawe lub o-
brzeze dna wykonane w spos6b zapewniajacy ststycz-
no$¢ (stabilnos¢). Dopuszcza sie odchytke sta-
tycznosci nie wiekszg niz 2% najwiekszego wymiaru
podstawy lub dna z obrzezem.

3.8. Wymagania uzytkowe. Wyréb powinien odpo-
wiada¢ gtébwnemu przeznaczeniu uzytkowemu i powi-
nien mie¢ wyglad estetyczny. Wyroby =z uchwytami
powinny mie¢ uchwyty rozstawione praktycznie i sy-
metrycznie, jezeli norma przedmiotowa, karta ka-
talogowa wzoru, karta technologiczna wyrobu lub
model nie przewiduja inaczej.

3.9. Cechowanie

5.9.1. Cechowanie wyrobu przeznaczonego___ o=
brotu krajowego. Kazda sztuka wyrobu powinna mie¢
nalepke trwale przyklejong do spodniej powierzch-
ni dna lub zawieszke przymocowang szpagatem lub
drutem nierdzewnym do uchwytu lub gérnego obrze-
za, zawierajace wykonane czytelnym drukiem co
najmniej nastepujace znaki:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2 6,

0) znak Kontroli Jakosci

d) rok wykonania wyrobu,

e) cene detaliczng.

KD,

5.9.2. Cechowanie wyrobu przeznaczonego do ek-
sportu - wg wymagan odbiorcy, a w przypadku bra-
ku okreslonych wymagann kazda sztuka wyrobu powin-
na mie¢ nalepke lub zawieszke umieszczongwg 5.9.1
z tym, ze nalepka lub zawieszka powinny zawierac¢
tylko napis MADE IN POLAND.4

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Zasady formowania posrednich jednostek
opakowaniowych - wg tabl. 4.

Tablica 4

Posrednie jed- Spos6b ukkadania Sposéb wigzania

nostki opakowa- wyrobu szpagatem lub dru-
niowe tem nierdzewnym
Paczek Jedna sztuka co najmniej dwa

wigzania wokoto

obok  drugiej peczka réwnolegte

a) wyrobu bez

pataka do dna wyrobu
co najmniej dwa
jedna sztuka na  wigzania krzyzowo
drugiej wokoto peczka
prostopadte do dna
wyrobu
gwiazdziscie, . - -
D i batacskani ki VOIS zuiazanie
Srodkowi pecz-
ka
Wigzka
a) wyrobu bez co najmniej dwa wig-
uchwytow zania krzyzowo woko-
40 wiazki prosto-
padte do dna wyrobu
sposobem
gniazdkowania dwa wigzania za u-
b) wyrobu z chwyty lub co naj-
uchwytami mniej dwa wigzania

jak w wigzce a)

Sk¥ad dopuszcza sie bez

wigzania
Zestaw sktadow co najmniej dwa
wigzania krzyzowo
wokodto zestawu réw-
nolegte do dna wy-
robu w sktadach

jeden ski#ad o-
bok drugiego

patagkow co najmniej dwa
wigzania krzyzowo

jeden skkad na wokoto zestawu

drugim prostopadte do
dna wyrobéw w sk¥a-
dach

gwiazdziscie,

b) wyrobéw z pakakami ku wspolne zwiazanie

pakakami $rodkowi  ze- za_pataki wyrobow w
stawu sktadach
4.1,2, Zasad:? formowania zbiorczych .jednostek

+adunkowych. Jednakowe posrednie jednostki opako-
waniowe wg tabl. 4 nalezy formowa¢ w pakiety .Licz-
ba sztuk wyrobu oraz liczba sztuk posrednich jed-
nostek opakowaniowych w pakiecie - wg normy przed-
miotowej, karty technologicznej wyrobu lub wyma-
gan odbiorcy.

Do obrotu krajowego nalezy pakiety pakowaé¢ w pa-
pier natronowy lub w karton albo w tekture falis-
t3.

Do eksportu pakietu nalezy pakowa¢ w dwuwars-
twowy papier natronowy asfaltowany, w karton lub
tekture falista.

Kazdy pakiet powinien by¢é zwigzany szpagatem
lub drutem tak, aby na kazdej ptaszczyznie pakie-
tu byto co najmniej jedno wigzanie poddtuzne i jed-
no poprzeczne.

Cechy jakosci papieru, kartonu, tektury, szpa-
gatu i drutu - wg normy przedmiotowej ,karty tech-
nologicznej wyrobu lub wg uzgodnienia stron.

Dopuszczalna masa pakietu powinna by¢ nie wiek -
sza niz okreslona przepisami bhp przy recznym
przenoszeniu wspélnie przez dwie kobiety.
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Wymiary ogélne (gabarytowe) pakietu powinny za-
pewnia¢ swobodne jego przemieszczanie przez drzwi
w magazynach i1 $rodkach transportu. Za zgoda do-
stawcy 1 odbiorcy dopuszcza sie inne sposoby for-
mowania zbiorozyoh jednostek #fadunkowych.

lalala Formowanie _jednostek tadunkowych na pa-
letach. Nalezy stosowa¢ palety o wymiarach 800 X
X 1200 mm. tadunek na palecie powinien by¢ zabez-
pieczony przed przesuwaniem sie i deformacja.

4.2, ZnaKowanj,e

4 2 .1 . Znakowanie zbiorczych jednostek +adunko-
wych przeznaczonych do obrotu krajowego. Kazda
zbiorcza jednostka #*adunkowa powinna mie¢ trwale
przyklejong na widocznym miejscu co najmniej jed-
ng nalepka lub trwale umocowanga zawieszke, lub
bezposrednio wykonany napis - zawierajace co naj-
mniej :

a) nazwe lub znak producenta,

b) nazwe i adres odbiorcy,

0) stacje lub poczte przeznaczenia,

d) liczbe sztuk i nazwe wyrobu w zbiorczej jed-
nostce +adunkowej,

e) cene detaliczng wyrobu.

4.2.2. ZfiflitoBaaie. Jgdflofitg)s, tadUPItlr
wych przeznaczonych do eksportu - wg wymagan od-
biorcy, a w przypadku braku okreslonych wymagan
kazda zbiorcza jednostka dadunkowa powinna miec¢
co najmniej jedna nalepke umieszczong wg 4.2.1 =z
tym, ze nalepka powinna zawiera¢ co najmniej*

a) symbol lub znak odbiorcy,

b) miejsce przeznaczenia (miasto - kraj wg pi-
sowni danego kraju),

c) symbol wyrobu wg karty katalogowej wzoru,

d) liczbe sztuk wyrobu w zbiorczej jednostce
+adunkowe j«

4,5.
by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych,prze-
wiewnych i zabezpieczajgcych wyroby przed zabru-
dzeniem i bezposrednim nastonecznieniem. Sposéb
przechowywania powinien zabezpiecza¢ wyroby przed
uszkodzeniami mechanicznymi .

4.4. Transport.
wozi¢ dowolnymi, krytymi Srodkami transportu
bezpieczajacymi wyroby przed zawilgoceniem 1 u-
szkodzeniem mechanicznym. W kolejowych $rodkach
transportu kosze galanteryjne powinny by¢ +ado-
wane zgodnie z przepisami o tadowaniu wagonéw to-
warowych w komunikacji wewnetrznej i miedzynaro-
dowej z tym, ze pojemnos¢ wagonu powinna by¢ mak-
symalnie wykorzystana.

W innych Srodkach transportu kosze galanteryj-
ne nalezy transportowa¢ wedtug zasad podanych dla
transportu w wagonach.

Za-

Przechowywanie. Kosze galanteryjne powinny

Kosze galanteryjne mozna prze-

5. BADANIA
5.1. Program i rodza.ie badan - wg tabl. 5«
Tablica 5
Badania
Rodzaje badan niepetne petna Wymaganie
wg punktu
spos6b  sprawdzania
wg punktu
a) sprawdzenie wy-
miaréw podstawowych 5.3.1 3.1
b) sprawdzenie mate- 3.2; 3.3
riatéw, wykonania 5.3.2 @ 5-3-2 b) 3.4
i wad
c) sprawdzenie od-
pornosci na usz-
kodzenia przy ob- 5.3.3 a) 5.3.3 b) 3.5
cigzeniu dynamicz-
nym (wytrzymatosé
wyrobu)
d) sprawdzenie wil-
gotnosci 5.3.4a) 5.3.4b) 3.6
e) sprawdzenie sta-
tycznosci - 5.3.5 3.7
) sprawdzenie wyma-
gan uzytkowych 5.3.6 3.8
g) sprawdzenie cecho- 3.95 4.1;
wania pakowania i 5.3.7 a) 5.3.7b) 4.2
znakowania
Badania niepedne (odbiorcze, biezace) nalezy

przeprowadza¢ przy odbiorze partii wyrobu.

Badania pedne (dorazne, okresowe) nalezy prze-
prowadza¢ w przypadkach watpliwych jako uzupednie-
nie badania niepednego na zadanie odbiorcy, przez
producenta przy statej i doraznej kontroli produk-
cji, przy uruchamianiu produkcji 1 w przypadku
wprowadzenia zmian technologicznych lub materiato-
wych mogacych wptynaé¢ ujemnie na jakos¢ wyrobu.

Badania pedne sg réowniez badaniami rozjemczy-
mi .

5.2. Pobieranie prébek. W zaleznosci od
nosci partii koszy galanteryjnych, do badan i oce-
ny nalezy pobra¢ metoda losowag, na $Slepo prébke to-
szy o licznosci wg tabl. 6 z tym, ze kosze nalezy
pobiera¢ z réznych zbiorczych jednostek +4adunko-
wych tak, aby z jednej zbiorczej jednostki pobrac¢
w zasadzie nie wiecej niz 3 kosze z réznych po-
Srednich jednostek opakowaniowych.

Tablica s
Najwieksza liczba
sztuk koszy niedo-
Licznosé koszy w par- Licznosé Drych w prébce, przy
s ktérej partie nalezy
ti koszy jeszcze uzna¢ za
sztuk w _probco zgodna z wymaganiami
sztuk -
normy w badaniach
przeprowadzanych wg
tabl. s tabl. 5
c),
h > D
1 2 3 4
do 160 10 2 0

licz-
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cd. tabl. 6

Najwieksza liczba
sztuk koszy niedo-
brych w prébce,przy
ktérej partie nale-
zy jeszcze uznaé¢ za
zgodng z wymagania-

LiCZnCéii§oszy W par- L;ggz;sc mi normy w badaniach
sztuk w probce przeprowadzanych wg
sztuk tabl. 5
a), b), tabl. 5
D e o, D
! 2 3 4
1614 400 15 3
401*1 000 25 5
o
1 00142 500 40 7
ponad 2 500 60 10

5.3. Opis badan

5.3.1.

wykona¢ przymiarem liniowym z

'ii%ﬁ?. Sprawdzenie materiatéw, wykonania i wad
a) w badaniach, niepednych sprawdzenie nalezy
wykona¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem i
dotyk;
b) w badaniach pednych sprawdzenie nalezy wyko-
na¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem, dotyk,
pomiar przymiarem liniowym z dok¥adnoscig do 1 mm

i W uzasadnionym przypadku suwmiarkg oraz przez
liczenie.
5.3.3. Sprawdzenie odpornosci na uszkodzenia

prz-y obciazeniu d-gnamlczn-rm
bu)

a) w badaniach niepednych nalezy jedna reka o-
bja¢ uchwyt (uchwyty) wyrobu, a druga reka trzy-
krotnie nacisng¢ od géry na dno z sida w przybli-
zeniu odpowiadajaca obcigzeniu masg obliczong wg
zasady podanej w 3.5;

b) w badaniach pednych nalezy wyréb wypeknic ma-
sg obliczong wg zasady podanej w 3.5; w uchwyt
(uchwyty) wyrobu wkozy¢ sztywny wieszak (np.pret,
drazek, obta listwa) i nastepnie zawiesi¢ na lin-
ce umocowanej na koncach wieszaka; dobér wieszaka
oraz jego wymiary powinny w zasadzie odpowiadac
podwieszeniu wyrobu zgodnie z jego gdéwnym prze-
znaczeniem uzytkowym (np. ddon, hak, rurka rowe-
rowa). Zwisajacy wyréb nalezy recznie unie$¢ do
géry o 10 cm 1 swobodnie pusci¢. Sprawdzenie wy-
trzymatosci badanego kosza wykona¢ trzykrotnie.

(wytrzymatosé wyro-

5.3.4. Sprawdzenie wilgotnosci
a) w badaniach niepednych sprawdzenie nalezywy-

Sprawdzenie wymiaréw podstawowych nalezydolne ogledziny partii
doktadnosciag do

kona¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem i do-
tyk;

b) w badaniach pednych sprawdzenie nalezy wy-
kona¢ wg BH-71/9225-05; p. 3.9.2; wycinki nale-
zy pobra¢ z trzech koszy z prébki do badan wg
5-2.

5.3.5. Sprawdzenie statycznosci. Badany wyréb
nalezy postawi¢ na réwnej i twardej plaszczyznie.
W przypadku stwierdzenia chybotliwosci wyrobu, w
miejscu najwiekszego odstawania nalezy zmierzyc¢
przymiarem liniowym z dokdadnoscig do 1 mm odstep

miedzy podstawg lub obrzezem dna wyrobu a plasz-
czyzna poréwnawcza.

Pomiar ten nalezy wykona¢ na wyrobie stojacym
swobodnie.

5.3.6. Sprawdzenie wymagan uzytkowych nalezy

wykona¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.3.7. Sprawdzenie cechowania,
kowania

a) w badaniach niepednych nalezy sprawdzié¢ zbior-
cze jednostki 4adunkowe i ich znakowanie przez o-
wyrobu i szczegétowo w
prébce zbiorczych jednostek +4adunkowych pobra-
nych metoda losowa, na $Slepo o licznosci wynika-
jJacej z 5.2;

b) w badaniach pednych nalezy dodatkowo spraw-
dzac:

- wymiary ogélne (gabarytowe) przymiarem linio-
wym,

- mase zbiorczej jednostki #tadunkowej przez zwa-
zenie na wadze dziesietnej z dokkadnosciag do 1 kg,

- spos6b formowania posrednich jednostek opa-
kowaniowych przez ogélne ogledziny,

- liczbe sztuk wyrobu w zbiorczej jednoetoe +a-
dunkowej przez liczenie,

- znakowanie wyrobu przez
sztuk w prébce wg tabl. 6.

pakowania i zna-

ogoélne ogledziny

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Kosz galanteryjna débr:?. Badany kosz na-
lezy uzna¢ za dobry, jezeli przejdzie =z wynikiem
dodatnim przez wszystkie badania przewidziane przy
odbiorze partii koszy.

5.4.2. Kosz galanteryjny niedobry. Badany kosz
nalezy uzna¢ za niedobry, jezeli nie przejdzie =z
wynikiem dodatnim chociazby przez jedno badanie
przewidziane przy odbiorze partii.

5.4.3. Partia zgodna z wymaganiami normy .Partie
koszy galanteryjnych nalezy uzna¢ za zgodng z wy-
maganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w
prébce nie przekroczy odpowiedniej liczby sztuk
niedobrych podanych w tabl. 6 oraz jezeli zostaly
spednione wszystkie wymagania z zakresu cechowa-
nia, pakowania I znakowania.

KONITEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Biuro Studidéw i Pro-
jektéw Drobnej Wytwérczosci "Drobprojekt”™ w Warszawie
00-973 ul. Al. Jerozolimskie 87

2. Normy i dokumenty zwigzane
BN-69/84-60-01 Materiaty plecionkarskie. Nazwy
BN-69/8460-02 Plecionkarstwo. Podstawowe nazwy i okres-

lenia
BN-69/8480-03 Sploty plecionkarskie. Podziak, nazwy i

okreslenia

BN-69/8460-04 Konstrukcyjne elementy plecionkarskie.Na-
zwy 1 okreslenia

BN-69/8460-05 Zakonczenia plecionkarskie. Nazwy i okres-
lenia

BN-69/8460-06 Uchwyty, zamkniecia i zkacza plecionkar-
skie. Nazwy i okresSlenia

BN-69/8460-07
lenia
BN-70/8460-09
grup
BN-71/8460-11
liny. Wady
BN-71/9225-05
BN-74/9225-03
BN-71/9225-05

Czynnosci plecionkarskie. Nazwy i okres-
Wyroby plecionkarsko-koszykarskie. Nazwy
Wyroby plecionkarsko-koszykarskie z wik-
Materlaty plecionkarskie. Prety wiklinowe

Materiaty plecionkarskie. Kije wiklinowe
Wiklina placionkarska i tasmy wiklinowe.

Pobieranie prébek i metody badan

Instrukcja Osrodka Wikliniarsko-PlecionarskiegB» "Cepe-
lia” - znak PD-1/703 z dnia 23 kwietnia 1973 r. w spra-

wie kart katalogowych wzoru



