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Nazwy i okre$lenia

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
podstawowe nazwy i okreslenia z zakresu impor-
towanych materiatow plecionkarskich — rotangu
i rotangopochodnych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Usta-
lone w normie nazwy i okreslenia obowigzujg w
dokumentacji technicznej, a w szczegolnosci w
szkolnictwie, publikacjach fachowych i encyklo-
pedycznych oraz w opracowaniach normaliza-
eyjnych.

2. NAZWY | OKRESLENIA

(2.1) trzcina indyjska (Calamus rotang) — rosli-
na pnaca (liana) z rodziny palm (Palmae), klasy
jednolisciennych (Monocotyledones); wystepuje w
wilgotnych lasach tropikalnych.

(2.2) rotang — wstepnie obrobione pozbawio-
ne blaszek i pochew lisciowych odcinki todyg
trzciny indyjskiej o okreslonych wymiarach dtu-
gosci; w zaleznosci od grubosci znajduje rézne za-
stosowanie jako materiat plecionkarski; wystepuje
w roznych klasach jakosci; w wyniku dalszej
obrobki przyjmuje postaé¢ rotangopochodnych ma-
teriatow plecionkarskich (taSmy, peddig).

(2.3) pret rotangowy — sztuka rotangu o okre-
$lonej maksymalnej grubosci (np. do 8 mm).

(2.4) kij rotangowy — sztuka rotangu o grubo-
Sci wiekszej niz grubos¢ okreslana dla preta rotan-
gowego.

Grupa katalogowa I1X 20

(2.5) tasma rotangowa — zewnetrzna (liczko-
wa) cze$¢ sztuki rotangu oddzielana od niego w
procesie mechanicznej obrobki; charakteryzuje sie
okreslonym stosunkiem grubosci do szerokosci —
rys. 1L

(2.6) peddig — rotang pozbawiony zewnetrznej
(liczkowej) czesci (gtéwnie w wyniku procesu
produkcji taSmy rctangowej) — rys. 1

(2.7) pret peddigowy — sztuka peddigu o okre-
Slonej maksymalnej grubosci (np. do 8 mm); po-
wierzchnia przekroju moze mie¢ ksztatt okragty,
owalny lub wielokatny.

(2.8) kij peddigowy — sztuka peddigu o grubo-
Sci wiekszej niz grubos$¢ okreslana dla preta ped-
digowego; podobnie jak pret peddigowy po-
wierzchnia przekroju moze mie¢ rézny ksztah.

(2.9) taSma peddigowa — tasma wyprodukowa-
na z peddigu; charakteryzuje sie okreslonym sto-
sunkiem grubos$ci do szerokosci (np. nie wiekszym
niz 0,5).

(2.10) taSma niebrzegowana (wikler) — tasma
rotangowa o profilu wg rys. 2a).

Centralne Biuro Studiéw i Projektow Przemysiu Drobnego DROBPROJEKT

Ustanowiona przez Ministra Handlu Wewnetrznego

i Ustug dnia 4 wrze$nia 1973 r. jako norma obowigzu-

jaca w zakresie opracowywania dokumentacji technicznej od dnia 1lipca 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 43/1973 poz. 125)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1971 Wptyw do WN 289.73. Oddano do sktadu 20.12.73.
KDA w Kaliszu. Zam. 36.

Druk ukonczono w marcu 74. Obj. 0,55 a. w. Naktad 5000 ;50 egz.

Cena zt 2,40



BN-73/8460-12

(2.11) taSma brzegowana — tasma rotangowa
profilu wg rys. 2b).

(2.12) tasma profilowana — tasma peddigowa
dekoracyjnym rowkowaniu prawej strony ta-

my wg rys. 2c).
(2.13) tadma lakierowana — tasma peddigowa,

tdrej prawa strona zostata pokryta lakierem bez-
arwnyrn, transparentowym lub emalig.

(2.14) peddig powlekany — materiaty peddigo-
re catkowicie pokryte przezroczystg powitoka
worzywa sztucznego lub lakierem.

(2.15) szkliwo (glazura) — naturalna powtoka
:ewnetrzna warstwa) todygi gtadka, z potyskiem,
varda, przezroczysta lub potprzezroczysta; jest
;dng z gtéwnych cech jakoSci materiatéw rotan-
owych.

(2.16) warstwa szkliwotwdrcza (podkiadowa) —
Dwierzchniowa naturalna warstwa todygi, ma-
lwa, znajdujgca sie miedzy szkliwem i drewnem.
(2.17) prawa strona tasmy — zewnetrzna (li-
nkowa) strona taSmy rotangowej (obta i ze szkli-
em lub tylko z warstwg szkliwotwdrczg — po
sunieciu szkliv/a) albo strona tasmy peddigowei
dekoracyjnym rowkowaniu lub pokryta powtoka
kierowg — rys. 2.

(2.18) lewa strona tasmy — ptaska strona ta-
ny rotangowej (szorstka bez warstwy szkliwo-
vorczej) lub strona przeciwlegta prawej stronie
iSmy peddigowej — rys. 2.

(2.19) bok taSmy — podituzna ptaszczyzna pro-
;opadia do lewej strony tasmy — rys. 2.

(2.20) krawedz tasmy — przeciecie ptaszczyzn
rawej i lewej strony tasmy lub przeciecie pta-
sczyzn prawej i lewej strony tasmy z jej bo-
iem — rys. 2.

(2.21) wezet — zgrubienie todygi z blizng liscio-
lq.

(2.22) miedzywezle — odcinek todygi pomiedzy
‘eztami.

(2.23) widkno techniczne — element struktury
rewna todygi skiadajacy sie z wigzki sitowo-

naczynicwej wraz z otaczajgcymi ja komdrkami
wzmacniajagcymi; poszczeg6lne wiokna widoczne
sg gotym okiem na przekrojach podiuznym i po-
przecznym todygi.

(2.24) czoto ptaszczyzna przekroju poprzecz-
nego todygi; kazdy pret, kij lub taSma ma dwa
czota.

(2.25) dtugos¢ sztuki — odlegtos¢ miedzy czota-
mi mierzona po wyprostowaniu sztuki.

(2.26) grubos¢ preta lub kija rotangowego —
Srednica przekroju mierzona posrodku miedzy-
wezla.

(2.27) grubos¢ sztuki preta lub kija peddigowe-
go oraz taSm — najmniejszy wymiar poprzeczne-
go przekroju mierzony w réznych miejscach w

zaleznosci od rodzaju i ksztattu materiatu
rys. 3.
(2.28) szeroko$¢ tasmy — najwiekszy wymiar

przekroju poprzecznego; w przypadku tasmy nie-
brzegowanej miejscem pomiaru szerokosci jest
Srodek miedzywezla.

(2.29) plama — miejscowe zabarwienie odmien-
ne od naturalnego lub wymaganego; jest obrazem
wystepowania okreslonych wad.
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(2.30) plesn — S$cieralne naloty grzybni wido-
czne w postaci plam lub catkowitego pokrycia po-
wierzchni sztuki materiatu.

(2.31) zgnilizna — zmiana cech strukturalnych
materiatu spowodowana dziataniem niektérych
gatunkow grzybow; charakteryzuje sie plamami
i wyraznie ostabia wtasciwosci mechaniczne ma-
teriatu.

(2.32) zaparzenie — biochemiczna zmiana barwy
materiatu bez dziatania czynnikéw mikroorga-
nicznych; charakteryzuje sie plamami.

(2.33) nadzerka — uszkodzenie materiatu spo-
wodowane przez owady i inne bezkregowce; roz-
réznia sie nadzerki ptytkie (powierzchniowe) i gte-
bokie (chodniki).

(2.34) odprysk — miejscowy, cze$ciowy ubytek
lub oddzielenie sie szkliwa lub powtoki lakiero-
wej; niekiedy wystepuje w postaci pecherzykow.

(2.35) harmonijka — zgrupowanie odpryskéw
umiejscowionych poprzecznie w stosunku do po-
dtuznej osi materiatu i réwnolegtych do siebie,
wystepujacych zwykle na potowie obwodu preta
lub kija rotangowego; powstaje w procesie giecia

lub prostowania rotangu — rys. 4.
[8460-12-jfl
Rys. 4
(2.36) otarcie — porysowanie szkliwa lub war-

stwy szkliwotwcrczej; wystepuje jako otarcie pty-
tkie (powierzchniowe) nie odstaniajgce drewna

lub otarcie gtebokie odstaniajgce, a nawet uszka-

dzajace drewno.

wych; powstaje w wyniku zsychania sie rotangu
pozyskanego w stanie niedojrzatym (niedosta-
tecznie zdrewniatego) — rys. 5.

(2.38) wgniecenie — tepe wgtebienie powie-
rzchni materiatdéw rotangowych; najczesciej wy-
stepuje na prawej stronie taSmy rotangowej.

(2.39) pekniecie — rozerwanie materiatu wzdtuz
wiokien.

(2.40) rozwarstwienie — pekniecie taSmy pra-
ktycznie rownolegte do lewej strony tasmy.

(2.41) spekanie = zgrupowanie poprzecznych,
zwykle rownolegtych do siebie, drobnych peknieé
warstwy szkliwotwérczej lub warstwy szldiwo-
tworczej i szkliwa.

(2.42) zagietka taSmy — trwate, miejscowe, po-
przeczne ostabienie wiezi miedzy widknami.

(2.43) ztamanie — poprzeczne przerwanie wié-
kien.

(2.44) niedoezyszczcnie — pozostatosci na szkli-
wie niezespolonych z weztem resztek pochwy li-
Sciowej lub pozostatosci na warstwie szkliwotwor-
czej resztek szkliwa powstatych w wyniku wa-
dliwie wykonanej czynnos$ci usuwania .szkliwa
albo w wyniku wystepowania innych zanieczy-
szczen; charakteryzuje sie plamami.

(2.45) niedociecie — pozostato$¢ resztek pochwy
lisSciowej zespolonych z weziem, o brzegach
ostrych, poszarpanych; wystepuje na rotangu.

(2.46) naciecie — mechaniczne uszkodzenie po-
wierzchni rotangu powstate podczas usuwania li-
§ci; najczesciej wystepuje bezposrednio pod we-
ztem.

(2.47) nieréwno$¢ taSmy — miejscowe zmniej-
szenie grubosci taSmy rotangowej przy weztach
powstate w wyniku produkcji taSmy z rotangu z
niedocieciem lub nacieciem.

(2.37) bruzdowato$¢ — podtuzne, nieréwne . ] . .
wgitebienie (rowki) na pretach i kijach rotango- (2'_48) W{Qc_hatosc B _qune odstawa_nle wiokien
lub ich czesci; wystepuje na krawedziach, bokach
lub lewej stronie taSmy rotangowej oraz na ma-
teriatach peddigowych; jest wynikiem wadliwej
produkcji.

(2.49) przewezenie — miejscowe zmniejszenie

szerokosci tasmy.
(2.50) wigzka — jednostka opakowaniowa pre-

Rys. 5 tow, kijow itasm.

KONIEC

Informacje dodatkowe



1. Skorowidz nazw i okres$len

bok tasmy 2.19
bruzdnwatos$é¢ 2.37
czoto 2.24

dtugosé sztuki 2.25

grubo$¢ preta lub kija rotangowego 2.26
grubos$¢ sztuki preta lub kija peddigowego oraz tasém 2.27

harmonijka 2.35

kij peddigowy 2.8

kij rotangowy 2.4
krawedz tasmy 2.20
lewa strona tasmy 2.18
miedzywezle 222
naciecie 2.46

nadzerka 2.33
niedociecie 2.45
niedoczyszczenie 2.44
nierowno$¢ tasmy 2.47
odprysk 2.34

otarcie 2.36

pedctig 2.6

peddig powTekany 2.14
pekniecie 2.39

plama 2.29

plesn 2.30

prawa strona tasmy 2.17
pre; peddigowy 2.7
pret rotangowy 2.3
przewezenie 2.49
rotang 2.2
rozwarstwienie 2.40
spekanie 2.41
szeroko$¢ tasmy 2.28
szkliwo (glazura) 2.15
taSma brzegowana 2.11
tasma lakierowana 2.13
tasma niebrzegowana (wikler) 2.10
taéma peddigowa 2.9
tasma profilowana 2.12
taéma rotangowa 2.5

trzcina indyjska fsCnlamus rotang) 2.1
warstwa szkliwotwércza (podktadowa) 2.16

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/8460-12

wezet 2.21

wgniecenie 2.38
wigzka 2.50
wiochato$¢ 2.48
witdkno techniczne 2.23
zagietka tasmy 2.42
zaparzenie 2.32
zgnilizna 231
ztamanie 243

2. Przyktady ujednoliconych nazw wprowadzonych v
normie, ktére zastepujag nazwy dotychczas stosowane v
literaturze i w dokumentacji technicznej

Nazwa
wyg BN-73/8460-12

Nazwy dotychczasowe

trzcinopalma, palma trzcinowa,
Trzcina indyjska palma rotangowa, trzcina rotan-
gowa, rotang, rotan

trzcina:

Rotang —

tropikalna,
importowana,
indyjska,
hiszpanska,
peina,
surowa

taSma trzcinowa, trzcina krzesto-

wa,

plecionka do krzeset, tyko

Tasma rotangow7  trzcinowre, zytka trzcinowa, trzcina
do wyplatania, trzcina do wigza-
nia, wikler

trzcina:

Prety i kije —
rotangowe —

koszykowa,
trzepaczkowa,
szkieletowa,
styliskowa,
meblowa



