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NORMA BRANZOWA

BN-71
WYROBY . . 8460-11
b LECIONKARSKO. Wyroby plecionkarsko-koszykarskie
-KOSZYKARSKIE z Wikliny
Wady
Grupa katalogowa 1X 20
1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa: po- 5. Normy zwigzane
dziat na grupy, nazwy i charakterystyka wad wyro- BN-70/9225-04- Wiklina plecionkarska i tasmy wik-
béw pleciohkarsko-készykarskich z wikliny, linowe. Wady
2, Okreslenia. Wady wyrobéw plecionkarsko-ko-
szykarskich z wikliny - wady wystepujace na bez- 4. Podziat na grupy, nazwy i charakterystyke
posrednio widocznych powierzchniach wyrobu lub na  wad podano w tablicy. Grupy waduwzgledniaja ro-
jego czesciach (elementach) funkcjonalno-uzytko- dzaj ich ujemnego wptywu na jakos¢ wyrobu. Charak-
wych, wpdywajace ujemnie na jako$é wyrobu w zak- terystyka zawiera opis 1 przyczyny powstawania wa-
resie wygladu estetycznego i wartosci uzytkowej . dy oraz okresla spos6b jej oceny.
Lp. Grupa wad i Nazwa wady Charakterystyka wady
okreslenie- wg BN-70/9225-04
1 Uszkodzenie gradowe przyczyna wystepowania jest zastosowanie materiatu plecionkarskiego
z wada
2 Niedokorowanie ocenia sie przez okreslenie liczby wady na jednostce wyrobu lub je-
go elemencie
Plesh okreslenie - wg BN-70/9225-04
3 esn przyczyng wystepowania jest zastosowanie materiatu plecionkarskie-
go z wada lub ujawnienie sie tej wady po moczeniu i wysuszeniu wyrobu
4 Zasinienie ocenia sie przez okreslenie liczby odcinkéw z widoczng plesnig lub

widocznie zasiniakych

wyptowienie, niezamierzona zmiana barwy lub zastosowanie materiatu
plecionkarskiego o réznych odcieniach barwy

przyczyna wystepowania jest dtugotrwate magazynowanie wyrobu (sta-

rzenie sig), przechowywanie bez zabezpieczenia przed dziakaniem pro-

lad b Zmiana barwy mieni skonecznych, zastosowanie niejednolitego materiatu plecionkar-

glad wyrobu skiego pod wzgledem barwy lIub sztuczne barwienie o niejednolitym od-
cieniu

Wady wpdywajace ujem-
nie na estetyczny wy-

a1

ocenia sie przez pomiar lub szacunkowe okreslenie powierzchni z
widocznie zmieniong barwg
trwate plamy brudu lub kurzu

przyczyna wystepowania sa wadliwe sposoby przechowywania i transpor-
6 Zabrudzenie towania

ocenia sie przez pomiar lub szacunkowe okreslenie powierzchni z wi-
docznym zabiedzeniem
okreslenie- wg BN-70/9225-04 (w zalezno$ci od miejsca wystepowania)

przyczyna wystepowania jest zastosowanie wadliwego materiatu ple-
cionkarskiego pod wzgledem wytrzymatosci na kolankowanie lub wadliwe
wykonanie czynnos$ci plecionkarskich

Skolankowanie
7 (zagietka)

ocenia sie przez okreslenie liczby skolankowarn i okreslenie ich
umiejscowienia

ca”rakterystyczna zmiana barwy materiatu plecionkarskiego w miejscu
zastosowania materiatu dgczeniowego z metalu, g#déwnie gwozdzi i drutu

8 Plama korozyjna przyczyna wystepowania jest korozja metalu w wyniku niedosuszenia
wyrobu bezposrednio po jego wykonaniu lub w wyniku zawilgocenia wyrobu
podczas przechowywania i transportu

ocenia sie przez okreslenie liczby“plam korozyjnych
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z
cd. tablicy
Pp. Grupa wad
Wady wpkywajace ujem-
9 nie na estetyczny wyg-
lad wyrobu
10
n
12 j jem-
Wady wptywajace ujem
nie na estetyczny wyg-
lad wyrobu, oraz w za-
leznosci od miejsca
wystepowania, ograni-
czajace warto$¢ uzyt-
kowa wyrobu
13
14
15
16
17 Wady wpdywajace u-
jemnie na estetycz-
ny wyglad wyrobu o-
raz ograniczajace
Iub eliminujace war-
tos¢ uzytkowa wyrobu
18
19

Nazwa wady

Hiedolakierowanie

Uszkodzenia przez
owady

Pekniecie podtuzne

Z¥amanie

Niejednolitosé
splotu

Niedorébka

Nieoczyszczenie

Zwichrowanie

Niedopasowanie

Ostabienie kon-
strukcj i

Niestatycznosé

BN-71/8460-11

Charakterystyka wady

miejsca nie pokryte lakierem, zacieki lub tuszczenie sie lakieru

przyczyna wystepowania jest wadliwe pokrycie lakierem, stosowanie

wadliwego lakieru lublakierowanie wyrobu wilgotnego
ocenia sie przez okreslenie liczby miejsc niedolakierowanych na
Jednostce wyrobu lub jego elemencie

okreslenie - wg EN-70/0225-04 (grupa czterech wad)

przyczyna wystepowania jest zastosowanie materiatu plecionkarskie-
go z uszkodzeniami ( chodniki i otwory owadzie, nadzerki, pierscie-
nie, zer miazgéwki)

ocenia sie przez okreslenie liczby uszkodzen na jednostce wyrobu
Iub jego elemencie

okreslenie - wg EN-70/9225-04

przyczyna wystepowania jest zastosowanie materiatu plecionkarskie-
go z wada lub wadliwe wykonanie czynnosci plecionkarskich

ocenia sie przez okreslenie liczby peknie¢ podduznych na jednostce
wyrobu lub jego elemencie
okreslenie - wg BN-70/9225-04

wystepuje gdbéwnie na ostrych zgieoiach, obrzezu, obrebie i zakon-
czeniach wyrobu

przyczyna wystepowania jest zastosowanie wadliwego materiatu ple-
oionkarskiego pod wzgledem wytrzymatosci na zkamanie lub wadliwe wy-
wykonania czynnosci plecionkarskich, gkéwnie z przyczyn nieodpowied-
niego moczenia materiatu plecionkarskiego

ocenia sie przez okreslenie liczby ztaman na jednostce wyrobu lub
Jego elemencie

miejscowe odchylenia splotu w stosunku do wymaganego, polegajace
ghoéwnie na zmianie kata miedzy osnowa I watkiem, nierdéwnym rozsta-
wieniu osnéw, wypukdosoiach lub wklestosciach splotu na pojedynczych
osnowach (nieréwnos¢ powierzchni), rozsunieciu (nhiescistosc) watku

przyczyna wystepowania jest zastosowanie materiatu pleclonkarskie-
go niejednolitego pod wzgledem grubosci lub wadliwe wykonanie czyn-
nosci plecionkarskioh

ocenia sie przez pomiar lub szacunkowe okreslenie powierzchni wady
nieostoniete *aczenie koncoéw elementédw konstrukcyjnych, widoczne

umocowanie gwozdziem lub drutem, wadliwe umocowanie elementéw dacze-
niowych wyrobu, g#béwnie uchwytéw, pakgkéw i pokryw

przyczyna wystepowania jest wadliwe wykonanie czynnosci plecionkar-
kich

ocenia sie przez okres$lenie liczby niedorébek
wystajace, nie przyciete korice materiatu plecionkarskiego powodu-
Jace ostre nieréwnosci powierzchni wyrobu

przyczyna wystepowania jest wadliwe wykonanie czynnosci plecion-
karskich

ocenia sie przez okresSlenie liczby nieoczyszczen
nie zamierzona wypuk#o$¢ lub wklestos$¢ powierzchni wyrobu lub
inne zdeformowania ksztaktu wyrobu

przyczyna wystepowania jest wadliwe wykonanie czynnosci plecion-
karskich

ocenia sie przez okreslenie liczby widocznie wystepujacych zwi-
chrowan

asymetryczne umocowanie uchwytu, pokrywy lub niedopasowanie ich
pod wzgledem .funkcjonalnym

przyczyna wystepowania jest wadliwe wykonanie czynnosci plecion-
karskich

ocenia sie szacunkowo lub przez pomiar widocznego niedopasowania
wadliwe wykonanie elementéw konstrukcyjnych i wykonczeniowych wy-
robu, nieodpowiednia liczba spatek

przyczyna wystepowania jest wadliwe wykonanie czynnosci plecionkar-
skich

ocenia sie przez badanie wytrzymatosci wyrobu
niewvkasciwe proporcje podstawy w stosunku do catego wyrobu, nie-
rownos¢ powierzchni podstawy, nieréwne ddugosci elementéw podstawy

przyczyna wystepowania jest wadliwe wykonanie czynnosci plecion-
karskich

ocenia sie przez badanie statycznosci wyrobu
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cd. tablicy
Lp. Grupa wad Nazwa wady Charakterystyka wady
Wady wpbywajace ujem- zgniecenie, zkamanie, otarcie czesci lub catosoi wyrobu
20 nie na estetyczny wyg- Uszkodzenie me— przyczyna wystepowania jest wadliwe przechowywanie, opakowanie lub
lad wyrobu oraz ograni- chaniczne transportowanie
czajace Igb eliminujace
wartos¢ uzytkowa wyrobu ocenia sie przez skreslenie liczby uszkodzen mechanicznych

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/8460-11

Przy stosowaniu nortiy zaleca sie korzysta¢ ze zbioru EN-69/8460-01 *07 Technologia wyrobéw plecionkarsko-koszykarskich.

Klasyfikacja i terminologia.



