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W Y R O B Y

P LE C IO N K A R S K O -
W y ro b y  p lecionkarsko-koszykarskie 8 4 6 0 -1 1

-K O S ZY K A R S K IE z  wikliny
Wady

Grupa katalogowa IX 20

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są: po­

dział na grupy, nazwy i charakterystyka wad wyro­

bów pleciohkarsko-kószykarskich z wikliny,

2, Określenia. Wady wyrobów plecionkarsko-ko- 

szykarskich z wikliny - wady występujące na bez­

pośrednio widocznych powierzchniach wyrobu lub na 

jego częściach (elementach) funkcjonalno-użytko- 

wych, wpływające ujemnie na jakość wyrobu w zak­

resie wyglądu estetycznego i wartości użytkowej.

5. Normy związane
BN-70/9225—04- Wiklina plecionkarska i taśmy wik­

linowe. Wady

4. Podział na grupy, nazwy i charakterystykę 

wad podano w tablicy. Grupy wad uwzględniają ro­

dzaj ich ujemnego wpływu na jakość wyrobu. Charak­

terystyka zawiera opis i przyczyny powstawania wa­

dy oraz określa sposób jej oceny.

Lp. Grupa wad i Nazwa wady Charakterystyka wady

1 Uszkodzenie gradowe
określenie- wg BN-70/9225-04

przyczyną występowania jest zastosowanie materiału plecionkarskiego 
z wadą

ocenia się przez określenie liczby wady na jednostce wyrobu lub je­
go elemencie2 Niedokorowanie

3 Pleśń
określenie - wg BN-70/9225-04
przyczyną występowania jest zastosowanie materiału plecionkarskie­

go z wadą lub ujawnienie się tej wady po moczeniu i wysuszeniu wyrobu

ocenia się przez określenie liczby odcinków z widoczną pleśnią lub 
widocznie zasiniałych4 Zasinienie

5

Wady wpływające ujem­
nie na estetyczny wy­
gląd wyrobu

Zmiana barwy

wypłowienie, niezamierzona zmiana barwy lub zastosowanie materiału 
plecionkarskiego o różnych odcieniach barwy

przyczyną występowania jest długotrwałe magazynowanie wyrobu (sta­
rzenie się), przechowywanie bez zabezpieczenia przed działaniem pro­
mieni słonecznych, zastosowanie niejednolitego materiału plecionkar­
skiego pod względem barwy lub sztuczne barwienie o niejednolitym od­
cieniu

ocenia się przez pomiar lub szacunkowe określenie powierzchni z 
widocznie zmienioną barwą

6 Zabrudzenie

trwałe plamy brudu lub kurzu

przyczyną występowania są wadliwe sposoby przechowywania i transpor­
towania

ocenia się przez pomiar lub szacunkowe określenie powierzchni z wi­
docznym zabiedzeniem

7
Skolankowanie
(zagiętka)

określenie- wg BN-70/9225-04 (w zależności od miejsca występowania)

przyczyną występowania jest zastosowanie wadliwego materiału ple­
cionkarskiego pod względem wytrzymałości na kolankowanie lub wadliwe 
wykonanie czynności plecionkarskich

ocenia się przez określenie liczby skoląnkowań i określenie ich 
umiejscowienia

8 Plama korozyjna

ca^rakterystyczna zmiana barwy materiału plecionkarskiego w miejscu 
zastosowania materiału łączeniowego z metalu, głównie gwoździ i drutu

przyczyną występowania jest korozja metalu w wyniku niedosuszenia 
wyrobu bezpośrednio po jego wykonaniu lub w wyniku zawilgocenia wyrobu 
podczas przechowywania i transportu

ocenia się przez określenie liczby'plam korozyjnych
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9
Wady wpływające ujem­
nie na estetyczny wyg­
ląd wyrobu

Hiedolakierowanie

miejsca nie pokryte lakierem, zacieki lub łuszczenie się lakieru

przyczyną występowania jest wadliwe pokrycie lakierem, stosowanie 
wadliwego lakieru lub lakierowanie wyrobu wilgotnego

ocenia się przez określenie liczby miejsc niedolakierowanych na 
jednostce wyrobu lub jego elemencie

10

Wady wpływające ujem­
nie na estetyczny wyg­
ląd wyrobu, oraz w za­
leżności od miejsca 
występowania, ograni­
czające wartość użyt- 
kową wyrobu

Uszkodzenia przez 
owady

określenie - wg EN-70/0225-04 (grupa czterech wad) 
przyczyną występowania jest zastosowanie materiału plecionkarskie- 

go z uszkodzeniami ( chodniki i otwory owadzie, nadżerki, pierście­
nie, żer miazgówki)

ocenia się przez określenie liczby uszkodzeń na jednostce wyrobu 
lub jego elemencie

11 Pęknięcie podłużne

określenie - wg EN-70/9225-04

przyczyną występowania jest zastosowanie materiału plecionkarskie- 
go z wadą lub wadliwe wykonanie czynności plecionkarskich

ocenia się przez określenie liczby pęknięć podłużnych na jednostce 
wyrobu lub jego elemencie

12 Złamanie

określenie - wg BN-70/9225-04

występuje głównie na ostrych zgięoiach, obrzeżu, obrębie i zakoń­
czeniach wyrobu

przyczyną występowania jest zastosowanie wadliwego materiału ple- 
oionkarskiego pod względem wytrzymałości na złamanie lub wadliwe wy- 
wykonania czynności plecionkarskich, głównie z przyczyn nieodpowied­
niego moczenia materiału plecionkarskiego

ocenia się przez określenie liczby złamań na jednostce wyrobu lub 
jego elemencie

13 Niejednolitość 
splotu

miejscowe odchylenia splotu w stosunku do wymaganego, polegające 
głównie na zmianie kąta między osnową i wątkiem, nierównym rozsta­
wieniu osnów, wypukłośoiach lub wklęsłościach splotu na pojedynczych 
osnowach (nierówność powierzchni), rozsunięciu (nieścisłość) wątku

przyczyną występowania jest zastosowanie materiału pleclonkarskie- 
go niejednolitego pod względem grubości lub wadliwe wykonanie czyn­
ności plecionkarskioh

ocenia się przez pomiar lub szacunkowe określenie powierzchni wady

14 Niedoróbka

nieosłonięte łączenie końców elementów konstrukcyjnych, widoczne 
umocowanie gwoździem lub drutem, wadliwe umocowanie elementów łącze­
niowych wyrobu, głównie uchwytów, pałąków i pokryw

przyczyną występowania jest wadliwe wykonanie czynności plecionkar- 
kich

ocenia się przez określenie liczby niedoróbek

15 Nieoczyszczenie

wystające, nie przycięte końce materiału plecionkarskiego powodu­
jące ostre nierówności powierzchni wyrobu

przyczyną występowania jest wadliwe wykonanie czynności plecion­
karskich

ocenia się przez określenie liczby nieoczyszczeń

16

Wady wpływające u- 
jemnie na estetycz­
ny wygląd wyrobu o- 
raz ograniczające 
lub eliminujące war- 
tość użytkową wyrobu

Zwichrowanie

nie zamierzona wypukłość lub wklęsłość powierzchni wyrobu lub 
inne zdeformowania kształtu wyrobu

przyczyną występowania jest wadliwe wykonanie czynności plecion­
karskich

ocenia się przez określenie liczby widocznie występujących zwi- 
chrowań

17 I Niedopasowanie

asymetryczne umocowanie uchwytu, pokrywy lub niedopasowanie ich 
pod względem .funkcjonalnym

przyczyną występowania jest wadliwe wykonanie czynności plecion­
karskich

ocenia się szacunkowo lub przez pomiar widocznego niedopasowania

18 Osłabienie kon­
strukcji

wadliwe wykonanie elementów konstrukcyjnych i wykończeniowych wy­
robu, nieodpowiednia liczba spałek

przyczyną występowania jest wadliwe wykonanie czynności plecionkar­
skich

ocenia się przez badanie wytrzymałości wyrobu

19 Niestatyczność

niewłaściwe proporcje podstawy w stosunku do całego wyrobu, nie­
równość powierzchni podstawy, nierówne długości elementów podstawy

przyczyną występowania jest wadliwe wykonanie czynności plecion­
karskich

ocenia się przez badanie statyczności wyrobu
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20

Wady wpływające ujem­
nie na estetyczny wyg­
ląd wyrobu oraz ograni­
czające lub eliminujące 
wartość użytkową wyrobu

Uszkodzenie me­
chaniczne

zgniecenie, złamanie, otarcie części lub całośoi wyrobu 

przyczyną występowania jest wadliwe przechowywanie, opakowanie lub 

transportowanie

ocenia się przez skreślenie liczby uszkodzeń mechanicznych

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/8460-11

Przy stosowaniu nortiy zaleca się korzystać ze zbioru EN-69/8460-01 *07 Technologia wyrobów plecionkarsko-koszykarskich.

Klasyfikacja i terminologia.


