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1. W S T Ę P

P rz ed m io tem  normy sę  ka jak i  i łodz ie  pneumatyczne wio

słowe wykonywane z tkanin gumowanych s tan o w iące  s p r z ę t  

tu ry s ty czn y  p rz e z n a c z o n y  do p ływania  r e k re a c y jn e g o  na 

wodach śród lądow ych .

2. POD ZIAŁ. I OZNACZENIE

2. 1. Podstaw ow y podział  i o zn acz en ie  asortymentu sp rzę 

tu tu ry s ty c z n e g o  gumowanego -  wg KTM p o d b ran ża

1377-111 łodz ie  tkaninowo-gumowe,

1 377-1 1 2 ka jak i  tkaninowo-gumowe, 

uzupełniony nazwę handlowę w yrobu i numerem normy.

2. 2. P rz y k ła d  o z n a c z e n ia  * i

a )  s p r z ę tu  tu ry s ty c z n e g o  p ływ ajęcego  gumowego (i 377-1 i), 

ka jak a  ( 2 ) ,  wiosłowego ( - 1 ) ,  dwuosobowego ( 2 ) ,  d z ie s ię te  

m ie jsc e  wolne ( o ) ,  bez  w iose ł  o num erze  w zo ru  02 ( -0 2 )  

i l i czb ie  k o n t ro ln e j  3 ( 3 ) ,  o nazw ie  handlowej KAJAK 

BRYZA:
KTM 1 3 7 7 -112-120-023  

KAJAK BRYZA B N - 7 9 /8 444-06

b)  s p r z ę tu  tu ry s ty c z n e g o  p ływ ajęcego  gumowego (i 377-11), 

łodzi  ( i ) ,  w iosłowej ( - i ) ,  dwuosobowej ( 2 ) ,  d z ie s ię te  

m ie jsc e  wolne ( o ) ,  bez  wiose ł  o  num erze  w zo ru  20 ( -2 0 )

i l iczb ie  ko n tro ln e j  5 ( 5 ) ,  o nazw ie  handlowej Ł_ODŹ 

ZEFIR:
KTM 1377-111-1 20-205 

Ł ÓDŹ Z E F IR  B N -79 /8444—06

3. WYMAGANIA

3. 1. Wygląd zew nę trzny .  P o w ie r z c h n ia  ka jaków  i łodzi 

n ie  powinna zaw ie ra ć  uszkodzeń  m echanicznych  oraz  m ie jsc  

nie p o k ry ty ch  gumę. Nie powinno wys tępować r o z w a r s tw ie 

n ie  sk le jo n y c h  brzegów .

3. 2. K o n s tru k c ja  kajaków i łodzi powinna:

a)  być zgodna z obow ięzu jęcę  dokumentację,

b) zapew niać  w p rzypadku  p r z e b ic ia  jednej  z komór wy

p ornośc iow ych  bezp iec zn e  dopłyn ięcie  załogi do b rzegu  

w ew n ę t rz  wyrobu.

3. 3. Wymiary ka jaków i łodzi powinny być zgodne z obo

w ięzu jęcę  dokumentację.  D o p u szcza  s i ę  odchyłki od wymia

rów  o k re ś lo n y ch  obow ięzu jęcę  dokumentację,  po n ap e łn ie 

niu wyrobów pow ie trzem  o nad c iśn ien iu  zgodnym z 3. 6, w 

każdym k ie ru n k u  ±6%.

3. 4. M ate r ia ł

3. 4. 1. T k an in a  gumowana powinna odpowiadać n as tęp u -  

jęcym wymaganiom:

a)  mieć w y trzym ałość  na  r o z c ię g a n ie  ( F ^ )  nie m nie jszę  

od ob l iczonej  w daN na 5 cm wg wzoru

FH ^  5 - n B- d - p

gdzie:

-  w spółczynnik  b ez p ie c z e ń s tw a  równy lub większy 

od 3,

d -  ś r e d n ic a  maksymalna komory wypornośc iow ej,  m, 

p -  nad c iśn ien ie  eksp lo a tacy jn e  d la  danego typu ka jaka  

lub łodzi ,  k P a ,

b) mieć w y trzym ałość  na r o z w a r s tw ie n ie  po łęczeń  gumy 

z tkaninę,  co  najmniej 0 ,8  daN/cm .

3. 4. 2. Po d ło g ą  d rew n ian a  powinna bvć wykonana ze 

sk le jk i  l i ś c i a s t e j  wodoodpornej W -2  wg P N -7 1 /D -9 7 0 0 3 .  

D o p u s z c z a  s ię  s to sow an ie  podłóg wykonanych z tworzyw 

sz tucznych .

3. 4. 3. P o d u sz k a  pneum atyczna -  wg B N -7 6 /8 4 4 1 -01 .

Z g łoszona  przez  Z jednoczen ie  Przem ysłu G um ow ego „S to m il”

U stanow iona  przez D y re k to ra  Z jednoczen ia  Przem ysłu G um ow ego  „S to m il”  dn ia 3 0  lipca 19 7 9  r. 

jako  no rm a obow iązu jąca od dn ia 1 kw ie tn ia  19 80  r.

(D z. N o rm . i M ia r nr 1 8 /1 9 7 9  poz. 8 7 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0 ,8 0  Nakł. 7 0 0 +  55  Zom. 2665/79 Cena xł 5,40
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3. 5. W y trzy m ało ść  p o łącze ń  -  wg tabl.  1.

T ab l ica  1

Lp. Wymagania daN /cm
Metoda
badania

wg

1 W ytrzym ałość  na r o z w a r s t w i a 
n ie  p o łęcze ń  taśmy u s z c z e ln ia -  
j ę c e j  z tkan inę gumowanę, co 
najmniej 0 ,6 P N - 7 4 /

C-04265
2 W ytrzy m a ło ść  na  r o z w a r s t w i a 

nie p o łęczeń  tkaniny gumowanej 
z tkan inę gumowanę, co n a j 
mniej 0 , 5

3. 6. S z c z e ln o ś ć  k a jak ó w  i łodz i .  Kajak  napełn iony  po

w ie t rzem  do n a d c i ś n ie n ia  18 k P a  po 24 h n ie  powinien  wy

k a z a ć  spadku c i ś n ie n ia  w iększego  niż 3, 6 k P a .

Ł_ódź n ap e łn io n a  pow ie trzem  do n a d c i ś n ie n ia  8 k P a ,  po 

24 h nie powinna wykazać spadku  c i ś n ie n i a  w iększego  niż 

1 ,6  k P a .

3 .7 .  S z c z e ln o ś ć  p r z e g r ó d  w ew n ętrzd ę tk o w y ch  łodzi oraz 

podłóg pneum atycznych. Kom ora  dętk i  n ap e łn io n a  powie

t r zem  do n a d c i ś n ie n ia  8 k P a ,  a podłoga pneum atyczna  do 

n a d c i ś n ie n ia  5 k P a  po 1 h nie powinny wykazywać spadku 

c i ś n ie n ia  d a jęce g o  s ię  s tw ie rd z i ć  o rg a n o le p ty c z n ie .

3 .8 .  W yposażen ie .  W y p o sażen ie  k a jak ó w  i łodzi  powinno 

być zgodne z obow ięzu jęcę  dokum en tac ję  i obejmować co 

najmniej  c z ę ś c i  w y p o sażen ia  w y szczeg ó ln io n e  w tabl.  2.

T a b l ic a  2

Lp.
N azw a  c z ę ś c i  
w yposażen ia

Je d n o s tk a
m iary

Ilość

1 2 3 4

i P o k ro w ie c  tkanino
wy

sz tuk

1

2 M ieszek  do nadmu
ch iw an ia

1

3 P o d u s z k a  pneuma
ty czn a  lub ławka do 
s ie d zen ia

wg za tw ie rd zo n eg o  
w zo ru

4 Kork i  do zaw orów  
dętki

po jednym do k a ż 
dego z aw o ru  o r a z  
jed en  zapasowy

5 Kork i  do zaw orów  
poduszek

po jednym do k a ż 
dego z aw o ru  o r a z  
jed en  zapasowy

6 W o reczek  do mate 
r i a łó w  n ap raw czy c h

i

7 T k an in a  n a p ra w c z a ,  
co najmniej

2
cm 800

8 P o d ło g a  d rew n ian a  

lub p las ty k o w a 1)
sz tuk 1

1) J e ż e l i  j e s t  p rz e w id z ia n a  w k o n s t r u k c j i  danego
wzoru .

3. 9. K a r ta  gw aran cy jn a  i in s t ru k c ja  użytkowania. Do 

każdego  k a jak a  i łodżi powinna być do łęczona  k a r t a  gwa

r a n c y jn a  i in s t r u k c ja  użytkowania o k r e ś l a j ę c a  m.fn. dopusz

c z a ln e  o b c ięże n ie  i warunki  bezp iecznego  użytkowania.

3. 10 N ied o p u szcza ln e  błędy wykonania -  wg tabl.  3.

T ab l ica  3

Lp. Nazwa błędu

N iedopuszcza lny  s topień  
n a s i le n ia  b łędu d la  gatun

ku

1 II

1 2 3 4

i P r z e s u n i ę c i e  po łożenia  
taśmy u sz c z e ln ia ję c e j  
w s tosunku  do zewnę
t r z n e j  k raw ęd z i  sk le 
jen ia

powyżej 
10 mm

powyżej 
1 5 mm

2 P r z e s m a r o w a n ia  klejem 
wzdłuż wykrojów i taśmy 
u sz c z e ln ia ję c e j  na  ca łe j  
d ługośc i  sk le je n ia

powyżej 
10 mm 
sz e ro k o śc i

powyżej 
20 mm 
sz e ro k o ś c i

3 Plamy i z ab ru d zen ia

r a ż ę c e

błędy do1- 
p u sz cza ln e  
o n i e o k r e ś 
lonej wiel
kośc i

4 R óżn ica  odcien i  tego 
sam eg o 'k o lo ru  w sz tuce

5 Drobne p o m a rsz c z e n ia  
i p ę c h e r z e

6 P o m a r s z c z e n ia  i fałdy 
lamówek po s t r o n ie  we
w nę trzne j  powodujęce 
n i e s z c z e ln o ś ć

n ied o p u szcza ln e

7 P r z e s u n i ę c i a  cz ę ś c i  
sk ładowych jednej  burty 
w stosunku  do analo 
g icznych c z ę ś c i  d rug ie j  
burty

-  wzdłużne

-  p o p rzeczn e

powyżej 
30 mm

powyżej 
10 mm

powyżej 
50 mm

powyżej 
1 5 mm

8 Zwichrowanie  k sz ta ł tu ,  
odchylenie  od p ła s z c z y z 
ny dna

powyżej 
50 mm

powyżej 
80 mm

3.11. Cechowanie .  Na dziobie ka jaka  lub łodzi,  w m ie js 

cu widocznym, powinien znajdować się  t rwały  i czyte lny  

znak o k re ś la ję c y  nazwę lub znak p ro d u cen ta  o r a z  nazwę 

handlowę wzoru.

Wewnętrz ka jak a  lub łodzi powinna znajdować się  t rw a ła  

i czyte lna  cech a  z a w ie r a ję c a  co najmniej:

a)  gatunek,

b) cenę de ta l icznę ,

c )  datę produkcji  (k w a r ta ł  i o s ta tn ie  dwie cyfry  r o k u ) ,

d)  dopuszczalne o bc iężen ie ,  w tym liczbę osób.
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4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I T R A N SPO R T

4 .1 .  P ak o w an ie .  Kajaki i łodz ie  w r a z  z wyposażeniem  

na leży  pakować w pokrow ce .  D o p u s z c z a  s ię  s to sow an ie  do

datkowych  opakowań t r a n sp o r to w y c h  i zb io rczy ch .

Do każdego  opakowania  t r a n sp o r to w e g o  powinna być 

r w a le  p rzym ocow ana  e ty k ie ta ,  z a w ie r a j ą c a  co  najmniej:

a )  nazwę lub znak p ro d u cen ta ,

b )  o z n a c z e n ie  wg 2. 2,

c )  datę  p rodukc j i ,

d )  gatunek,

e )  c en ę  d e ta l iczn ę ,

f)  m asę ka jak a ,  łodzi.

W p rzy p ad k u  s to so w an ia  p a le ty z a c j i ,  jednos tk i  ładunko

we na leży  form ować n a  p a le tach  dos to so w an y ch  do wyrobów.

ł_adunek na pa lec ie  powinien być zabezp ieczony  p rz e d  

p rze su w a n iem  s ię  i d e fo rm ac ję .

4. 2. P rz e c h o w y w a n ie  -  wg P N - 7 5 /C -9 4 0 9 9 .

4 .3 .  T r a n s p o r t .  Kajaki i łodzie  opakowane wg 4. 1 n a le 

ży  p rz e w o z ić  czystymi i krytymi środkami transpor tow ym i.  

P o d c z a s  t r a n s p o r tu  wyroby powinny być zabezp ieczone

fr z e d  uszkodzeniam i mechanicznymi i subs tanc jam i c h e -  

icznymi szkodliw ie  d z ja ła jęcym i n a  gumę lub tkaninę. 

U łożen ie  i z a b e z p ie c z e n ie  ładunku w wagonie zgodnie 

i P rz e p i s a m i  o ładowaniu  i wyładowaniu wagonów to w aro 

wych w komunikacji  w ew nętrzne j .

■

£:i v

5. BADANIA

5. 1. R odza  je badań

a)  og lędziny zew n ę tr zn e  i sp ra w d z e n ie  w yposażen ia  (3.1, 

. 2 ,  3 .8  f  3. 11 1 4 . 1 ) ,  

b )  sp raw d za n ie  wymiarów (3. 3 ) ,

c )  o zn acz an ie  w y trzym ałośc i  tkaniny gumowanej na  r o z 

c iąg an ie  (3. 4. 1 a ) ,

d)  o zn acz an ie  w y trzym ałośc i  na  r o z w a r s tw ia n ie  po łęczeń  

gumy z tkaninę (3. 4. I b ) ,

e )  o zn acz an ie  w y trzym ałośc i  po łęczeń  ( 3 . 5 ) ,

f)  sp raw d za n ie  s z c z e ln o śc i  ka jaków i łodzi (3. 6 ) ,

g)  sp raw d za n ie  s z cze ln o śc i  p r z e g r ó d  wewnętrzdętkowych 

o r a z  podłóg pneum atycznych ( 3 . 7 ) .

5. 2. K on tro la  jakośc i

5. 2. 1. Sk ład  i l iczność  p a r t i i .  P a r t i a  ka jaków i łodzi 

powinna z a w ie ra ć  nie w ięce j  niż 500 sz tuk  ka jaków  lub ło 

dzi tego samego wzoru.

5. 2. 2. Sposób  p o b ie ra n ia  p róbek .  P ró b k i  do badań n a 

leży p o b ie ra ć  w sposób  losowy na ś lepo  wg P N /N -0 3 0 1 0 .

5 . 2 . 3 .  Poziom  kontro l i

a )  d la  badań wg 5. l a )  b ) ,  f )  i g)  -  II ogólny wg P N - 7 3 /  

N-03021,

b) b adan ia  wg 5. 1c) f  e )  na leży  p r z e p r o w a d z a ć  z wyro

bu gotowego z c z ę s to t l iw o śc ię  r a z  na  k w ar ta ł ;  w szys tk ie  

wyniki powinny być pozytywne.

5. 2. 4. Wadliwość d o p u sz cza ln a  * 5

a) d la  badań wg 5. 1 a )  i b)  -  -  6 ,5%,

b) dla badań wg 5. 1 f ) i g)  -  = 1,5%.

5. 2. 5. P la n  badan ia .  P l a n  jednostopniowy wg P N - 7 3 /  

N-03021 o raz :

-  tabl.  4 -  d la  k on tro l i  norm alne j ,
\

-  tabl.  5 -  dla k o n tro l i  o b o s t r z o n e j ,

-  tabl.  6 -  d la  k o n tro l i  ulgowej.

W arunki p r z e j ś c i a  z jednego ro d z a ju  k on tro l i  na  inny 

wg P N -7 3 /N -0 3 0 2 1 .

Tabl  ica 4

B adan ia  wg 5. 1

L ic z n o ść  p a r t i i a )  i b) 0 ' 9 )

N 1 iczność 1 iczba l iczba  d y s - 1 iczność 1 iczba l iczba  d y s -
próbki kw al i f iku jęca kwal i f ikujęca próbki kwal if ikujęca kw al i f iku jęca

n m , m-2 n m , m 2

sztuk

do 15 2 0 1

16 r  50 8 1 2 8 0 1

51 -r 90 13 2 3

91 4 150 20 3 4
32 1 2

151 r  280 32 5 6

281 r  500 50 7 8 50 2 3
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T a b l ic a  5

B ad an ia  wg 5. 1

L ic zn o ść  p a r t i i a )  i b) 0  ' a )

A’ 1 iczność liczba l iczba  d y s- I iczność 1 iczba l iczba  d y s-
próbki kwal if ikujyca kwal if ikujyca próbki kwal if ikujyca kwal if ikujyca

n m, m 2 n m , m  2

sztuk

do 15 3 0 1

16 -r 90 13 1 2 13 0 i

91 i  150 20 2 3

151 r  280 32 3 4 50 1 2

281 -ł 500 50 5 6

T  a b l  i c a  6

B ad an ia  wg 5. 1

L ic z n o ść  p a r t i i
a )  i b) 0 ' 9 )

A? 1 iczność  
próbki

n

1 iczba
kwal if ikujyca 

m \

l iczba  d y s -  
k wal if ikujyca

771 2

l iczność
próbki

n

liczba
kwal if ikujyca 

m ,

1 iczba  dy s -  
kwal if ikujyca 

m 2

sztuk

do 15 2 0 1

! 6 r  50 3 0 .2 3 0 1

51 r  90 5 1 3

91 -f 150 8 1 4 13 0 2

151 t 280 13 2 5

281 ^ 500 20 3 6 20 1 3

5 .  3 .  O p i s b a d a ń

5 .3 .  1. Oględziny zew n ę trzn e  ka jaków  lub łodzi należy 

wykonać gołym okiem po uprzednim  nape łn ien iu  wyrobu po

w ie trzem  do n ad c i ś n ie n ia  wg 3 .6 .  W przypadku  gdy wyrób 

ma podłogę pneum atyczny, na leży  jy rów nież  napełn ić  po

w ie trzem  do n ad c i ś n ie n ia  wg 3 .7 .  N as tęp n ie  należy  s p r a w 

dz ić ,  czy w yposażen ie  w yrobu j e s t  zgodne z 3 .8 .  W p r z y 

padkach  wytpliwych i sp o rn y ch ,  w c e lu  prawid łowego  za 

kw al i f ikow ania  do gatunku na leży  pom ierzyć  błędy wymie

n ione w 3. 10 m iary  z dok ładnośc iy  do 1 mm.

5. 3, 2. S p ra w d z a n ie  wymiarów. D ługość ,  s z e ro k o ś ć  oraz 

ś r e d n ic ę  dętek  na leży  sp raw d za ć  m iary  z dokładnościy  do 

1 cm.

5. 3. 3. O zn ac zan ie  w y trzym ałośc i  tkaniny gumowanej na 

ro z c ią g a n ie  -  wg P N - 6 7 /C -9 4 1  58.

5. 3. 4. O zn ac zan ie  w ytrzym ałośc i  na  r o z w a r s tw ia n ie  po

łącze ń  gumy z tkaniną -  wg P N -6 7 /C -9 4 1  58.

P r ę d k o ś ć  posuwu uchwytu dolnego z r y Warki -  100

± 1 0  mm/min.

W ce lu  wyeliminowania ro zc iy g an ia  i pękan ia  gumy pod

c z a s  ozn acz an ia ,  z a lec a  s ię  p rzy k le ić  do w a r s tw y  gumowej 

p asek  tkaniny.

5. 3. 5. O znaczan ie  w ytrzym ałości  połączeń  -  wg P N - 7 4 /  

C-04265 .  P rę d k o ś ć  posuwu uchwytu dolnego zrywarki -  100 

± 10 mm/min.

Za wynik należy  p rz y ję ć  ś red n iy  ary tmetyczny co n a j 

mniej t r z e c h  próbek.

D opuszcza  s ię  s tosow anie  z ry w arek  bez urzydzeń  r e j e -  

s t ru jy cy ch .  W tym przypadku  za  wytrzym ałość  na r o z w a r 

s tw ien ie  próbki należy  p rzy jęć  ś redn iy  ary tm etyczny  siły 

powodujycej jej  r o z w a r  stwianie odczytywanej z p r z y r z y -  

du co  15 s.

5. 3. 6. Sp ra w d zan ie  szcze lnośc i  kajaków i łodzi.  Każdy 

z komór ka jaka  należy napełnić powie trzem  do n a d c iśn ie 

n ia  21 ,6  k P a ,  a każdy z komór łodzi odpowiednio do nad 

c i ś n ie n ia  9, 6 kPa.

P o  upływie pół godziny wyrównać c iśn ie n ie  do nadc iśn ie 

nia eksp loa tacy jnego  (kajaki 18 k P a ,  łodzie  8 k P a )  i pozo

stawić  na 24 h.



B N -7 9 /8  4 4 4 -0 6 5

Wyrób uważa się  za  dobry ,  jeże l i  po c z a s i e  tym spadek 

c iśn ien ia  nie p rz e k ro c z y ł  3 ,6  k P a  w p rzy p ad k u  ka jaków 

i 1 ,6  k P a  w przypadku łodzi.

Stanowisko kontro li  powinno być wyposażone w te rm o 

metr o ra z  b a rom etr .  W p rzy p ad k u  zmian t em p era tu ry  w 

czas ie  badania należy:

-  na każdy 1 °C w z ro s tu  te m p e ra tu ry  -  odjęć  0, 43 kPa  

od odczytanego n ad c iśn ien ia ,

-  na każdy 1 °C spadku t em p era tu ry  -  dodać 0 ,4 3  k P a  

do odczytanego nad c iśn ien ia .

W przypadku  zmian c i ś n ie n i a  a tm o sfe ry czn eg o  w c z a s ie  

badania należy:

-  na każdy 1 h P a  w z ro s tu  c i ś n ie n ia  a tom sfe rycznego  -  

dodać 0, 1 k P a  do odczy tanego  n ad c iśn ien ia ,

-  na każdy 1 h P a  spadku  c i ś n ie n ia  a tm o sfe ry czn eg o  -  od

jęć 0, 1 k P a  od odczy tanego  nad c iśn ien ia .

W c z a s i e  b ad an ia  wyrób powinien być umieszczony w 

m ie jscu  nie n a rażonym  na p r z e c i ę g i ,  z da la  od u rzęd zeń  

g rz e w c z y c h  o r a z  być odizolowany od podłogi i o ta c z a ję -  

cych  śc ian .

5. 3. 7. S p ra w d zan ie  s z c z e ln o śc i  p r z e g r ó d  w ew n ę t rzd ę t -  

kowych łodzi o r a z  podłóg pneumatycznych. Jednę  z komór 

łodzi na leży  napełn ić  pow ie trzem  do n ad c iśn ien ia  8 kPa ,  

a podłogę pneum atycznę do n ad c i ś n ie n ia  5 k P a  i p o z o s ta 

wić p r z e z  1 h. P r z e g r o d y  i podłogi pneumatyczne należy 

uznać za s z cze ln e ,  jeże l i  po c z a s i e  tym w badanej  kom orze 

lub podłodze nie wy stępił  spadek c i ś n ie n ia  dajęcy  się 

s tw ie rd z ić  o rgano lep ty czn ie .

5. 4. O cena p a r t i i .  P a r t i ę  wyrobów należy uznać za  od- 

pow iadajęcę  wymaganiom normy, jeże l i  l iczba  sztuk n ie 

dobrych  d la  poszczeg ó ln y ch  grup  wymagań nie p r z e k r o c z y 

ła odpowiednich  l iczb kwalif iku jęcych

W przy p ad k u  kontro l i  ulgowej, gdy l iczba  sztuk n iedob 

ry ch  z a w a r ta  j e s t  między i m ^ ,  p a r t i ę  należy  p r z y 

jęć ,  lecz  p oczęw szy  od nas tęp n e j  -  s to sow ać  k o n t ro lę  n o r -  

malnę.

6. POSTANOW IENIA P R Z E JŚ C IO W E

Do dnia  31 g ru d n ia  1980 r .  d o p u sz cza  s ię  produkcję łodzi 

nie sp e łn ia jęcy ch  wymagania wg 3. 2b).

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Ins ty tuc ja  o p ra c o w u ją c a  p ro jek t  normy -  Z jednoczen ie  

P rz e m y s łu  Gumowego "S to m i l" .

2. Is totne zmiany w s tosunku  do B N -7 2 /8 4 4 4 -0 6

a) za s to so w an o  wymagania d o ty częc e  k o n s t ru k c j i  i b ez 

p ie c z e ń s tw a  użytkowania,

b )  wyeliminowano p a r a m e t r  s z c z e ln o śc i  tkaniny gumowa

nej,
2

c )  wyeliminowano wymagania d o ty częc e  masy 1 m tka

niny gumowanej,

d )  zmieniono wym agania do ty częc e  w y trzym ałośc i  tkani 

ny gumowanej na r o z c ię g a n ie ,

e )  zmieniono metodę b ad an ia  s z c z e ln o śc i ,

f)  w prowadzono wym agania d o ty częc e  łodzi z podłogami 

drewnianymi,

g) wprowadzono zasady  S K J  wg P N -7 3 /N -0 3 0 2 1  do ba 

dań kontro lnych .

3. Normy i dokumenty zwięzane

P N - 7 4 /C - 0 4 2 6 5  Guma. O znaczan ie  w y trzym ałośc i  na  r o z 

w a r s tw ia n ie  po łęczeń  gumy z gumę, gumy z tkaninę 

i tkaniny gumowanej z tkaninę gumowanę 

P N - 7 5 /C - 9 4 0 9 9  Wyroby gumowe. Wytyczne p rzechow yw a

nia

P N - 6 7 /C - 9 4 1 58 T kaniny jed n o s tro n n ie  lub dwustronnie gu

mowane. Ogólne metody badań

P N - 7 1 /D -9 7 0 0 3  Sk le jk a  ogólnego p rz e z n a c z e n ia  

P N /N -0 3 0 1 0  S ta ty s ty c z n a  k o n t ro la  jak o śc i .  Losowy wybór 

sz tuk  do próbek

P N -7 3 /N -0 3 0 2 1  S ta ty s ty c z n a  k o n t ro la  jak o śc i .  K ontro la  

o d b io rc z a  wg oceny a l te rn a ty w n e j .  P lany  badan ia  

BN-76/8441 -01 S p r z ę t  tu ry s ty czn y  gumowy. P n eu m aty cz 

ne wyroby tkaninowo-gumowe

P r z e p i s y  o ładowaniu  i wyładowaniu wagonów towarowych 

w komunikacji  w ew nętrzne j

Z ałęczn ik  n r  10 do DKP (Dz. T iZK z 1968 r .  n r  4, poz. 10) 

w raz  z późniejszym i zmianami 

Kod T o w arow o-M ate r ia łow y  Wyrobów B ranży  Gumowej. 

Z jednoczen ie  P rz e m y s łu  Gumowego "S tom il" .  J ednos tka  

au to r sk a :  P r z e d s i ę b i o r s t w o  O bro tu  Artykułami P r z e 

mysłu Gumowego "Stom il"

4. Symbol wg SWW -  1 377- 1 1 1 i 1 377- 1 1 2.

5. Normy z ag ran iczn e

W. B ry ta n ia  B S  MA 16:1971 Inflatable b o a ts  (manuał o r  

motor p ro p e l led )

RFN DIN 7870 (1976)  Tei l  1. W a s s e r s p o r t g e r a t e .  Auf- 

b l a s b a r e  Sp o r tb o o te .  A nforderungen

6. Autor  p ro jek tu  normy -  I re n e u sz  W as ie lew sk i ,  G ru -  

d z iędzk ie  Zakłady P rz e m y s łu  Gumowego "S tom il" .



zmiana obowiązuje od dnia 1 stycznia 1981 r. — ustanowiona:

przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Gumowego „Stomil”

BN-79/8444-06 Sprzęt turystyczny gumowy. Kajaki i lodzie turystyczne pneuma
tyczne wiosłowe 
XVII 63

Treść rozdziału 6 zmienia się następująco:
Do dnia 31 grudnia 1981 r. dopuszcza się produkcję pneumatycznych łodzi wio

słowych o nazwach handlowych Albatros Lux, Delfin Lux, Zefir Lux, Pasat nie 
spełniających wymagania wg p. 3.2b).

zmiana 1
29.5.80 r.

(B iu le ty n  P K N M iJ  n r  9/80 p o r .  64)


