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NORMA BRANZOWA BN-76
ELEKTRO- Skrzenie narzedziowe brygad 8419-01
ENERGETYKA monterskich instalacji
elektroenergetycznyCh Grupa katalogowa V 81
1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
wymagania i badania dotyczgce skrzyn stalowych
do zestawow narzedziowych wspdlnego uzytko-
wania brygad monterskich robét elektrycznych,
przeznaczonych do prawidtowego rozmieszczenia,
przechowywania i transportu narzedzi.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Po-
stanowienia niniejszej normy stosuje sie do skrzyn
przeznaczonych do zestawow narzedziowych recz-
nych i drobnych mechanicznych umieszczonych
w wyjmowanych metalowych pojemnikach wyko-
nanych wg dokumentacji technicznej. Zestaw na-
rzedzi w pojemnikach dostosowany jest do rodza-

ju wykonywanych nastepujacych prac: Przyktad rozwigzania konstrukcyjnego

. . . . skrzyni narzedziowej
a) instalacje mieszkaniowe, Y ¢ !

| — drzwiczki, 2 — uchwyty do przenoszenia, 3 — zamek

b) instalacje przemystowe, L ;
4 —miejsce cechowania.

c) montaz muf i glowic kablowych,

d) montaz sieci napowietrznych NN i WN, W zaleznoSci od rodzaju zestawu narzedziowe-

go i doboru narzedzi wymiary skrzyn nalezy

€) spawanie gazowe. przyjmowac wg tabl. 1

Tablica 1
2. PODZIAL | OZNACZENIE a b c
Podziat i wyroznik oznaczenia — wg dokumen- 800 600 600
tacji technicznej.
1200 800 600

3. WYMAGANIA
Tolerancje wymiarowe skrzyn narzedziowych

3.1. Gtéwne wymiary skrzyn w mm — wg ry- powinny by¢ zgodne z wymiarami podanymi
sunku i tabl. 1 w dokumentacji technicznej.
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Jezeli dokumentacja techniczna nie przewiduje
odchytek wymiarowych, odchytki wymiarowe na-
lezy przyja¢ z szeregu S wg PN-66/M-02139.

3.2. Materiat. Zaleca sig, aby skrzynia i jej
elementy byly wykonane z blachy stalowej wg
PN-69/H-92121.

3.3. Wykonanie. Poszczeg6lne elementy skrzyn
powinny by¢ potgczone ze sobg za pomocg spa-
wow ciagtych. Elementy przegréd skrzyn i moco-
wanie zawias6w powinny by¢ laczone za pomoca
zgrzewan punktowych. Powierzchnie skrzyn po-
winny by¢ czyste, gtadkie bez zadziorow, wad ma-
teriatowych i innych bledéw wplywajacych na
obnizenie jakos$ci. Krawedzie skrzyhn i drzwiczek
powinny by¢ zaokraglone.

3.4. Spawanie. Spawy powinny by¢ ciggte bez
przerwan, czyste, pozbawione nadlewéw i prze-
patem Zigcza zgrzewane punktowo powinny by¢
wykonane zgodnie z PN-74/M-69021.

3.5. Zamkniecia. Zaleca sig¢, aby zamkniecia
byty wykonane jako zapadkowe. Rygiel zamka po-
winien przesuwac sie bez wyczuwalnych oporow
i zacie¢ przy przekrecaniu kluczem.

3.6. Uchwyty skrzyn. Uchwyty powinny od-
chyla¢ sie bez zacie¢ i wyczuwalnych oporow.

3.7. Ochrona przed korozjg. Skrzynie i ich ele-
menty powinny by¢ chronione przed korozjg, np.
przez ocynkowanie, kadmowanie lub malowanie.
Grubos¢ powtoki cynkowej powinna wynosié
15 |im. Powloka cynkowa powinna spetnia¢ wy-
magania PN-74/E-04500. Grubos¢ powtoki kad-
mowej powinna wynosi¢ 12 um. Powitoka kadmo-
wa powinna spetnia¢ wymagania PN-71/H-97008.
Najmniejsza dopuszczalna grubo$¢ pokrycia ma-
larskiego powinna wynosi¢ 120 pm. Malowanie
nalezy wykona¢ farbami chemoodpornymi wg
PN-71/H-97053.

3.8. Wytrzymatos¢ mechaniczna. Skrzynie do
zestawOw narzedzi powinny wytrzymaé¢ maksy-
malne dopuszczalne obcigzenie ciagte okreslone
w dokumentacji dla zestawu narzedziowego 0 naj-
wiekszej masie.

3.9. Cechowanie. Na kazdej skrzyni powinny
by¢ umieszczone w spos6b trwatly i widoczny na-
stepujace dane:

a) wyrodznik oznaczenia,

b) znak wytworni,

c) rok produkciji,

d) masa brutto.

4. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Przechowywanie. Skrzynie powinny' by¢
przechowywane w pomieszczeniach lub przestrze-
niach zadaszonych.

Pakowaniu skrzynie nie podlegaja.

4.2. Transport. Skrzynie powinny by¢ przewo-
zone Srodkami transportowymi w taki sposob, aby
tadunek byt zabezpieczony przed przesuwaniem
sie i wzajemnym uszkodzeniem oraz opadami
atmosferycznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne. Badania peilne wg tabl. 2
kol. 5 wykonane sg w celu okreSlenia charakte-
rystycznych cech skrzyn do zestawow narzedzio-
wych. Badania petne powinny by¢ wykonane na
skrzyni w pierwszej serii produkcyjnej, przy
okresowej kontroli produkcji co najmniej raz na
5 lat oraz po wprowadzeniu zmian materiatowych
lub technologicznych mogacych mie¢ wplyw na
zmiane charakterystycznych cech wyrobu.

5.1.2. Badania niepeine. Badania niepetne wg
tabl. 2 kol. 6 wykonane sg w celu wykrycia nie-
zgodnos$ci wymiaréwvch, wad wykonania lub wad
materiatowych. Badania niepeine nalezy wykony-
wac przy biezgcej kontroli produkcji.

Tablica 2
H A Opis. Wymagania Zakres bada
Lp Rodzaje badan badania ™ *"3& ni
Ulg pelnych‘)pelnych
3.3; 3.4;
1 Ogledziny 531 3.5; 3.6; X X
39
Sprawdzenie
2 wymiarow 532 31 X X
Sprawdzenie
zgodnosci
3 zastosowanych 533 32 X X
materiatow
Sprawdzenie
4 ochrony 534 3.7 X X
antykorozyjnej
Sprawdzenie
5 wytrzymatos$ci 5.35 33 X -
mechanicznej
Sprawdzenie
6 zamknie¢ 5.3.6 35 X X

Y W przypadku wykonywania badan petnych na
skrzyniach, ktére przeszty z wynikiem pozytywnym
badania niepetne, nie nalezy tych badan powtarzac.

5.2. Pobieranie prébek

5.2.1. Pobieranie prébek do badan peinych. Do
badan petnych nalezy pobra¢ prébke o licznosci
co najmniej 3 sztuk skrzyn, wykonanych w pierw-
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szej serii produkcyjnej. Z serii produkcyjnej po-
winny by¢ pobierane te prdbki, ktore przy bada-
niach niepetnych uznane zostaty jako dobre.

5.2.2. Pobieranie skrzyn do badan niepeinych.
Badania niepetne powinny by¢ wykonywane na
kazdej skrzyni.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny nalezy wykona¢ na prébce nie-
uzbrojonym okiem:
— dla powtok ocynkowanych wg PN-74/E-04500,

— dla powtok kadmowych wg PN-71/H-97008,
— dla powtok malarskich wg PN-71/H-97053.

5.3.2. Sprawdzenie wymiardéw nalezy wykonaé
przyrzagdami pomiarowymi o dokladnosci dziakki
1 mm.

5.3.3. Sprawdzenie rodzaju zastosowanych ma-
teriatbw polega na poréwnaniu wymagan wg 3.2
i dokumentacji technicznej ze Swiadectwami wy-
robéw wytworcéw materiatow.

5.3.4. Sprawdzenie ochrony antykorozyjnej po-
lega na zmierzeniu grubosci powilok cynkowej,
kadmowej lub malarskiej metodg magnetyczng
lub elektromagnetyczng wg PN-67/H-04623 albo
elektromagnetyczng wg PN-74/C-81515 i porow-
naniu wynikéw z wymaganiami wg 3.7.

5.3.5. Sprawdzenie wytrzymatosci mechanicz-
nej dokonuje sie przez obcigzenie skrzyni wg 3.8

zawieszonej na uchwyty,
catkowitej wagi skrzyni,
w niej skiadanych przez 0,5 godz. Konstrukcje
nie powinny wykazywac¢ trwatych odksztatcen,
a zamocowania uchwytéw — naderwan.

5.3.6. Sprawdzenie zamknie¢ skrzyni polega
na wykonaniu co najmniej 50 cykli zamkniecia
i otwarcia zamka.

dwukrotnym ciezarem
tj. skrzyni i narzedzi

5.4. Ocena wynikow badan

54.1. Wynik badan peinych nalezy uznaé¢ za
dodatni, jezeli skrzynie pobrane do badan w licz-
bie wg 5.2.1 przejdg z wynikiem pozytywnym
badania wymienione w tabi. 2 kol. 5.

Jezeli jakiekolwiek badanie da wynik ujemny,
nalezy go powtorzy¢ na podwdjnej liczbie skrzyn
pobranych dodatkowo.

Wynik badania nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli
liczba skrzyn pobrana dodatkowo przeszta bada-
nia z wynikiem dodatnim.

5.4.2. Wynik badan niepetnych nalezy uzna¢ za
dodatni, jezeli skrzynie pobrane do badan spetnig
warunki zawarte w tabl. 2 kol. 6.

5.5. ZasSwiadczenie o jakosci. Do kazdej partii
skrzyn wysytanej przez wytworce nalezy dotg-
czy¢ zasSwiadczenie o jakosci, ktére powinno za-
wierac:

a) numer normy lub znak wytwoércy,

b) wyniki badafn niepetnych oraz stwierdzenie
dodatkowego wyniku aktualnych badan petnych.

KONIEC

INFORMACJE

1. Instytucja opracowujgca norme — Centralny OSsro-
dek Badawczo-Rozwojowy ELEKTROMONTAZ.

2. Normy zwigzane
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe.
grubosci powtok

Nieniszczace pomiary

PN-74/E-04500 Osprzet sieci elektroenergetycznej. Powto-
ki ochronne cynkowe zanurzeniowe chromianowane

PN-67/H-04623 Powtoki metalowe i konwersyjne. Pomiar
grubosci metodami nieniszczacymi

DODATKOWE

PN-69/H-92121 Blacha cienka stalowa do ttoczenia

PN-71/H-97008 Ochrona
powtoki kadmowe

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie kon-
strukcji stalowych. Ogo6lne wytyczne

PN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiarow
bodnych

PN-74/M-690>21 Wytyczne projektowania,
i kontroli ztgczy zgrzewanych punktowo

przed korozja. Elektrolityczne

SWO-

wykonywania



