
KD 771 >531 o 35 :621 .397 .3 :771 .534 .5

TECHNIKA.

KINEMATOGRAFII

NORMA BRANŻOWA BN -  6 8

METODY KONTROLI SENSYTOMETRYCZNEJ 

W PRODUKCJI FILMOWEJ I  TELEWIZYJNEJ

8202-01

X 89

1. WSTĘP

1,1 . Przedmiot normy. Przedmiotem normy są metody wyznaczania 

podstawowych wielkości senaytometrycznych stosowanych w k o n tro - 

l i  p ro d u k c ji filmów kinematograficznych i  telewizyjnyeho

W k o n tro l i  produkcji filmów czarno-białych wyznacza się:

a/ 0 w izualną gęstość optyczną w świetle rozproszonym 
b / .  g ęsto ść  optyczną zadymienia 
u/, wskaźnik kontrastowości 
d/ 0 wskaźnik światłoczułości

W k o n tr o l i  produkcji filmów barwnych wyznacza się:

a/o ca łk o w itą  umowną gęstość optyczną 
b/<> monochromatyczną gęstość optyczną 
c/ 0 równoważną neutralną gęstość optyczną 
d / .  g ęsto ść  optyczną zadymienia 
e/o cząstkowy wskaźnik kontrastowości 
f / o ogólny wskaźnik kontrastowości 
g. / 0 cząstkowy wskaźnik światłoczułości 
h/=> ogólny wskaźnik światłoczułości 
i /o  zrównoważenie kontrastowości 
j/o zrównoważenie światłoczułości

1o2» Zakres stosowania normy. Metody podane w normie należy  s to so ­

wać w p ro d u k c ji filmów kinematograficznych i  te lew izy jn y ch  na t a ś ­

mach filmowych produkcji krajowej i  zagranicznej w następu jących

filmowy Ośrodek Doświadczalno Usługowy.
Ustanowiona przez Dyrektora Zespołu Produkcji i  Techniki Filmowej 

NZK zarządzeniem  Nr 20 z dnia 12 .10 .68  r. jako obow iązująca w jed ­

nostkach  organizacyjnych kinematografii i  t e le w iz j i  od d n ia  1.1„69 r„
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przypadkach:
a/  porównawcze badanie taśm filmowych 
b/ produkcyjna kontrola jakości taśm filmowych 
c/ kontrola stopnia wywołania
d/ kontrola stabilności warunków obróbki chemicznej 
e/ kontrola chemikaliów
f/ kontrola naświetlenia ścieżki dźwiękowej.

1 o3q Normy związane

W  64/0-99150 - Materiały światłoczułe fotograficzne półtonowe na
podłożu przeźroczystym. Metoda badania ogólnosensy- 
tometrycznego i dopuszczalne odchyłki wskaźnika 
światłoczułości

PN -67/0-99022

FN/N-01 202

Sensymoteria fotograficzna. Gęstość optyczna obra­
zów czarno-białych w świetle przepuszczonym rozpro­
szonym. Metody wyznaczania

Sensytometria fotograficzna. Nazwy i określenia.

1o4. Zasady ujednolicenia kontroli sensytometrycznej

a/ Każdą podstawową wielkość sensytometryczną wyznacza się w wa­
runkach naświetlania, obróbki chemicznej i pomiaru zgodnych 
z aktualnymi zaleceniami producenta taśmy filmowej. W przypad­
ku taśmy produkcji FOTON wyznaczanie należy prowadzić według 
FN-64/C-99150

b./ W przypadku braku zaleceń zagranicznego producenta taśmy f i l ­
mowej lub w przypadku konieczności porównania wielkości sensy- 
tometrycznych charakteryzujących taśmy filmowe różnych produ­
centów wyznaczanie należy prowadzić zgodnie z FN-64/0-99150

e/ W przypadku, gdy PN-64/C-99150 nie daje potrzebnych zaleceń 
odnośnie wyznaczania wielkości sensytometrycznych lub wyzna­
czenia te są niewystarczające dla celów kinematografii lub 
telewizji, wówczas niniejsza norma precyzuje te zalecenia.
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2 . UETCDY WYZNACZANIA

2 o 1« Przygotowanie i  n aśw ietlan ie  próbek

ą /  W ce lu  porównawczego badania taśmy film owej należy n aśw ietlić  

k ilk a  /c o  najmniej tr z y /  sensytogramów ta k , aby po zastosowaniu 

różnych czasów wywoływania osiągnąć zalecaną przez producenta 

wartość wskaźnika kontrastow ości.

b / W przypadku porównawczego badania taśm filmowych wywoływanych 
w praktyce w stałym  c za s ie  oraz w produkcyjnej kontroli jak ości 

taśmy filmowej należy  n a św ie tlić  jeden sensytogram i wywoływać 
go przez stały zalecany czas, który powinien odpowiadać w przy­
bliżeniu średniej zacelanej wartości wskaźnika kontrastowości.

c/ Przeprowadzając kontrolę stabilności warunków obróbki chemicznej, 
kontrolę stopnia wywołania lub kontrolę sensytometryczną chemi­
kaliów należy naświetlić jeden sensytogram na taśmie filmowej.

d/ W celu zbadania stabilności warunków obróbki chemicznej oraz w 
przypadku kontroli chemikaliów należy naświetlić próbkę na taś­
mie filmowej, której własności sensytometryczne odpowiadają cha­
rakterystyce określonej przez katalogi producenta, czyli na tzw. 
taśmie "wzorcowej". Własności tej taśmy powinny być stałe w okre­
sie kilkumiesięcznym.

e/ W celu zbadania stopnia wywołania należy naświetlić sensytogram 
na taśmie o numerze emulsji i osi identycznym z taśmą aktualnie 
wywoływaną w maszynie wywołującej.

f/ Próbki taśm filmowych powinny być przygotowane w zupełnej ciem­
ności lub w takim oświetleniu ciemniowym aby wyniki badania sen- 
sytometrycznego otrzymane w tych warunkach porównane z wynikiem 
badania próbek tej samej taśmy przygotowanej w zupełnej ciemnoś­
ci, nie wykazywały różnic dających się zmierzyć. Długość przygo­
towanych próbek powinna być co najmniej równa części kasetowej 
sensytometru. W przypadku badania taśmy filmowej należy przed 
odcięciem próbki odrzucić ok. 2 m zewnętrznych zwojów taśmy. 
Próbki naświetla się w sensytometrze zgodnym z p. 2 .2 .1 .  W cza­
sie naświetlania próbek warstwa światłoczuła powinna znajdować 
się w ścisłym kontakcie z klinem. Naświetlanie próbek powinno
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być dokonywane nie wcześniej niż po 2  mino od u s ta le n ia  n a p ię c ia  

prądu zasilającego żarówkę w sensytometrze na  poziomie podanym 

w świadectwie wzorcowania żarówki.

g/ W celu wyznaczenia optymalnych warunków naświetlania ścieżki 
dźwiękowej na negatywowych taśmach filmowych do zapisu dźwięku 
oraz do kontroli zaczernień ścieżek dźwiękowych na tych taśmach 
należy naświetlać próbki w kamerze dźwiękowej tak, aby otrzymać 
zapis dźwięku o częstotliwości 50 Hz 1 o wysterowaniu ponad 100%.. 
Należy przy tym naświetlać tak dobranym i  wyregulowanym układem 
optycznym, aby otrzymać w efekcie równomierne zaczernienie na 
zapisie. W celu wyznaczenia optymalnych warunków naświetlania 
ścieżki dźwiękowej na pozytywowych taśmach filmowych oraz do 
kontroli zaczernienie ścieżki dźwiękowej na tych taśmach należy 
naświetlać próbki w kopiarce przez negatywowy zapis sygnału kon­
trolnego 50 Hz. Należy przy tym naświetlać tak dobranym i wyre­
gulowanym układem optycznym, aby otrzymać w efekcie równomierne 
zaczernienie na tych miejscach ścieżki dźwiękowej, które odpowia­
dają przerwom pomiędzy zapisami sygnału kontrolnego 50 Hz.
W przypadku negatywowych 16 mm taśm filmowych dopuszcza się na­
świetlenie ciągłe i  na całej szerokości ścieżki dźwiękowej.
/W przypadku pozytywowych 16 mm taśm filmowych dopuszcza s ię  po­

m iar g ę s to ś c i  op tycznej na  p a s ie  c is z y / .

2.2. Sensytometr

2o2o1o K onstrukcja  sansytom etru. K o n stru k c ji sansytom etru  n ie  norm alizu ­

je  s i ę .  Sensytom etr powinien sp e łn iać  n iż e j  posane wymagania odnośnie 

i l o ś c i  i  rodza ju  ś w ia tła  o raz  czasu  n a św ie tla n ia .

2 o2 o2 o źród ło  ś w ia t ła . Źródłem ś w ia tła  powinna być żarówka e lek try czn a  

z włóknem wolframowym zasilanym  prądem stałym  lub  zmiennym. Żarówka po ­

winna posiadać świadectwo wzorcowania wystawione przez CU JM lub dostaw­

c ę . świadectwo to  powinno zawierać w artość n a p ię c ia  skutecznego na coko­

l e ,  w w oltach , odpowiadającego znorm alizowanej tem pera tu rze  barwowej 

św ia tła  żarówki oraz odpowiednią wartość ś w ia t ło ś c i ,  w kandelach , w k ie ­

runku prostopadłym  do p łaszczyzny , w k tó r e j  ro z p ię te  j e s t  włókno. Zale­

ca s i ę ,  aby wzorcowani® żarówki było powtarzane po około 2 0 0  godzinach 

j e j  p racy . System z a s i la n ia  żarówki n a leży  kontrolować za pomocą w olto-
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m ierzą i  amperomierza k la sy  co najm niej 1 ,0 . J e ż e l i  po długim o k ra s ie  

czasu używania żarów ki, stałym  i  zgodnym ze świadectwem wzorcowania 

wskazaniom w oltom ierza tow arzyszą wskazania amperomierza odchy la jące  

s ię  w ięce j n iż  2% od w a rto śc i początkow ej, n a leży  ponowić wzorcowanie 

żarówki lub wymienić j ą  na nową. W przypadku, gdy utrzym uje s ię  na s ta ­

łym poziomie n ie  n a p ię c ie  prądu z a s ila ją c e g o  żarówkę, le cz  jego n a tę ż e ­

n i e ,  wtedy po zm ianie wskazań początkowych w oltom ierza o 2% n a leży  po­

nowić wzorcowanie żarówki lub zmienić j ą  na nową0 Zaleca s ię  utrzymy­

wać na  sta łym  poziomie n a tę ż e n ie  prądu z a s ila ją c e g o .

2 q2 o3q F i l t r y  ś w ie tln e ., Efektywna tem pera tu ra  barwowa ź ró d ła  ś w ia tła , 

zastosowana w sensytom etrze powinna być zgodna z zalecen iam i producen­

t a  taśmy film ow ej. W przypadku, gdy zam ierza s i ę  osiągnąć efektywną tem­

p e ra tu rę  barwową inną  n iż  może dawać sama żarówka za leca  s ię  stosować 

f i l t r  św ie tln y  roztworowy. F i l t r  św ie tln y  powinien składać s ię  z dwóch, 

warstw roztworów wodnych zaw artych w otworach p ła sk o równoległych, 

op tyczn ie  szlifow anych p ły te k  szklanych o g ru b o śc i 10  -  0 ,1  msn nałożo ­

nych na s ie b ie  w t a k i  sposób, aby p rz e d z ie la ła  je  p ły tk a  i  zamkniętych 

z obu s tro n  dwiema tak im i samymi p ły tkam i. P ły tk i t e  powinny mieć g ru ­

bość najw yżej 3,0 -  0 ,05  mm każda i  powinny być wykonane ze sz k ła  bez­

barwnego, boro-krzemowego, op tyczn ie  szlifow anego . Podczas n a św ie tla n ia  

w sensytom etrze tem p era tu ra  roztworowych f i l t r ó w  św ietlnych  powinna wy­

n osić  20  -  5 ° 0 .

Składy roztworów f i l t r u ją c y c h  oraz wyjściowe i  efektywne tem peratury  

barwowe osiągane za pomocą ty ch  f i l t r ó w  podane są  w załączn iku  n r  1 . 

Dopuszcza s ię  stosow anie innych wyjściowych tem pera tu r barwowyeh żarów­

k i  o raz innych f i l t r ó w  św ietlnych  n iż  podano, n p . f i l t r ó w  szklanych pod 

warunkiem, że otrzymane przy  ic h  użyciu  w a rto śc i liczbowe logarytm u na­

ś w ie tle n ia  / l g  H/ każdego p o la  sensytogram u będą s ię  ró ż n iły  najw yżej 

o -  5% od w arto śc i otrzymanych przy  zastosow aniu f i l t r ó w  wg za łączn ika  

n r  1 . P rzykłady a k tu a ln ie  zalecanych zastępczych f i l t r ó w  św ietlnych  

oraz logarytm y odw rotności współczynników ty ch  f i l t r ó w  podane są  w za ­

łączn ik u  n r  2  o

Zalecane tem pera tu ry  barwowe św ia tła  do stosow ania w sensytom etrze są  

podane w załączn iku  n r  3 .

2 .2 .4 .  Czas n a św ie tla n ia  / t /  poszczególnych typów taśm filmowych powi­

n ien  być zbliżony do średniego czasu n a św ie tla n ia  stosowanego w p rak ty ­
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ce i  powinien być zawarty w g ran icach  0  S01 -0,05 sek  d la  taśm negatywo­

wych i  0 „04-0,10 sek d la  taśm pozytywowych oraz  duplikatowych,.

2c2o5o N atężenie o ś w ie tle n ia  / £ /  d la  poszczególnych typów taśm  filmowych 

powinno zapewniać możność w ykreślen ia  odcinków krzywych charakterystycz­
nych, z k tó rych  można wyznaczyć w szystkie wymagań*- rurmą w ie lk o śc i sen - 

sytom etryczneo Natężeni® o św ie tle n ia  powinno być jednakowe na p łaszczyź ­

n ie  p róbki taśmy film owej z dok ładnością  -  2%. Natęż e-ni* o św ie tlen ia  na­

leży  wyznaczać ze stosunku ś w ia tło śc i  / l / 9 podanej w św iadectw ie wzorco­

wania w kandelach  i  odpow iadającej tem pera tu rze  barwo we j  św ia tłe  żarów­

k i ,  do kw adratu o d le g ło śc i / r /  o k re ś lo n e j w m etrach , włókna żarówki od 

pow ierzchni n a św ie tla n e j p róbk i ze wzoru?

o / I /

2o2o6o M odulator n a św ie tla n ia  powinien odpowiadać wymaganiom zgodnym 

z PN-64/C-99150.

2 o3° Obróbka chemiczna próbek

2 , 3 o 1. Obróbkę chemiczną próbek przeznaczonych do produk cy jn e j k o n tro l i. 

ja k o śc i taśm  filmowych, do k o n tr o l i  s to p n ia  wywołania i  k o n tro l i  s t a b i l ­

n o śc i obróbki chem icznej powinno s ię  prowadzić razem z film am i, w pro­

dukcyjnych maszynach wywołujących* Zastosowane w tym przypadku maszyny 

•wywołujące, roztw ory, tem pera tu ry  i  czasy wywoływania powinny być odpo­

w iednie d la  wywoływanych, taśm  filmowych i  zgodne z a k tu a ln ie  stosowaną 

te c h n o lo g ią c

2o3o2. Obróbkę chemiczną próbek p rz e znaczonych do p róm aw sz.ego badan.la

taśm  filmowych o raz do k o n t r o l i  chemikaliów powinno s ię  prowadź .ć s to s u ­

ją c  sk łady  roztworów, szasy  wywoływania i  tem peratu ry  zgodne z ak tua lny ­

mi zaleceniam i, producenta taśmy filmowe j  o

W przypadku porównawczego badan ia  taśm filmowych wywoływanych w p rak ty ­

ce do wskaźników kont ra s  t  ov rś  c i  zaleconych przez producentów taśm film o­

wych, na leży  d la  każdej taśmy jednocześn ie  wywoływać w tym samym roztwo­

rz e  co najm nie j t r z y  jednako w  naśw ie tlo n e  p róbk i. D la każdej p róbk i na­

le ż y  zastosować inny czas wywoływania tak: aby tw orzy ły  one w p rz y b liż a ­

n iu  szereg  geometryczny* W ielkości czasu wywoływania próbek powinny być
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tak dobrane aby pomiędzy nimi znajdował się czas, w którym osiąga się 
zaleconą przez producenta wartość wskaźnika kontrastowości.
W przypadku porównawczego badania taśm filmowych wywoływanych w prakty­
ce przez stały czas, próbkę każdej taśmy wywołuje się przez zalecany 
dla niej czas, który odpowiada w upzybliżeniu średniej zaleconej war­
tości wskaźnika kontrastowości. Pozostałe warunki obróbki, sposób przy­
gotowania roztworów, ich przechowywania oraz sposób prowadzenia obrób­
ki chemicznej powinny być zgodne z PN-64/C-99150.

2.4. Wyznaczanie wielkości sensytometrycznych

2.4.1. Zasady pomiarów gęstości optycznej. W każdym przypadku produk­
cji filmów, efekt fotograficzny na taśmach czarno-białych należy wyra­
żać za pomocą wizualnej gęstości optycznej w świetle rozproszonym 
zgodnie z PN-67/C-99022. Na taśraaeh barwnych efekt ten należy wyrażać 
za pomocą jednego z trzech typów gęstości optycznej, zależnie od okreś­
leń producenta taśmy filmowej:

- całkowitej umownej gęstości optycznej
- monochromatycznej gęstości optycznej
- równoważnej neutralnej gęstości optycznej.

W przypadku braku określeń producenta odnośnie typu barwnej gęstości 
optycznej, lub w przypadku konieczności porównania wielkości sensyto­
metrycznych charakteryzujących taśmy filmowe różnych producentów, na­
leży wyznaczać gęstości optyczne barwne zgodnie z PN--64/C-99150.

Pomiary gęstości optycznych należy wykonywać w takich miejscach pól 
sensytogramu, aby pole pomiarowe było oddalohe co najmniej o 0,i5_> mm 
od niezaczemionego brzegu lub lin ii granicznych oddzielających dwa 
sąsiednie pola.

2.4.2. D ensytom etr. K o n stru k c ji densytom etru n ie  norm alizu je  s i ę .  Każ­

dy zastosowany densytom etr powinien jednak po odpowiednim przygotowa­

n iu  umożliwić pomiary wg 2 . 4 . 1 . o raz  powinien być wzorcowany p rzyna j­

mniej dwa razy  w roku za pomocą wzorców dostarczonych c e n tra ln ie  przez 

powołaną do tego  in s ty tu c ję .  Pomiar g ę s to ś c i  optycznych wzorców powi­

n ien  być wykonany n ie  w cześniej n iż  12  m iesięcy  przed wzorcowaniem 

densytom etru . Poza tym d z ia ła n ie  densytometrów powinno być 4 razy w 

roku kontrolowane przez powołaną do tego  in s ty tu c ję .  Przykłady przygo­

tow ania densytometrów do pomiarów są  podane w załączn iku  n r  4 .
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2 .4 o 3. W ykreślanie krzywych ch arak te ry sty czn y ch . D la każdego sen sy to - 

gramu n a leży  w ykreślić  jedną /pom iary  c z a rn o -b ia łe /  lub t r z y  /pom iary 

barwne/ krzywe ch a rak te ry s ty czn e . Jako o d c ię te  układu współrzędnych 

na leży  p rzy jąć  za leż n ie  od po trzeby : lg  H, lg  E lub w izualne g ę s to ś c i 

optyczne w św ie tle  rozproszonym poszczególnych s to p n i k l in a  zastosować 

nego do n a św ie tla n ia  p róbk i w sensy tom etrze.

Logarytmy o ś w ie tle n ia  E w luksach  o b lic z a  s ię  wg wzoru?

lgE=/lgI-21gr-lg-^--Df/~Dkl. . . . . . . /2/

gdzieś

I  -  oznacza św ia tło ść  zastosow anej do pomiarów żarówki sensyto  m etrycz­

n e j w kandelach , podaną w św iadectw ie wzorcowania t e j  żarów ki,

r  -  oznacza zastosowaną do pomiarów od leg łość  w m etrach włókna żarów­

k i  od pow ierzchni n a św ie tla n e j p róbk i taśmy film ow ej,

F -  oznacza w izualny współczynnik p rzepuszczan ia  f i l t r a  barwnego w 

sensytom etrze zastosowanego w ce lu  zmiany tem peratu ry  barwowej 

św ia tła  żarów ki,

D ,̂ -  oznacza g ęsto ść  w izualną f i l t r a  szarego zastosowanego przy  naśw iet­

la n iu  v/ sensy tom etrze ,

oznacza w izualną g ęsto ść  optyczną w św ie tle  zaproszonym  poszcze­

gólnych s to p n i k l in a  sensytom etrycznego.

Logarytmy n a św ie tle n ia  o b lic z a  s ię  wg wzoru?

Ig H ^ lg  ^  lg  t  • /  3 /

g d z ie : t  -  oznacza czas n a św ie tla n ia  sensytogram u w sek .

Krzywe ch arak te ry s ty czn e  należy  wykreślać przyjm ując d la  obu współrzęd­

nych jednakową s k a lę , p rzy  czym o d c in k i jednostkowe na obu o s iach  powin­

ny mieć jednakową długość wynoszącą 50 mm. W przypadku posługiw ania s ię  

densytometrem re je s tru ją cy m  na leży  używać do w ykreślan ia krzywych cha­

rak te ry sty czn y ch  arkuszy przew idzianych przez wytwórcę p rzyrządu . Wy­

k re ś la n ie  krzywych charak te rystycznych  powinno s ię  odbywać przez i n t e r ­

p o la c ję  wyznaczonych punktów na arkuszu . Szczególną uwagę n a leży  zwra­

cać na s ta ran n e  w ykreślen ie  ty ch  c z ę śc i krzyw ej, na których le ż ą  końce 

odcinków rep rezen tu jący ch  w arto śc i g ra d ie n tu  średniego oraz punkty od­

pow iadające k ry te riu m  św ia tło c z u ło śc i taśmy film ow ej.
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Krzywe charak te rystyczne  m ateriałów  czarn o -b ia ły ch  za leea  s i§  wykreślać 

w barw ie c z a rn e j, krzywe w szystkich  m ateriałów  barwnych w barwi© czerwo­

n e j ,  z ie lo n e j i  n ie b ie s k ie j  odpowiednio do barwy św ia tła  użytego w po­

m iarze densytometrycznym.

2o4o4s Wyznaczanie g ę s to ś c i  op tyeznej zadym ienia powinno s ię  prowadzić 

w sposób podany przez p roducenta badanej taśmy film ow ej* W przypadku 

braku zaleceń  producenta  lub w przypadku kon ieczn o ści porównania taśm  

filmowych różnych producentów na leży  j ą  wyznaczyć w sposób określony 

p rzez  PN-64/C-99150.

2*4*5. Wyznaczanie wskaźnika k o n tra s to w o śc i* ?/ e e lu  zbadania ja k o śc i 

taśmy film ow ej n a leży  wyznaczać w skaźniki kon tras to w o śc i zgodnie z ak tu ­

alnym i o k reślen iam i producenta taśm y.

Do k o n t r o l i  chemikaliów za leca  s ię  wyznaczać w skaźniki kon trastow ośe i 

zgodnie z aktualnym i ok reślen iam i p roducenta taśmy* W przypadku koniecz­

n o ś c i porównania taśm  filmowych różnych producentów na leży  stosować me­

to d ę  pomiaru zgodną z FN-64/C-99150. W przypadku k o n tro l i  s ta b i ln o ś c i  

warunków obróbki dopuszcza s ię  inne o k re ś le n ia  wskaźnika k o n trastow ośc i. 

Metody te  powinny być jednakowe d la  danego labora to rium  obróbki m a te ria ­

łów filmowych* W c e lu  k o n tr o l i  s ta b i ln o ś c i  warunków obróbki można n ie  

wyznaczać wskaźnika k o n tra s to w o śc i, le cz  ty lk o  g ę s to ś c i  k i lk u  wybranych 

s to p n i sensytogramów kon tro lnych  na m a te r ia le  wzorcowym* O znaczan ie  

ogólnego wskaźnika kon tras to w o śc i w przypadku barwnych taśm  filmowych 

przeprowadza s ię  ty lk o  wtedy, gdy ic h  producent podaje w c h a rak te ry s ty ­

ce  taśmy film owej ty lk o  jedną w artość liczbową, d la  o k re ś le n ia  ich  s to p ­

n ia  kontrastow ości*  Ogólny wskaźnik k o n tras to w o śc i zwany n iek ied y  śred ­

nim, o k re ś la  s ię  zgodnie z zalecen iam i producenta taśmy film ow ej.

W przypadku braku za leceń  producenta o k re ś la  s ię  go jako ś re d n ią  arytme­

ty czn ą  trz e c h  cząstkowych wskaźników k o n tras to w o śc i i  oznacza s ię  go
■f

znakiem "śr"»

2 *4*6. Wyznaczanie wskaźników św ia tło e z u ło śc i powinno s ię  prowadzić t y l ­

ko d la  taśm negatywowych iub odwracalnych naśw ietlanych  w kamerze.
*

W przypadku taśm importowanych; pozytywowych i  s łużących do duplikatow a- 

n ia  i  zap isu  dźwięku za leca  s ię  wyznaczać ty lk o  w artość n a św ie tle n ia  w 

lx se k , k tó re  j e s t  po trzebne do o s ią g n ię c ia  e fek tu  wyrażonego p rzez k ry ­

te riu m  św ia tło e z u ło śc i d la  danej taśm y, po j e j  obróbce chem icznej.
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W przypadku krajowych taśm  filmowyehs pozytywowych, Błużących do d u p li-  

katow ania na leży  wyznaczać wskaźnik św ia tło c zu ło śc i według FN-64/C-

99150*

D la każde j taśmy barwnej wyznacza s ię  t r z y  w arto śc i cząstkowych wskaź­

ników św ia tło e z u ło śe i lub t r z y  w a rto śc i logarytm u n a św ie tle n ia  z a leż -  

n ie  od za leceń  producenta taśm y.

Ogólny wskaźnik św ia tło e z u ło śe i taśmy barwnej powirmo s i f  wyznaczać ja ­

ko n a jm n ie jszy  z t rz e c h  wskaźników św ia tło e z u ło śe i. W przypadku odwra- 

ealnyeh taśm  barwnych wyznacza s i f  lg  H w op arc iu  o krzywą c h arak te ry s ­

ty czn ą  warstwy o n a jw ięk sze j ś w ia tło e z u ło śe i.

K ry te r ia  ś w ia tło e z u ło śe i d la  w szystkich  rodzajów importowanych taśm 

filmowych są  podane w za łączn iku  n r  6 .

Wskaźnik św ia tło e z u ło śe i taśmy film ow ej na leży  wyrażać w s to p n iaeh  PN, 

ASA, DIN, GOST i t p . ,  z a leż n ie  od p roducenta zastosow anej taśmy film owej 

lub  z a le ż n ie  od a k tu a ln e j po trzeby .
9

W c e lu  wyznaczenia wskaźnika św ia tło e z u ło śe i na leży  ob liezyć logarytm  

d z ie s ię tn y  n a św ie tle n ia  odpowiadającego k ry te rium  św ia tło e z u ło śe i, po­

sługują®  s i f  krzywą ch arak te ry s ty czn ą  i  wzorems

l g H - l g I - 2 1 g r + l g t ~ l g  -  Df  -  Dfcy . ...................... /  4 /

gdzieś I ,  r ,  t ,  D^,, F oznacza w ie lk o śc i podane w 2o4o3, zaś D^r  ozna­

cza z in terpolow aną g ęsto ść  optyczną tego  m ie jsca  na k l in ie  sensytom et- 

ryeznym, k tó re  d a je  po n a św ie tle n iu  k ry te rium  św ia tło e z u ło śe i. Wartoś­

c i  lg  d la  f i l t r ó w  stosowanych a k tu a ln ie  w sensytom etraeh są  poda­

ne w za łączn iku  n r  2 . N astępnie posługują® s ię  ta b e lą  podaną w za łącz ­

n ik u  n r  5 n a leży  odczytać w skaźniki św ia tło e z u ło śe i w s to p n iaeh  odpo­

wiednich. d la  mierzonego typu  taśmy film ow ej.

W skaźniki ś w ia tło e z u ło śe i lub w arto śc i n a św ie tle ń  odpowiadających kry ­

te rio m  św ia tło e z u ło śe i na leży  wyznaczać w o p arc iu  o pomiary lub in t e r ­

p o la c ję  pomiarów ta k ic h  próbek taśm , k tó re  z o s ta ły  wywołane w zaleconym 

c za s ie  wywoływania lub do wskaźnika kon tras to w o śc i zgodnego z o k re ś le ­

niem producenta  taśmy film ow ej. Należy zwrócić przy tym uwagę na to ,  

że wskaźnik k o n tra s to w o śc i stosowany przy wyznaczaniu św ia tło e z u ło śe i 

n ie  zawsze j e s t  ok reślony  id en ty czn ie  z zaleconym wskaźnikiem k o n tra s ­

tow ości charakteryzującym  taśmę filmową.
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2o4o7. Wyznaczanie zrównoważenia k o n trastow ośc i taśmy barwnej powinno 

s ię  prowadzić zgodnie z aktualnym i zaleceniam i producenta taśmy®

W przypadku gdy producent n ie  o k re ś la  metody wyznaczenia lub w przypada 

ku kon ieeznośei porównania taśm filmowyeh różnych producentów na leży  

stosować metodę zgodną z PN-64/C-99150.

2o4o8o Wyznaczanie  zrównoważenia św ia tło c z u ło śc i barwnej taśmy filmowej

powinno s ię  prowadzić zgodnie z aktualnym i zaleceniam i producenta t a ś ­

my® W przypadku braku ty c h  zaleceń  lub w przypadku kon ieczności porów- 

n an ia  taśm filmowyeh różnych producentów na leży  stosować metodę zgodną 

z FN-64/C-99150.

K o n i e c



Składy roztworów filtrujących 

Davisa i  Gibsona

Załącznik nr 1

do BN-68/8202-01

filtr  nr 1 f i l t r  n r  5 filtr  n r
Część Ag

Siarczan miedziowy

CuS0.o5H,..0 eZodoao 
4 2 2,93 g 2,45 g 0 ,55  g

d-M annit C gŁ/O I^ ez . 2 ,93 g 2,45 g 0 ,55  g

P irydyna C^H^N cz. 30 ml 30 ml 30 ml

Woda destylow ana 

do ogó ln e j o b ję to ś c i 1 0 0 0  ml 1 00 0  ml 1 0 0 0  ml

Część Bs

S ia rczan  kobaltawy

GoSO. o7H„0 czodoa. 
4 2

16,37 g 11,75 g 3,19 g

S iarczan  miedziowy

CuS0,o5H 0 czodoa, 
4 2

20,31 g 19,02 g 3,83 g

Kwas siarkowy / 1 ,835/ ez . 10  ml 10  ml 10  ml

Woda destylow ana 

do ogólnej o b ję to ś c i 1000  ml 1000  ml 1 00 0  ml

Uwaga: zam iast CoSO^aTH^O można użyć CoSO^/NH^/^oóH^O s to su ją c  mnożnik

stech iom etryezny  1 ,406.

K o n i e c



Załącznik ar 2

de BN-68/8202-01

A ktualn ie  zala$aa.e f i l t r y  św ietlice 

do zmiany tem peratury  barwowej

Nr
f i l t r a

Tam pęratura 
barwowa 
żarówki.

F i l t r y
Efekbym a

tem pera tu ra
b a m tra

i
-

1 . 2850°K B avisa i  Gibsona oko 6500°K 0,693

2 o 2850°K
R adzieckis PS-14 /6 ,5  W  
+ PS-5 / 1 ,9  rm / + SZS-5 
/ 1 ,5 mm/ + SZS-17 / 3 ,5  mm/ 
+ BS- 8  /2 ,0  mm/

oko 6500°K 0,749

3» 2850°K S ehott C/g3/s UG 3 + BG 14 
+ BG 29

oko 6500°K 1 ,0 2 0

4o 2660°K Kodak W ratten 78A + 78A oko 6500°K 1 ,060

5o 2850°K D avisa Gibsona oko 5500°K 0,582

6 o 2480°K Kodak W ratten 78A + 78A oko 5500°K 1 ,069

7 o 2850°K D avisa i  Gibsona 3200°K 0,173

8 ° 2850°K
R adzieekis PS-14 /2 ,0  mm/ 
+ 3ZS-15 /2 ,6  mm/ + BS- 8  

/ 2 , 0  mm'7

3200°K 0,216

9o 2360°K Kodak W ratten 78A 3200°K 0,549

K o a i  e e



Zalecane tem pera tu ry  barwowe świa t ł a  

w aenaytom etrze

Załąemik &r 3

do EN-68/8202=01

Taśma filmowa
tem peratu ra  

barwowa
żarówki

F i l t r y
efektywna 

tem pera tu ra  
barwowa

Taśmy negatywowe 
c z a rn o -b ia łe

2480°K lub 
2660°K lub 
2850°K

wg za łączn ik a  
n r  1 i  2

sztuczne  św ia tło  
dzienne oko5500°K 
lub oko 6500°K

Taśmy negatywowe barwne
2850°K lub 
2360°K

wg załąw m ika
n r  1 i  2 3200°K

Taśmy pozytywowe 
c z a rn o -b ia łe

2850°K 2850°K

Taśmy do dup likatow aaia  
e z a m o -b la łe

2850°K -— — 2850°K

Taśmy negatywowe dźwięku 2850°K 2850°K

Taśmy pozytywowe barwnej 
Orwoeolor PC 7 i  PC 9

2850°K 
2360°K 
3100°K

korekcyjne ORWO 
130 90 00 
70 70 0 0  

150 90 00

Eastman C olor I n te r -  
m ediate

2850°K
Corning 3307 
+ Wrattesa 2B

Taśmy pozytywowe barwn.es 
Orwoeolor PC 7 i  PC 9 , 
Eastman C olor

2850°C

—- ■ - -  --- -

Corning 3307 
+ W ratten 2B 
+ 2  korekcyjne 

CC 40 M 
CC 30 B

8~X7»T?K ---- ---------

K o n i e ®



Ząłąsznlfc a r  4 A 

do BN '6a/8202 -01

Przygotowanie densytom etru M&^beth do pomiarów

Densytom etr powinien być wyregulowany i  jego ch arak te ry sty k a  spraw­

dzona wg in s t r u k c j i  d o s ta rczo n e j p rzez  pfoducaaiao

Bezpośrednio przed pomiarami ezam o -b ia ły m i z « m je  s ię  i  wzorcuje 

densytom etr p rzez u staw ian ie  p o k rę tła  " s « a a i t iv i ty "  wg wzorca «zam o“ 

b ia łe g o c

Przed pomiarami barwnymi n a leży  również wyzerować i  wzorcować den- 

sy to m etr0 Wzorcowanie to  polega na ustaw ien iu  p o k rę tła  " s e n s i t iv i ty ” ta k ,  

by galwanom eir wskazywał g ęsto ść  optyczną równą, i lo e zynowi g ę s to ś c i  op- 

ty c z n e j cza rn o -b ia łeg o  wzorca pod danym f i l t r e m  barwnym i  odpowiedniego 

w spółczynnika„ Współczynnik te n  dl a pomiarów barwnych w zasadzie  inny 

d la  n ie b ie sk ie g o , z ielonego i  czerwonego św ia tła  pomiarowego i  zależny 

od ro d za ju  badanej taśmy film ow ej, wyznacza s ię  w sposób następujący;?

1 o Sprawdza s ię  ch arak te ry s ty k ę  densytom etru wg- k l in a  producenta i  w 

przypadku gdy n ie  j e s t  ona p ro s to lin io w a  re g u lu je  s ię  p rzy rząd ,

2 o Z eru je  s ię  densytom etr pod f i l t r e m  wizualnym, a n a s tęp n ie  ustaw ia  po- 

k rę t ło  ",s e n s i t iv i ty "  na gęsto ść  aktualnego wzorca c za rn o -b ia łeg o »

3o Zmienia s ię  f l l . t r  w izualny na jeden, z t r z e c h  f i l t r ó w  barwnych i  zeru­

je  s i ę  densytom etr,,

4u Mierzy s ię  pod zastosowanym f i l t r e m  barwnym c a ły  sen sy togram wzorco­

wy producenta  taśmy film ow ej barrna j,,

5 © W ykreśla s ię  zależność między g ęsto śc iam i zmierzonymi, a g ęsto śc iam i 

podanymi p rzez producenta d la  zastosowań,ego f i l t r a  barwnego o Tangens 

k ą ta  n ach y len ia  otrzym anej p r o s te j  do o s i  w spółrzędnej wykresu, na ' '

k tó r e j  n an ie s io n e  są  w a rto śc i zmierzone j e s t  poszukiwanym współczyn- 

nikiamo W ce lu  zw iększenia dok ładności wyznaczania współczynnika na­

le ż y  powyższe powtórzyć k i lk a k ro tn ie  i  w wyniku zastosować ś re d n ią  

arytm etyczną uzyskanych każdorazowo współczynnikowa W przypadku b ra ­

ku z a leż n o śc i p ro s to lin io w e j pomiędzy g ęsto śc iam i podanymi p rzez pro-, 

dueen ta  taśmy film ow ej, a zmierzonymi za pomocą densytom etru Masbeth 

zam iast współczynników n a leży  stosować ta b e le  p rze liczen io w e , sporzą­

dzone na  podstaw ie powyższych wykresów»

60  W przypadku p o zo sta ły ch  dwóch f i l t r ó w  barwnych pow tarza s ię  czynności
m  po 2- 5 .

7 o D la różnych typów taśm  barwnych w spółczynniki mogą osiągnąć różne w ar­

to ś ć  O-o

K o n i e ©



Załącznik nr 4 B

do BN-58/8202-01

>

Przygotowanie densytometru DE?A do pomiarów

Densytometr ten należy stosować tylko do pomiarów gęstości wizual­
nych czarno-białych. Do pomiarów na materiałach barwnych stosuje się 
fotokomórkę MV i filtr podczerwony zaś do pomiarów na materiałach czar­
no-białych fotokomórkę MV bez filtra podczerwonego.

W przypadku kontroli ścieżki dźwiękowej należy pole pomiarowe przy­
słonić cienką maską nieprzepuszęzająeą światła o kształcie zgodnym z po­
niższym rysunkiem.

1
'SS

1
125 mm

CS

Mierzone pole powinno być symetrycznie rozmieszczone względem 
ścieżki dźwiękowej.

Densytometr powinien być wzorcowany w oparciu o próbki wizualnej 
gęstości optycznej. Przy pomiarze za pomocą densytometru DEFA należy 
zwrócić uwagę by:

1 o prąd ciemny wzmacniacza, kabli i fotokomórek był nie większy niż 
prąd dający wychylenie 3 kresek na górnej skali galwanometru przy 
maksymalnym wzmocnieniu,

2o na fotokomórkę nie padało światło boczne,
3. rzut przysłony ograniczającej wiązkę świetlną na próbce nie był 

mniejszy niż przysłona pomiarowa,*

K o n i e c



Tabela ś ir la tło e z u ło śe i

Załącznik ar 5

do BN-68/8202=01

H PS log 
DIN
TGL

PN ar 
ASA ar

ISO
BS

Western Sche In er 
Euro­
pejski

G0ST

od do

0,35 - 4 0,44 -  4 36 3200 46 2500 47
2800

0,45 - 4 0,54 - 4 35 2500 45 2000 46
20000,55 - 4 0,64 - 4 34 2000 44 1600 45

0,65 -  4 0,74 - 4 33 1600 43 1250 44
1400

0,75 - 4 0,84 - 4 32 1250 42 1000 43
10000,85 -  4 0,94 - 4 31 1000 41 800 42

0,95 - 4 0,04 -  3 30 800 40 650 41
7CO0,05 - 3 0,14 - 3 29 650 39 500 40

0,15 -  3 0,24 - 3 28 500 38 400 39 500

0,25 - 3 0,34 -  3 27 400 37 320 38
350

0,35 - 3 0,44 - 3 26 320 36 250 37
2500,45 - 3 0,54 -  3 25 250 35 200 36

0,55 -  3 0,64 -  3 24 200 34 160 35
180

0,65 -  3 0,74 - 3 23 160 33 125 34
1300,75 -  3 0,84 - 3 22 125 32 100 33

0,85 -  3 0,94 -  3 21 100 31 80 32
90

0,95 -  3 0,04 -  2 20 80 30 64 31
650,05 - 2 OjJo.o

19 64 29 50 30

0,15 - 2 0,24 -  2 18 50 28 40 29
45

0,25 - 2 0,34 -  2 17 40 27 32 28
32

MW» A ' " ' »
0,35 -  2 0,44 -  2 16 32 26 24 27



2

Ig H PN log  
DIN
TGL

IN ar 

ASA ar

ISO

BS Weston
Scheiner
Euro­
pejski

GOST
od do

0,45 - 2 0,54 -  2 15 25 25 20 26
22

0,55 ~ 2 0,64 -  2 14 20 24 16 25
160,65 -  2 0,74 -  2 13 16 23 12 24

0,75 - 2 0,84 -  2 12 12 22 10 23
11

0,85 -  2 0,94 - 2 11 10 21 8 22
80,95 - 2 0,04 - 1 10 8 20 6 21

0,05 -  1 0,14 - 1 9 6 19 5 20
5,5

0,15 -  1 0,24 -  1 8 5 18 4 19
4,00,25 - 1 0,34 -  1 7 4 17 3 18

0,35 -  1 0,44 -  1 6 3 16 2,5 17
2,8

0,45 - 1 0,54 -  1 5 2,5 15 2 16
2,00,55 -  1 0,64 -  1 4 2 14 1,6 15

0,65 -  1 0,74 - 1 3 1,6 13 1.2 14
1,4

0,75 -  1i- - 0,84 -  1 2 1,2 12 1 13
1,00,85 -  1 0,94 -  1 1 1 11 0,8 12

0,95 -  1 0,04 - 0 0 0,8 10 0,6 11
0,7 j

K o n i e c



Załącznik n r  6

do BN‘ 68/8202 ’01

K ry te r ia  św ia tło e z u ło śe i 

d la  importowanych taśm  filmowych

Taśmy filmowe Kryterium

Negatywowe c z a rn o -b ia łe  i  barwne
•

D = D + 0 , 1  o J

Pozytywowe c z a rn o -b ia łe  i  barwne D -  D + 1,0o

Negatywowe do zap isu  dźwięku D ^ Do + 1 ,8

Duppozytywowe c z a rn o -b ia łe D = Dq + 1 SQ

Dupnegatywowe e z a m o -b ia łe D * D + 0 ,1
0

Dupnegatywowe odwracalne 

c z a rn o -b ia łe  i  barwne D -  D + 0 ,85
0

In te rm ed ia te

..

D = D + 0 , 1
0 ’
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