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1. W ST Ę P

1 .1 .  P rz e d m io t no rm y . P rzedm io tem  norm y są  tłu sz c z e  

z w ie rz ę c e  to p io n e , uzysk iw an e  w to p ia ln ia c h , zak ład ach  u- 

ty liz a c y jn y c h , w y d z ia łach  u ty liz a c j i  zakładów  m ięsnych  i 

d ro b ia r s k ic h  o ra z  fa b ry k ac h  k le ju  i ż e la ty n y , p rz e z n a c z o 

ne n a  c e le  te c h n icz n e  i  p a sz o w e , stab ilizo w an e  lub n ie -  

s tab ilizo w an e  p rz e c iw u tle n ia c z e m .

1 .2 .  O k re ś le n ia

1 .2 .1 .  tłu szc z  tec h n icz n y  z w ie rz ę c y  top iony , r z e ź n ia 

n y , tw a rd y  ▼  t łu s z c z  uzy sk iw an y  z p rz e to p ie n ia  su row ych  

tłu szc z ó w  b y d lęcy ch  o ra z  b a ra n ic h , z e b ra n y ch  w r z e ź n i ,  

n ie  p rz e z n a c z o n y c h  do sp o ż y c ia .

1 .2 .2 .  t łu s z c z  tech n iczn y  z w ie rz ęc y  to p io n y , r z e ź n ia 

n y , m iękki ~ t łu s z c z  uzysk iw any  z p rz e to p ie n ia  su row ych  

tłu szczó w  w iep rzo w y ch , ko ń sk ich  i m ie szan y ch , z eb ra n y ch  

w r z e ź n i ,  n ie  p rz ez n ac z o n y ch  do sp o ż y c ia .

1 .2 .3 .  t łu s z c z  u ty lizacy jn y  - t łu sz c z  u zy sk an y  p rz y  prze

ro b ie  ró ż n eg o  ro d z a ju  surow ców  p o ch odzen ia  z w ie rz ęc e g o  

n a  m ączki p a sz o w e .

1 .2 ,4 -. t łu s z c z  m ieszan y  t łu s z c z  u zy sk an y :

a) z p rz e to p u  su ro w eg o  tłu s z c z u  p o g a rb a rs k ie g o , k an a 

łow ego lub  ich  m ieszan in y  w dow olnej p ro p o rc j i ,

b) jak o  p ro d u k t uboczny p rz y  p ro d u k c ji ż e la ty n y , k le ju  

g lutynow ego lub p rz y  o d tłu szc z an iu  k o śc i .

1 .2 ,5 .  t łu s z c z  paszow y - topiony tłu sz c z  z w ie rz ę c y , 

p rz e z n a c z o n y  do n a tłu sz c z a n ia  m ieszan ek  paszo w y ch .

2 . PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 .1 .  R o d za je , W z a le ż n o śc i  od su ro w ca  z jak iego  z o 

s ta ły  w yprodukow ane o ra z  p rz e z n a c z e n ia , t łu sz c z e  zw ie 

r z ę c e  topione d z ie li  s ię  n a  ro d z a je  wg ta b l .  1.

T ab l ica  1. Rodzaje  t łuszczów  zw ie rzęcych

R odzaj tłu sz c z u Symbol

T łu sz c z  tech n iczn y  rz e ź n ia n y  tw ard y TTR T

T łu sz c z  tech n iczn y  rz e ź n ia n y  m iękki TTRM

T łu sz c z  u ty lizacy jn y TU

T łu sz c z  m ieszany TM

T łu szc z  paszow y T P

2 .2 ,  G a tu n k i. W ro d z a ja c h  tłu sz c z u  rz eź n ia n e g o  tw a r 

dego i m iękkiego w y ró żn ia  s ię  t r z y  ga tu n k i, oznaczone cy 

fram i rzym sk im i 1, 11, 111.

W tłu s z c z a c h : u ty lizacy jn y m , m ieszanym  i paszow ym , 

w y ró żn ia  s ię  dwa g a tu n k i, oznaczone  cy fram i rzym skim i 1 

i 11.

2 .3 .  O znaczen ie

2 .3 .1 .  Sposób  budowy o z n ac ze n ia . O znaczen ie  t łu sz c z u  

powinno z aw ie rać  n a s tęp u ją ce  o k re ś le n ia :

a) nazw ę t łu sz c z u ,

b) sym bol ro d za jo w y ,

c )  sym bol gatunkow y,

d) num er norm y.

2 .3 .2 .  P rz y k ła d  o zn aczen ia  tłu sz c z u  u ty lizacy jn eg o  

gatunku I :

T Ł U SZ C Z  UTYLIZACYJNY TU 1 BN-89/8186,-01

3. WYMAGANIA

3 .1 .  W ymagania szczegółow e - wg ta b l. 2 na s t r .  3.

3 .2 .  S ta b il iz a c ja  p rz ec iw u tle m a c za m i. W tłu sz c z a c h  

z w ie rz ęc y c h  topionych p rzezn aczo n y ch  n a  ce le  paszow e do 

p u sz c za  s ię ,  zgodnie z Z arząd zen iem  M in is tra  R olnictw a 

z d n ia  25 g ru d n ia  1968 r .  (M on. P o l. n r  1 /69  p o z .7 ) , s to 

sow anie  n a stęp u ją cy c h  p rz e ć iw u tle n ia c z y : BUT, BHA, e to - 

k sy ch in o lin y .

Zgłoszona przez Centralne Laboratorium Przemysłu Paszowego 
Ustanowiona przez Dyrektora Centralnego Laboratorium Przemysłu Paszowego dnia 21 marca 1989 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 października 1989 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 6/1989, poz. 14)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE „ALFA" 1989. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,00 Nakł. 1000 + 40 Zam. 1308/89 Cena zł 75,00



2 BN-89/8i 86-01

Do s ta b il iz a c ji  s to sow ane  mogą być w yłączn ie  p r e p a r a 

ty  o p a rte  na  w yżej w ym ienionych p rz e c iw u tle n ia c z a c h  z a 

re je s tro w a n y c h  w 'P o lsce .

3 .3 .  T rw a ło ść  tłu szczó w  z w ie rz ęc y c h  top ionych  p r z e 

znaczonych  n a  ce le  tec h n icz n e  - n ie  o k re ś la  s ię .

W ymagana trw a ło ś ć  t łu s z c z u  paszow ego w ynosi 3 m ie 

s ią c e ,  l ic z ą c  od d a ty  jego  p ro d u k c ji.

4 . PAKOW ANIE. PRZECHOW YW ANIE I TR A N SPO R T

4 .1 .  P ak o w an ie . Do pakow ania  w szy s tk ic h  ro d za jó w  tłu 

szczów  ob ję ty ch  norm ą n a le ż y  s to so w ać  c y s te rn y , au to cy 

s te rn y  lub  b eczk i wg BN - 87 / 504-6-03 lub  inne opakow anie . 

uzgodnione z o d b io rc ą .

B eczki pow inny być c z y s te  w ew n ą trz  i sz c ze lilie  zamk

n ię te  zgodnie z BN - 8 7 /5 0 4 6 - 03 i B N -8 7 /5 0 4 6 -O l. Nie d o 

p u sz c za  s ię  do o b ro tu  b eczek  bez korków  lub  u sz c z e ln io 

nych  m ate ria łem  z as tę p cz y m . Z am knięc ie  c y s te rn  powinno 

być z a o p a trz o n e  plom bą fo rm a ln ą . Na każdym  opakow aniu 

powinny być u m ieszczo n e  n a s tę p u ją c e  in fo rm ac je :

a )  nazw a  zak ład u  p ro d u k cy jn eg o , 

v  b) o zn aczen ie  wg 2 .3 ,

c )  m asa  n e t to ,

d ) m asa b ru tto ,

e )  num er p a r t i i ,

f) d a ta  p ro d u k c ji .

4 .2 .  P rzech o w y w an ie . T łu sz c z e  z w ie rz ę c e  n a le ż y  p rz e 

chow yw ać w zac iem n io n y ch , c z y s ty c h , d o b rz e  w enty low a

nych i łatw o zm yw alnych m agazynach  lub* sk ład o w isk ach  o- 

tw a r ty c h , z ab ezp ieczo n y ch  p rz e d  bezp o śred n im  d z ia łan iem  

p ro m ien i s ło n e cz n y ch .

4 .3 .  T r a n s p o r t .  T łu sz c z e  z w ie rz ę c e  topione mogą być 

p rzew ożone  dowolnym środk iem  t r a n s p o r tu ,  jednak  n ie  

w c z eśn ie j n iż  po upływ ie 48 h po n ap e łn ien iu  opakow ań jed

n o stkow ych .

5 .  B A D A N I A

5 .1 .  P ro g ram  badań - wg ta b l .  3 na s i r .  4 .

5 . 2 ,  Kontrola jakości

5 . 2 . 1 .  Skład  i l iczebność  par t  n . P a r t i ę  stanowi tłuszcz 

jednego r o d z a ju ,  gatunku i j a k o ś c i ,  wyprodukowany w j e d 

nym z a k ła d z ie .

Maksymalna w ielkość pa r t i i  dla t łu szczu  w beczkdch lub 

innych opakowaniach wynosi 5000 kg. Dla t łu szc zu  p r z e 

chow yw anego w c y s te rn a c h  m aksym alna w ie lkość  p a r ti i  

ró w n a  s ię  pojem ności c y s te rn y .

5 .2 ,2 ,  P o b ie ran ie  p ró b ek  i p rzygo tow an ie  ś re d n ie j  p ró b 

ki la b o ra to ry jn e j n a le ż y  w ykonać wg P N -87 / C - 0 4 2 8 8 /02 ,

PN - 87 / C - 0 4 2 8 8 /0 3 .

5 .3 .  O pis badań

5 .3 .1 .  O zn aczan ie  z a w a r to śc i su b s ta n c ji n ie ro z p u sz 

cza ln y ch  w e te rz e  naftowym ( S N E N ) .  P ró b k ę  tłu sz c z u  w 

ilo ś c i 5 g ro z p u śc ić  w 100 ml e te ru  naftow ego w kolbie z 

dnem płaskim  ze sz lifem , pojem ności 250 m l. Podgrzew ać 

pod ch łodn icą  zw ro tn ą  n a  łaź n i wodnej o tem p e ra tu rz e  50°C  

w c iąg u  30 m in. Z aw arto ść  ko lby  filtro w ać  pod p ró ż n ią  

pnzez  p rzem yty  w e te rz e  i w ysuszony  w te m p e ra tu rz e  13<fc 

p rz e z  10 min są c ze k  szk lan y  ze sp iek iem  G -4 , z a w ie ra ją c y  

ż e l k rzem ionkow y w i lo ś c i  2 g . P o z o s ta ło ść  n a  są c zk u  

p rzem yć 100 ml e te r u  n a fto w eg o , w ysu szy ć  w tem p e ra tu rze  

130°C p rz e z  10 m in. Po o ch łodzen iu  w e k sy k a to rz e  sączek  

zw ażyć z d o k ład n o śc ią  do 0 ,1  mg.

P ro cen to w ą  z aw arto ść  su b s ta n c ji n ie ro z p u sz cz a ln y c h  

w e te rz e  naftowym ( S N E N ) o b liczyć  wg w zoru

S N E N  =
1 0 0 ( a - b )

m

w któ rym :

a - m asa  są c zk a  z żelem  krzem ionkowym  o ra z  SNEN, g ,

b - m asa  są c zk a  z żelem  krzem ionkow ym , g,

tn  - naw ażka  tłu s z c z u , g.

Z a wynik końcow y n a le ż y  p rzy jąć  ś re d n ią  a ry tm e ty czn ą  

co  najm niej dw óch ró w n o leg łych  o zn aczań  n ie  ró ż n ią cy c h  

się  od s ieb ie  w ięce j n iż  10% b łędu  w zględnego . Wynik z ao 

k rą g lić  (d o  p ie rw szeg o  m ie jsca  d z ie s ię tn e g o )  zgodnie z 

P N -7 0 /N -0 2 1 2 0 .

5 .3 .2 .  O znaczan ie  z an ie cz y sz cz eń  m echan icznych . Na 

w adze tech n iczn ej odważyć w ko lb ie  stożkow ej około 15 g 

t łu s z c z u  z do k ład n o śc ią  do 0 ,0 l  g . R ozpuśc ić  w 150 ml e te 

r u  i p rz e s ą c z y ć  p rz ez  s ito  o ś re d n ic y  oczek  0 ,5  mm. P o zo 

s ta ło ś ć  na  s ic ie  n a le ż y  trak to w ać  jako z a n ie c z y sz c z e n ie .

5 .3 .3 .  O znaczan ie  z aw arto śc i p rz ec iw u tle n ia c zy . Z a 

w a rto ść  BHT i BHA n a le ż y  oznaczyć  wg PN - 8 4 /A -85803. 

Z aw arto ść  e toksych ino liny  n a le ż y  oznaczyć  wg B N -87/ 

8 l8 l - O l ,  s to su ją c  odważkę tłu sz c z u  20 g .

5 .3 .4 .  P o z o sta łe  badan ia  - wg ta b l .  2 na  s t r .  3.

5 .4 .  O cena p a r t i i .  P a r t ię  t łu s z c z u  n a leży  uznać  za  

zgodną z wymaganiami no rm y , je ż e li  w yniki badań  wg 5 .1  

odpow iadają wymaganiom wg 3 .1 .

K O N I E C

’ Inform acje dodatkow e
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