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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wy­

magania jakościowe i badania dotyczące cygar i cy­

garetek.

1.2. Określenia - wg PN-75/A-99000.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Grupy jakościowe. 7/ zależności od zawar­

tości tytoniu przemysłowego z importu i krajowego 

rozróżnia się 3 grupy jakościowe cygar i cygare­

tek wg tabl. 2 na str. 2.

2.2. Przykład oznaczenia cygar PRO PATRIA:

PRO PATRIA BN-75/8139-03

3. WYMAGANIA

3.1. Surowiec. Do produkcji cygar i cygaretek 

stosuje się tytoń przemysłowy z importu, który 

powinien odpowiadać wymaganiom jakościowym usta­

nowionym przez Dyrektora Zjednoczenia oraz tytoń 

przemysłowy krajowy wg BN-72/8139-01. Zestaw su­

rowców w recepturach dla cygar i cygaretek usta­

lany jest w zarządzeniach Dyrektora Zjednoczenia. 

Do sycenia stosuje się środki dozwolone przez Mi­

nistra Zdrowia.

3.2. Wygląd. Pokrywa cygar powinna być bez

zmarszczeń i uszkodzeń, jednolita w odcieniu. Za- 

wijacz do cygaretek powinien być wykonany z bru- 

natnej bibułki o gramaturze 22 g/m . Cygara i cy­

garetki powinny być wypełnione wkładką równomier­

nie na całej długości. Otwarte końce cygar i cy­

garetek powinny być obcięte gładko w płaszczyźnie 

prostopadłej do osi podłużnej. Wkładka cygar i cy­

garetek nie powinna być zanieczyszczona obcymi 

ciałami, jak: papier, słoma, juta itp. Cygara i 

cygaretki w opakowaniu jednostkowym nie powinny 

wykazywać znaczniejszych różnic w odcieniu. Na 

cygarach 1 i 2  grupy powinny być pierścionki. Do­

puszczalne jest pudrowanie cygar w celu uzyskania 

jednolitego zabarwienia. Puder powinien być spo­

rządzony ze sproszkowanych liści tytoniu przemys­

łowego .

3.3. Zapach, smak i aromat. Cygara i cygaretki 

powinny mieć zapach tytoniu cygarowego, a przy pa­

leniu smak i aromat dymu charakterystyczny dla 

zastosowanej mieszanki tytoniowej. Niedopuszczal­

ne są zapachy obce.

3.4. Zdolność żarzenia. W przerwaoh między ko- 

• lejnymi zaciągnięciami cygara i cygaretki powinny

się żarzyć co najmniej 60 s.

3.3. Wilgotność cygar 1 cygaretek powinna mieś­

cić się w granioach 8 * 13$.

3.6. Dopuszczalna liczba punktów za wady nie 

powinna być wyższa niż ustalono w tabl. 1.

Tablica 1

Grupa jakości©- 
wa cygar i cy­

garetek

Dopuszczalna liczba punktów za wady

w jednya opakowa­
niu jednostkowym

średnia arytmetycz­
na dla opakowań w 

próbce

1 15 10

2 20 15

3 30 20

3.7. Pozostałe wymagania podano w tabl. 2.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowania jednostkowe stanowią:

- pudełka wieozkowe - wg BN-71/7351-04 lub

- pudełka klapkowe - wg BN-70/7351-02.

Opakowania jednostkowe mogą mieć:

- wkładkę z celofanu lub tomofanu - wg PN-65/ 

C-89230,

- sygnetkę przyklejoną w miejscu zamknięoia,

- dodatkową, zewnętrzną warstwę z celofanu lub 

tomofanu.

Opakowania jednostkowe powinny być czyste, całe 

i niepogniecione. Liczba cygar lub cygaretek w o- 

pakowaniu jednostkowym powinna być zgodna z usta­

leniami w tabl. 2. Na każdym opakowaniu jednost­

kowym powinien być wyraźny napis zawierający co 

najmniej następujące dane:

a) oznaczenie wg 2.2,
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b) liczba cygar lub cygaretek,

c) nazwa przedsiębiorstwa,

d) znak fabryczny,

e) data produkcji i numer zespołu pakującego,

f) cena detaliczna.

zaklejone taśmą papierową powlekaną klejem, ostem­

plowaną pieczęcią przedsiębiorstwa lub taśmą z 

nadrukiem nazwy przedsiębiorstwa.

4.1.4. Formowanie Jednostek ładunkowych. W przy­

padku stosowania paletyzacji Jednostki ładunkowe

Tablica 2

Grapa
jakmś-
ciewa

Nazwa cy­
gar i cy­
garetek

Zawartość tyto­
ni importowa­

nych 
%

Zawartość
nikotyny

%

Długość
mm

z odchył­
ką ±2

Opakowania jednostkowe
Opakowa- 
ni a

zbiorcze

Okres prze­
chowywania

rodzaj
liczba cy­
gar, cyga­
retek

1 2 3 4 5 6 7 8 9

1 Pro Patria nie mniej niż 70

do 2,0

120
twarde podwójne:
- pudełko wieczkowe
- celofan (tomofan)

5 pakiet

36

1 El Allento sie Mniej nii 70 101
twarde podwójne:
- pudełko wieczkowe
- celofan (tomofan)

5 pakiet

2 Armenia nie mniej niż 20 99 pudełko klapkowe 5 pakiet

3 śląskie bez tytoni impor­
towanych 87 pudełko klapkowe 10

nim stosu­
je Się

3 Rekord bez tytoni impor­
towanych 90 pudełko wieczkowe 50

nie stosu­
je się

3 Wisła
bez tytoni impor­
towanych

104 pudełko klapkowe 6 taśma pa­
pierowa

3 Ligia
bez tytoni impor­
towanych

80 pudełko klapkowe 5
taśma pa­
pierowa

4.1.2, Opakowania zbiorcze. Opakowania Jednost­

kowe z cygarami lub cygaretkami pakuje się w pa­

kiety lub opasuje taśmą papierową. Do formowania 

pakietów stosuje się papier pakowy wg BN-66/ 

7326-01 i klej wg BN-64/8035-01 . Dopuszcza się 

niestosowanie opakowań zbiorczych.

Na ściance czołowej pakietu lub na taśmie pa­

pierowej powinien być wyraźny napis zawierający 

co najmniej następujące dane:

a) nazwa cygar lub cygaretek,

b) liczba cygar lub cygaretek w opakowaniu Jed­

nostkowym,

o) liczba opakowań Jednostkowych,

d) liczba cygar lub cygaretek w opakowaniu 

zbiorczym,

e) data produkcji i numer zespołu pakującego.

4.1.3. Opakowania transportowe stanowią pudła 

tekturowe składane, zgodnie z PN-70/0-79402, o wy­

miarach wg PN-71/0-79033. Pudła powinny być czys­

te i całe. Dopuszcza się kilkakrotne użycie pu­

deł. Wewnątrz każdego pudła należy umieszczać 

kartkę kontrolną zawierającą co najmniej następu­

jące dane:

a) oznaczenie wg 2.2,

b) nazwa przedsiębiorstwa,

c) numer pudła,

d) liczba cygar lub cygaretek w opakowaniu jed­

nostkowym,

e) liczba cygar lub cygaretek w pudle,

f) data produkcji.

Wtórnik kartki kontrolnej nalepia się na ścian­

ce czołowej pudeł. Pudła powinny być starannie

należy formować na paletach o wymiarach 800X 

X 1200 mm. Ładunek na palecie powinien być zabez­

pieczony przed przesuwaniem się i deformacją.

4.2, Przechowywanie. Pudła z cygarami lub cyga­

retkami należy przechowywać w pomieszczeniach

czystych, nie przesiąkniętych obcymi zapachami. 

Optymalne warunki przechowywania stanowi tempera­

tura w zakresie 5 + 16°C, wilgotność względna po­

wietrza 65t 75'S. Pudła należy układać po dwa rzędy 

na wysokość nie większą niż 5 pudeł, na ażurowych 

podkładach o wysokości co najmniej 10 cm od pod­

łogi. Między podwójnymi rzędami pudeł należy zo­

stawić odstęp o szerokości co najmniej 10 cm. Od­

ległość pudeł od grzejników nie powinna być mniej­

sza niż 1 m, od ścian - 60 cm.

Pudła z cygarami i cygaretkami należy chronić 

przed bezpośrednim działaniem promieni słonecz­

nych. Przy dłuższym okresie przechowywania pudła 

powinny być przekładane co 3 miesiące tak, aby 

pudła leżące na spodzie były ułożone w górnej 

warstwie stosu. W magazynach powinny być termo­

metry i psychrometry, a temperaturę i wilgotność 

należy co dzień kontrolować i rejestrować na kar­

tach kontrolnych.

Przy zachowaniu warunków przechowywania i trans­

portu wg 4.3 cygara i cygaretki są zgodne z wy­

maganiami niniejszej normy w okresach podanych w 

tabl. 2.

4.3. Transport. Vi czasie transportu cygara i cy­

garetki powinny być zabezpieczone przed uszkodze­

niem, zamoczeniem, -przesiąknięciem obcymi zapa­

chami itp. W transporcie kolejowym cygara i cygfa-
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retki w opakowaniu transportowym należy przewozić 

zgodnie z przepisami o ładowaniu i wyładowaniu 

wagonów towarowych w komunikacji wewnętrznej.

5. BADANIA

5.1. Program badań

5.1.1. Badania pełne

a) sprawdzanie jakości i znakowania opakowań 

transportowych (4.1.3) i zbiorczych (4.1.2),

b) sprawdzanie cech krytycznych, tzn. zapachu, 

smaku i aromatu (3.3),

c) wyznaczanie liczby punktów za wady (3.5),

d) organoleptyczne sprawdzanie wilgotności (3.5),

e) sprawdzanie zdolności żarzenia (3.4),

f) sprawdzanie długości cygar i cygaretek (3.7\

g) oznaczanie wilgotności (3.5),

h) oznaczenie zawartości nikotyny (3.7).

5.1.2. Badania niepełne obejmują badania wg 

5.1.1 a) t d).

5.2. Pobieranie próbek do badań - wg PIJ-71/ 

A-99001.

5.3. Opis badań

5.3.1. Sprawdzanie jakości 1 znakowania opako­

wań transportowych i zbiorczych wykonać przez o- 

ględziny każdego opakowania transportowego wyzna­

czonego wg 5.2 do pobrania próbki i znajdujących 

się w nim opakowań zbiorczych i porównać z wyma­

ganiami wg 4.1.2 i 4.1.3.

5.3.2. Sprawdzanie zapachu cygar lub cygaretek 

wykonać organoleptycznie po otworzeniu każdego o- 

pakowania jednostkowego w próbce.

5.3.3. Sprawdzanie smaku 1 aromatu wykonać na 

kilku cygarach lub cygaretkach w próbce po rozża­

rzeniu i kilkakrotnym zaciągnięciu się. Degusta­

cję przeprowadzić w przewietrzonym pomieszczeniu. 

Jako neutralizatora używać naparu kawy naturalnej. 

W przypadkach spornych degustację przeprowadza 

komisja składająca się co najmniej z 3 osób wy­

znaczonych przez kierownictwo placówki dokonują­

cej oceny.

5.3.4. Wyznaczanie liczby punktów za wady na­

leży wykonać przez szczegółowe oględziny każdego 

opakowania jednostkowego i znajdujących się w nim 

cygar lub cygaretek w próbce pobranej wg 5.2. 

Punkty za wady rejestrować zgodnie z tabl. 3 1 4 .  

Podsumować punkty stwierdzonych w poszczególnych 

opakowaniaoh wad, a następnie obliczyć średnią 

arytmetyczną liczbę punktów dla jednego opakowa­

nia.

Tablica 3

Lp. Określenia wady Liczba punktów

1 Rażące usterki w nadruku, brak
daty lub numeru zespołu paku-
jącego 2

2 Częściowe niedoklejenie jedne-
go lub kilku boków 2

cd. tabl. 3

Lp. Określenia wady Liczba punktów

3 Całkowite rozklejenie jednego 
lub kilku boków 4

4 Opakowania zabrudzone 2

5 Opakowania pogniecione 4

Tablica 4

Liczba cygar w opakowaniu jed- 
nostkowym

. . do 6 
sztuk

6 - 1 0  

ponad 10

Liczba cygar z wadami

1

do 2 

do 5

2 T 3

3 t 5 

6 -f 8

ponad 3 

ponad 5 

ponad 8

Lp. Określenie wady Liczba punktów

1 Brak cygara lub cygaretki 32 32 32

2 Cygaro lub cygaretka o
innej nazwie 32 32 32

3 Wadliwe nałożenie pierś-
cionków lub brak pierś-
cionków 2 4 8

4 Wadliwy kształt końca nie-
obciętego 4 8 16

5 Uszkodzenie pokrywy 4 8 16

6 Słabe wypełnienie wkładką 4 16 32

7 Nierówne rozłożenie wkładki 4 8 16

8 Zbyt mocne wypełnienie
wkładką 2 4 8

9 Plamy kleju 2 4 8

10 Plany tłuszczu 4 16 32

11 Złamanie cygara lub cygaretki 32 32 32

12 Znaczniejsze różnice w od-
cieniu 2 4 8

13 Obce ciało 8 32 32

5.3.5. Organoleptyczne sprawdzanie wilgotności 

należy wykonać na kilku cygarach lub cygaretkach 

z próbki po przybliżeniu ich do ucha i lekkim 

ściśnięciu palcami. W cygarach o wilgotności 

zgodnej z 3.5 słychać szmer (lekkie trzaskanie), 

natomiast w cygarach i cygaretkaoh o wilgotności 

nadmiernej zjawisko to nie występuje.

5.3.6. Sprawdzanie zdolności żarzenia polega na 

spalaniu cygar przy wzrastających przerwach czasu 

między kolejnymi zaciągnięciami i zmierzeniu cza­

su trwania najdłuższej przerwy, po której cygaro 

(cygaretka) jeszcze się żarzyło. Badanie przepro­

wadzić na 10 cygarach (cygaretkach) z próbki. Za 

wynik przyjąć średnią arytmetyczną przeprowadzo­

nych pomiarów.

5.3.7. Sprawdzanie długości cygar i cygaretek 

należy wykonać na 10 cygarach (cygaretkach) po­

branych z próbki przez mierzenie z dokładnością 

do 0,1 mm. Obliczyć średnią arytmetyczną pomia­

rów i porównać z wymaganiami w tabl. 2.

5.3.8. Oznaczanie wilgotności - wg PN-71/A-99002.

5.3.9. Oznaczanie zawartości nikotyny - wg 

PN-73/A-99004.

5.4. Ocena wyników badań

5.4.1. Ocena opakowania jednostkowego. Opakowa­

nie jednostkowe jest zgodne z normą, jeżeli do-
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puszczalna liczbą punktów za wady nie przekroczy­

ła liczby wg tabl. i.

5.4.2. Ocena partii. Partia cygar lub cygaretek 

jest zgodna z normą, jeżeli:

a) wynik badań cech krytycznych jest pozytywny 

oraz

b) wynik badań pełnych jest pozytywny, przy 

czym liczba wadliwych opakowań wg 5.4.1 nie jest 

wyższa niż dopuszczalna wg tabl. 5, a także śred­

nia liczba punktów za wady obliczona dla • jednego 

opakowania zgodnie z 5.3.2 nie jest wyższa niż u-

K 0 N

INFORMACJE

1, Instytucja opracowująca normę - Zjednoczenie Prze­

mysłu Tytoniowego.

2. Istotne zmiany w stosunku do BH-66/8139-03

a) obniżono dopuszczalną liczbę punktów za wady dla 

cygar należących do wyższych grup jakościowych,

b) określono zawartość nikotyny,

c) wymagania szczegółowe ujęto w jednej tablicy,

d) powołano normy na surowce i materiały pomocnicze 

do produkcji cygar,

e) ustalono wymagania dla jednostek ładunkowych,

f) wprowadzono pojęcie cech krytycznych,

g) podano ocenę opakowania jednostkowego.

i. Normy związane

PH-75/A-99000 Tytoń i wyroby tytoniowe. Nazwy i okreś­

lenia

PN-71/A-99001 Tytoń i wyroby tytoniowe. Pobieranie pró­

bek

PN-71/A-99002 Tytoń i wyroby tytoniowe. Badania fizycz­

ne

stalona w 3.6 dla poszczególnych grup jakościo­

wych cygar i cygaretek lub

c) wynik badań niepełnych jest pozytywny.

Tablica 5

Liczność próbki Dopuszczalna liczba wadliwych
(liczba opakowań jed- opakowań jednostkowych

nostkowych)

do 3 0

3 f 6 1

ponad 6 2

I E C

DODATKOWE

PN-73/A-990O4 Tytoń i wyroby tytoniowe. Badania che­

miczne

PN-65/C-89230 Folia wiskozowa (Tomofan)

PN-71/O-79033 Opakowania transportowe prostopadłościen- 

ne. Szereg wymiarowy

PN-73/0 - 7 9 4 0 2 Opakowania transportowe tekturowe. Pudła 

PN-62/P-50551 Taśmy papierowe powleczone klejem 

BN-6 6/7 3 2 6-OI Papiery pakowe zwykłe

BN-7O/73 5 1-O2 Wykroje pudełek (kartonaży) kartonowych 

i tekturowych klapkowych do wyrobów tytoniowych 

BN-71/7351-04 Opakowania jednostkowe tekturowe. Pudeł­

ka (kartonaże) wieczkowe do wyrobów tytoniowych 

BN-64/8035-01 Kleje krochmalowe i dekstrynowe 

BN-72/8139-01 Tytoń przemysłowy nieżyłowany

fymagania jakościowe dla tytoni cygarowych z importu u- 

stanowione przez Dyrektora 7.-i«v<-aczenia Przemysłu Ty­

toniowego (nleopublikowane)

Przepisy o ładowaniu i wyładowaniu wagonów towarowych w 

komunikacji wewnętrznej - Załącznik nr 10 KDP
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W tablicy 2, poz. dotycząca cygar Rekord zmienia się następująco:

1 ! 2 1 3 | 4 ( 5 ~ 6 f 7 1 8 9

3 Rekord
bez tytoni 

importowa­
nych

‘

do 2,0 90

pudełko
wieczkowe

50 nie stosuje 
się

36
pudełko
klapkowe

o taśma
papierowa

-I— (Eiuletvn PlfMUłl „r 11__lllon nr.-r ftm

29. BN-75/8139-03 Cygara i cygaretki
1281
1. W punkcie 2.2. skreśla się numer normy: BN-75/8139-03.
2. W punkcie 4.1.1 skreśla się podp. b) f) i wpisuje treść:
b) liczba cygar lub cygaretek,
c) nazwa i siedziba producenta,
d) kraj pochodzenia,
e) oznaczenie partii umożliwiające identyfikację produktu,
f) napis: „aromatyzowane”, jeżeli produkt zawiera syntetyczne substancje aro­

matyczne.
3. W punkcie 4.1.3 skreśla się podp. f) datę produkcji.
4) Wprowadza się punkt 6. Postanowienia przejściowe o treści:
Etykiety z dotychczasowym znakowaniem mogą być stosowane do dnia 14 lipca 

1994 r.

zm iana 1
7.8.80 r.

zmiana 2
93.11.25

zmiana 1 — Biuletyn PKNMU nr 11-12/80 poz. 88 (Biuletyn PKNMiJ nr 15/93 poz. 86)


