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Streszczenie

Prrzedstawiono projekt przyrzadu do badania wytrzymatoscei zgrzein punktowych po-
przez probe $cinania i odrywania. Wykonano numeryczne (metoda elementéw skoriczo-
nych) obliczenia pracujaccgo w warunkach najwigkszego wytezenia elementu przyrzadu,
optymalizujace jego ksztatt pod wzgledem wytrzymalosei i dokladno$ci pomiarowe;.
Przedstawiono zatozenia i wykonane stanowisko dydaktyczne. Wskazano kierunki dal-
szych prac nad udoskonalanicm przyrzadu.

1. WPROWADZENIE

Zgrzewanie elektryczne oporowe punktowe jest skuteczna i wydajna technologia ta-
czenia blach. Znajduje zastosowanie w wielu procesach wytwarzania, np. karoserii
samochodowych, elementéw maszyn i urzadzen gospodarczych [1, 4]. Wynik zgrzewa-
nia zalezy od wielu parametrow; najwazniejsze to nat¢Zenie pradu zgrzewania I, czas
przeptywu pradu t, i docisk elektrod F, [1, 2]. Szybkie okreslenie jako$ci zgrzeiny jest
mozliwe np. poprzez sprawdzenie sily niszczacej oraz charakteru zniszczenia poprzez
prébe $cinania lub odrywania zgrzeiny [S]. W laboratorium technologii spajania ko-
nieczna jest ocena zgrzein wykonywanych przy réznych wartosciach 1, i t,. Dotychcza-
sowe metody byly zawodne i niedokladne.

W pracy przedstawiono projekt i urzadzenie do badania zgrzein z pomiarem sity,
zrealizowane z uwzglednieniem ograniczonych mozliwosci wykonawczych warsztatu
Katedry Inzynierii Materiatowej UTP w Bydgoszczy. Wsréd zatozen znalazly sig: gru-
bosé blachy do 2+2 mm (R, = 300 MPa), szeroko$¢ ok. 25 mm, $cinanie i odrywanie do
2 zgrzein jednoczeénie, koszt do 1000 zi, prostota obstugi, pomiaru sity 1 przygotowy-
wania prébek, niezaleznoéé¢ od sktadnikéw zewngtrznych (np. mostka, komputera, zasi-
lania), skok wystarczajacy do odrywania, odpornos¢ na przypadkowe uszkodzenie.

2. ZASADA DZIALANIA | BUDOWA PRZYRZADU

Przeanalizowano rézne mozliwosci obciazenia prébki, konstrukeji uchwytéw mocu-
jacych i ukladu pomiaru sily. Ze wzgledu na fatwosé wywarcia sity do 30 kN i duzy
skok zastosowano silownik hydrauliczny — rgezny podnosnik samochodowy.

W istniejacych maszynach wytrzymatosciowych stosuje si¢ wiele sposobow moco-
wania probek plaskich. Uchwyty maja niekiedy bardzo zlozona konstrukcje, moga wy-
maga¢ zasilania elektrycznego, hydraulicznego lub sprezonym powietrzem. Rozpatry-
wano wylacznie uklady mechaniczne, nie wymagajace zasilania. Zdecydowano si¢ na
skuteczne i odporne na niewystarczajace dokrecenie uktady samozaciskowe. Wykonano
jeden uchwyt klinowy [3]. Podczas realizacji powstaty trudnosci z doktadnym wykona-
niem klindw i korpusu uchwytu oraz szczgk przenoszacych obciazenia na probke. Ich
twardo$é oraz naciecia na powierzchniach roboczych decydujy o skutecznosei 1 trwato-












