UKD 664.95.001.4
NORMA

SUROWIEC
RYBNY
1 PRZETWORY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jest o-
znaczanie stopnia twardosci przetworéw rybnych, i
innych przetworéw z surowcéw pochodzenia mor-

skiego.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu norm”.Stonien
twardosci oznacza sie w czasie badania Jakosci

przetworoéw.

1+1i Okreslenia

1.3.1. Stopien twardosci (K) - uwzglednia miara
ktoérej wartos¢ zalezy od wa-

wyrazona ilorazem grubosci
do poczatkowej grubosci

twardosci produktu,
runkéw oznaczania,
warstwy sprasowanej

stwy.

viar-

1.3.2. Stopien kruchosci (D)
cy uzupednienie stopnia twardosci do Jednosci.

- utamek stanowig-

1.3.3. Poczatkowa grubos$¢ warstwa (H) - grubosé
warstwy produktu w miejscu Jego styku z trzpieniem
penetrometru przed deformacja.
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1.3.4. Grubos$¢ warstwa sprasowanej (AhK) -gru-
bos¢ warstwy produktu w miejscu Jego styku z
trzpieniem po okreslonym czasie deformacji.

1.4, Hornry zwigzane

PK-58/N-01051 Rachunek prawdopodobienstwa i sta-
tystyka matematyczna. Terminy i symbole okres-

lenia
PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania
liczb
2. METODA OZNACZANIA
2.1. Zasada oznaczania. Oznaczanie polega na

zmierzeniu poczatkowej grubosci warstwy (H) pro-
duktu, a nastepnie Jego deformacji ptaskim trzpie-
niem o powierzchni 1 cm , dziatajacym pod statym
obcigzeniem 300 G w ciagu 20 s i zmierzeniu gru-
bosci warstwy sprasowanej (AhK ).

2.2. Aparatura. Penetrometr wg rysunku. Do po-
pomiaréw nalezy uzy¢ penetrometru Pn-2 stosowane-
go do badania smaréw i asfaltéw, po przystosowa-
niu do pomiaréw stopnia twardosci przetworéw ryb-
nych.

Zjednoczenie Gospodarki Rybnej
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Gospodarki Rybnej dnia 15 grudnia 1972 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie metod badan od dnia 1 stycznia 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1973 poz. 36)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1973.

Wptyw do WN 4.01.73. Oddano do skiadu 30.04.73. Druk ukoriczono w sierpniu 73.

Cena zt 2,40

Obj.0,35a. w. Naktad 2600 + 50 mgz. Zom. 1384/73
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Penetrometr Pn-2 przystosowany do oznaczania stopnia twardosci produktéw rybnych

1- podstawa, 2 - stolik,3-pokretdo,
8- lusterko,9- obejma lusterka, 10
glowica,

2.5. Wyposazenie dodatkowe aparatur-?

a) Plaski trzpiehn o przekroju_ okragtym i po-
wierzchni przekroju réwnej 1 cm , co odpowiada
Srednicy 11,3 nm.

b) Przedtuzenie sworznia penetrometru o 60 mm.

c) Obciaznik uzupedniajgcy o ciezarze takim,aby
wraz z trzpieniem i sworzniem obcigzenie dziata-
jace na proébke wynosid4o 300 G.

d) Stolik gtadki ze stali kwasoodpornej Hlub z
aluminium,

e) Tarcza z podziatka czytang z lewej strony na
prawg.

2.4. Przygotowanie proébek do oznaczania. Po o-
zawartosci zalewy w  proéb-
nalezy pobrac¢

znaczeniu masy netto,
kach, a przed ich rozdrobnieniem

préobki (kawatki ryb) do oznaczania stopnia twar-
dosci. Pobrane prébki nalezy pozbawi¢ kregostupoéw
i osci.

Dopuszcza sie pozostawienie kregostupéw w kon-
prezerwach 1 marynatach wyprodukowanych
ze szprotéw. Do oznacza¢ nadaja sie probki niepo-
kruszone, nie potamane najlepiej o grubosci 10 -
20 mm. W przypadku prébek rézniagcych sie grubos-
cig od podanej, nalezy pobiera¢ prébki o grubos-
ci mozliwie do niej zblizonej.

serwach,

2.5. Wykonanie oznaczania

2.5.1.

kretdo mocujgce ghowice 11 i opusci¢ glowice tak,

4- kolumna prowadzaca,
- $ruba radetkowa ustalajaca obejme lusterka, 11- pokretdo mocujace glowice, 12-

Ustalenie punktu zerowego. Odkreci¢ po-

5- stozek penetracyjny, 6- trzpien, 2- Sruby poziomujace,

13- tarcza z podziatka, 14_ wskazéwka. 15-listwa z zebatka, 16- sworzen, 17- zacisk

aby koniec trzpienia 5 dotknat powierzchni stoli-
ka 2. Dokreci¢ pokretdo ghowicy. Do sworznia 16

przez pokrecenie pokretda wskazoéwki 14 dosunaé

listwe z zebatkg 15, a nastepnie ustawi¢ tarcze
pomiarowg 13 na punkt zerowy.
Punkt zerowy ustala sie tylko przy pierwszym

pomiarze, a jego potozenie nalezy sprawdzaé¢ co pe-
wien czas, np. co 20 oznaczac.

2.5.2. Oznaczanie poczatkowej grubosci proébki
(H). Nie zmieniajac potozenia tarczy podniesé
listwe,a nastepnie sworzen z trzpieniem, przycis-
kajac jednoczes$nie zacisk 17 i ustali¢ je w do-
wolnym gérnym potozeniu. Na stolikh penetrometru

2 potozyé badang tkanke. Przyciskajac zacisk 17
i przytrzymujac sworpen z trzpieniem, delikatnie
(poprowadzi¢ do zetkniecia powierzchni trzpienia
z produktem co nalezy $ledzi¢ w lusterku 8 _Usta-
li¢ sworzen w tym podozeniu i pokretdem wskazoéw-
ki sprowadzi¢ listwe do zetkniecia ze sworzniem.
Na tarczy pomiarowej odczyta¢ poczatkowa grubosé
prébki H.

, 2.5.5. Oznaczanie grubosci warstwy sprasowanej
(AhK). Przyciskajac zacisk 17 w ciagu 20 s, po-
zwoli¢ na swobodng penetracje trzpienia w gtab
badanej tkanki.Nastepnie zwolni¢ przycisk i po-
krettem wskazéwki sprowadzi¢ listwe do zetkniecia

ze sworzniem. Na tarczy pomiarowej odczyta¢ gru-
bos¢ warstwy sprasowanej (nieprzebitej przez
trzpien).
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2.6. Obliczanie wynikoéw

2.6.1. Stopien twardosci (K) nalezy obliczy¢ wg

wzoru
300 A,IK
K20 =~iT
gdzie:
AhK - grubos$¢ warstwy sprasowanej w jednost-
kach skali penetrometru %1 Jjednostka =
= 0,1 nim),

H - poczatkowa grubo$¢ warstwy produktu w
jednostkach skali penetrometru,

Knee

o T stopienn twardosci oznaczony przy sile na-

Cisku 300 G/cmp, dziatajacej w ciggu 20s.

2.6.2. Stopien kruchosci
wzoru

(D) nalezy obliczy¢ wg
300 300
20 T 20

gdziei

K~00 - stopiehn twardosci obliczony wg 2.6.1.
20

2.7. Precyzja metody

2.7.1. Odchylenie $rednie (S)
FN-58/N-01051 wynosi 0,085.

obliczone wg

2.7.2. Dopuszczalna réznica miedzy wynikami nie
powinna by¢ wieksza niz 0,2.

2.8. W-ynik. Do kazdej badanej jednostki (sztu-
ki) wchodzacej w skkad prébki nalezy  wykona¢ 3
oznaczania. Jesli liczba jednostek (sztuk)w préb-

ce przekracza 10, dopuszcza sie wykonanie dwéch
oznaczen dla kazdej jednostki (sztuki).

Wynikiem oznaczania stopnia twardosci kazdej
badanej jednostki jest Srednia arytmetyczna roéw-
nolegtych oznaczan nie rézniacych sie o wiecej
niz podano w 2.7«2.

Wynikiem oznaczania stopnia twardosci catej

prébki jest Srednia arytmetyczna oznaczah dla po-
szczegblnych jednostek (sztuk), obliczona do trze-
ciego miejsca po przecinku i zaokraglona do dru-
giego miejsca wg PN-70/N-02120.
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