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NORMA BRANZOWA

ARTYKULY
POMOCNICZE
DO PRODUKCIJI

OBUWIA na kopyta

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3
zaciosy z drewna lisciastego, przeznaczone na ko-
pyta i prawidta do obuwia produkcji mechanicz-
nej, objete SWW podbranza 1771-361 i 1771-362.

1.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-65/C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty dro-
gowe
PN-58/D-95008 Drewno tartaczne lisciaste
PN-69/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotnosci
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakos$ci. Loso-
wy wybor sztuk do probek
Systematyczny Wykaz Wyrobdw t. Il. GUS.
Wydawnictwo Katalogéw i Cennikéw, Warszawa
1968

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podziat i oznaczenie asorty-
mentu — wg SWW podbranza 1771, przy czym
oznaczenie nalezy uzupeini¢ po kresce ukosnej
symbolami wynikajagcymi z dalszego podziatu
zgodnie z 2.2 -f- 2.4.

2.2. Rodzaje w zaleznosci od rodzaju drewna
uzytego do produkcji podano w tabl. 1

Tablica 1
Rodzaj zacioséw Symbol
Zaciosy z drewna bukowego 1
Zaciosy z drewna brzozowego 2
Zaciosy z drewna grabowego 3

i) Symbol wg SWW: 1771-361 i 362.

BN-71
7785-04

Zaciosy drewniane
| prawidta

Zamiast
BN-63/7768-01

Grupa katalogowa X 112)

2.3. Typy w zaleznosci od przeznaczenia i ksztat-
tu podano w tabl. 2.

Tablica 2
Typ Symbol

Zacios na kopyto i prawidto obuwia
niemowlecego, wczesnodzieciecego
i dzieciecego mtodszego 1
Zacios na kopyto i prawidto obuwia
dzieciecego starszego, dziewczecego
i chtopiecego 2
Zacios na kopyto i prawidto obuwia
mtodziezowego dziewczecego i mto-

dziezowego chtopiecego oraz damskiego 3
Zacios na kopyto i prawidto obuwia
meskiego od numeru 27 4

2.4.  Wielkosci zaciosow w poszczegdlnych typach
podano w tabl. 3 kol. 2.

2.5. Przykiad oznaczenia

a) zaciosu na kopyto (1771-361) z drewna brzo-
zowego (2), na kopyto obuwia chiopiecego (3)
wielkosci  (2):

1771-361/232 BN-71/7785-04

b) zaciosu na prawidto (1771-362) z drewna
bukowego (1), na prawidto obuwia meskiego (4)
wielkosci (2):

1771-362/142 BN-71/7785-04

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary zacioséw gotowych przeznaczo-
nych do wyrobu kopyt i prawidet powinny by¢
zgodne z wymiarami podanymi w tabl. 3.

Branzowe Laboratorium Przemystu Obuwniczego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Skdrzanego
dnia 27 sierpnia 1971 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i odbioru
od dnia 1 lipca 1972 r. (Mon. Pol. nr 58/1971, poz. 379)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Typo t6dz, Zam. 1235/71 Obj.

Cena z1 3,0

0,75 aw. Naktad 1500+ 50 egz.
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Tablica 3

Zastosowanie na

Typ VI\(/i?I,' numer kopyta /7 kU & #2

0s¢ lub prawidta

1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 11 4 1312 210 123 87

1 90 45 60
2 14 -f- 16i/2 230 135 95
1 17 419 250 148 102

2 105 50 90
2 191/2-4-211/2 280 167 113
1 22 -masane 290 185 105 105

3 2 24 --25 310 195 115 115 50 90
3 25i/2 7- 25112 330 208 122 155
1 27  -r-25112 350 206 144 125

2 29 Ao 370 220 150 130

10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22

134 93

5 20 15 110 75 45 30 55 30 25
145 103
160 105

9% 59 20 125 105 55 50 65 35 30
178 115
125 160 105

95 59 20 130 105 5 50 65 35 30 178 95 45
140 190 102

215 150

75 55 35 140 100 55 45 75 40 35

230 155

Dopuszczalne odchytki dla: dtugosci +8 mm, szeroko$ci 5 mm i wysokosci +5 mm.

Ksztatlty poszczeg6lnych typoéw oraz miejsce
dokonywania pomiarow podano na rys. 1, 2 i 3.

Rys. 1. Zacios typu 1i 2

Rys. 3. Zacios typu 4

Zasadnicze wymiary (dtugosé, szerokos$é i wy-
soko$¢) zaciosOw przed suszeniem pradami wyso-
kiej czestotliwosci nie powinny by¢ mniejsze od
wymiaréw podanych w tabl. 3 i powinny miescié
sie w granicach dopuszczalnych odchytek wytgcz-
nie dodatnich.

3.2. Materiat. Zaciosy powinny by¢ wykonane
z drewna tartacznego lisciastego (bukowego, gra-
bowego lub brzozowego) o $rednicy powyzej 30 cm
wg PN-58/D-95008.

3.3. Wilgotno$¢. Zaciosy przeznaczone do wyro-
bu kopyt i prawidet powinny by¢ przesuszone
tak, aby wilgotnos¢ drewna wynosita 4-bl00¢
Zaciosy do suszenia prgdami wysokiej czestotli-
wosci powinny byé podsuszone do wilgotnosci
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30 +5%, jakg uzyskuje sie przez suszenie w cza-
sie jednego roku.

3.4. Wykonanie

3.4.1.  Woycinanie dtugosci zaciosow. Dtugos¢ za-
ciosbw powinna by¢é wycinana wzdtuz stojow
drewna, w zalezno$ci od typu i wielkosci wg tabl.

3 kol. 4.

3.4.2. Wycinanie podstawy zacioséw. Podstawa
zaciosow powinna by¢ wycinana ze stycznej kloca
(od strony przeciwrdzeniowych czeSci drewna)

o wymiarach podanych w tabl. 3 kol. 7 wg wzoru
podanego na rys. 4.

Rys. 4. Przyktad wycinania zaciosow podstawa do stycznej
kloca
3.4.3. Sciany boczne zacioséw nie powinny mie¢
rdzenia i sekow.

3.4.4. Dopuszczalne wady w wykonaniu. Drobne
powierzchniowe pekniecia gtebokosci 34-6 mm.
Powierzchniowe odtupania gtebokosci 5 mm.
W koncach zacios6w dopuszczalne sa pekniecia
gtebokosci do 15 mm.

3.5. Zabezpieczenie zacioséw przed pekaniem.
Wykonane zaciosy nalezy zabezpieczy¢é przed pe-
kaniem (w cze$ci przedniej i tylnej) przez zanu-
rzenie koncowek w smole (asfalt drogowy wg
PN-65/C-96170), podgrzanej do okoto 60°C, na
gtebokosci do 5 mm.

Dopuszcza sie zamiast smoty stosowanie mie-
szaniny parafiny i wosku ziemnego w stosunku
1:1

3.6. Cechowanie. Na powierzchni podstawy za-
ciosu w miejscu oznaczonym na rys. 1 nalezy wy-

bi¢ znacznikami metalowymi o wysokosci liter
10 mm ceche zawierajgcg co najmniej:
a) znak wytworni,
b) typ zaciosu,
c) wielko$¢ zaciosu,
d) miesigc i rok produkcji (cyfry koncowe).
Numer wielkosciowy o wysokosci cyfr arab-

skich 30 mm nalezy odbi¢ na gornej powierzchni

W miejscu oznaczonym na rys. 1 w zalezno$ci od
typu zaciosu, pieczatkg o kolorze tuszu jak na-

stepuje:
typ 1— koloru biatego,
typ 2— koloru czerwonego,
typ 3— koloru zielonego,
typ 4— koloru z6hego.
4. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Przechowywanie. Zaciosy po suszeniu na-
lezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych
i przewiewnych, o oknach zabezpieczonych przed
przenikaniem promieni stonecznych do wewnagtrz,
w temperaturze 10-4- 20°C, przy wzglednej wil-
gotnosci powietrza 50 4 65%, pouktadane w czwo-
rokat wedtug wzoru podanego na rys. 5 i 6.

Pierwsza warstwa zaciosow powinna by¢ uto-
zona na podktadach drewnianych o wysokosci
20 4- 25 cm od podtogi. Kazdy czworobok utozo-
nych zacioséw powinien mieé trwatg przywieszke
zawierajgcg co najmniej:

a) znak wytwarni,

b) oznaczenie wg 2.1,

c) rok produkciji,

d) wilgotnos¢ w procentach,

e) liczbe zacioséw.

W okresach co najmniej po6trocznych zaciosy
nalezy przegladaé w celu stwierdzenia, czy nie
plesniejg lub murszeja, a w przypadku ktérejkol-
wiek z wad nalezy zbadaé¢ przyczyne powstawa-
nia i w razie potrzeby odpowiednio przetozy¢, np.
z warstw dolnych lub s$rodkowych utozyé jako
goérne przybrzeze itp.

Rys. 6. Sposob
uktadania
zaciosow
suchych

1778S-04-61
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4.2. Transport. Zaciosy powinny by¢ przewozone
luzem, krytymi $rodkami transportowymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie jakosci (3.2, 3.4, 3.5, 3.6),
b) sprawdzenie wymiardow (3.1),

c) oznaczanie wilgotnosci (3.3).

5.2. Przygotowanie partii do badan. Partia za-
ciosOw przedstawiona do badan powinna obejmo-
wac zaciosy jednakowe pod wzgledem rodzaju ma-
teriatu typu i wielkosci.

5.3. Pobieranie probek. Z przedstawionej do od-
bioru partii zacioséw pobiera sie probke sposobem
losowym na $lepo wg PN/N-03010, o licznosci po-
danej w tabl. 4, kol. 2

Tablica 4

Najwieksza

Liczno$¢ partii Liczno$¢ probki dopuszczalna

sztuk sztuk liczba zacios6w
niedobrych

1 2 3

do 250 15 1

251 4+—1000 25 2
1001 4 2500 40 3
2501 -r- 6300 60 4
6301 4- 16000 100 7

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie jakosci zaciosow nalezy wy-
kona¢ przez ogledziny zewnetrzne nieuzbrojonym
okiem.

5.4.2. Sprawdzanie wymiarow zacioséw nalezy
wykonaé¢ za pomocg linijki z podziatkg milimetro-
wa.

Do sprawdzania wymiar6w zasadniczych zaleca
sie stosowanie szablonu wg rys. 7 na str. 5.

5.4.3.
wilgotnosci zacioséw wybiera sie sposrod probki
wg 5.3 tabl. 4, kol. 2 liczbe zaciosébw podang
w tabl. 5.

Tablica 5

Liczno$¢ prébki wg 5.3 Liczba zacioséw do

tabl. 4 kol. 2 oznaczania wilgotnosci
15 2
25 3
40 4
60 6
100 8

Z wybranych zacioséw nalezy wycig¢ ze srodka
kilka kawatkow drewna, roztupa¢ je na drobne
czesci, ktérych diugos¢ powinna wynosi¢ 8 -r-
10 mm i grubos$é 4 -f- 5 mm.

Z otrzymanych w ten sposob czesci drewna,
oczyszczonych z opitkéw i drobnych witokien od-
wazy¢ 50 -f- 100 g

Oznaczanie wilgotnosci drewna metodg suszar-
kowo-wagowg nalezy wykona¢ wg PN-69/D-04100.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Zacios niedobry. Zacios nalezy uzna¢ za
niedobry, jezeli nie przeszedt chociazby przez jed-
no badanie wymienione w 5.1 z wynikiem dodat-
nim.

55.2. Partia zgodna z wymaganiami normy.
Partie nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami
normy, jezeli liczba zacioséw niedobrych w po-
branej probce nie przekroczy liczby podanej
w tabl. 4, kol. 3.

5.6. Zaswiadczenie wytwdércy o wynikach ba-
dan. Na kazdag partie zaciosOw uznang za zgodng
z wymaganiami normy dostawca powinien wy-
stawi¢ zaswiadczenie o dokonanych badaniach
i ich wynikach.

Zaswiadczenie powinno zawieraé:

a) nazwe wytworni,

b) oznaczenie wg 2.1,

C) numer partii,

d) date produkciji,

e) wynik badan.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/7785-04

Istotne zmiany w stosunku do BN-63/7768-01

a) wprowadzono oznaczenie wg SWW;
b) uaktualniono normy na metody badan.

Sprawdzenie wilgotnosci. Do sprawdzenia
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