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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y jest 
m etoda w yznaczania w ytrzym ałości szwów na 
zginanie w  celu oceny nici stosow anych do zszy
w ania m ateriałów  przeznaczonych na spody obu
wia.

1.2. Określenia

1.2.1. Wytrzymałość na zginanie -— właściwość 
zachow ania cech szwu po określonym  cyklu m e
chanicznego zginania.

1.2.2. Miara wytrzymałości szwów na zginanie — 
liczba zgięć próbki pow odujących uszkodzenie 
szwu.

1.2.3. Uszkodzenie szwu — w ystąpienie p ie rw 
szego zerw ania n itki w  ściegu szwu.

2. WYZNACZANIE

2.1. Zasada wyznaczania polega na poddaniu 
szwu, przeszytego badanym i nićmi, w ielokrotne
m u działaniu sił zginających oraz ścinających 
i określeniu liczby zgięć do chwili uszkodzenia 
szwu.

2.2. Przyrządy i materiały
a) A parat H alla opisany w raporcie Satra Nr 

RN 133, zaopatrzony w dwie szyny poruszające 
się ruchem  posuw isto-zw rotnym , ustaw ione rów 
nolegle do siebie w  odległości 3,18 ±0,8 cm. 
Każda szyna zaopatrzona jest w  sześć zacisków 
śrubow ych służących do um ocowania próbek. 
Skok szyny 6,1 ±0,3 cm, częstotliwość zginania 
260 cykli na m inutę.

b) D ublerka Svit typu 03028/P1 — m aszyna 
do szycia spodów obuwia o prędkości obrotowej 
silnika 1400 obr/m in, mocy silnika 1,1 kW, m a
ksym alnej częstotliwości uderzeń igły 1000 ude
rzeń  na m inutę lub inna dublerka m ająca w y
m agane param etry .

c) Igły i szpilary zgodne z opisem technolo
gicznym.

d) Nici zgodne z opisem technologicznym.
e) M ateriały  spodowe zgodne z opisem techno 

logicznym.

2.3. Pobieranie i przygotowanie próbek

2.3.1. Pobieranie próbek pierwotnych. Z każde
go rodzaju m ateria łu  spodowego na podeszwy 
i podpodeszwy lub podsuwki wg 2.2 c) należy 
pobrać losowo po jednej próbce o w ym iarach 
200 X 180 m m  w dowolnym miejscu. W przy
padku stosowania podeszew gum owych form o
w anych należy pobrać losowo odpowiednią liczbę 
takich podeszew.

Grubość próbki na podeszwy 4,6 ± 0,2 mm, a 
na podpodeszwy lub podsuwki 3,4 ±0,2 mm.

2.3.2. Przygotowanie próbek laboratoryjnych. Z
każdej próbki pobranej wg 2.3.1 należy wyciąć 
po 6 pasków o w ym iarach 200 X 20 mm. Paski 
należy nałożyć na siebie w  sposób ogólnie przy 
ję ty  w procesie technologicznym  szycia obuwia, 
tj. podsuwkę lub pod podeszwę z podeszwą tak, 
aby otrzym ać 6 pasków próbnych złożonych 
z dwóch w arstw  m ateriałów  spodowych. Każdy 
z otrzym anych w  ten  sposób pasków zszywa się 
na dublerce w  sposób przedstaw iony na rysunku, 
szwem o gęstości 5 do 6 ściegów na 3 cm szwu, 
według ogólnych zasad przyjętych podczas du 
blowania obuwia.

Szew

Szew powinien przebiegać przez środek próbki, 
na całej jej długości, równolegle do dłuższych 
boków. N itki na końcach szwu należy związać 
i uciąć.

2.4. Wykonanie wyznaczania. Paski przygoto
w ane wg 2.3.2 należy umocować końcami a i b 
(wg rysunku) w zaciskach przyrządu i urucho
mić apara t notując czas rozpoczęcia wyznacza
nia.
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W czasie prow adzenia badania należy co go
dzinę wyłączać ap ara t na około 15 min, w  celu 
kon tro li próbek i uniknięcia ich przegrzania 
Do kontro li próbki należy w yjąć z zacisków 
i  spraw dzić, czy nie nastąpiło  uszkodzenie szwu, 
zarów no po zew nętrznej stronie jak  i w ew nątrz 
próbki.

W przypadku pęknięcia jednej z w arstw  m a
te r ia łu  w skutek  zginania, pasek należy odrzucić, 
a  w  to m iejsce założyć now y pasek przygotow a
ny  wg 2.3.2.

W yznaczanie należy uznać za zakończone w 
chwili w ystąpienia uszkodzenia szwu we wszys
tkich sześciu badanych paskach.

2.5. Obliczenie wyników. W ytrzym ałość na zgi
nanie (Z), wyrażoną liczbą cykli (zgięć) do chwili 
uszkodzenia szwu, oblicza się wg wzoru

Z =  260 ■ t
w którym :

i  — średni czas zginania 6 próbek, min,

260 — częstotliwość zginania, w  c/min.
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