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NORMA BRANZOWA

ARTYKULY
POMOCNICZE
DO PRODUKCJI

OBUWIA

Kopyta do produkcji przemystowej
obuwia gumowego
I tkaninowo-gumowego

BN-71
7781-03

Wielkosci

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sag wiel-
i sposoby pomiaréw kopyt do produkcji prze-
mystowej obuwia gumowego 1 tkaninowo-gumowego w nu-
meracji metrycznej.

kosci

1.2, Zakres stosowania normy. Norma obowigzuje w
produkcji kopyt do przemystowej produkcji obuwia gu-
mowego i tkaninowo-gumowego w przemysle gumowym w
numeracji metrycznej.

1.5. Okres$lenia

1.3.1. Wlelko$6 kopyta - (ddugosé 1 tegosé)- wg
PN-69/0-91055 p. 1.3.1.

1.3.2. Naddatek
p- 1.3.4.

catkowity - wg PN-69/0-91055

1.3.3. Numer d#ugosci - wg PN-69/0-91055 p. 1.3.5.

1.3.4. Obwdéd w przedstoplu - wg PN-69/0-91055

p. 1.3.6.
1.3.5. Obwdd przez podbicie - wg PN-69/0-91055

P. 1.3.7.
1.3.6. Sci6tka kopyta - wg PN-69/0-91055 p. 1.3.2.
1.3.7. Szeroko$¢ kopyta w piecie - wymiar podsta-
wowy kopyta (Sciétki) odpowiadajgcy ustalonemu wy-
miarowi szerokosci stopy w piecie wyrazony liczba
mm - wg PN-69/0-91055 rys. 1 wymiar b.

1.3.8. Wysokos$6 czubka - wg PN-69/0-91055 p. 1.3.10.

Grupa katalogowa Xl 12*)

2. NUMERACJA DLUGOSCI 1 TEGOSCI

2.1, Rodzaje numeracji kopyt

2.1.1, Jednostka miary d¥ugosci kopyt. Jednostke
stanowi numer ddugosci. Rozréznia sie trzy jednost-
ki miary ddugosci, odpowiadajgce trzem rodzajom nu-
meracji:

a) numer metryczny,

b) numer calowy (angielski),

c) numer sztychowy (francuski).

réowna sie 10 mm. W pro-
15 do

2.1.2, Numer metryczny
dukcji seryjnej stosuje sie numeracje od nr
nr 31, oo peten numer.

cala angiels-
seryj-

2.1.3. Numer calowy réwna sie %
kiego - w zaokragleniu 8,4 mm. W produkcji
nej stosuje sie oddzielne numeracje dla kopyt dzie-
ciecych oraz oddzielne dla kopyt dla mfodziezy i do-
rostych. Dla kopyt dzieciecych stosuje sie numera-
cje od nr 7 do 13 oraz nr 1, co peten numer, a dla
kopyt mtodziezowych i dla dorostych stosuje sie
dalsza numeracje od numeru 2 do 12, co peden numer.

2.1.4. Numer sztychowy - réwna sie V* cm - w za+
okragleniu 6,6 mm. W produkcji stosuje sie numera-
cje od nr 18 do nr 47, co peten numer.

2.1.5. Poréwnanie skali nTimerac.1l metrycznej zm-
meracia calowg 1 sztychowa - wg PN-69/0-91055 rys.4.

2,2, Numery metryczne kopyt - wg tabl. 1.

Tablica 1. Numery metryczne kopyt dla poezozegélmrch grup

wielko$ci obuwia

Grupa wielko$ci obuwia Nr
Numeracja metryczna  $rodkowy
1.3.9. Pozostate okreslenia - wg BN-67/7760-01 i Symbol Nazwa w grupie
BN-68/7780-01 oraz SWW. 1 2 3 4
1.4. Normy 1 dokumenty zwigzane 1/1 Dziecigece wczesno- 15,16
- - dziecieco
PN-69/0-91055 Kopyta do przemystowej produkcji o- zlecie
buwi ielkosci 1/2 Dzieciece przed- 17, 18, 19 18
uwia. Wielkosci szkolne
BN-67/7760-01 Obuwie. Nazwy i okreslenia 1/3 Dzieciece szkolne 20, 2
BN-68/7780-01 Obuwie. Metody pomiaréw antropome- 2 Damskie 22, 23, 24, 25, 26 24
trycznych 27
Systematyczny Wykaz Wyrobéw. GUS. Wydawnictwo Ka- 3 Meskie 24, 25, 26, 27, 28, 27
talogdéw i Cennikéw, Warszawa 1969 r. 29, 30, 31
1) Symbol wg SWW: 0613.
Zjednoczenie Przemystu Gumowego ,Stomil”
Ustanowiona przez Dyrektora ZPG ,Stomil” dnia 25 maja 1971 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1972 r.
{Mon. Pol. nr48/1971 poz. 314 )
C«na st 1,20
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- = - d. tabli
2.?. Jednostka miary tegosci. Jednostke stanowi ¢ ablicy

milimetr. Rozréznia sie nastepujace tegoscl kopyt: Te-  Sym- Wymiary kopyt dla poszczegolnych wielkosci

E, F, G, H - odpowiadajace okres$lonej liczbie mi- gosc  bol
limetrow. a 587 610 633 656 679 702 725
5. POMIARY KOPYT b 39,3 40,8 42,3 43,8 453 46,8 48,3
a
3.1. Ustalenie wyznacznikéw do sprawdzenia wy- ¢ 158 165 172 179 186 193 200
miaréw liniowych kopyta d 167 A7a 181 188 195 202 209
3.1.1. Wykonanie wzornika kontrolnego - wg M-69/ a 607 630 653 676 699 722 745
b 40,8 42,3 43,8 453 46,8 483 49,8
0-91055 p. 3.1.1. H
519, Wk ) L c 164 71 178 185 192 199 206
1.2, onanie pomiaréw
y P d 173 180 187 194 201 208 215

3.1.2.1. DHugos¢ Sciotki - wg PN-69/0-91055

p.- 3.1.2.1.
4*3# Wymiary kopyt dla obawia damskiego (grupa 2)

3.1.2.2. Szerokos$¢ kopyta w przedstopiu 1 plecie - wg PN-69/0-91055 p. 5.1 tabl. 13.

- wg PN-69/0-91055 p. 3.1.2.2.

3.1.2.3. Szeroko$é czubka - wg PN-69/0-91055 4.4. Wymiary kopyt dla obuwia meskiego (grupa 3)
p. 3.1.2.3. , - Wg PN-69/0-91055 p. 5.1 tabl. 14.

3.1.2.4. Wysokos¢ wzniesienia piety kopyta (skion W przypadku kopyt do obuwia gumowego z podwyz-
kopyta) - wg PN-69/0-91055 p. 3.1.2.4. szong cholewka lub obuwia specjalnego mozna odpo-

wiednio do konstrukcji stosowa¢ we wszystkich wy-
miarach naddatki nie przewidziane tabelg wymiaréw

3.2. Ustalenie wyznacznikéw do sprawdzenia obwo-
doéw kopyta w przedstopiu 1 przez podbicie - wg INNEN

0-91055 p. 3.2. niniejszej normy, a konieczne ze wzgledu na funkcje

obuwia.

W przypadku kopyt do produkcji obuwia letniego z

4. WIELKOSCI KOPYT odkryta pieta nalezy zwiekszyé szeroko$é Sciddki w
piecie o 2 mm.
4.1. Symbole wymiaréw kopyt - wg PN-69/0-91055 Dopuszcza sie:
p. 5.1. - stosowanie jednakowych wymiardéw Scidtek dlato-

pyt wykonanych w dwéch sasiednich tegosciach (np.-
4.2, Wymiary kopyt dla obuwia dzieciecego (grupa E-F, G-H 1td.), -
1) - wg tabl. 2. - zmniejszenie wymiaréw szerokos$ci $ciokki wpie-
cie o 1 mm na kazdy centymetr wysokosci obuwia.
W przypadku zmiany skdonu kopyta nalezy uwzgled-

gabUca 2.Wymiary kopyt 4la obuwia gumowego 1 tkanlnowp-gu- . a ~ o, L
ni¢ zmniejszenie wymiardéw szerokosci Scidkki w

nowago dla grup wiolkoaol 1/1 - wczeanodzleoleoei. 1/2 _ .
. przedstopiu o 1 mm na kazdy centymetr obcasa o wy-
- przedszkolna:!. 1/3 - ezkolnai L. , .
sokosci do 5 centymetréw, a o 0,5 mm kazdy centy-
Tgéé bS{)T Wymiary kopyt dla poszczegélnych wielkosci metr obcasa powyzej 5 centymetrow.
9 Dopuszcza sie odchydki wymiaréw:
nr 15 16 17 18 19 20 21 L +1,0 mi
- 160 170 180 190 200 210 220 a +0,5 mm
w 150 160 170 180 190 200 210 b +0,5 mm
a 54,7 57 59,3 61,6 639 662 685 c+2mm
E b 36,3 37,8 39,3 40,8 42,3 43,8 453 d +2 mm
c 146 153 160 167 174 181 188
d 155 162 169 176 183 190 197 4_.5. Spos6b cechowania. Na kazdym kopycie nalezy
wyraznie i trwale umiescié¢ oznaczenie zawierajace
a 56,7 59 61,3 636 659 682 70,5 co najmniej:
. b 37,8 39,3 40,8 42,3 43,8 453 46,8 - numer dhugosci,
180 =
c 152 159 * 166 173 187 194 - numer tegosci,
d 161 168 175 182 189 196 203

- numer wzoru.
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