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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wiel­

kości i sposoby pomiarów kopyt do produkcji prze­

mysłowej obuwia gumowego 1 tkaninowo-gumowego w nu­

meracji metrycznej.

1.2, Zakres stosowania normy. Norma obowiązuje w 

produkcji kopyt do przemysłowej produkcji obuwia gu­

mowego i tkaninowo-gumowego w przemyśle gumowym w 

numeracji metrycznej.

1.5. Określenia

1.3.1. Wlelkośó kopyta - (długośó 1 tęgość)- wg 

PN-69/0-91055 p. 1.3.1.

1.3.2. Naddatek całkowity - wg PN-69/0-91055 

p. 1.3.4.

1.3.3. Numer długości - wg PN-69/0-91055 p. 1.3.5.

1.3.4. Obwód w przedstoplu - wg PN-69/0-91055 

p .  1 . 3 . 6 .

1.3.5. Obwód przez podbicie - wg PN-69/0-91055 

P. 1.3.7.

1.3.6. Ściółka kopyta - wg PN-69/0-91055 p. 1.3.2.

1.3.7. Szerokość kopyta w pięcie - wymiar podsta­

wowy kopyta (ściółki) odpowiadający ustalonemu wy­

miarowi szerokości stopy w pięcie wyrażony liczbą 

mm - wg PN-69/0-91055 rys. 1 wymiar b.

1.3.8. Wysokośó czubka - wg PN-69/0-91055 p. 1.3.10.

1.3.9. Pozostałe określenia - wg BN-67/7760-01 i 

BN-68/7780-01 oraz SWW.

1.4. Normy 1 dokumenty związane 

PN-69/0-91055 Kopyta do przemysłowej produkcji o-

buwia. Wielkości

BN-67/7760-01 Obuwie. Nazwy i określenia 

BN-68/7780-01 Obuwie. Metody pomiarów antropome­

trycznych

Systematyczny Wykaz Wyrobów. GUS. Wydawnictwo Ka­

talogów i Cenników, Warszawa 1969 r.

1) Symbol wg SWW: 0613.

2. NUMERACJA DŁUGOŚCI I TĘGOŚCI

2.1, Rodzaje numeracji kopyt

2.1.1, Jednostka miary długości kopyt. Jednostkę 

stanowi numer długości. Rozróżnia się trzy jednost­

ki miary długości, odpowiadające trzem rodzajom nu­

meracji:

a) numer metryczny,

b) numer calowy (angielski),

c) numer sztychowy (francuski).

2.1.2, Numer metryczny równa się 10 mm. W pro­

dukcji seryjnej stosuje się numerację od nr 15 do 

nr 31, oo pełen numer.

2.1.3. Numer calowy równa się %  cala angiels­

kiego - w zaokrągleniu 8,4 mm. W produkcji seryj­

nej stosuje się oddzielne numeracje dla kopyt dzie­

cięcych oraz oddzielne dla kopyt dla młodzieży i do­

rosłych. Dla kopyt dziecięcych stosuje się numera­

cję od nr 7 do 13 oraz nr 1, co pełen numer, a dla 

kopyt młodzieżowych i dla dorosłych stosuje się 

dalszą numerację od numeru 2 do 12, co pełen numer.

2.1.4. Numer sztychowy - równa się V* cm - w zau- 

okrągleniu 6,6 mm. W produkcji stosuje się numera­

cję od nr 18 do nr 47, co pełen numer.

2.1.5. Porównanie skali nTimerac.1l metrycznej zm- 

meracia calową 1 sztychowa - wg PN-69/0-91055 rys.4.

2,2, Numery metryczne kopyt - wg tabl. 1.

Tablica 1. Numery metryczne kopyt dla poezozególmrch grup

w ie lk o ś c i obuwia

Grupa w ie lko ś c i obuwia
Numeracja metryczna

Nr
środkowy 
w grupieSymbol Nazwa

1 2 3 4

1/1 D ziecięce wczesno- 15,16
dziecięco

1/2 Dziecięce przed - 17, 18, 19 18
szkolne

1/3 Dziecięce szkolne 20, 21

2 Damskie 22, 23, 24, 25, 26, 24
27

3 Męskie 24, 25, 26, 27, 28, 27
29, 30, 31
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2.?. Jednostka miary tęgości. Jednostkę stanowi 

milimetr. Rozróżnia się następujące tęgoścl kopyt: 

E, F, G, H - odpowiadające określonej liczbie mi­

limetrów.

5. POMIARY KOPYT

3.1. Ustalenie wyznaczników do sprawdzenia wy­

miarów liniowych kopyta

3.1.1. Wykonanie wzornika kontrolnego - wg M-69/ 

0-91055 p. 3.1.1.

3.1.2. Wykonanie pomiarów

3.1.2.1. Długość ściółki - wg PN-69/0-91055

p. 3.1.2.1.

3.1.2.2. Szerokość kopyta w przedstopiu 1 plecie 

- wg PN-69/0-91055 p. 3.1.2.2.

3.1.2.3. Szerokość czubka - wg PN-69/0-91055 

p. 3.1.2.3.

3.1.2.4. Wysokość wzniesienia piety kopyta (skłon 

kopyta) - wg PN-69/0-91055 p. 3.1.2.4.

3.2. Ustalenie wyznaczników do sprawdzenia obwo­

dów kopyta w przedstopiu 1 przez podbicie - wg IN-69̂  

0-91055 p. 3.2.

4. WIELKOŚCI KOPYT

4.1. Symbole wymiarów kopyt - wg PN-69/0-91055 

p. 5.1.

4.2, Wymiary kopyt dla obuwia dziecięcego (grupa 

1) - wg tabl. 2.

gabUca 2.. Wymiary kopyt 4la obuwia gumowego 1 tkanlnowp-gu- 

nowago dla grup wiolkoaol 1/1 - wczeanodzleoleoei. 1/2

- przedszkolna:!. 1/3 - ezkolnai

Tę-
gość

Sym­
bol

Wymiary kopyt d la  poszczególnych w ie lkości

nr 15 16 17 18 19 20 21

- 160 170 180 190 200 210 220

*2
150 160 170 180 190 200 210

a 54 ,7 57 59 ,3 61,6 63,9 66,2 68,5

E b 36,3 3 7 ,8 39,3 4 0 ,8 42 ,3 43 ,8 45 ,3

c 146 153 160 167 174 181 188

d 155 162 169 176 183 190 197

a 56 ,7 59 61 ,3 63,6 65 ,9 68,2 70 ,5

F
b 37 ,8 39 ,3 4 0 ,8 42 ,3 43 ,8 45 ,3 46 ,8

c 152 159 * 166 173 180 187 194

d 161 168 175 182 189 196 203

cd . ta b lic y

Tę -
gość

Sym­
bol

Wymiary kopyt d la  poszczególnych w ie lk o ś c i

a 58 ,7 6 1 ,0 63 ,3 65 ,6 67,9 70 ,2 72 ,5

b 39,3 4 0 ,8 42 ,3 4 3 ,8 45 ,3 4 6 ,8 48 ,3
a c 158 165 172 179 186 193 200

d 167 -I74 181 188 195 202 209

a 60 ,7 63 ,0 65 ,3 67 ,6 69 ,9 72 ,2 74,5

H
b 4 0 ,8 4 2 ,3 4 3 ,8 45 ,3 46 ,8 48 ,3 4 9 ,8

c 164 171 178 185 192 199 206

d 173 180 187 194 201 208 215

4*3# Wymiary kopyt dla obawia damskiego (grupa 2) 

- wg PN-69/0-91055 p. 5.1 tabl. 13.

4.4. Wymiary kopyt dla obuwia męskiego (grupa 3) 

, - Wg PN-69/0-91055 p. 5.1 tabl. 14.

W przypadku kopyt do obuwia gumowego z podwyż­

szoną cholewką lub obuwia specjalnego można odpo­

wiednio do konstrukcji stosować we wszystkich wy­

miarach naddatki nie przewidziane tabelą wymiarów 

niniejszej normy, a konieczne ze względu na funkcję 

obuwia.

W przypadku kopyt do produkcji obuwia letniego z 

odkrytą piętą należy zwiększyć szerokość ściółki w 

pięcie o 2 mm.

Dopuszcza się:

- stosowanie jednakowych wymiarów ściółek dlato- 

pyt wykonanych w dwóch sąsiednich tęgościach (np. 

E-F, G-H ltd.), -

- zmniejszenie wymiarów szerokości ściółki w pię­

cie o 1 mm na każdy centymetr wysokości obuwia.

W przypadku zmiany skłonu kopyta należy uwzględ­

nić zmniejszenie wymiarów szerokości ściółki w 

przedstopiu o 1 mm na każdy centymetr obcasa o wy­

sokości do 5 centymetrów, a o 0,5 mm każdy centy­

metr obcasa powyżej 5 centymetrów.

Dopuszcza się odchyłki wymiarów:

L +1,0 mi 

a ±0,5 mm 

b ±0,5 mm 

c ± 2 mm 

d + 2 mm

4.5. Sposób cechowania. Na każdym kopycie należy 

wyraźnie i trwale umieścić oznaczenie zawierające 

co najmniej:

- numer długości,

- numer tęgości,

- numer wzoru.
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