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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem niniej
szego arkusza normy są postanowienia ogólne dla płyt 
z gum i tworzyw pełnych oraz mikrokomórkowych, 
stosowanych do produkcji podeszew i innych elemen
tów spodowych obuwia.

1.2. Określenia
1.2.1. guma lub tworzywo pełne, miękkie — guma lub 

tworzywo o strukturze jednorodnej i twardości mniej
szej lub równej 80°ShA.

1.2.2. guma lub tworzywo pełne, twarde — guma 
lub tworzywo o strukturze jednorodnej i twardości 
powyżej 80°ShA (np. poligum pełny).

1.2.3. guma lub tworzywo mikrokomórkowe, miękkie
— guma lub tworzywo o strukturze mającej zamknię
te komórki i twardości mniejszej lub równej 65°ShA 
(np. styrogum).

1.2.4. guma lub tworzywo mikrokomórkowe, twarde —
guma lub tworzywo o strukturze mającej zamknięte 
komórki i twardości powyżej 65°ShA (np. poligum 
porowaty).

1.2.5. guma krepopodobna — guma mikrokomórko- 
wa, miękka, częściowo przezroczysta, imitująca krepę 
naturalną (np. krepa syntetyczna, porokrepa).

1.2.6. guma skóropodobna — guma mikrokornórko- 
wa, twarda, imitująca naturalną skórę, spodową (np. 
tu niskór).

1.2.7. guma transparentna — guma pełna, miękka, 
częściowo przezroczysta.

1.2.8. digum — guma dwuwarstwowa, składająca się 
7 warstwy gumy pełnej, miękkiej i gumy mikrokomór- 
kowej, zwulkanizowanych ze sobą. 2

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział — wg KTM podbranża 1374 oraz arku
szy szczegółowych:

— na rodzaje — w zależności od desenia lub sposobu 
wykończenia powierzchni użytkowej płyty,

— na odmiany — w zależności od wskaźników fi
zycznych.

— na gatunki — wg BN-85/7775-02/02.

2.2. Sposób budowy oznaczenia — wg KTM podbran
ża 1374, przy czym oznaczenie należy uzupełnić:

— nazwą płyt,
— symbolem rodzaju gumy określonym w odpowied

nim arkuszu, w którym ujęto wymagania szczegółowe 
dla płyt,

— symbolem odmiany — jeśli został określony 
w arkuszu, w którym ujęto wymagania szczegółowe,

— symbolem gatunku,
— grubością płyt w mm,
— numerem normy przedmiotowej.

i .  WYMAGANIA WSPÓLNE

3.1. Wygląd zewnętrzny. Płyty gumowe na spody 
obuwia powinny być jednorodne, bez widocznych za
nieczyszczeń powierzchniowych i deformacji, a także 
bez rażących plam i wyraźnych różnic odcieni barwy. 
Barwa płyt i wzór desenia powinien być uzgodniony 
pomiędzy producentem i odbiorcą.

3.2. Wymiary • — wg uzgodnień pomiędzy producen
tem i odbiorcą.

3.3. Zakres grubości i tolerancje grubości — wg ta
blicy.

Zakres grubości
Tolerancje grubości dla gum

pełnych mikrokomórkowych

mm
n

3 ±0,2 ±0,2
3 H- 7 ±0.3 ±0,4

>  7 ±0,4 ±0,9

3.4. Znakowanie. Na nieużytkowej stronie każdej pły
ty należy umieścić w sposób widoczny i trwały znak 
(wg uznania producenta lub uzgodnień pomiędzy pro
ducentem i odbiorcą) zawierający co najmniej:

a) nazwę lub znak producenta,
b) gatunek,
c) wymiary lub powierzchnię płyty,
d) grubość.
e) datę produkcji (wyrażoną cyframi araoskirm — 

ostatnie dwie cyfry roku, miesiąc),
f) znak KJ.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Płyty jednakowego rodzaju, gatun
ku, grubości i wymiarów należy formować w jednostki 
opakowaniowe po 5. 10, 20 sztuk lub formować ładu
nek na palecie.

Na każdym opakowaniu lub jednostce ładunkowej, 
w narożniku nieużytkowej strony zewnętrznej płyty, po
winna być przyklejona etykieta lub przymocowana 
w sposób trwały przywieszka zawierająca:

— znak producenta,
— datę produkcji (wyrażoną cyframi arabskimi: 

ostatnie dwie cyfry roku, miesiąc),
— sumę powierzchni w m2,
— symbol wg KTM.

4.2. Przechowywanie — wg PN-75/C-94099.
4.3. Transport. Płyty należy przewozić środkami 

transportu zabezpieczającymi przed uszkodzeniami me
chanicznymi, zamoknięciem oraz substancjami działa
jącymi szkodliwie na gumę.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Instytut Przemysłu Skórzane
go, Łódź.

2. Normy związane
PN-75/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywania.

3. Wykaz arkuszy normy. Norma obejmuje następujące arkusze: 
Arkusz 01 Płyty z gum i tworzyw na spody obuwia. Postanowienia

ogólne
Arkusz 02 — Podział na gatunki
Arkusz 03 — Program badań, kontrola jakości, ocena partii
Arkusz 04
Arkusz 05
Arkusz 06
Arkusz 07
Arkusz 08

Arkusz 09 
Arkusz 10
Arkusz 11 — Płyty z gumy pełnej, miękkiej
Arkusz 12 — Płyty z gumy pełnej, twardej — poligum pełny
Arkusz 13 — Płyty z gumy mikrokomórkowej, miękkiej — styrogum
Arkusz 14 — Płyty z gumy krepopodobnei
Arkusz 15 — Płyty z gumy mikrokomórkowej, twardej
Arkusz 16 — Płyty z gumy skóropodobnej — tuniskór
Arkusz 17 — Płyty digum

Numery arkuszy bez tytułów zarezerwowano dla tematów, które 
będą opracowane w późniejszym terminie.

4. Autorzy projektu normy — mgr inż. Ewa Dramińska i mgr inż. 
Mirosław Szczesio — Instytut Przemysłu Skórzanego, Łódź.


