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WYROBY GUMOWE 7775-01
Piyty podeszwowe gumowe

Grupa katalogowa X 63

1. WSTEP

1 .1 . Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg plyty podeszwowe gumowe stosowane ha

podeszwy i obcasy.
1.2. Podziat

1.2.1, Rodzaje. W zaleznosci od barwy rozréznia sie nastepujace rodzaje ptyt po-~
deszwowych:

B - pkyty podeszwowe brazowe lub kolorowe,

C - pkyty podeszwowe czarne.

1.2.2. Odmiany W zaleznosci od wkasnosci Fizyko-mechanieznych rozréznia sie nas-
tepujace odmiany phyt podeszwowych w kazdym rodzaju:

P - przemystowe,
E - reperacyjne (do napraw).
1.2.5. Gatunki. W zaleznosci od wad wykonania rozroéznia sie dwa gatunki pdyt po-

deszwowych reperacyjnych, oznaczone cyframi rzymskimi 1 i 11. P¥yty podeszwowe prze-,
mySlowe produkowane sg tylko w pierwszym gatunku.

1.5. Przyk#ad oznaczenia gumowej plyty podeszwowej brazowej, reperacyjnej, ddu-
gosci 520 mm, grubosci 4,5 mm, gatunku pierwszego:

PLYTA PODESZWOWA GUMOWA 520x520x4,5 -1-BR-BN-65/7775-01

1.4. Cechowanie. Na kazdej ptycie podeszwowej powinna by¢ umieszczona trwata ce-
cha zawierajgca co najmniej:

a/ nazwe lub znak wytwérni,

b/ nazwe wyrobu,

c/ cene detaliczng 1 kg,

d/ gatunek,

e/ grubosc,

T/ ostatnie dwie cyfry roku produkcji,
g/ znak KT.

1.5. Normy zwigzane

PN-65/C-04206 Guma. Oznaczanie wkasnhosci mechanicznych przy rozcigganiu
PN-56/C-04214 Guma. Oznaczanie temperatury kruchosci w niskich temperaturach metodag
uderzeniowg

Zjednoczenie Przemystu Gumowego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Gumowego dnia 30 stycznia 1965 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia 1 czerwca 1965 r.
(Mon. Pol. nr 24/1965 poz. 122)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wrd. Norm. W-wo. Ark. wyd. 0,55 Noki.3800+133 Zom. 2195/66 Cena zt 3,60
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PN-57/0-04215 CGuma. Oznaczanie masy objetosciowej (gestosci, masy wkasciwej) waga
hydrostatyczng

PU-63/C-0421s Guma. Oznaczanie odpornosci gumy na starzenie metodg Geera

PU-57/C-04235 Guma. Oznaczanie sScieralnosci za pomocg aparatu Schoppera, typ  APGi

PU-64/C-04238" Guma. Pomiar twardosci metodg Shore® a

PU-55/C-04254 Guma. Oznaczanie wskaznika wytrzymatosci na rozdzieranie metoda
Goodricha

PU-54/C-04255 Guma. Oznaczanie elastycznosci metoda Schoba

PU-59/0-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywania i konserwacji

2. WYMAGAUIA TECHUICZUE

2.1. Wymiary plyt podeszwowych powinny by¢ zgodne z podanymi w tabl. 1.

Tablica 1
£ 4 Odchy4ki 24 Odchy4ki £ & Odchy4ki
DHugosc dHIgoSCi Szerokoscé szerokosci Grubosé grubosci
mm
500 400 4.5
500 500 4.5
520 +5 520 +5 4,5 +0,5
695 693 4,5

dbDopuszcza sie produkowanie phyt gumowych o innych grubosciach uzgodnionych z
odbiorca.

2.2. Whkasnosci Fizyko-mechaniczne mieszanek okreslono w tabl. 2

Tablica 2
Rodzaj
Uazwa wskaznika B C
Odmiana
F R
Wytrzymatos¢ na rozcigganie, kG/cnf
nie mniej niz 70 60 60 * 60
Wydduzenie wzgledne przy zerwaniu, %,
nie mniej niz 200 200 200 200
Scieralno$¢ przy docisku 1 kG/cm®,
nie wiecej niz 0,45 0,45 0,45 0,45
Elastycznos¢, %, nie mniej niz 10 10 10 10
Odpornos¢ na starzenie wg metody Ceera,
w temperatiarze 70 °C/24 godz
SCR, » %» Bxe umiej niz 85 80 85 80

SCt , %, nie mniej niz 80 70 80 70
r
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& Whasnosci gotowego wyrobu okreslono w tabl* 3

Tablica 3
Rodzaj
) B C
Nazwa wskaznika odmiiana
P R P R
Twardos¢, °Sh, nie mniej niz 80 80 80 80
Ciezar wkasciwy, G/cmw, nie wiecej niz 1,35 1,55 1,35 1,55
Wytrzymatos¢ na rozdzieranie, kfi/an,
nie mniej niz 35 35 35 35
Odpornos¢ na niskie temperatury, °C do -25 do -25 do .25 do -25
2,4, Wady wykonania. Dopuszczalne wady wykonania ptyt podeszwowych przemystowych,

podano w tabl. 4, a reperacyjnych w tabl. 5
Tablica 4

Zakres wystepowania wady dla pdyt rodzaju
Rodzaj wady

B
Pecherze o dacznej powierzchni
do s00 mm2, nie wiecej
niz 25 mm2 kazdy
Niedolewy

C

o dacznej powierzchni.
do 200 mm2, nie wiecej
niz 2s mm kazdy

1 gkebokosci do 0,3 mm

Zatarcia deseni
do 1500 mm

Miejscowe zmatowienie po-

wierzchni

Plamy i odcienie barwy

Niedolewy na naroznikach

Réznice grubosci jednej
pyty

Tablica 5

Rodzaj wady Gatunek 1

o dacznej powierzchni

Pecherz’

Niedolewy

B C

o _+acznej po-
wierzchni do

300 mMM2, nie

wigcej niz

25 mm  kazdy

o _+acznej po-

wierzchni do
2

150 MM 1

gtebokosci
do 0.3 mm

o _H4acznej po-

wierzchni do
2 -

300 mm , nie

wiecej niz

50 mm  kazdy

o dacznej po-
wierzchni do
200 mm2 1
glebokosci
do o,3 mm

0 dacznej powierze lani najwyzej 150 nmr

o dacznej powierzchni
do 2000 mm

dopuszcza sie

w granicach tolerancji

dopuszcza sie na jednej stronie phyty
do szerokosci 15 mm

Gatunek 11

B

o _¥acznej po-
wierzchni do

400 mnf, nie

wiecej niz

50 mm kazdy

o _{¥acznej po-
wierzchni do

250 mmzri_
glebokosci
do 0,3 mm

C

o _+acznej po-
wierzchni do
350 mnt , hie
wiecej niz
too mm kazdy

o _+acznej po-
wierzchni do
250 mm2 1
glebokosci
do 0,3 mm
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cd, tabl. 5
Gatunek 1 Gatunek 11
Rodzaj wady
B B
Zatarcia deseni o dacznej po- o Hacznej po- - - -
wierzehry do  wierzehry do o tacznej powierzchni
15 cm2 10 cm2 do 20 cm
Miejscowe zmato- )
wienie powierzch- dopuszcza sie
ni
Plamy i odcienie )
koloru dopuszcza sie
Niedolewy na na- do szerokosci do szerokosci do szerokosci do szerokosci
roznikach. 15 mm 20 mm 25 mm 25 mm

Ré6znice grubosci

2 C dopuszcza sie do 5% wieksza
Jednej piyty

w granicach toleranc niz granice tolerancji

3. OPAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

PHyty podeszwowe gumowe przesydta sie bez opakowania.

PHyty podeszwowe powinny by¢ przechowywane zgodnie z PR-59/C-94099*

P+yty podeszwowe w czasie transportu powinny by¢ zabezpieczone przed bezposred-
nim dziataniem czynnikéw atmosferycznych oraz zetknieciem z benzyng, smarami i inny-
mi substancjami szkodliwymi dla gumy.

4. BABARIA TECHNICZNE

4_.1. Rodzaje badan. PHyty podeszwowe poddaje sie nastepujacym badaniom;

a/ ogledziny zewnetrzne,

b/ sprawdzenie wymiarow,

c/ oznaczanie twardosci,

d/ oznaczanie wytrzymatosci na rozdzieranie,

e/ oznaczanie ciezaru wkasciwego,

f/ oznaczanie odpornosci na niskie temperatury.

4.2. Wielkos¢ i1 skfad partii. Partia ptyt podeszwowych nie powinna przekraczac
5000 sztuk. W sk¥ad partii powinny wchodzi¢ plyty jednego rodzaju, odmiany i gatunku.

4.5. Pobieranie proébek. Prébki do badah wg 4.1 nalezy pobra¢ w zaleznosci od li-
cznosci partii w sposdb losowy wg tabl. 6.

Tablica 6
i - Licznosc Dopuszczalna licz-  Licznos€¢  Dopuszczalna licz-
Licznoscé prébki ba sztuk niedob- probki ba sztuk niedob-
partii do badan rych wsréd wyloso- do badan rych wsréd wyloso-
sztuk wg 4.1 wanych do badan wg 4.1 wanych do badan
a)r c wg 4.1 dDr ) wg 4.1
a) 4 © drh
1 2 3 4 5
do 1000 10 1 2 0
1001f2s500 15 2 2 0
250145000 25 3 2 0
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4_.4_. Opla badan

ida 11 sjGvflmia Mgjaflajaffigfafflgygg ptyt *» Zgodnoéé * wymaganiami podanymi
w 1,4 i rozda. 3 nalezy wykona¢ nieuzbrojonym okiem, a z wymaganiami 2,4 - odpowied-
nimi przymiarami.

4.4.2. Sprawdzenie wymiardow. Sprawdzenie grubosci piyt wykonuje sie w 3  miejs-
cach. z dokdadnoscig do 0,1 mm. Sprawdzenie ddugosci i szerokosci phyt wykonuje  sie
z dok#adnoscig do 1 mm.

4.4_3. Oznaczanie twardosci nalezy wykona¢ wg PN-64/C-04238.
4.4.4. Oznaczanie wytrzymatosci na rozdzieranie nalezy wykona¢ wg PN-55/C-04254.
4.4.3. Oznaczanie ciezaru whasciwego nalezy wykona¢ wg PN-57/C-04215.

4.4.6. Badanie odpornosci na niskie temperatury nalezy wykona¢ przez oznaczanie
temperatury kruchosci metodg uderzeniowg wg PN-56/C-04214.

4.4.7. Oznaczanie wytrzymatosci gumy przy rozcigganiu wykona¢ wg PN-65/C-04206.

4.4.8. Obliczenie wydhtuzenia wzglednego gumy przy zerwaniu nalezy wykona¢ wg
PN-65/C-04206.

4.4.9. Oznaczanie Scieralnosci Klawy nalezy wykona¢ wg PN-57/C-04235.
4.4.10.0znaczanie elastycznosci gumy nalezy wykona¢ zgodnie z PN-54/C-04255.

kona¢ wg PN-63/C-04216,stosujagc nastepujgce warunki oznaczania: 7o °C/24 godz.

4.3. Ocena w.yeikow badan. Partie nalezy uzna¢ za odpowiadajgcg wymaganiom normy,
jezeli liczba sztuk niedobrych w probce do badan wg 4.1 a)-rc) nie przekracza odpo-
, Wiedniej liczby podanej w tabl. 6 kol. 3 oraz wyniki badah wg 4.1 d)4f) bedag do-
datnie.
Partie nalezy uzna€¢ za nie odpowiadajgca wymaganiom norny, jezeli liczba sztuk
niedobrych w prébce do badan wg 4.1 a)+ c)bedzie wieksza od liczby podanej w tabl.
6 kol. 3 lub ktorekolwiek badanie wg 4.1 d+f) da wynik ujemny.

3. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Dopuszcza sie do 31 grudnia 1966 r. produkcje ptyt podeszwowych gumowych o wy-—
miarach: d¥ugos¢ 750 x5 mm, szeroko$¢ 360+5 mm i grubos$¢ 4,5 £0,5 mm.

KONITEC



70 BN-65/7775-01 Plyty podeszwowe gumowe Zmiana 2
X &4 1817 r.

1 W punkcie 22, tabl. 2,

— wiersz 1, zamiast: kG/cm2 powinno byé: MPa (kG/cm2);

zamiast: 70, 60, 60, 60, powinno byc¢: 7 (70), 6 (60), 6 (60), 6 (60);

— wiersz 3, zamiast: 1 kG/cm3 powinno by¢: 981 N/cm3 najwyzej.

2 W punkcie 23, tabl. 3

— wiersz 2, zamiast: Ciezar wiasciwy, G/em3 .., powinno by¢: Gestos¢ glem3 ..,

—s wiersz 3 zamiast: kG/cm, powinno by¢: kN/m (kG/cm).

3 W punkcie 4.1€) oraz w punkcie 445, zamiast: ciezaru wihasciwego, powinno
by¢: gestosci.

4. W calej tresci normy zmienia sie: godz, na: h.
zmiana 1 — Biuletyn PKN nr 6/6G poz. 107 (Biuletyn PKNiM nr 5/79 poz. 53)



