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P R Z E D M O W A

P ro d u k c ja  sk ó ry  sy n te ty c z n e j p o ro m ery czn e j je s t  p ro d u k c ją  nową w sk a li  o g ó ln o k ra jo w e j, w ym agającą o p raco w an ia  od

pow iedniej m etodyki bad an ia  w c e lu  w sze ch s tro n n e g o  s c h a ra k te ry z o w a n ia  c ech  fizykom echanieznych  tego w yrobu o ra z  je d 

nozn aczn eg o  o k re ś le n ia  jego  w ła sn o śc i użytkow ych i w alorów  e s te ty c z n y c h .

Ze w zg lędu  na  to , że  z as to so w a n ie  sy n te ty czn e j sk ó ry  p o ro m ery czn e j je s t  b a rd zo  s z e ro k ie  i ró ż n o ro d n e , wymagające du 

żego  z ró żn ico w an ia  w s t ru k tu rz e  i w ła sn o śc ia c h  użytkow ych tego w yrobu  - u ję c ie  w jednej n o rm ie  p rzedm io tow ej c a ło śc i 

z ag ad n ien ia  z uw zględnien iem  m etodyki b ad ań , c h a ra k te ry s ty k i  tec h n icz n e j p o szczeg ó ln y ch  typów , oceny w yglądu zew n ę 

trzn e g o  o ra z  innych  postanow ień zw iązanych z c h a ra k te ry s ty k ą  wad p o w ie rzc h n i, podziałem  n a  typy i odm iany, pob ieran iem  

p ró b ek  i tp .  byłoby p rz ed s ię w z ię c ie m  trudnym  do z re a liz o w a n ia .

Z decydow ano s ię  w ięc  na  ro z w ią z a n ie  kom pleksow e, a le  ro z ło żo n e  w c z a s ie  i re a lizo w a n e  sy s tem aty czn ie  na  p r z e s tr z e 

n i k ilk u  la t .

Za n a jw ła śc iw sz ą  form ę n o rm a liza cy jn ą  uznano norm ę a rk u sz o w ą , k tó ra  u ła tw i szy bk ie  u zu p ełn ien ie  norm y nowymi a r 

kuszam i w z a k re s ie  m etod badań  i c h a ra k te ry s ty k i  te ch n iczn e j now ych typów , jak ró w n ież  szybką n o w e lizac ję  a rk u sz y  i s t 

n ie ją c y c h , bez  k o n iec z n o śc i wym iany c a łe j  norm y.

1. P rzed m io t n o rm y . P rzedm io tem  norm y je s t  sy n te ty cz 

n a  sk ó ra  p o ro m ery czn a  o n azw ie  handlow ej P o lco rfam  s to 

sow ana do p ro d u k c ji w ie rzch ó w  obuw ia, g a la n te r i i  s k ó rz a 

ne j i w yrobów  k a le tn ic z y c h .

2 . Z a k re s  no rm y . N orm a obejm uje n a s tę p u ją c e  a rk u sze : 

P o s ta n o w ie n ia  ogólne i z a k re s  norm y 

Nazwy i o k re ś le n ia  

P o d z ia ł

P o b ie ra n ie  i p rzygo tow an ie  p ró b ek  do badań 

O zn aczan ie  g ru b o śc i

O zn aczan ie  w y trzy m a ło śc i na  rozwarstw ienie 

O zn aczan ie  w ła sn o śc i m ech an icznych  p rz y  

ro z c ią g a n iu

O zn aczan ie  s i ły  ro z d z ie ra n ia  szw u im itu ją 

cego. sz y c ie

O zn aczan ie  w y trzy m a ło śc i n a  w ielokrotne zgi

n an ie

A rk u sz  00 

A rk u sz  01 

A rk u sz  02 

A rk u sz  03 

A rk u sz  04- 

A rk u sz  05 

A rk u sz  06

A rk u sz  07

A rk u sz  08

A rk u sz  09 

A rk u sz  10

O zn aczan ie  s o rp c j i  i d e so rp c ji  p a ry  w odnej 

O zn aczan ie  p rz e p u s z c z a ln o śc i  p a ry  wodnej

A rk u sz 11

A rkusz 12

A rk u sz 13

A rkusz 14

A rk u sz 15 P ak o w an ie , p rzechow yw anie  i t r a n s p o r t

A rk u sz 16 W ykonanie, w y m iary , wady p o w ierzch n i

A rk u sz 17 C h a ra k te ry s ty k a tech n iczn a typu 214

A rk u sz 18 C h a ra k te ry s ty k a tech n iczn a typu 216

A rk u sz 19 C h a ra k te ry s ty k a tech n iczn a typu 404

A rk u sz 20 C h a ra k te ry s ty k a tech n iczn a typu 224

A rkusz 21 C h a ra k te ry s ty k a tech n iczn a typu 226

A rkusz 22 C h a ra k te ry s ty k a tech n iczn a typu 514

A rk u sz 23 C h a ra k te ry s ty k a tech n iczn a typu 516

A rkusz 24 C h a ra k te ry s ty k a tech n iczn a typu 525

A rk u sz 25

A rkusz 26

A rk u sz 27

A rkusz 28

N um ery a rk u sz y  bez tytułów są  za re ze rw o w an e  d la

m atów , k tó re  z o stan ą  sp recy zo w an e  w p rz y sz ło ś c i  podczas 

ich  op raco w y w an ia .
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3 . S posób  budowy o z n a c z e n ia . O zn aczen ie  powinno za

w ie ra ć  n a s tę p u ją c e  d an e :

a /  nazw ę w y ro b u , ty p , odm ianę , g a tu n ek , 

b /  num er no rm y , 

c /  num er a r k u s z a ,  

d /  sym bol SWW.

P rz y k ład y  o zn ac ze n ia  podano w a rk u sz a c h  na p o sz c z e 

gólne typy P o lco rfam u .

4 . Z aśw iad c ze n ie . Na żąd an ie  o d b io rc y , d o staw ca  je s t  

obow iązany w ystaw ić  z aśw iad c ze n ie  o ja k o śc i wyrobu stwier

d z a ją c e  zgodność p a ram etró w  z wym aganiam i norm y.

K O N I E C

1NFORMAC1E DODATKOWE

1. In s ty tu c ja  o p raco w u jąca  norm ę - Z ak łady  Tw orzyw  S z tu czn y ch  PRONIT - ER G , P io n k i.

2 . A u to r p ro jek tu  norm y - in ż . Anna H ad ry ś Z ak łady  Tw orzyw  S z tu czn y ch  PRONIT - ER G , P ionki


