UKD 675.06:685.312.124

NORMA BRANZOWA

MATERIALY
ZASTEPUJACE
SKORE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
wtérna skéra spodowa przeznaczona na podpodesz-

wy, zakdadki 1 podsuwki obuwia.
1-?- Okreslenia

1.2.1. Wtérna skéra obuwiowa spodowa - tworzywo

otrzymane z rozwkéknionych odpadéw skér garbowa-
nych z dodatkiem (Hub bez dodatku) innych mate-
riatow wkdknistych potaczonych Srodkiem wigzg-

cym.

1.2.2. Skéra sucha - skéra klimatyzowana w tem-
peraturze 20+3°C przy wilgotnosci wzglednej 63
+5% do statej masy. Za skére o statej masie
przyjmuje sie skére, ktéra przy dwoéch kolejnych
wazeniach w odstepie co najmniej 2 godz nie wyka-
zuje roéznicy masy przekraczajacej 0,2%.

1.2.5.
stylowanej o temperaturze 20 +3°C przez 24 godz i
nastepnie pozostawiona w pozycji pionowej do ob-
ciekniecia przez 10 min, po ktérych obciekajaca
wode zbiera sie z dolnej czesci skéry przy uzyciu
bibuty filtracyjnej.

1.3. Normy i dokumenty zwigzane

PK-70/P-22110 Skérywyprawione. Oznaczanie za-
wartosci wody

PN-70/P-22118 Skéry obuwiowe wierzchnie chromowe.
Wyznaczanie pH

PN-70/P-22131 Skérywyprawione.
trzymatosci liniowych

PN-65/P-22132 Skoéry obuwiowe wierzchnie chromowe.
Wyznaczanie wytrzymatosci Sciegu

PN-70/P-22146 Skérywyprawione. Wyznaczanie wy-
trzymatosci lica na zginanie na walcu

FB-65/P-22138 Skéryobuwiowe wierzchnie chromowe.
Wyznaczanie przepuszczalnosci pary wodnej

PN-58/P-22210 Skéry gotowe. Metody badan fizycz-
nych

BN-69/7707-02 Wyznaczanie odpornosci na rozwars-
twianie wtérnej skory spodowej i tektury obu-
wiowe]j

Systematyczny "Wkaz Wyrobéw GUS, tom I1,Wydawnic-

two Katalogéw i Cennikéw, Warszawa 1969 r.

Wyznaczanie wy-

ASymbol wg SWi 1361-79.

Wtdérna skéra obuwiowa spodowa

Skéra mokra - skéra moczona w wodzie de-

BN-7CT
7771-01

Zamiast
BN-65/7719-04

Grupa katalogowa XI 11°')

2. PODZIAL X OZNACZENIE ¥

2.1. Podziat skér na grupy wg przeznaczenia u-
zytkowego podano w tabl. 1.
Tablica 1

Grupa sztucznych Podgrupg wtdr-

Grupa wyrobéw wg
Iw skor pozostatych nych skOr spo-
dowych

Synbol Nazwa Symbol Nazwa  Symbol  Nazwa
Wtbrna ggsszr\)/f/)(-)we
1361-79 jfél:szgg_ 1 skory +2 Zaktad-
zostate kowe ]
spodove 43 Egv‘\jgnw'

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Spos6b budowr oznaczenia. Oznaczenie po-
winno sktada¢ sie z symbolu wg SWW uzupeknionego
po kresce ukosnej symbolami wg 2.1, grubosciag "co-
ry w mm podang w nawiasie oOraz numerem normy.

2.2.2. Przykdad oznaczenia skdry z grupy wg SWW
"'Sztuczne skoéry pozostate™ (@36l1-79),wtérnej sko-
ry obuwiowej (1) podpodeszwowej (+1), o grubosci
2,5 mm (2,5«

1361-79/1+1(2,5) BN-70/7771-01

5. WYMAGANIA
3.1. Wymagania ogélne. Wtérna  skéra obuwiowa
spodowa powinna by¢ dostarczana w formie prosto-

katnych lub kwadratowych arkuszy o wymiarach
powierzchni uzgodnionych pomiedzy producentem i
odbiorca.

Barwa wtérnej skoéry powinna byé zblizona do bar-
wy skory naturalnej na spody obuwiowe,wyprawionej
roslinnie lub z udziatem garbnikéw roslinnych.

Wtérna skéra powinna by¢ elastyczna oraz mieé
jednolity wyglad przekroju. Obrzeza arkuszy po-
winny by¢ réwno obciete. Dopuszcza sie arkusze z
nieobcietymi obrzezami po uzgodnieniu z odbiorcg.
Powierzchnia arkusza nie powinna mie¢ zaciec i za-
drapan o gtebokosci ponad 0,2 mm widocznych nieu-
zbrojonym okiem.

'/Patrz rozdz. 6.

Instytut Przemys$lu Skérzanego
Ustanowione przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Skdérzanego dnia 20 listopada 1970 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1971 r.
(Mon. Pol. nr 14/1 971 poz. 107)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wo Ark. wyd. 0,90 Nakl. 2000 +50 Zam. 1219/71

Cena zt 3,60



2
3.2. Grubos¢ skoér - wg tabl. 2.
Tablica 2
Grubo$¢ wtérnych skér spodowych,
podoodeszwow® zaktadkowe
1,2 1,6
1,6 2,0
2,0 2,5

2,5 -

BN-70/7771-01

podsuwkowe

2,0
2,5
3,0
3,5

Dla skor o grubo$ci do 2,0 mm dopuszcza sie toleran-

cje £0,2 mm a dla skor o grubosci ponad 2,0 nm- tole-
rancje £0,3 »m.

Lp.

10

1

12

13

14

Wskaznik

Gesto$¢ pozorna, g/ca”, nie
niz

Wytrzymato$¢ na rozcigganie, kGlrrm2 ,

nie mniej niz

- na sucho
— na mokro

Wydtuzenie maksymalne, %

- na sucho
- na mokro

Wytrzymato$¢ Sciegu, kG/mm, nie
mniej niz

Wytrzymatos¢ na wielokrotne zginanie,

liczba zgie¢ nie mniej niz

Odporno$¢ na zginanie o kat 180°
$rednicy rownej

dookota walca o
potrojnej grubosci skoéry

Nasigkliwos$¢ w wodzie, %

- po 2 godz
- po 24 godz

Stateczno$¢ wymiaréw liniowych, %

nie wiecej niz

rubosci
tugosci

- ha
- na

Przepuszczalno$¢ pary wodnej, ng
(1000 nm2 « 24 godzenie mniej niz

Wytrzymato$¢ na rozwarstwianie, Glcm,

nie mniej niz
Sorpcja, %, nie mniej niz
Desorpcja, %, nie mniej niz
Wilgotno$¢é, % nie wiecej niz

Warto$¢ pH

wiecej

produkowanych wg metody

3.3. Wkasnosci chemiczne i fizyczne skér - wg
tabl. 3.
5.4~ _ Podziat na gatunki

3.4~

1. Zasady podziatu. Wtérnag skoére

obuwiowg

spodowg odpowiadajacg wymaganiom wg 3«1» grubosci

wg 3.2
wg 3*5 dzieli

sie na dwa gatunki:

oraz whkasnosci chemicznych i
192

fizycznych

Zakwal ifikowanie arkusza skéry do gatunku 1 lub
2 nalezy dokona¢ na podstawie stwierdzenia wyste-
i ich stopnia nasile-

pujacych dopuszczalnych wad
nia,

ograniczajacych wielko$¢ powierzchni uzytko-

wej arkusza wg 3.4-.2. Zakwalifikowane do odpowied-

niego gatunku arkusze powin

Al

ny

mieé

Wartos¢ liczbowa wskaznika dla skér

ciggtej
odpodesz- podpodesz-
p V\g/\e zaktadkowe Ve
0,90 0,90 1,0
0,90 0.75 0,80
0,70 0,50 0,60
20940 20940 20940
40955 40955 40955
4,5 35 4,5
20 000 5 000 20 000

wytrzymuja bez peknieé
1rys

€O najmniej

300

4,5

2,0

zaktadkowe

1,0

20940
40955

3.5

5 000

nie wiecej co najmniej  nie wiecej
niz niz
30,0 20,0 30
50,0 40,0 50
15,0 15,0 15,0
3,3 3,3 3.3
- 300 -
180
- 4,5 -
- 2,0 -
1
3.597,0

nastepujacy

produkowanych wg metody okresowej

podsuwkowe

11

8 000

wytrzymujg bez peknieé

nie wiecej
niz

30
50

200
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procent wykorzystania powierzchni  (powierzchnia
uzytkowa)s

- w 1 gatunku nie mniej niz 95% powierzchni cat-
kowitej ,

- w 2 gatunku nie mniej niz 85% powierzchni cak-
kowitej -

Skéry o mniejszym procencie wykorzystania po-
wierzchni niz ustalono dla gatunku 2 uwaza sie za
skéry niezgodne z normg i nalezy zaliczy¢ do skor
"'pozagatunkowych', ktére moga by¢ dopuszczone do
obrotu na mocy odrebnego porozumienia miedzy do-
stawcg i1 odbiorca.

Skéry nie odpowiadajace wymaganiom 3.1, 3.2 i
3.3 nie podlegaja podziatowi na gatunki i jako
"niestandardy’ nie moga by¢ przedmiotem obrotu
handlowego.

3.4.2.
na,gatunki - wg tabl. 4.

Tablica 4
Rodzaj wady Ocena wady wystepujacej na arkuszu skory
gatunek 1 gatunek 2
1 2 8
dopuszczalna jedna
Dztury nie dopuszczelne ;%t%gal°d$gvzfiﬁﬁﬂi

Szu

Nierozwioknio-  dopuszczalne do dopuszczalne do 5

ne kawatki 2 sztuk o $red- sztuk o $rednicy do
skory nicy do 2 mmna 2 nmna 10 cm bie-
10 cm biezacych zacych przekroju
przekroju
Naderwanie
brzegu w g?pus;c;agﬂelg dopuszczalne o dhu-
arkuszach ob- Ugosct do 15 M ga¢ci 16430 nm
cinanych
Pekniecia dopu_szgga{ne o diu-
: gosci cm na
Przeciecia niedopuszczalna 10 d2 arkusza

Pofatdowania

Plany lub za- dopuszczalne o dopuszczalne o po-g
brudzenia w  powierzchni do wierzchni 11+30 c«
skorach pod- 10 cm2 na 10 d2 na 10 d2 arkusza
podeszwowyeh  arkusza

Rozwarstwienia  niadopuszczalne niedopuszczalna

dopuszczalne o po-
wierzchni 11+30 ci*
ne 1 dn2 arkusza

dopuszczalne o
powierzchni do
0 cm2 na 1 dr
arkusza

$lady od prasy

3.5. Cechowanie. Na kazdej sztuce wtérnej sko-
ry, na jednej stronie, w odlegtosci okoto 10 cm
od krawedzi powinny by¢ umieszczone co najmniej

nastepujace dane:

a) nazwa lub znak fabryczny producenta,
b) oznaczenie wg 2.2,

Cc) numer partii produkcyjnej,

d) dzien, miesiagc i rok produkcji,

e) znak KT z gatunkiem,

) wielkos¢ arkusza w dm2.

Wady oceniane przy podziale arkuszy skoér

4. PAKOWANIE. PRZECHOyr.VANIE I TRANSPORT

4_.1. Pakowanie. Arkusze wtdérnej skéry podzie-
lone na podgrupy (2.1) wg jednej grubosci oraz
gatunku powinny by¢é wigzane w paczki po 10 sztuk

(przewiagzanie sznurkiem na krzyz wzdduz i wszerz).
Arkusz 1 i 10 w paczce nalezy utozy¢ w taki spo-

s6b aby cechowanie wykonane wg 3.4 znajdowato sie
na zewnatrz. Za zgoda odbiorcy dopuszcza sie ar-
kusze przygotowane luzem do odbioru i transportu.

4.2,
jacych 1,5 i wysokosci, w pomieszczeniach

nietych o temperaturze 15r25°C i przy wilgotnosci

Przechowywanie - w stosach nieprzekracza-
zamk-

wzglednej powietrza 65 +5% w odlegtosci co naj-
mniej 1 m od urzadzehn grzejnych.
4_.3. Transport - dowolnymi krytymi Srodkami

przewozu. W przypadku przewozenia skéry w okresie
zimowym przy niskiej temperaturze, przed uzyciem
skéry do produkcji nalezy podda¢ jg klimatyzacji
w temperaturze pomieszczenia i przy wi lgotnosci
wg 4.2 przez okres co najmniej 48 godz.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Kazda partie produkcyjna,

stanowigca dostawe lub wchodzaca w skfad dostawy
nalezy podda¢ nastepujacym badaniom:
a) sprawdzenie wymagan ogélnych,
b) sprawdzenie grubosci,
c) sprawdzenie gestosci pozornej,
d) sprawdzenie wytrzymatosci na rozcigganie,
e) sprawdzenie wydduzenia maksymalnego,
) sprawdzenie wytrzymatosci Sciegu,
g) sprawdzenie wytrzymatosci na wielokrotne
zginanie,
h) sprawdzenie odpornosci na zginanie dookota
walca,
i) sprawdzenie nasigkliwosci i statecznosci wy-
miaréw liniowych,
Jj) sprawdzenie przepuszczalnosci pary wodnej,
k) sprawdzenie wytrzymatosci na rozwarstwienie,
1) sprawdzenie soipcji 1 desorpcji,
m) sprawdzenie wilgotnosci,
n) sprawdzenie wartosci pH,
0) sprawdzenie prawiddowosci
tunki,
p) sprawdzenie cechowania.

podziatu na ga-

5.2. Pobieranie prébek

5.2.1.
tii produkcyjnej - wg tabl. 5- Arkusze nalezy wy-
bra¢ na $lepo oddzielnie z kazdej podgrupy wg jed-
nej grubosci i gatunku w liczbie sztuk wg procen-
towego ich udziatu w partii. Ogélna liczba sztuk
w prébce powinna by¢é¢ zgodna z liczba sztuk podang
w tabl. 5, kol. 2.

Wyboér arkuszy skéry do sprawdzenia z par-
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Tablica 5
Liczba sztuk wybieranych ar- Do
puszczal-
¥ 5 kuszy nakliczba
icznosé . ,, . S arkuszy
i Liczno$c¢ Liczno$¢ probek ;
gzat(r)tl:' arkuszy do  pierwotnych po- \r/]viaedll(;/\éy(cf
sprawdzania pieranych na wiadai p_
wyma-m 0-  $lepo z arkuszy . o0 )4
gblnych, (kol. 2) do gnion\q,yg?
grubosci 1 sprawdzania 8élnym
gatunku wiasnosci fizy- rubosci i
ko-cheaicznych gatunku
1 2 3 \
do 400 40 L 3
40141000 60 2 4
100142500 100 3 7
250146300 150 10
powyzej 6300 250 15

6

Arkusze wadliwe (kol.4). nalezy wyeliminowaé¢ z
partii.

5.2.2. Pobieranie proébek pierwotnych._Prébki pier-
wotne do sprawdzenia whkasnosci chemicznych i Tfi-
zycznych powinny by¢ pobrane o wymiarach 400X
Xsoo0 mm z kazdego wybranego arkusza wg tabl. 5
(kol.- 3) wzdduz krawedzi, w odlegtosci co najmniej
10 cm od krawedzi arkusza.

5.2.5. Pobieranie prébek laboratoryjnych. Roz-
kréj probek pierwotnych na proébki laboratoryjne

do sprawdzenia wkasnosci chemicznych i fizycznych
- wg schematu na rys. 1 i wymiaréw w tabl. 6.

Rys. 1

Nr prob-

ki la-

boratoryj-
nej

1

2

9

10

Wielko$¢

powierzch-

ni prébki,
nm

75X5
110 X30
100 X20

200 X20

140X20

90X20

100X100

0 60
50X 50

- 100X40

Tablica 6

Sprawdzany wskaznik

gesto$¢ pozorna

wytrzymato$¢ na rozcigganie oraz
wydtuzenie maksymalne

wytrzymatos¢ Sciegu

wytrzymato$¢ na wielokrotne zgi-
nanie

odporno$¢ na zginanie dookota
walca

odpornos¢ na rozwarstwianie

nasigkliwo$¢ po 2 1 24 godz
oraz stateczno$¢ wymiarow linio-

wyoh

przepuszczalno$¢ pary wodnej
sorpcja i desorpcja pary wodnej

wilgotno$¢ i pH

5.2.4. Znakowanie proébek laboratoryjnych. Posz-
czeg6lne prébki oznakowa¢ numerami wg tabl. 6. Préb-
ki przeznaczone do badania na sucho oznakowaé¢ o-

+owkiem kopiowym,

a do badania na mokro - okdéwkiem

grafitowym lub kredka. Prébke nr 7 przeznaczong

do badania

nasigkliwosci i statecznosci wymiaréw

liniowych oznakowa¢ wg rys. 2.

5.5. Opis badan

5.3.1.

przez ogledziny

niami wg 3.1.

17771-01-21
Rys. 2

Sprawdzenie wymagan  ogdélnych  wykonac¢
zewnetrzne na zgodno$¢ z wymaga-

5.5.2. Sprawdzanie grubosci. Pomiar wykona¢ giu-
bosciomierzem podanym w PN-70/P-22131 na zgodnos$¢
z 3.2.1. Grubos$¢ nalezy wyznacza¢ z doktadnosciag
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do 0,1 mm w dowolnym miejscu powierzchni arkusza
poza obrzezem o szerokosci 15 mm i poza miejscami

zgrubien lub wglebien.

5.5.5.
1(5.2.3) po zwazeniu na wadze analitycznej, zanu-
rzy¢ w czystej i suchej rteci o temperaturze 20
+3°C w szklanym cylindrze pomiarowym z podziatka
do 0,1 ml.

Prébke nalezy zanurzyé przez wcisniecie jej do
rteci przy uzyciu cienkiej igly stalowej. RO6znice
poziomu rteci przed i po zanurzeniu prébki przy-
jac¢ jako objetos¢ badanej proébki.

Gestos¢ pozorng (D) obliczy¢é w g/cm”™ wg wzoru

G

w ktérym:
G - masa proébki, g,
V- objetos¢ probki, cm.

5.3.4. Sprawdzenie wytrzymatosci na rozciagganie

oraz sprawdzenie maksymalnego wydduzenia - wg
PN-70/P-22131.
5.3.5. Sprawdzenie wytrzymatosci Sciegu - wg

PN-65/P-22132.

5.5.6. Sprawdzenie wytrzymatosci na wielokrotne
zginanie wykona¢ wg PN-58/P-22210 p. 3-7. Odleg-
+0$¢ pomiedzy szczekami aparatu powinna  wynosic
25 mm plus okoto trzykrotna grubos¢ badanej proéb-
ki (Srednia dla wszystkich rodzajéw wtérnej sko-
ry).

5.5.7. Sprawdzenie wytrzymatosci na zginanie do-
okota ".ygla - wg PN-70/P-22146.

5.3.8. Sprawdzenie nasigkliwosci w wodzie oraz
statecznosci wymiaréw przeprowadzi¢ na proébkach
nr 7 (6*2.3). Dtugosci wyznaczajace odcinki po-
miedzy poszczegélnymi literami sdtuza do pomiaru
ddugosci przed i po moczeniu. Punkty na przecie-
ciu sie linii, oznaczone cyframi 1 4 5»stuzg ja-
ko miejsca pomiaru grubosci przed i po moczeniu.
Prébki po klimatyzacji zwazy¢ z dokdadnoscia do
0,01 g i zanurzy¢ w wodzie destylowanej o tempe-
raturze 20 +3°C. Po 2 i 24 godz wyjaé¢ proébki z
wody i pozostawi¢ w pozycji pionowej do obciek-
niecia. Po 10 min odciekania wode,zbierajgca sie
w dolnej czesci proébki zebra¢ przy uzyciu bibuty
filtracyjnej, po czym prébki zwazy¢ i obliczy¢ na-
sigkliwos¢ (\N) w procentach wg wzoru

w ktorym:
G - masa probki przed moczeniem, g,
G, - masa proébki po moczeniu, g.

Badanie nasigkliwosci probki po 2 i 24 godz
mozna przeprowadzi¢ na tej samej probce, dolicza-
jac czas pierwszego moczenia. Za nasigkliwos¢ dla
partii wtornej skéry przyjmuje sie Srednig aryt-
metyczng wynikéw otrzymanych wyznaczan, oddziel-
nie po 2 1 po 24 godz.

Sprawdzenie gestosci pozornej. Prébke nr

Statecznos¢ wymiaréw liniowych nalezy  wykonacé
na prébkach #acznie z badaniem nasigkliwos¢i.Dhu-
gosci odcinkéw wyznaczone literami na proébce,
przed zanurzeniem w wodzie destylowanej, zmierzyc¢
za pomocg suwmiarki z dokdadnoscig do 0,1 mm
wzdduz prostych AF, BE, CH oraz DG. Po 24 godz
moczenia prébki, dtugosci te zmierzyé ponownie.
Zmiane wymiardéw (sd) liniowych obliczy¢é w  pro-
centach wg wzoru

Lt-L

Sd- ——— = 100

1-i - ddugos¢ odcinka po moczeniu, mm,

I- - ddugos¢ odcinka przed moczeniem, mm.

Za wynik zmiany wymiaréw liniowych prébki nale-
zy przyjac¢ Srednig arytmetyczng procentéw zmian
ddugosci wyznaczonych dla wszystkich odcinkéw.

Sprawdzenie zmiany grubosci nalezy wykona¢ przez
pomiar grubosci proébek przy uzyciu grubosciomie-
rza z doktadnoscig do 0,05 mm przed i po 24 godz
moczenia w punktach 1 r 5 WS rys. 2.

Zmiany wymiaréw grubosci (sg) dla
nych punktéw obliczy¢ w procentach wg wzoru

poszczegol -

Sg- o 100
w ktérym:
P - grubos$¢ proébki przed moczeniem, mm,
P, - grubos¢ prébki po moczeniu, mm.

Za wynik zmiany wymiaréw grubosci probki po
moczeniu nalezy przyja¢ Srednia arytmetyczng jro-
oentébw zmian grubosci wyznaczonych we wszystkich

punktach.

5.3.9. Sprawdzenie przepuszczalnosci nagxy wod-
nej - wg PN-65/P-22138.

5.3.10. Sprawdzenie wytrzymatosci na rozwars-

twienie - wg BN-69/7707-02 .

5.3.11. Sprawdzenie sorpc.li 1 desoroc.li. Klima-
tyzowane proébki laboratoryjne zwazy¢ na wadze a-
nalitycznej z doktadnoscig do 0,001 g. Prébki u-
miesci¢ na 16 godz w eksykatorze o O 25 cm,o wil-
gotnosci wzglednej powietrza 10038 i temperaturze
20+3°C, napednionego ponizej wkiadki wodg desty-
lowang. Odlegto$¢ dolnego brzegu prébki od lustra
wody powinna wynosi¢ 50 mm. Do eksykatora nalezy
whozy¢é jednoczesnie 8 t 10 probek. Wewnatrz eksy-
katora umiesci¢ wieszak, na ktoérym prébki zawie-
si¢ w pozycji pionowej tak, aby nie stykaty sie
ze sobg. Po uptywie 16 godz proébki wyja¢ i zwazyc

ponownie.
Sorpcje (S) obliczy¢ w procentach wg wzoru
G.~G
§=— -——— — 100
G
w ktorym:

G - masa probki klimatyzowanej, d,,
Gd - masa prébki po 16 godz nawilzania, g.

W celu wyznaczenia desorpcji te same nawilzone

prébki umiesci¢ na okres 8 godz w eksykatorze o
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wilgotnosci wzglednej powietrza e6s5% i temperatu-
rze 20+3°C nad nasyconym roztworem azotynu sodo-
wego, po uptywie tego czasu wyjac¢ i ponownie zwa-
zy¢. Desorpcje (D) obliczy¢ w procentach wg wzoru

G2

w ktorym*
- masa probki po 16 godz nawilzania, g,
G2 - masa prébki po 8 godz przechowywania w
eksykatorze nad azotynem sodowym (5% wil-
gotnosci wzglednej), g-

5.3.12. Sprawdzenie wilgotnosci - wg PN-70/
P-22110.

5.3.13. Sprawdzenie wartosci pH - wg PN-70/
P-22118.

5.5.14. Sprawdzenie prawiddowosci podziatu na
gatunki przeprowadzi¢ na prébce pobranej z
tii wg 5.2.1 przez poréwnanie zwymaganiami

par-
poda-
nymi w 5.5 .

5.3.15. Sprawdzenie cechowania przeprowadzi¢ na
prébce pobranej z partii wg 5.2.1 przez poréwna-

nie z wymaganiami podanymi w 3.4.

5.4. Ocena wwnikéw badan

5.4.1. Partia dobra. Partie wtdérnej skéry spo-
dowej nalezy uzna¢ za dobrg,mjezeli wyniki spraw-
dzenia wg 5.3 sa zgodne z wymaganiami w rozdz. 3,
a wadliwos¢ skoér w partii  pod wzgledem wymagan
og6lnych, grubosci i gatunku, stwierdzona w po-
branych do sprawdzenia arkuszach nie przekracza
liczby podanej w tabl. 5 (kol. 4). W przypadku
wiekszej wadliwosci partie nalezy przesortowaé¢ w
celu wyeliminowania sztuk wadliwych.

5.4.2. Partia niedobra. Partie wtdérnej skory
nalezy uzna¢ za niedobrag, niezgodng z wymaganiami
normy, jezeli w wynikach sprawdzenia  wymaganych
whasnosci chemicznych i fizycznych @ -3 )chociazby
jeden ze wskaznikéw nie odpowiadat ustalonym war-
tosciom.

5.5. Zaswiadczenie o jakosci. Producent zobo-
wigzany jest dolaczy¢ atest analityczny do par-
tii, stwierdzajacy jej zgodno$s¢ z wymaganiami .

6 . POSTANOWIENIA PBZEJSCIOWE

Podziat i oznaczenie wg rozdz. 2 obowigzuja do
czasu rozwiniecia SWW i uzupednienia Systematycz-
nego Wykazu Asortymentowego Zjednoczenia Przemy-
stu Skérzanego.
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Tre$¢ punktu 3.2 zmienia sie nastepujgco:
3.2 Grubos¢ skor — wg tabl. 2.

Tablica 2
Grubos$¢ wtérnych skor spodowych w mm

Podpodeszwowa Zaktadkowa Podsuwkowa
10-r-25 16-f-25 20-t-35

Dla skor produkowanych metoda okresowg o grubosci
do 20 mm dopuszcza sie tolerancje #0,2 mm, a dla skor
0 grubosci ponad 20 mm — tolerancje £0,3 mm.

Dla skoér produkowanych metoda ciggta o grubosci do
20 mm dopuszcza sie tolerancje 0,1 mm, a dla skor
0 grubos$ci ponad 20 mm — tolerancje 0,2 mm.

Dopuszcza sie produkowanie wtérnych skér w innych
grubosciach na podstawie porozumienia pomiedzy produ-

centem i odbiorca.

(Biuletyn PKNiM nr 2/73, poz. 19)

zmiana 1
16.10.72 r,



