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NORMA BRANZOWA

BN-68
ARTYKULY 7754-01
SKORZANE
TECHNICZNE Paski rozdzielcze
RN-55/MPL-2519
/ Grupa katalogowo XI 13
1. WSTEP 2.3, Przyktad oznaczenia

cl) paska rozdzielczego szerokosci 12 aim o ddu-
gosci w obwodzie 1300 mm, prawoskretnego Z,jakos$-
ci i:

PASEK ROZDZIELCZY 12/1300-Zi BN-68/7754-0i

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa pas-
ki rozdzielcze skérzane stosowane w przedzalniach
zgrzebnych.

1.2. Normy zwigzane
PN-59/C-81002 Klej skérny
PN-60/C-96115 Przetwory naftowe. Parafiny
PN-62/P-22201 Skéry wyprawione. Klasyfikacja
PN-60/P-22220 Skéry gotowe. Skéry techniczne

b) paska rozdzielczego o szerokosci 14 mm ddu*
gosoi w obwodzie 1400 mm, lewoskretnego S, jakos-
ci 2:

PASEK ROZDZIELCZY 14/1400 - S2 BN-68/7754-0i

PN-61/P-81608 NICI_ szwe_llne Iniane konfekcyjne 3, WYMAGANIA
PN-60/P-96020 Papiery i kartony pakowe asfaltowa-
ne 3.1. Wymiary. Paski rozdzielcze nalezy wykonywac
BN-63/8186-01 THuszcze techniczne zwierzece topio- o dtugosciach w obwodzie i szerokosciach zadanych
ne przez odbiorce.
Pozostate wymiary - wg tabl. i, rys. 2 1 rys. 3.
2. PODZIAL 1 OZNACZENIA Kii
2.1. Rodzaje. Rozréznia sie dwa rodzaje paskow
rozdzielczych:
- paski prawoskretne - Z (rys. 1),
- paski lewoskretne - S (rys. 1).
2.2. Jakosci. Ze wzgledu na wykonanie rozréznia
sie:
- jakos¢ 1,
- jakos¢é 2.
Wymiary Dopuszczalne odchy¥ki
. - Zakres Jakos¢ 1 Jakos¢e 11
Okreslenie
mm
D¥ugosé do 2000 3 5
powyzej 2000 +5 +7
do 20 -0,2 +0'T
Szeroko$é “© 3
powyzej 20 -0,3 +0,2
Kierunek skretu Kierunek skretu
Lew S praWyZ Grubosc 3,2 T -3,6 +0,2 +0,2
Niedok#adne do- nie dopuszcza
17754-CI-1 | pasowanie cze$- - sie 1= max 1,5
ci taczonych
Rys. 1
Centrolne Laboratorium Stosowania i Przetwérstwa Tworzyw Sztucznych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryjnych dnia 12 wrzeénia 1968 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1969 r.
(Mon. Pol. nr 5/1969 poz. 57 )
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Druk. Wyd. Norm, W-wo. Ark. w,d. 0,45 Noki. 1500 +St Zom. 407/69 Cono il 2,40
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3.2. Materiak. Paski rozdzieloze nalezy wykony-
waC ze skory 841343 wg PN-62/P-2220i ,grubosoi 3,2
4 3,6 mm wg t*N-60/P-22220. Miejsca *aczenia nale-
zy sklejaC klejem skérnym wg PN-59/C-81002, a nas-
tepnie przeszywaé niémi szwalnymi Inianymi konfek-
cyjnymi o numerze 30/3 do 40/3 wg PN-61/P-81608,

3.3. Wykonanie

3.3.1. taczenie. Paski rozdzielcze o szerokosci
do 11 mm nalezy przeszywa¢ w miejscach 4aczenia
wzdduz osi paska, natomiast przy szerokosci paska
powyzej 11 mm w ksztakcie sptaszczonej elipsy wg
rys. 3.

Niedokdadne dopasowanie czesci daczonych w miejs-
cu sklejenia przedstawiono na rys. 4.

I F1
r_ .
I -01
-
55
17754 0131
Rys. 3
1
177/4-01-4}
Rys. 4
3.3.2. Natduszczanie. Paski rozdzielcze powin-

ny by¢ natduszczone mieszaning parafiny i thusz-
czu technicznego wg BN-63/8186-01. Jakos$¢ parafi-
ny powinna by¢ zgodna z PN-60/C-96115.

3.4. Wykonczenie. Powierzchnia paskéw rozdziel-
czych powinna by¢ réwna, bez nacie¢ i wgniecen.

3.5, Wymagania uzytkowe

3.5.1. Wytrzymato$¢ na zginanie. Lico paska roz-
dzielczego nie powinno peka¢ przy kacie zgiecia o
180° zgodnie z PN-60/P-22220.

3.5.2. Wydtuzenie trwate. Wydtuzenie trwate pas-
kéw rozdzielczych powinno PN-60/

pP-22220,

by¢ zgodne z

3.5.3. Kierunek skretu. Paski rozdzielcze Wyko-
nuje sie lewo- i prawoskretne, zgodnie z zaméwie-
niem. W przypadku gdy odbiorca nie okresli kierun-
ku skretu, paski wykonuje sie prawoskretne.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Rodzaje opakowan. Hozréznia sie dwa rodza-
Je opakowan:

- bezposrednie,

- wysydtkowe krajowe.

4_.2. Opakowanie bezposrednie. Komplet paskéw
rozdzielczych nalezy wigza¢ paskiem skérzanym w
Jednym miejscu. Przy ddugosciach paskéw powyzej
3mprzed wigzaniem paski nalezy skfada¢ na polowe.

Nastepnie komplet paskéw nalezy zapakowa¢ W pa-
pier asfaltowany wg PN-60/P-96020 i zwigza¢ tas-
ma odpadowg z tkanin podkdadowych.

4_.3. Opakowanie wysytkowe krajowe. Komplet pas-
kéw rozdzielczych w opakowaniu bezposrednim nale-
zy umiesci¢ w skrzyniach drewnianych, wykonanych
wg normy przedmiotowej,l) wydozonych papierem as-
faltowanym wg PN-60/P-96020,

Dopuszcza sie opakowania kompletu paskéw roz-
dzielczych z kompletem cholew w jednej skrzyni.

4.4. Znakowanie

4.4.1. Znakowanie kompletu paskéw. Do kompletu
paskéw rozdzielczych nalezy przywigza¢ etykiete sa-
wierajaca:

aJ nazwe produktu,

b) oznaczenie wg 2.3,

o) liczbe sztuk,

d) numer fabryczny,

e) znak kontroli technicznej,

) znak towarowy.

4.4_.2. Znakowanie opakowania bezposredniego. Na
opakowaniu bezposrednim kompletu paskéw rozdziel-
czych powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca:

a) nazwe i adres dostawcy,

b) oznaczenie wg 2.3,

c) liczbe sztuk,

d) numer fabryczny.

4_.4.3. Znakowanie skrzyn nalezy przeprowadzac
przez nanoszenie znakéw farbg czarng. Wielkos¢ li-
ter i cyfr powinna wynosi¢ co najmniej 50 mm.

Oznaczenie skrzyhn powinno skkada¢ sie z:

- skrétu nazwy dostawcy,

- numeru kolejnego skrzyni,

- ostrzezenia - chroni¢ przed zamoczeniem,

- etykiety zawierajacej nazwe i adres dostawcy
i odbiorcy.
4_.6. Przechowywanie. Paski rozdzielcze nalezy

przechowywa¢ w pomieszczeniach przewiewnych o tem-

peraturze powietrza 5 4 22°C i wilgotnosci wzgle-
dnej 50 4 70%.

4_.7. Transport.Paski rozdzielcze w czasie tran-
sportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem me-
chanicznym i szkodliwymi wpdywami atmosferycznymi.
W przypadku odbioru paskéw przez odbiorce whkasny-
mi Srodkami transportowymi dopuszcza sie przewoze-
nie towaru w opakowaniu bezposrednim.

DPatrz Informacje dodatkowe p, 2,
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5. BADANIA 5.3.2. Sprawdzenie wykonania paskow

5.1. Program badan 5.3.2.1. Sprawdzenie szerokosci paskéw rozdziel-
czych nalezy przeprowadza¢ grubosciomierzem mik-
rometrycznym, zaopatrzonym w pidytki pomiarowe pla-
skie o $rednicy 25 mm z doktadnoscig pomiaru do
0,1 mm.

5.1.1. Sprawdzenie jakosci materiatow
a) sprawdzenie wytrzymatosci na zginanie (3.5. i),
b) sprawdzenie wydtuzenia trwatego (3.5.2).

5.1.2. Sprawdzenie wykonania paskow
a) sprawdzenie szerokosci (3.1),

b) sprawdzenie grubosci (3.i),

c) sprawdzenie ddugosci (3.1),

d) sprawdzenie kierunku skretu (3.5.3), 5.3.2.3. Sprawdzenie dtugosci paskéw rozdziel-

e) sprawdzenie prawidbowosci sklejenia (3.2). czych nalezy przeprowadzi¢ przymiarem z podzialtka
milimetrowg z dok#adnosciag pomiaru do 1 mm.

5.3.2.2. Sprawdzenie grubosci paskéw rozdziel-
czych nalezy przeprowadza¢ przymiarem z podziatka
milimetrowg z dok#adnosciag pomiaru do 1 mm.

5.2. Pobieranie proébek - zgodnie z tabl. 2.
5.3.2.4. Sprawdzenie kierunku skretu paskéw roz-

Tablica 2 _ i B ;
dzielczych nalezy przeprowadza¢ przez poroéwna-
Zakres licznosci Licznos¢ probki  Dopuszczalna liczba nie z rys. 1I.
artii sztuk sztuk w prébce za- N - L= L

gztuk kwal i fikowanych ja- 5.3.2.5. Sprawdzenie prawidtowosci sklejenia pas-
ko wadliwe kéow nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie z rys.3.
16+40 10 1 Sprawdzeniu podlega kazda sztuka paskéw,a paski

41 4 160 25 2 niezgodne z wymaganiami nalezy z partii usungc.

161 4 4-0 40

5,4. Ocena wynikéw badan. Partie paskow rozdziel-
czych nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli wszystkie badania wg 5.1 daty wynik dodat-
ni, a liczba paskéw zakwalifikowanych jako wadli-
we jest nie wieksza niz podano w tabl. 2.

5.3. Opis badali

5.3.1. Sprawdzenie .jakosci materiatow

5.3.1.1. Sprawdzenie wytrzymatosci na zginanie Partie paskéw rozdzielczych nalezy uznaé za nie-
nalezy przeprowadzi¢ na zgodnos¢ z 3.5.1 wykonu- zgodna z wymaganiami normy, jezeli chodby jedno
Jac pomiar dwukrotnie od strony lica i mizdry. badanie dato wynik ujemny, a liczba paskéw zakwa-
5.3.1.2. Sprawdzenie wydduzenia trwatego nalezy lifikowanych jako wadliwe przekracza liczbe podang
przeprowadza¢ wg PN-60/P-22220. w tabl. 2.
KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-68/7754-01

1, Istotne zmiany w stosunku do RN-55/HPL-2519 ) podany zakres grubosci 3,2 4 3,6 mm dotyczy roéznicy
a) uaktualniono i1 uzupedniono normy zwigzane, grubosci pomiedzy poszczeg6lnymi kompletami.
b) zmieniono symbol oznaczenia kierunku skretu, 2. Informacje dotyczace opakowan

c) uzupedniono brakujace rysunki, W zakresie opakowan uwzgledniono norme zak¥adowg ZN-66/

d) usunieto opis procesu technologicznego, MPL-12-152 Skrzynie do opakowania obi¢ zgrzeblnych i wy-
e) zmieniono sposoéb pakowania, robéw skérzanych dla przedzalin. Wymagania techniczne.



i4  BN-68/7754-01 Paski rozdzielcze zmiana 1

X1 13 28471 r.

1. W gornej ramce stronicy tytutowej normy, pod grupa katalogowsa, wpisuje sie
odsytacz: '), a u dotu stronicy pod tekstem z lewej strony wpisuje sie jego tres¢:
> Symbol wg SWW: 2275,

2. Tytul punktu 1.2, zmienia si¢ na: Normy i dokumenty zwigzane. Na koncu do-
pisuje sie:

Systematyczny Wykaz Wyrobow, tom Il GUS, Wydawnictwo Katalogéw i Cenni-
kéw, Warszawa 1968 r.

3. W rozdziale 2. Podziat i Oznaczenie wprowadza sie jako 2.1 punkt o nastepu-
jacej tresci:

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat i oznaczenie wg SWW podbranza 2275-229, przy czym oznaczenie
nalezy uzupetni¢ przed symbolem SWW nazwa wyrobu, a po kresce uko$nej szero-
kosScig i dlugoscia w obwodzie paska rodzajem oraz jakosScig i numerem normy.

Numer punktu 2.1 zmienia si¢ na 2.2; 22 na 2.3; a 23 na 24.

Tres¢ punktu 2.4, zmienia sie nastepujgco:

a) paska rozdzielczego (2275-229) szerokosci 12 mm o dhlugosci w obwodzie
1300 mm, prawoskretnego Z, jakosci I:

PASEK ROZDZIELCZY 2275-229/12 X1300-Z-1 BN-68/7754-01

b) paska rozdzielczego (2275-229) o szerokosci 14 mm diugosci w obwodzie

1400 mm, lewoskretnego S, jakosci II:
PASEK ROZDZIELCZY 2275-229/14 X1400-S-1l BN-68/7754-01

4. W punkcie 4.4.1 b) znakowanie kompletu paskéw, zamiast: oznaczenie wg 2.3
wpisuje sie: oznaczenie wg 2.4.

5 W punkcie 4.4.2 b) znakowanie opakowania bezposredniego, zamiast: oznacze-
nie wg 2.3 wpisuje sie: oznaczenie wg 2.4.

(Biuletyn PKN nr 3/72, poz. 33)



