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N O R M A  B R A N Ż O W A BN-84 
7747-05OBUW IE

G U M O W E Obuwie całotworzywowe 
z po lich lo rku  winylu)

Z INNYCH  
TW O R ZYW

Zamiast
BN-75/7747-05

Grupa katalogowa 1026

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest obu­
wie całotworzywowe z polichlorku winylu), odporne 
na działanie czynników atmosferycznych w tempera­
turze od -5 do +40°C. Obuwie ochronne dla prze­
mysłu spożywczego nie może być stosowane w bezpo­
średnim kontakcie z żywnością.

1.2. Określenia — wg BN-72/7740-03, BN-72/7740-04 
i BN-72/7740-05.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział obuwia z polichlorku winylu). Ze wzglę­
du na przeznaczenie, obuwie z polichlorku winylu) 
dzieli się na:

— obuwie przeciwdeszczowe,
— obuwie robocze,
— obuwie ochronne.

2.2. Podział obuwia ochronnego. Ze względu na 
określoną odporność chemiczną, obuwie ochronne dzieli 
się na:

— kwaso- i ługoodporne — barwy czerwonej,
— olejoodporne — barwy brązowej,
— dla przemysłu spożywczego — barwy białej.

2.3. Wielkości — wg BN-75/7747-06.
2.4. Gatunki. W zależności od występujących błędów 

wykonania, rozróżnia się dwa gatunki obuwia oznaczo­
ne cyframi rzymskimi: 1 i II. Obuwie z błędami nie­
dopuszczalnymi o nasileniu większym niż przewidziano 
dla gatunku II stanowi obuwie pozagatunkowe.

2.5. Oznaczenie obuwia z polichlorku winylu) składa 
się z części słownej, np. śniegowce, symbolu SWW 
uzupełnionego po kresce poziomej numerem wzoru oraz 
numerem normy.

2.6. Przykłady oznaczenia
a) obuwia przeciwdeszczowego — śniegowców 

z polichlorku winylu), dziecięcych, o numerze wzo­
ru 065:

ŚNIEGOWCE DZIECIĘCE Z PCW 2226-911-065 

BN-84/7747-05

b) obuwia roboczego — butów roboczych z polichlor­
ku winylu), męskich, o numerze wzoru 020:

BUTY ROBOCZE MĘSKIE Z PCW 2226-914-020 
BN-84/7747-05

c) obuwia ochronnego — butów olejoodpornych 
z polichlorku winylu), męskich, o numerze wzoru 021:

BUTY OLEJOODPORNE MĘSKIE Z PCW 2226-915-021 

BN-84/7747-05

3. WYMAGANIA

3.1. Kształt i konstrukcja obuwia z polichlorku 
winylu) powinny być zgodne z zatwierdzonym wzorem.

3.2. Podszewka obuwia z polichlorku winylu) powinna 
być wykonana z dzianiny wg BN-76/7586-02 lub innej 
uzgodnionej między producentem i odbiorcą.

3.3. Wymagania fizyczne dotyczące obuwia 
z polichlorku winylu) — wg tabl. 1.

3.4. Odporność chemiczna obuwia ochronnego
z polichlorku winylu) — wg tabl. 2.

3.5. Szczelność oraz odporność na działanie tempera­
tury. Obuwie z polichlorku winylu) jest szczelne i od­
porne na działanie temperatury od -5 do +40°C. 
Szczelność oraz odporność obuwia na działanie tempe­
ratury gwarantuje producent.

3.6. Niedopuszczalne błędy wykonania — wg tabl. 3.

3.7. Cechowanie — wg BN-75/7747-06.

Zgłoszona przez Instytut Przemysłu Gumowego „Stomil"
Ustanowiona przez Ministra Przemysłu Chemicznego i Lekkiego dnia 5 stycznia 1984 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1984 r.
(Dz Norm. i Miar nr 4/1984 poz. 7)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE „ALFA" 1984. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,65 Nakł. 3200 + 55 Zam. 614/84 Cena zł 18,00
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Tablica 1

Obuwie Metoda badania
Wymagania

przeciwdeszczowe robocze ochronne wg

wierzch podeszwa wierzch podeszwa wierzch podeszwa

1 2 3 4 5 6 7 8

a) Wytrzymałość na rozciąganie, 
MPa, nie mniej niż 5,0 6,0 6,0 7,0 6,0 7,0 PN-82/C-04205

b) Wydłużenie względne w chwili 
zerwania, %, nie mniej niż 250 250 250 250 250 250

c) Wytrzymałość na rozciąganie 
po działaniu środków chemicz­
nych wymienionych w tabl, 2, 
MPa, nie mniej niż 4,0 5,0

d) Wydłużenie względne w chwili 
zerwania po działaniu środ­
ków chemicznych wymienio­
nych w tabl. 2, %, nie mniej niż 150 200

e) Twardość, °Sh A — 55 -5- 70 — 55 -5- 70 — 55 -b 70 PN-80/C-04238

f) Ścieralność na aparacie 
Schoppera, mm5, nie więcej niż — 250 — 250 — 250 PN-75/C-04235

g) Wytrzymałość na wielokrotne 
zginanie wierzchu w miejscu 
podbicia, liczba zgięć, nie 
mniej niż próbki o grubości do 
3,5 mm
próbki powyżej 3,5 do 4 mm 
próbki powyżej 4 do 4,5 mm

100 000 —
100000
40000

—
100000
40000

— BN-71/7747-04 
na aparacie 
MRS-21)

') Próbki o grubości powyżej 3,5 mm należy badać przy takim zamocowaniu uchwytu górnego aparatu MRS-2, aby przy najwyższym położeniu dolnego 
uchwytu odstęp pomiędzy uchwytami wynosił 18 mm. Badanie należy przerwać w momencie pęknięcia próbki po stronie lica i odczytać liczbę zgięć. 
Wynik badania należy podać dla każdej próbki oddzielnie.

Tablica 2

Nazwa obuwia wg szczegółowego przeznaczenia Nazwa środków chemicznych
Dopuszczalna 

zmiana masy')

1 2 3

Kwaso- i ługoodporne Kwas siarkowy o gęstości 1320 kg/m5 ±1
Wodorotlenek sodowy 48,5% ±1

Olejoodporne Olej silnikowy2) ±5
Olej roślinny2) ±5

Dla przemysłu spożywczego Kwas siarkowy 10% ±2
Wodorotlenek sodowy 5% ±2
Mleczko wapienne ±2
Alkohol etylowy ±10
Olej roślinny3) ±15
Chlorek sodowy 10% ±1

') Metoda badania — wg PN-74/C-04236, warunki badania — temperatura 20 ±2°C, okres działania środków chemicznych 72 h ±15 min.
2) Do badania zaleca się stosowanie oleju silnikowego Superol CA SAE 30.
3) Do badania zaleca się stosowanie oleju słonecznikowego, sojowego, rzepakowego lub mieszanego.

Tablica 3

Obuwie przeciwdeszczowe Obuwie robocze i ochronne

Lp. Nazwa błędu Występowanie błędu błąd niedopuszczalny dla gatunku

I ii I u

1 2 3 4 5 6 7

1 Zaprasowania na powierzchni podszewek w parze X w parze w pięcie 
i przedsto- 
piu — w pa­
rze, w pozo­
stałych 
miejscach
—  X
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cd. tabl. 3

Obuwie przeciwdeszczowe Obuwie robocze i ochronne

Lp. Nazwa błędu Występowanie błędu błąd niedopuszczalny dla gatunku

I n I u
1 2 3 4 5 6 7

2 Niedolewy nie powodujące na podeszwie i obcasie na po- w parze 150 mm2 150 mm2 350 mm2
przemakania obuwia wierzchni łącznej ponad

3 Rażąca różnica odcieni — niejednolitość barwy wierzchu w parze X w parze X

— różnica w barwie spodów w parze X X X

4 Kontrastujące plamy i zabru- a) na wierzchu cholewy o po-
dzenia trwałe wierzchni ponad 

— na przodzie w parze 25 mm2 w parze X

— na pozostałych częściach 
b) na podszewce o powierzchni

150 mm2 200 mm2 300 mm2 X

ponad
c) na spodzie o powierzchni po-

250 mm2 600 mm2 400 mm2 X

nad 100 mm2 X 300 mm2 X

5 Wklęśnięcia i wypukłości na zewnętrznej powierzchni po­
deszew i obcasów

rażące X rażące X

6 Wypukłości i wgłębienia na powierzchni obuwia łącznie 
ponad

400 mm2 600 mm2 500 mm2 900 mm2

7 Brak częściowy lub uszkodzę- a) brak o szerokości ponad 5 mm 8 mm 8 mm 15 mm
nie podszewki w obuwiu b) uszkodzenie o powierzchni po-

nad 50 mm2 150 mm2 100 mm2 200 mm2

8 Przebicia polichlorku winylu) o powierzchni ponad 100 mm2 800 mm2 300 mm2 X

na podszewkę

9 Nierówno wykończone brzegi nierówne obcięcie na obwodzie 2 mm 4 mm 5 mm 10 mm
cholewki cholewki — ścięcia ponad

10 Przebicia polichlorku winylu) o powierzchni ponad 10 mm2 rażące 50 mm2 X

podeszwowego na wierzch 
w obuwiu dwubarwnym

11 Przebicia na powierzchnię miejscowe uwidacznianie się na
obuwia podszewki lub nitek zewnętrznej powierzchni 

polichlorku winylu) 
a) podszewki w parze w parze w parze w parze
b) poiedvnc7ych nitek w parze w parze w parze w parze

do ' / }  wyso- do ' / j  wyso-
kości w doi- kości w doi-

/ nej części nej części
obuwia obuwia

12 Miejscowy brak warstwy na powierzchni obuwia w parze w parze w parze w parze
polichlorku winylu)

13 Ślady po naprawie na powierzchni obuwia w parze X w parze X

iV parze — błąd niedopuszczalny.
v  — błąd dopuszczalny.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. W zależności od przeznaczenia obu­
wia należy stosować następujące sposoby pakowania:

a) obuwie z polichlorku winylu) przeciwdeszczowe

— opakowania jednostkowe — pudełka tekturowe 
wg PN-73/O-79401, torby papierowe wg PN-72/P-79004 
lub torby polietylenowe wg PN-81/0-79781,

— opakowania transportowe — pudła tekturowe wg 
PN-73/O-79402,

b) obuwie z polichlorku winylu) robocze i ochron­
ne należy łączyć w pary i pakować w pudła tekturo­
we wg PN-73/0-79402 po 5 lub 10 par do jednego 
pudła.

Dopuszcza się inne opakowania uzgodnione pomię­
dzy producentem i odbiorcą, jeżeli zabezpieczają wyrób 
nie gorzej niż wymienione opakowania.

4.2. Formowanie jednostek ładunkowych. W przy­
padku stosowania paletyzacji, jednostki ładunkowe na­
leży formować na paletach o wymiarach 800 X 1200 mm 
wg PN-81/M-78216. Ładunek na palecie powinien być 
zabezpieczony przed przesuwaniem się i deformacją.
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4.3. Przechowywanie. Obuwie z polichlorku winylu) 
należy przechowywać w pomieszczeniach o temperatu­
rze nie niższej niż +5°C i nie wyższej niż +30°C oraz 
wilgotności względnej powietrza 65 ±15% w odległości 
nie mniejszej niż 1 m od urządzeń grzejnych.

4.4. Transport. Obuwie z polichlorku winylu) należy 
przewozić krytymi środkami transportowymi, zabezpie­
czającymi przed wpływami atmosferycznymi, substan­
cjami chemicznymi oraz uszkodzeniami mechanicznymi.

Przy przewozie obuwia transportem kolejowym na­
leży stosować Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu 
wagonów towarowych w komunikacji wewnętrznej, 
a przy przewozie samochodami ciężarowymi — Instruk­
cję o ładowaniu i wyładowywaniu samochodów cięża­
rowych i przyczep.

5. BADANIA

5.1. Badanie partii produkcyjnej obuwia. Program 
badań partii produkcyjnej oraz liczność próbki do ba­
dań ustala producent w zależności od potrzeb bieżącej 
kontroli zapewniającej jakość wykonania odpowiada­
jącą wymaganiom niniejszej normy.
Sprawdzanie wymagań wg 3.3 i 3.4 należy wykonywać 
przede wszystkim:

— przy zmianie konstrukcji lub technologii w czasie 
produkcji,

— w przypadku zmian materiałów podstawowych 
lub pomocniczych w bieżącej produkcji oraz w bie­
żącej kontroli co najmniej raz na 3 miesiące.

5.2. Rodzaje badań odbiorczych partii obuwia
a) badania organoleptyczne — badania zgodności 

z wymaganiami wg 3.1, 3.6, 3.7 i 4.1,
b) badania laboratoryjne — badania zgodności z wy­

maganiami wg 3.3a), b) i e).
5.3. Kontrola jakości
5.3.1. Liczność partii. Partia obuwia z polichlorku 

winylu) nie powinna przekraczać 10000 par.

5.3.2. Sposób pobierania próbek do badań wg 5.2a) —
wg PN/N-03010 w sposób losowy na ślepo.

5.3.3. Poziom kontroli dla badań wg 5.2a) — II ogól­
ny wg PN-79/N-03021.

5.3.4. Wadliwość dopuszczalna dla badań wg 5.2a) —
w2= maksimum 6,5%.

5.3.5. Plan badania jednostopniowy wg PN-79/N-03021
dla kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej — wg 
tabl. 4. Warunki przejścia z jednego rodzaju kontroli 
na inny — wg PN-79/N-03021.

5.3.6. Sposób pobierania próbek do badań laborato­
ryjnych. Do badań laboratoryjnych, wykonywanych 
w przypadkach wątpliwych i spornych, należy pobierać 
w obecności przedstawiciela producenta w sposób loso­
wy na ślepo, z próbki przygotowanej do badań organo­
leptycznych 3 pary obuwia.

5.4. Opis badań
5.4.1. Badania organoleptyczne należy wykonywać 

gołym okiem.
5.4.2. Badania laboratoryjne należy przeprowadzać 

na próbkach przygotowanych z wyrobu gotowego zgod­
nie z wymaganiami odpowiednich norm dotyczących 
metod badań.

5.5. Ocena partii obuwia. Partię obuwia należy uznać 
za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli:

a) badania laboratoryjne zgodności każdej zbadanej 
półpary z wymaganiami wg 3.3a), b) i e) uzyskały 
wynik pozytywny,

b) podczas badań organoleptycznych liczba par obu­
wia niedobrego nie przekroczyła odpowiednich liczb 
dyskwalifikujących — wg tabl. 4.

Obuwie zdyskwalifikowane w czasie badań należy 
z partii wyeliminować.

W przypadku uzyskania wyników niezgodnych z wy­
maganiami wg 3.3a), b) i e) badania należy powtórzyć 
na podwójnej liczbie próbek. Badanie powtórne uważa 
się za ostateczne.

Tablica 4

Badania wg 5.2a)

Liczność partii
kontrola normalna kontrola obostrzona kontrola ulgowa

n m  i m i n m  i m i n m \ m i

par

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

do 150 20 3 4 20 2 3 8 1 4
151 -r 280 32 5 6 32 3 4 13 2 5
281 -5- 500 50 7 8 50 5 6 20 3 6
501 -5- 1200 80 10 11 80 8 9 32 5 8

1201 -T- 3200 125 14 15 125 12 13 50 7 10
3201 -5- 10000 200 21 22 200 18 19 80 10 13

n  — liczność próbki, n u  — liczba kwalifikująca, m i  — liczba dyskwalifikująca.

K O N I E C

INFORMACJE

1. Instytucja opracowująca normę — Instytut Przemysłu Gumo­
wego „Stomil".

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/7747-05
a) w celu ujednolicenia nazewnictwa wprowadzono nazwę obuwia 

„przeciwdeszczowe" zamiast „wyjściowe",

DODATKOWE

b) badanie odporności na działanie tranu zastąpiono badaniem 
odporności na działanie oleju jadalnego, dopuszczając stosowanie 
oleju słonecznikowego, sojowego, rzepakowego lub mieszanego 
w związku z brakiem możliwości zakupu tranu,



Informacje dodatkowe do BN-84/7747-05

c) ze względu na niemożliwość uzyskania atestu PZH przez pro­

ducenta polwiplastów, wprowadzono określenie obuwia dla przemy­

słu spożywczego jako nie nadającego się do bezpośredniego kontaktu 
z żywnością, niemniej odpornego na środowisko chemicznie agresywne,

d) ze względu na szerokie zastosowanie olejów silnikowych typu 

Superol, zastąpiono badanie odporności w oleju Lux 6 na bada­

nie w oleju Superol z zaleceniem Superolu CA SAE 30.

3. Normy i dokumenty związane
PN-82/C-04205 Guma. Oznaczanie właściwości wytrzymałościowych 

przy rozciąganiu
PN-75/C-04235 Guma. Oznaczanie ścieralności za pomocą aparatu 

Schoppera-Schlobacha
PN-74/C-04236 Guma. Oznaczanie odporności na działanie cieczy 
PN-80/C-04238 Guma. Oznaczanie twardości wg metody Shore’a 

PN-81/M-78216 Palety ładunkowe płaskie jednopłytowe czterowejś- 

ciowe bez skrzydeł drewniane 800 X 1200-EUR 

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór sztuk 

do próbek
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola odbiorcza 

według oceny alternatywnej. Plany badania 
PN-73/O-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tekturowe. 

Pudełka
PN-73/N-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudła 
PN-81/0-79781 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych. 

Torby z folii polietylenowej zgrzewane

PN-72/P-79004 Torby papierowe do pakowania towarów 

BN-76/7586-02 Dzianiny obuwiowe

BN-72/7740-03 Obuwie. Cholewka i części cholewki. Nazwy i określe­

nia
BN-72/7740-04 Obuwie. Spód i części spodu. Nazwy i określenia 

BN-72/7740-05 Obuwie. Pojęcia ogólne. Nazwy i określenia 
BN-71/7747-04 Oznaczanie odporności na zginanie cholewki obuwia 

gumowego lub z polichlorku winylu)
BN-75/7747-06 Obuwie gumowe i z tworzyw sztucznych. Wielkości 

i cechowanie
Systematyczny Wykaz Wyrobów. Wyd. III uzupełnione. Warszawa: 

Wydawnictwa Akcydensowe 1980.
Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów towarowych w ko­

munikacji wewnętrznej. Załącznik nr 10 DKP (Dz. TiZK z 1968 r. 
nr 4, poz. 10) wraz z późniejszymi zmianami 

Instrukcja o ładowaniu i wyładowywaniu samochodów ciężarowych 

i przyczep. Załącznik do Zarządzenia Ministra Komunikacji 

z dnia 7 marca 1963 r.

4. Normy zagraniczne
Wielka Brytania BS 6159 : Part 1 : 1981 Polyvinyl chloride boots. 

Specification for generał industrial lined or unlined boots

5. Symbol wg SWW — 2226-911 -h 915 oraz 2226-919.

6. Autor projektu normy — mgr inż. Elżbieta Tylicka, Łódzkie 

Zakłady Przemysłu Gumowego „Stomil".


