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NORMA BRANZOWA

ARTYKULY
POMOCNICZE
DO PRODUKCIJI
OBUWIA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3
podeszwy monolitowe, podeszwy bez obcasow,
obcasy i wierzchniki, formowane z gumy peinej.

1.2. Okreslenia

1.2.1. Czesci spodu obuwia formowane z gumy
petnej — czeSci wytwarzane w catoSci w procesie
wulkanizacji.

1.2.2. Podeszwa monolitowa — podeszwa obuwia
uformowana wraz z obcasem.

1.2.3. Partia w dostawie — dowolna liczba pode-
szew, obcasow lub wierzchnikow tego samego
ksztattu, grupy wielkoSci jednorazowo przedsta-
wiona do odbioru, wyprodukowana z jednego skia-
du mieszanki i przy zastosowaniu jednakowej
technologii produkcji.

1.2.4. Guma transparentowa — guma o duzym
stopniu przezroczystosci, nie zawierajgca lub za-
wierajagca bardzo mate iloSci pigmentéw kryjgcych.

1.2.5. Guma petna zwykta — guma, ktérej wia-
Sciwosci fizyczne warunkujg przecietng wartosé
uzytkowg jako materiatu podeszwowego.

1.2.6. Guma petna zwykta wyzszej jakosci — gu-
ma majaca, w pordwnaniu z gumg petng zwykia,
lepsze wiasciwosci fizyczne nadajace jej wyzsza
warto$¢ uzytkowa jako materiatu podeszwowego.

1.2.7. Guma skéropodobna — guma o stosunko-
wo wysokiej twardosci, mato elastyczna, swymi ce-
chami fizycznymi bardziej zblizona do skéry na-
turalnej podeszwowej, stosowana na podeszwy lub
wierzchniki obcasowe.

1.2.8. Guma olejoodporna — guma odporna na
dziatanie olejow i rozpuszczalnikdw organicznych.
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formoinane z gumy peinej
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1.2.9. Guma o podwyzszonej olejoodpornosci —
guma o podwyzszonej odpornosci na dziatanie ole-
jow i rozpuszczalnikow organicznych, w poréwna-
niu z gumg olejoodporng.

1.2.10. Guma antystatyczna — guma na pode-
szwy obuwia, majgca zdolno$¢ do odprowadzania
tadunkow elektrycznosci statycznej, zachowujgca
przy tym zdolnosci izolacyjne w okreslonym za-
kresie.

1.2.11. Guma pradoprzewodzgca — guma na po-
deszwy obuwia, majgca zdolno$¢ do przewodzenia
pradéw elektrycznych.

1.2.12. Guma o podwyzszonej odpornosci ter-
micznej — guma zachowujgca swoje witasciwosci
uzytkowe przy diugotrwatym oddziatywaniu pod-
wyzszonych temperatur.

1.2.13. Guma kwaso- i tugoodporna — guma od-
porna na dziatanie kwasow i tugow.

1.2.14. Guma odporna na dziatanie Srodkéw che-
micznych — guma o odpornos$ci na dziatanie $rod-
kéw chemicznych, szczegotowo okreSlonych w
umowie dostawy.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat wg SWW — wg tabl. 1
Tablica 1

Nazwy cze$ci spodu wg SWW Symbol wg SWW

Podeszwy monolitowe (podeszwy z

obcasem) 1374-721
Podeszwy bez obcasow 1374-722
Obcasy 1374-723
W ierzchniki 1374-729

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Skérzanego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Skdrzanego
e dnia 20 listopada 1974 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu
od dnia 1 stycznia 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 2/1975 poz. 4)
Cena zt 3,60

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1975. Wptyw do WN 9.1274. Oddano do sktadu 27.2.75.
Druk ukonczono w czerwcu 75. Obj. 0,70 a. w. Naktad 4200+50 egz.

GrzGraf. 1098
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— czesci spodu z gumy specjalnej — symbolem
wg 2.1, uzupetnionym po kresce ukosnej symbolem
wyréznika gumy zwyktej (jednocyfrowym), po

2.2. Rodzaje gum — wg tabl. 2.

Tablica 2

Gumy o specjalnych

Gumy zwykte

wiasciwosciach

myS$lniku symbolami wyréznikéw gum o specjal-
nych wiasciwosciach oraz po kresce ukosnej sym-

Symbol symbol ~ bolem grupy wielkoSci i numerem wielkoSci wg
Nazwy wyroz- Nazwy wyréz- 2.3, na_zyvz? Iup symbolem czeSci spodu oraz nume-
nika ro- nika ro-  rem niniejszej normy.
dzaju dzaju
2.5.2. Przykfad oznaczenia
zwykta 1 olejoodporna 1 . . .
wyzszej ja- o podwyzszonej a) po_deszwy (1_374-722) Z gumy w_yzszej jakosci
Kosci 2 olejoodpornosci 2 (2), olejoodpornej (1), antystatycznej (5), do obu-
transparen- kwaso- i tugood- wia meskiego (9), numer 27 (27), wykonanego w
towa 3 porna 3 formach Maratony:
skdéropodobna 4 odporna na dziata-
na wierzch- nie srodkéw che- 1374-722/2-15/927 MARATONY BN-74/7747-03
niki 5 micznych 4 .
antystatyczna 5 b) obcasa (1374-723) z gumy zwyktej (1), do obu-
pradoprzewodzaca 6 wia dzieciecego (3), numer 19 (19), wykonanego w
0 podwyzszonej od- formach Szarik:
pornosci termicz- 7'
nej 1374-723/1/319 SZARIK BN-74/7747-03

2.3. Grupy i numery wielkos$ci podeszew — jak
dla obuwia — wg BN-72/7740-05.

2.4. Ksztalty — wg zatwierdzonego wzoru.
2.5. Oznaczenie

2.5.1.
od rodzaju gum przyjjnuje sie nastepujgce sposoby
oznaczenia:

— czesci spodu z gumy zwyktej — symbolem
wg 2.1, uzupetnionym po kresce ukos$nej symbolem
wyréznika (jednocyfrowym) oraz po kresce uko-
$nej symbolem grupy wielko$ci i numerem wiel-
kosci wg 2.3, nazwg lub symbolem czesci spodu
oraz numerem niniejszej normy;

Spos6b budowy oznaczenia. W zaleznosci

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary i ksztatty czesci spodu — wedtug
zatwierdzonego wzoru i opisu technologiczno-ma-
teriatowego.

3.2. Wyglad zewnetrzny i barwa. Zewnetrzna
powierzchnia czesci spodu powinna by¢ jednolitej
barwy, gtadka lub deseniowana — wedtug zatwier-
dzonego -wzoru.

3.3. Materiat — guma peina majgca podstawowe
wiasciwosci fizyczne wg tabl. 3 oraz (lub) spetnia-
jaca wymagania specjalne wg tabl. 4.

Tablica 3

Wartosci wskaznikéw dla partii

zwykta, .
Lp. Nazwa wskaznika Jedmr}gftka wyzsze] 2wykia na Metoda badania
y zwykta jakosci, skoro- wierz- wg
transpa- podobna chniki
rentowa
1 2 3 4 5 6 7 8
1 Wytrzymalosé na rozcigganie (ftr), g om 70 120 9 120 PN-71/C-04205
nie mniej niz
o Wydtuzenie wzgledne przy zerwa- % 250 350 200 200  PN-71/C-04205
niu (£r), nie mniej niz
3 Gestos¢, nie wiecej niz g/lcm3 15 PN-69/C-04215
4  Twardo$¢ wg Shore’a A stopnie 604-75 804-95 PN-71/0-04238
g5 Scleralnos¢ wg Schoppera, nie cm3 0,250 0,150 0400 0200 PN-57/C-04235

wiecej niz
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cd. tabl. 3
Wartosci wskaznikéw dla partii
zwykta,
Lp. Nazwa wskaznika Je;jnr:g:,;ka Wyzszej zwykta na
zwykta jakosci, skoro- wierz-
transpa- podobna chniki
rentowa
1 2 3 4 5 6 7
Odporno$¢ na przyspieszone sta-
6 rzenie po 72 godz, w temperaturze % 30
70°C — SCr i SCE, nie wiecej niz
Wytrzymato$¢é na rozwarstwienie
7 potaczenia klejowego z préobka kG/cm 35 —

skory bydlecej, nie mniej niz

Metoda badania
wg

PN-72/C-04216

BN-70/7707-01
Uzywajac klej wg
BN-74/6033-01

W przypadku wyznaczania wytrzymato$ci na rozcigganie, wydtuzenia wzglednego przy zerwaniu i trwa-
tego wydtuzenia wzglednego po zerwaniu na probkach wycietych z wyrobéw gotowych, minimalne wartosci
wskaznikéw moga by¢ o 10% nizsze niz podano w poz. 1, 2i 3.

Rodzaj gumy

Olejoodporna

O podwyzszonej olejo-
odpornosci

Kwaso- i tugoodporna

Antystatyczna

Pradoprzewodzaca

O podwyzszonej od-

pornosci termicznej

Odporna na dziatanie
srodkéw chemicznych

Tablica 4
Wymagania

przyrost masy probki gumy zanurzonej w mieszaninie benzyna
(75 cz.obj.), benzen (25 cz.obj.) po 72 godz w temperaturze 20°C, nie
wiecej niz 40%

przyrost masy probki gumy zanurzonej w mieszaninie benzyna
(75 cz.obj.), benzen (25 cz.obj.) po 72 godz w temperaturze 20°C, nie
wiecej niz 20%

zmiana masy prébki gumy zanurzonej w kwasie siarkowym o cigzarze
wiasciwym 1,32 G/cm2 lub tugu sodowym 48,5% na 72 godz w tempe-
raturze 20° +2°C, nie wiecej niz £2%

oporno$¢ podeszwy 0,1-PIO megaomow

oporno$¢é podeszwy nie wieksza niz 150 kiloomoéw

préobki gumy poddane oddziatywaniu temperatury 130°C w ciagu
72 godz wg Geera powinny zachowaé co najmniej 90% pierwotnej war-
tosci wskaznikéw wydtuzenia wzglednego i wytrzymatos$ci na rozcig-
ganie

wskazniki odpornosci gum odpornych na dziatanie réznych chemikalii
okresla sie kazdorazowo miedzy producentem a odbiorca, w zaleznoSci
od rodzaju i stezenia zastosowanego $srodka chemicznego

3.4. Btedy niedopuszczalne czesci spodu obuwia — wg tabl. 5.

Lp.

1 Niedolewy lub wypuktosci

Nazwa btedu

Tablica 5

Miejsce wystepowania btedu

na powierzchni spodowej

Metoda badania
wg

PN-62/C-04236

PN-71/E-04405

PN-72/C-04216

PN-62/C-04236
\

Okreslenie btedu

o gtebokosci lub wysokosci ponad
2 mm i dtugosci ponad 20 mm
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cd. tabl. 5

Lp. Nazwa btedu

Niejednolito$¢ b lub potysk
2 iejednolito$¢ barwy lub potysku sach

Nieprawidtowe wykohczenie

Miejsce wystepowania btedu

na powierzchni spodowej i obrze-

na obrzezach podeszew:

Okres$lenie biedu

w potparze lub parze razace

o gtebokosci lub wysokosci ponad

3 obrzezy: a) przeznaczonych do frezowania 2 mm
— zaciecia, naderwania, niedo- b) nie przeznaczonych do frezowa- 0 gtebokosci lub wysokosci ponad
ktadne obciecie wylewdw nia 1mm
w przedstopiu i $rodstopiu — po-

na obwodzie

4 Niezgodne grubosci potparami

réznica omiedz
P gozy wyzej 1 mm, w czesci obcasowej

— powyzej 2 mm

na powierzchni zewnetrznej i

5 Plamy i zabrudzenia trwate
frezowania

a) ma powierzchni zewnetrznej

6 Puste miejsca (pecherze) b) na

obrzezach nie przeznaczonych do

powierzchni
poza obrzezem
c) na obrzezach

razagce w parze lub potparze

0 tgcznej powierzchni ponad
20 mm2

0 tgcznej powierzchni ponad
40 mm2

w parze i poOtparze

wewnetrznej

réznice pomiedzy poOtparami nie

7 Ro6zne diugosci i szerokosci

8 Wykwity nieusuwalne

Wtracenia ciat obcych nie wykru-

szajacych sie obrzezach

Zatarcia lub znieksztatcenia ksztat-
10 tu protektora lub wzoru, falisto$é
lub chropowato$¢ i inne deformacje

obrzezach

3.5. Cechowanie. Kazda podeszwa, obcas i wierz-
chnik powinny by¢ ocechowane w sposob trwaty,
czytelny i estetyczny numerem wielkosci obuwia,
do ktérego sg przeznaczone.

Ponadto, w przypadku gum o podwyzszonych
wiasciwosciach mechanicznych oraz gum o wiasci-
wosciach specjalnych, zaleca sie umieszczenie naz-
wy lub symbolu rodzaju gumy. Inne cechy dopusz-
cza sie po uzgodnieniu miedzy producentem i od-
biorca.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Podeszwy wigze sie w wigzki po
5 par jednego numeru, wzoru i desenia. Wigzki
pakuje sie do workéw papierowych lub kartonow.

Obcasy i wierzchniki paknje sie luzem do wor-
kéw papierowych lub kartonéw. Jedno opakowa-
nie czesci spodéw obuwia powinno zawiera¢ czesci
jednego rodzaju, odmiany, wielkoS$ci i wzoru.

Do kazdego worka lub kartonu powinna by¢ za-
taczona etykieta zawierajgca nastepujgce dane:

na powierzchni zewnetrznej

na powierzchni zewnetrznej i

na powierzchni zewnetrznej i

przeznaczonymi do frezowania:
a) na dhugosci
b) na szerokosci

ponad 3 mm
ponad 2 mm

w parze i potparze

powyzej 5 sztuk o $rednicy ponad
2 mm

razagce w potparze i parze

a) nazwe producenta,

b) nazwe artykutu,

c) wielkos¢,

d) ilos¢ par,

e) znak KJ,

f) numer pakowaczki,

g) numer niniejszej normy.

4.2. Przechowywanie — wg PN-68/C-94099.

4.3. Transport. Czesci spodu obuwia formowane
z gumy peinej, zapakowane wg 4.1, nalezy przewo-
zi¢ Srodkami transportu zabezpieczajgcymi je przed
opadami atmosferycznymi, uszkodzeniami mecha-
nicznymi i zabrudzeniem.

5. BADANIA

5.1. Badania partii produkcyjnej. Program ba-
dan partii produkcyjnej oraz liczno$¢ probki do
badan ustala producent formowanych czesci spodu,
w zalezno$ci od potrzeb biezacej kontroli, zape-
wniajacej jakos¢ materiatu i wykonania.

Wyznaczanie wskaznikéw wg tabl. 3 i 4 nalezy
wykonywaé przede wszystkim w toku opracowy-
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wania nowych mieszanek gumy lub nowych tech-
nologii oraz zmian materiatlowych i technologicz-
nych w toku biezgcej produkcji.

5.2. Badania odbiorcze partii w dostawie

5.2.1. Badania laboratoryjne. Wyznaczanie
wskaznikow wg tabl. 3 i 4 nalezy wykonywa¢ w
przypadkach watpliwych lub spornych, przy czym
do badan z partii w dostawie nalezy pobra¢ losowo
na $lepo liczbe sztuk wyrobu wg norm na metody
badan.

5.2.2. Pozostate badania nalezy wykonaé przez
ogledziny nieuzbrojonym okiem w rozproszonym
Swietle dziennym. Wymiary nalezy sprawdzac za
pomocag suwmiarki lub grubo$ciomierza sprezyno-
wego z doktadnoscig do 0,1 mm.

5.2.3. Pobieranie probek do badan organolep-
tycznych. Z partii w dostawie nalezy pobra¢ na
Slepo wg PN/N-03010 liczbe par podeszew lub
sztuk obcasow albo wierzchnikéw wg tabl. 6.

5.3. Ocena wynikéw badan. Partie w dostawie
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli odpowiada wymaganiom wg 3.1-P3.4, a licz-

ba par podeszew lub sztuk obcaséw albo wierzch-
nikdbw majacych biedy niedopuszczalne jest mniej-
sza lub rowna liczbie podanej w.tabl. 6.

Tablica 6

Dopuszczalna w prébce
liczba par podeszew

Liczno$¢ partii Liczno$¢i lub sztuk obcaséw albo
w dostawie partii wierzchnikow zawiera-
jacych btedy niedo-

puszczalne wg tabl. 4
do 150 20 3
1514- 280 32 5
2814- 500 50 7
5014-1200 80 10
12014-3200 125 14
powyzej 3200 200 21

Jezeli podczas praktycznego stosowania normy wy-
stapig w ocenianych wyrobach biedy nie wymienione
w tabl. 5 a wpitywajgce w istotny sposéb na wartosé
uzytkowg i estetycznag obuwia — jako wyrobu finalne-
go, btedy te nalezy oceni¢ w porozumieniu producenta
z odbiorca.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Instytucja opracowujaca norme — Instytut Przemy-

stu Skoérzanego, £06dz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/7747-03, ZN-67/
MPL-10-037 i ZN-67/MPL-10-039

a) zakresem normy objeto, oprocz podeszew formowa-
nych, rowniez obcasy i wierzchniki,

b) uaktualniono wymagania, metody badan i
zwigzane,

¢) zmniejszono liczbe gatunkéw — z dwdéch do jednego.

normy

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-68/C-94099 Guma. Wytyczne przechowywania i kon-

serwacji wyrobéw gumowych

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr

sztuk do prébek
BN-72/7740-05 Obuwie. Pojecia ogdlne. Nazwy i okreSlenia

Systematyczny Wykaz Wyrobéw. T. 2. GUS. Warszawa:

Wydawnictwo Katalogéw i Cennikow 1968
Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 3 i 4



9 BN-74/7747-03 Czesci spodu obuwia formowane z gumy petnej zmiana 2
X 63 31878 r.

1 W punktach 21, 22 i 3.3, w tabl. 3, kol. 7 — wykres$la si¢ postanowienia doty-
czace gum na wierzchnimi.

zmiana 1 — Biuletyn PKNiM nr 3/78 poz. 27 (Biuletyn PKNiM nr 11—12/78 poz. 113)

BN-74/7747-03 Czesci spodu obuwia formowane z gumy petnej zmian: . 3
X 63 26.9.79 r.

1 W tablicy 3, tre$¢ poz. 1 zmienia sie nastepujaco:

1 Wytrzymatos$é MPa 6,9 118 88
na rozcigganie (Rr),
nie mniej niz

2. W tablicy 4 tre$¢ zmienia sie dwu pierwszych pozycji nastepujgco:

Metody

Rodzaj gumy Wymagania badan, wg

olejoodporna przyrost masy probki gumy zanurzonej w

mieszaninie izooktanu (75 cz. obj.) i tolu-

enu (25 cz. obj.) po 72 h, w temperaturze

20°C, nie wiecej niz 40%

PN-74/C-04236

0 podwyzszonej przyrost masy probki gumy zanurzonej w
olejoodpornosci  mieszaninie izooktanu (75 cz. obj.) i tolu-

enu (25 cz. obj.) po 72 h, w temperaturze

20°C, nie wiecej niz 20%

zmiana 1 — Biuletyn PKNiM nr 3/78 poz. 27 (Biuletyn PKNMiJ nr 1/80 poz. 8)
zmiana 2 — Biuletyn PKNiM nr 11—12/78 poz. 113



Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemys$lu Skérzanego

DN-74/7747-03 Czesci spodu obuwia formowane z gumy polnej
X 63
W punkcie 3.3, tabl. 3, Ip. 7: wytrzymato$¢ na rozwarstwianie potgczenia klejo-
wego z probka skory bydlecej, nie mniej niz, zamiast: kG/cm 3,5 powinno by¢:
N/cm 39,0 (kG/cm 4,0).
(Biuletyn PKNiM nr 3/18 poz. 27)

zmiana 1
29.10.77 r.



