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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
podeszwy monolitowe, podeszwy bez obcasów, 
obcasy i w ierzchniki, form owane z gum y pełnej.

1.2. Określenia

1.2.1. Części spodu obuwia formowane z gumy 
pełnej — części w ytw arzane w całości w procesie 
w ulkanizacji.

1.2.2. Podeszwa monolitowa — podeszwa obuwia 
uform ow ana wraz z obcasem.

1.2.3. Partia w dostawie — dowolna liczba pode
szew, obcasów lub w ierzchników tego samego 
kształtu , g rupy  wielkości jednorazowo przedsta
wiona do odbioru, w yprodukow ana z jednego skła
du m ieszanki i p rzy  zastosowaniu jednakow ej 
technologii produkcji.

1.2.4. Guma transparentowa — guma o dużym 
stopniu przezroczystości, nie zaw ierająca lub za
w ierająca bardzo m ałe ilości pigm entów  kryjących.

1.2.5. Guma pełna zwykła — guma, której w ła
ściwości fizyczne w arunkują  przeciętną wartość 
użytkow ą jako m ateria łu  podeszwowego.

1.2.6. Guma pełna zwykła wyższej jakości — gu
m a m ająca, w  porów naniu z gumą pełną zwykłą, 
lepsze właściwości fizyczne nadające jej wyższą 
w artość użytkow ą jako m ateria łu  podeszwowego.

1.2.7. Guma skóropodobna — guma o stosunko
wo wysokiej twardości, m ało elastyczna, swym i ce
chami fizycznym i bardziej zbliżona do skóry na 
tu ra lnej podeszwowej, stosow ana na podeszwy lub 
w ierzchniki obcasowe.

1.2.8. Guma olejoodporna — guma odporna na 
działanie olejów i rozpuszczalników organicznych.

1.2.9. Guma o podwyższonej olejoodporności —
gum a o podwyższonej odporności na działanie ole
jów i rozpuszczalników organicznych, w  porów na
niu z gum ą olejoodporną.

1.2.10. Guma antystatyczna — guma na pode
szwy obuwia, m ająca zdolność do odprowadzania 
ładunków  elektryczności statycznej, zachowująca 
przy  tym  zdolności izolacyjne w określonym  za
kresie.

1.2.11. Guma prądoprzewodząca — gum a na po
deszwy obuwia, m ająca zdolność do przewodzenia 
prądów elektrycznych.

1.2.12. Guma o podwyższonej odporności ter
micznej — gum a zachowująca swoje właściwości 
użytkowe przy  długotrw ałym  oddziaływaniu pod
wyższonych tem peratur.

1.2.13. Guma kwaso- i ługoodporna — guma od
porna na działanie kwasów i ługów.

1.2.14. Guma odporna na działanie środków che
micznych —  guma o odporności na działanie środ
ków chemicznych, szczegółowo określonych w 
umowie dostawy.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział wg SWW — wg tabl. 1.

Tablica 1

Nazwy części spodu wg SWW Symbol wg SWW

Podeszwy m onolitowe (podeszwy z
obcasem) 1374-721

Podeszwy bez obcasów 1374-722
Obcasy 1374-723
W ierzchniki 1374-729

Zgłoszona przez In s ty tu t P rzem ysłu Skórzanego 
Ustanowiona przez Naczelnego D yrektora Z jednoczenia P rzem ysłu Skórzanego 

• dnia 20 listopada 1974 r. jako norm a obow iązująca w  zakresie produkcji i obrotu
od dnia 1 stycznia 1976 r.

(Dz. Norm . i M iar n r 2/1975 poz. 4)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y JN E  1975.. W p ły w  d o  W N  9.12.74. O d d a n o  d o  s k ła d u  27.2.75. C e n a  z ł 3,60
D r u k  u k o ń c z o n o  w  c z e rw c u  75. O b j. 0,70 a . w . N a k ła d  4 200+50 eg z . G rZ G ra f .  1098
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2.2. Rodzaje gum — wg tabl. 2.

Tablica 2

Gumy zwykłe Gumy o specjalnych 
właściwościach

Symbol Symbol

Nazwy w yróż
n ika ro-

Nazwy
w yróż

n ika ro-
dzaju dzaju

zw ykła 1 olejoodporna 1
wyższej ja - o podwyższonej

kości 2 olejoodporności 2
tran sp a ren - kw aso- i ługood-

towa 3 porna 3
skóropodobna 4 odporna na działa-
na w ierzch- nie środków  che-

niki 5 micznych 4
antysta tyczna 5
prądoprzew odząca 
o podwyższonej od-

6

porności term icz- 7 '
nej

2.3. Grupy i numery wielkości podeszew — jak
dla obuwia — wg BN-72/7740-05.

2.4. Kształty — wg zatw ierdzonego wzoru.

2.5. Oznaczenie

2.5.1. Sposób budowy oznaczenia. W zależności 
od rodzaju gum  przyjjnuje się następujące sposoby 
oznaczenia:

— części spodu z gum y zwykłej — symbolem 
wg 2.1, uzupełnionym  po kresce ukośnej symbolem 
w yróżnika (jednocyfrowym ) oraz po kresce uko
śnej symbolem  grupy wielkości i num erem  w iel
kości wg 2.3, nazwą lub  symbolem  części spodu 
oraz num erem  niniejszej normy;

— części spodu z gum y specjalnej — symbolem 
wg 2.1, uzupełnionym  po kresce ukośnej symbolem 
wyróżnika gum y zwykłej (jednocyfrowym), po 
m yślniku symbolami wyróżników gum o specjal
nych właściwościach oraz po kresce ukośnej sym 
bolem grupy wielkości i num erem  wielkości wg 
2.3, nazwą lub symbolem części spodu oraz num e
rem  niniejszej normy.

2.5.2. Przykład oznaczenia

a) podeszwy (1374-722) z gum y wyższej jakości 
(2), olejoodpornej (1), antystatycznej (5), do obu
wia męskiego (9), num er 27 (27), wykonanego w 
form ach M aratony:

1374-722/2-15/927 MARATONY BN-74/7747-03

b) obcasa (1374-723) z gum y zwykłej (1), do obu
wia dziecięcego (3), num er 19 (19), wykonanego w 
form ach Szarik:

1374-723/1/319 SZARIK BN-74/7747-03

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary i kształty części spodu — według 
zatwierdzonego wzoru i opisu technologiczno-ma- 
teriałowego.

3.2. Wygląd zewnętrzny i barwa. Zew nętrzna 
powierzchnia części spodu powinna być jednolitej 
barw y, gładka lub deseniowana — według zatw ier
dzonego -wzoru.

3.3. Materiał — guma pełna m ająca podstawowe 
właściwości fizyczne wg tabl. 3 oraz (lub) spełnia
jąca w ym agania specjalne wg tabl. 4.

Tablica 3

Lp. Nazwa w skaźnika Jednostka
m iary

W artości w skaźników  dla partii

Metoda badania 
wgzw ykła

zwykła,
wyższej
jakości,
tran sp a 
rentow a

zwykła
skóro 

podobna

na
w ierz-
chniki

1 2 3 4 5 6 7 8

1
W ytrzym ałość na rozciąganie (ftr), 
nie m niej niż

kG/cm 2 70 120 90 120 PN-71/C-04205

2 W ydłużenie względne przy zerw a
niu (£r), nie m niej niż

%> 250 350 200 200 PN-71/C-04205

3 Gęstość, nie więcej niż g/cm3 1,5 PN-69/C-04215

4 Tw ardość wg Shore’a A stopnie 604-75 804-95 PN-71/O-04238

5 Ścieralność wg Schoppera, nie 
więcej niż

cm3 0,250 0,150 0,400 0,200 PN-57/C-04235
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cd. tabl. 3

W artości w skaźników  dla partii

Lp. Nazwa w skaźnika Jednostka
m iary

zw ykła

zwykła,
wyższej
jakości,
tran sp a 
rentow a

zwykła
skóro

podobna

na
w ierz-
chniki

M etoda badania 
wg

1 2 3 4 5 6 7 8

6
Odporność na przyspieszone s ta 
rzenie po 72 godz, w  tem peraturze 
70°C — SCr i S C E, nie więcej niż

% 30 PN-72/C-04216

7
W ytrzym ałość na rozw arstw ienie 
połączenia klejowego z próbką 
skóry bydlęcej, nie m niej niż

kG/cm 3,5 —
BN-70/7707-01 
Używając klej wg 
BN-74/6033-01

W przypadku w yznaczania w ytrzym ałości na rozciąganie, w ydłużenia względnego przy zerw aniu  i trw a 
łego w ydłużenia względnego po zerw aniu  na próbkach w yciętych z wyrobów gotowych, m inim alne w artości 
w skaźników  mogą być o 10% niższe niż podano w  poz. 1, 2 i 3.

Tablica 4

Rodzaj gum y W ym agania
M etoda badania 

wg

Olejoodporna
przyrost m asy próbki gum y zanurzonej w  m ieszaninie benzyna 
(75 cz.obj.), benzen (25 cz.obj.) po 72 godz w  tem peraturze 20°C, nie 
więcej niż 40%

PN-62/C-04236O podwyższonej olejo- 
odporności

przyrost m asy próbki gum y zanurzonej w  m ieszaninie benzyna 
(75 cz.obj.), benzen (25 cz.obj.) po 72 godz w  tem peraturze 20°C, nie 
więcej niż 20%

Kwaso- i ługoodporna
zm iana m asy próbki gum y zanurzonej w  kw asie siarkow ym  o ciężarze 
w łaściw ym  1,32 G/cm2 lub ługu sodowym 48,5% na 72 godz w  tem pe
ra tu rze  20° ±2°C, nie więcej niż ±2%

A ntystatyczna oporność podeszwy 0,1-PIO megaomów

PN-71/E-04405

Prądoprzewodząca oporność podeszwy nie w iększa niż 150 kiloomów

O podwyższonej od
porności term icznej

próbki gum y poddane oddziaływ aniu tem pera tu ry  130°C w  ciągu 
72 godz wg G eera pow inny zachować co najm niej 90% pierw otnej w ar
tości w skaźników  w ydłużenia względnego i w ytrzym ałości na rozcią
ganie

PN-72/C-04216

O dporna na działanie 
środków  chemicznych

w skaźniki odporności gum odpornych na działanie różnych chem ikalii 
określa się każdorazowo między producentem  a odbiorcą, w  zależności 
od rodzaju  i stężenia zastosowanego środka chemicznego

PN-62/C-04236

\

3.4. Błędy niedopuszczalne części spodu obuwia — wg tabl. 5.

Tablica 5

Lp. Nazwa błędu M iejsce w ystępow ania błędu O kreślenie błędu

1 Niedolewy lub wypukłości na powierzchni spodowej o głębokości lub wysokości ponad 
2 mm i długości ponad 20 mm
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cd. tabl. 5

Lp. Nazwa błędu Miejsce w ystępow ania błędu O kreślenie błędu

2 Niejednolitość barw y lub  połysku na powierzchni spodowej i obrze
żach

w półparze lub parze rażące

3

N iepraw idłow e w ykończenie 
obrzeży:
— zacięcia, naderw ania , niedo

k ładne obcięcie w ylew ów

na obrzeżach podeszew:
a) przeznaczonych do frezow ania
b) nie przeznaczonych do frezow a

nia

o głębokości lub wysokości ponad 
2 mm
0 głębokości lub wysokości ponad
1 mm

4 Niezgodne grubości
na obwodzie różnica pomiędzy 
półparam i

w  przedstopiu i śródstopiu — po 
wyżej 1 mm, w  części obcasowej 
— powyżej 2 mm

5 Plam y i zabrudzenia trw a łe
na powierzchni zew nętrznej i 
obrzeżach nie przeznaczonych do 
frezowania

rażące w  parze lub półparze

6 P uste m iejsca (pęcherze)

a) ma powierzchni zew nętrznej

b) na powierzchni w ew nętrznej 
poza obrzeżem

c) na obrzeżach

o łącznej powierzchni ponad 
20 m m 2
o łącznej powierzchni ponad 
40 m m 2
w parze i półparze

7 Różne długości i szerokości

różnice pomiędzy półparam i nie 
przeznaczonymi do frezowania:
a) na długości
b) na szerokości

ponad 3 mm 
ponad 2 mm

8 W ykw ity n ieusuw alne na powierzchni zew nętrznej w  parze i półparze

9 W trącenia ciał obcych nie w y k ru 
szających się

na powierzchni zew nętrznej i 
obrzeżach

powyżej 5 sztuk o średnicy ponad 
2 mm

10
Z atarcia  lub  zn iekszta łcen ia ksz ta ł
tu  p ro tek to ra  lu b  w zoru, falistość 
lub  chropow atość i inne deform acje

na powierzchni zew nętrznej i 
obrzeżach

rażące w  półparze i parze

3.5. Cechowanie. K ażda podeszwa, obcas i wierz- 
chnik pow inny być ocechow ane w sposób trwały, 
czytelny i estetyczny num erem  wielkości obuwia, 
do którego są przeznaczone.

Ponadto, w  p rzypadku  gum  o podwyższonych 
właściwościach m echanicznych oraz gum o właści
wościach specjalnych, zaleca się umieszczenie naz
w y lub symbolu rodzaju  gum y. Inne cechy dopusz
cza się po uzgodnieniu m iędzy producentem i od
biorcą.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Podeszw y wiąże się w wiązki po 
5 p a r jednego num eru , w zoru i desenia. Wiązki 
pakuje się do w orków  papierow ych lub kartonów.

Obcasy i w ierzchniki pakń je  się luzem do wor
ków papierow ych lub  kartonów . Jedno opakowa
nie części spodów obuw ia powinno zawierać części 
jednego rodzaju, odm iany, wielkości i wzoru.

Do każdego w orka lub  ka rto n u  powinna być za
łączona etykieta zaw ierająca następujące dane:

a) nazwę producenta,
b) nazwę artykułu ,
c) wielkość,
d) ilość par,
e) znak KJ,
f) num er pakowaczki,
g) num er niniejszej normy.

4.2. Przechowywanie — wg PN-68/C-94099.

4.3. Transport. Części spodu obuwia form owane 
z gum y pełnej, zapakowane wg 4.1, należy przew o
zić środkam i transportu  zabezpieczającymi je przed 
opadami atmosferycznymi, uszkodzeniami m echa
nicznym i i zabrudzeniem.

5. BADANIA

5.1. Badania partii produkcyjnej. Program  ba
dań partii produkcyjnej oraz liczność próbki do 
badań ustala producent formowanych części spodu, 
w zależności od potrzeb bieżącej kontroli, zape
wniającej jakość m ateriału  i wykonania.

W yznaczanie wskaźników wg tabl. 3 i 4 należy 
wykonywać przede wszystkim w toku opracowy
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wania nowych m ieszanek gum y lub nowych tech
nologii oraz zmian m ateriałow ych i technologicz
nych w toku bieżącej produkcji.

5.2. Badania odbiorcze partii w  dostawie

5.2.1. Badania laboratoryjne. W yznaczanie 
wskaźników wg tabl. 3 i 4 należy wykonywać w 
przypadkach w ątpliw ych lub spornych, przy czym 
do badań z pa rtii w  dostawie należy pobrać losowo 
na ślepo liczbę sztuk w yrobu wg norm  na m etody 
badań.

5.2.2. Pozostałe badania należy wykonać przez 
oględziny nieuzbrojonym  okiem w rozproszonym  
świetle dziennym . W ym iary należy sprawdzać za 
pomocą suw m iarki lub grubościomierza sprężyno
wego z dokładnością do 0,1 mm.

5.2.3. Pobieranie próbek do badań organolep
tycznych. Z partii w dostawie należy pobrać na 
ślepo  wg PN/N-03010 liczbę par podeszew lub 
sztuk obcasów albo w ierzchników wg tabl. 6.

5.3. Ocena wyników badań. Partię  w dostawie 
należy uznać za zgodną z wym aganiam i normy, 
jeżeli odpowiada wym aganiom  wg 3.1-P3.4, a licz

ba par podeszew lub sztuk obcasów albo wierzch
ników m ających błędy niedopuszczalne jest m nie j
sza lub rów na liczbie podanej w. tabl. 6.

Tablica 6

Liczność partii 
w  dostawie

Liczność i 
partii

Dopuszczalna w  próbce 
liczba p ar podeszew 

lub sztuk obcasów albo 
w ierzchników  zaw iera

jących błędy niedo
puszczalne wg tabl. 4

do 150 20 3
1514- 280 32 5
2814- 500 50 7
5014-1200 80 10

12014-3200 125 14
powyżej 320'0 200 21

Jeżeli podczas praktycznego stosowania norm y w y
stąpią w  ocenianych w yrobach błędy nie wym ienione 
w  tabl. 5, a w pływ ające w  istotny sposób na w artość 
użytkow ą i estetyczną obuwia — jako w yrobu finalne 
go, błędy te  należy ocenić w  porozum ieniu producenta 
z odbiorcą.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE
i

Instytucja opracowująca normę — In sty tu t P rzem y
słu Skórzanego, Łódź.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/7747-03, ZN-67/ 
MPL-10-037 i ZN-67/MPL-10-039

a) zakresem  norm y objęto, oprócz podeszew form ow a
nych, rów nież obcasy i w ierzchniki,

b) uak tualniono w ym agania, m etody badań i norm y 
związane,

c) zm niejszono liczbę gatunków  — z dwóch do jednego.

3. Normy i dokumenty związane

PN-68/C-94099 Guma. W ytyczne przechow yw ania i kon
serw acji wyrobów gumowych 

PN/N-03010 S tatystyczna kontro la jakości. Losowy w ybór 
sztuk do próbek

BN-72/7740-05 Obuwie. Pojęcia ogólne. Nazwy i określenia 

System atyczny W ykaz Wyrobów. T. 2. GUS. W arszawa: 
W ydawnictwo K atalogów  i Cenników 1968 

Pozostałe norm y związane podano w  tabl. 3 i 4.
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1. W punktach 2.1, 2.2 i 3.3, w tabl. 3, kol. 7 — w ykreśla się postanow ienia doty 
czące gum  na wierzchnimi.

z m ia n a  1 — B iu le ty n  P K N iM  n r  3/78 p o z . 27 ( B iu le ty n  P K N iM  n r  11—12/78 po z . 113)

BN-74/7747-03 Części spodu obuwia formowane z gumy pełnej zmian:
X 63 26.9.79

1. W tablicy 3, treść poz. 1 zmienia się następująco:

1 2 3 4 | 5 6

1 Wytrzymałość 
na rozciąganie (Rr), 

nie mniej niż

MPa 6,9 11,8 8,8

2. W tablicy 4 treść zmienia się dwu pierwszych pozycji następująco:

Rodzaj gumy Wymagania Metody 
badań, wg

olejoodporna przyrost masy próbki gumy zanurzonej w  
mieszaninie izooktanu (75 cz. obj.) i tolu
enu (25 cz. obj.) po 72 h, w temperaturze 
20°C, nie więcej niż 40%

PN-74/C-04236

o podwyższonej 
olejoodporności

przyrost masy próbki gumy zanurzonej w  
mieszaninie izooktanu (75 cz. obj.) i tolu
enu (25 cz. obj.) po 72 h, w temperaturze 
20°C, nie więcej niż 20%

zm ian a  1 — B iu le ty n  PK N iM  nr 3/78 p oz . 27 (B iu le ty n  P K N M iJ  n r  1/80 poz . 8)
zm ian a  2 — B iu le ty n  PK N iM  nr 11—12/78 p o z . 113

zmiana 2
31.8.78 r.

. 3
r.



Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyślu Skórzanego

zmiana 1
29.10.77 r.

W punkcie 3.3, tabl. 3, lp. 7: wytrzymałość na rozwarstwianie połączenia klejo
wego z próbką skóry bydlęcej, nie mniej niż, zamiast: kG/cm 3,5, powinno być:
N/cm 39,0 (kG/cm 4,0).

DN-74/7747-03 Części spodu obuwia formowane z gumy polnej
X  63

(B iu le ty n  P K N iM  n r  3/18 p o z . 27)


