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Skéry wyprawione

SKORY

Pakowanie, przechowywanie
i tfransport

1m WSTEP
Przedmiotem normy jest pakowanie, przechowywa-
nie i transport skér wyprawionych, 2z wyjatkiem

skér futrzarskich.

2. PAKOWAUIE

2.1. Stopnie pakowania skoér. Zaleca sie dwu-
stopniowe pakowanie skér w opakowania jednostkowej
w rulon, paczke lub wigazke, a nastepnie w opako-
wania transportowe.

Dopuszcza sie pakowanie jednostopniowe skér wy-

prawionych w opakowania transportowe lub tylko w

opakowania jednostkowe na podstawie uzgodnienia
pomiedzy producentem i odbiorca.

2.2. Przygotowanie skér do pakowania. Kazda
skéra przed zapakowaniem powinna by¢ sprawdzona,

czy zostata ocechowaha zgodnie =z BN-75/7720-02.
Skéry mogg by¢ daczone w opakowania jednostkowe
tylko pod warunkiem, ze beda:
- tego samego rodzaju i asortymentu,
- tej samej barwy, w przypadku skér
lub krytych,
- tego samiego gatunku,
- okreslonego przedziatu grubosciowego,

barwionych

- zblizonej wielkosci powierzchniowej.

2.3. Wymagania dotyczgce materiatéw

opakowaniowych i ich czesci

opakowan,

2.3.1. Worki z wkékien ¥ykowych wg PN-72/P-84535
lub z folii z tworzyw sztucznych, o wymiarach
zgodnych z PN-71/0-79035 albo p4étno, brezent lub
inne materiaty opakowaniowe powinny jako opakowa-
nia zbiorcze zapewnia¢ odpowiedniag trwatos¢ opa-
kowania w czasie transportu i przetadowywania.

2.3.2. Skrzynki drewniane. jako opakowanie
transportowe do wielokrotnego uzycia, powinny od-
powiada¢ wymaganiom PN-72/D-79601 i wymiarom wg

FN-71/0-79033.

2.3.3. Pojemniki transportowe jako opakowania
zbiorcze powinny odpowiada¢ wymaganiom przewoz-
nika.
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2.3.4. Rolki (tulejki tekturowe lub z tworzyw)
do pakowania jednostkowego skor miekkich powinny
mie¢ wymiary:

- grubos¢ Scianki 3 4 4 mm,

- Srednica wewnetrzna 45 4 50 mm,

- d¥ugos¢ co najmniej o 50 mm wieksza od szero-
kosci najszerszej skory nawinietej na te rolke.

Dopuszcza sie stosowanie rolek o innych wymia-
rachna podstawie porozumienia pomiedzy producen-
tem a odbiorca.

2.3.5. Papier pakowy wg BN-66/7326-01 do:

- pakowania zewnetrznego opakowan jednostkowych
(rulonéw),

- przektadania pojedynczych skér w opakowaniach.

Do przektadania skér lakierowanych powinien byé
stosowany prapier gtadki, cienki i miekki, o do-
wolnej jakosci, lecz takiej, aby nie pozostawiat
Sladéw lub odciskéw na powtoce lakierowej.

2.3.6. Pomocnicze materiaty opakowaniowe, jak
sznurek, tasiemki, nici, tasmy klejgce, powinny
by¢ tak dobrane, aby zapewnialy trwate polaczenie
opakowann w transporcie i magazynowaniu.

2.4. Sposoby pakowania skor

2.4.1. Pakowanie skor w rulon. Skéry o
nej wielkosci powierzchni uktada sie strong karkowg w jed-
nym kierunku, schodkowo jednag na drugiej, strong
uzytkowg do siebie tak, aby zewnetrzna skéra w
rulonie byta utozona strong nieuzytkowg na ze-
wnatrz. Zaleca sie przektadanie skér papierem.

Skéry lakierowane oraz skéry bardzo miekkie (np.-
odziezowe, softy) nalezy nawija¢ na rolke poje-
dynczo albo po dwie lub trzy sztuki, w celu unik-
niecia zakaman i zagniecen w czasie pakowania.

Skéry utozone w okreslonej ilosci nawija sie na
rolke, zaczynajac od czesci karkowych, rozprosto-
wujac jednoczesnie ewentualne zalamania i zagnie-
cenia.

Zrolowane paczki skér owija sie papierem pako-
wym, zabezpiecza tasmg klejaca w dwéch miejscach
i opieczetowuje pieczatka dostawcy w miejscach da-
czenia tasmy. Niezaleznie od tego opakowany rulon
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skoér, dla wzmocnienia, przewigzuje sie w  dwéch
miejscach tasiemka.
Dopuszcza sie, za zgodg odbiorcy, pominiecie

pakowania skér w papier pakowy. W takim przypadku:

- przez otwér rolki, na ktérej zostaly nawinie-
te 3kéry, przeciaga sie sznurek i przewigzuje ru-
lon poprzecznie w dwéch miejscach w taki sposéb,
aby przewigzania zkaczy¢ poprzecznie skrzyzowang
tasiemkg i konce sznurka zwigza¢ i zaplombowac
znakiem fabrycznym dostawcy albo

- zrolowane paczki skoér zabezpiecza sie tasmg
klejaca w dwéch miejscach, opieczetowuje piecze-
cig dostawcy miejsca zkacz tasmy i przewiazuje
tasiemka w dwéch miejscach.

2.4.2. Pakowanie skOr w stanie rozpostartym w
wigzki. Skory uktada sie jedna na drugiej, licem
do mizdry, z tym ze skéry znajdujace sie na ze-
wnatrz wigzki uktada sie strong nieuzytkowg na ze-
wnatrz.

Wszystkie skéry w wigzce uktada sie strong kar-
kowg lub strong odciecia (od skér catych) w jed-
nym kierunku.

Utozone skoéry przewiazuje sie sznurkiem na krzyz
trzy razy, w tym dwa razy w poprzek i raz wzdiuz
wigzki. Sznurek w miejscu krzyzowania sie powi-
nien by¢ przetozony wigzaniem.

Konce sznurka wigze sie i1 plombuje znakiem fab-
rycznym dostawcy.

2.4.3.
ki. Skoéry uktada sie jedna na drugiej,
mizdry, z tym ze skOry znajdujace sie na zewngtrz
wigzki uktada sie strong nieuzytkowa na zewngtrz,
a nastepnie wigzke sktada sie na p6ét (boki-pros-
topadle do linii grzbietu, a karki i zady - réwno-
legle do linii grzbietowej).

Z¥ozone skory przewiazuje sie sznurkiem na krgjrz
tak, aby czes¢ sznurka przebiegata wewngtrz po li-
nil zgiecia, a skrzyzowanie byto na zewngtrz pa-
czki. Plombowanie wigzek jak w 2.4.2.

Pakowanie skor w stanie zdtozonym w wigz-
licem do

2.4 4. Pakowanie skor jednokrotnie z#ozonych
(wzdduz grzbietu) w paczki. Skéry uktada sie jed-
na na drugiej strong uzytkowg do siebie lub licem
do mizdry (np. w skérach sandatowych) tak, aby

linie grzbietéw, jak réwniez obrzeza czesci zad-
nich pokrywaty sie ze soba.
Skéry zewnetrzne w paczkach uktada sie strong

nieuzytkowg na zewnatrz.

W zadniej #apie lub w czesci zadniej skér swin-
skich i w czesci odciecia - w karkach, w odleg-
+osci okoto 2 cm od krawedzi wykonuje sie otwory
0 Srednicy 5 4 10 mm i przez otwory przewleka sie
sznurek. Korice sznurka przewigzuje sie i plombuje
znakiem fabrycznym producenta.

Paczke formuje sie przez ztozenie skoér na pot i
przewigzuje sznurkiem na krzyz w taki sposéb, aby
sznurek przebiegat wewnatrz paczki tuz przy linii
grzbietowej 1 skrzyzowany byt nastepnie na ze-
wnatrz paczki.

Dopuszcza sie pominiecie przewigzywania skor

spaczkowanych sznurkiem.

2.4.3. Pakowanie skor dwukrotnie z4ozonych w
paczki
2.4.5.1. Pakowanie skoér catych o duzej powierz-

chni.. Skéry sktada sie na pét, wzdhuz grzbietu,
strong nieuzytkowg na zewnatrz. W zadniej dapie
wykonuje sie, w odlegtosci okoto 2 cm od brzegu,
otwory o Srednicy 5 4 10 mm i przewleka przez nie
sznurek. Konce sznurka przewigzuje sie i plombuje
znakiem fabrycznym producenta.

Skéry zaplombowane zgina sie czesSciami karkowy-
mi i zadnimi do Srodka, a nastepnie ponownie zgi-
na w potowie diugosci ztozenia, prostopadle do
grzbietéw tak, aby czesci karkowe i zadnie
lazty sie wewnatrz paczki. Paczke przewiazuje sie
trzy razy sznurkiem na krzyz, raz wzdduz grzbietu
1 dwa razy w poprzek.

Dopuszcza sie jednorazowe przewigzywanie sznur-
kiem na krzyz lub zupedne pominiecie przewigzywa-
nia, po uzgodnieniu z odbiorcag skor.

Zna-

2.4.5-2. Pakowanie
szczupakach oraz bokéw i catych skor
zwierzat (o makej powierzchni). Skéry ukdtada sie
warstwowo, jedng na drugiej, strong uzytkowa do
siebie tak, aby linie grzbietéw pokrywaty sie ze
sobg, w przypadku skor juchtowych licem do miz-
dry. Sztuki umieszczone na zewnatrz paczki ukdada
sie stronag nieuzytkowg na zewnatrz.

Skéry formuje sie w paczke, bez plombowania, w

w podéwkach,
z matych

duzych skér

spos6b podany w 2.4.5.1.

W skérze zamykajacej paczke (zewnetrznej) wy-
konuje sie dwa otwory o Srednicy 5 4 10 mm, z tym
ze jeden otwér nalezy wykona¢ na krawedzi grzbie-
tu, a drugi na krawedzi boku w odlegtosci okoto
2 cm od brzegu. Przez otwory nalezy przeciagnaé
sznurek, ktérym jednoczesnie nalezy przewigzacé
paczke na krzyz. Konce sznurka wigze sie w wezet
i plombuje znakiem fabrycznym.

2.4.6. Zalecane sposoby pakowania poszczegél-
nych rodza.iéw skér - wg tabl. 1.
Tablica 1
Liczba
Rodzaj sztuk w
Lp. Rodzaj skor potacze- opakowa-
nia niu jed-
nostkowym
1 Skéry migkkie na wierzchy
obuwia, z wyjatkiem skér
Juchtowych oraz skoér odzie-
zowych
- bydlece - szczupaki, po- rglzn{ wg
+owki, karki, krupony, T
p6tkrupony oraz potowki
bezkarkowe 5
- konskie - przody w po-
+o6wkach 5
- cielece, 3$winskie, kozie,
owcze, psie i skéry
zwierzat dzikich 10
- boki bydlece i dwoiny
wszelkie 10
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cd. tabl. 1
Liczba
Rodzaj sztuk w
Lp. Rodzaj skoér potacze- opakowa-
nia niu jed-
nostkowym
2 Skoéry juchtowe
- cate paczki wg 3
- po#owki i szczupaki 245.1 5
- karki 10
3 Pozostate skory miekkie
- cate skory bydlece i paczki wg

przody konskie 24.5.1 5
- po#bwki i szczupaki
bydlece i konskie oraz

dwoiny wszelkie 2.4.52 10
- cielece, kozie, owcze,

Swinskie, psie i z dzi-

kich zwierzat 2.4.5.2 10
- boki bydlece (bez san-

datowych) 1 zady konskie

z ¥apami 2.4.5.2 10
- karki bydlece i zady

konskie bez +ap 2.4.4 10
- skory rekawioznicze cate

i krupony s$winskie 2.4.4 10
- boki sandatowe 2.4.4 10
- obrzeza Swinskie 2.4.5.2 10

4  Skoéry twarde, z wyjatkiem R _
skérypergaminowycr):Ja wigzki wg

- Kkrupony, szczupaki i

potowki 2.4.2 5
- karki 2.4.3 5
- boki i zady konskie 2.4.3 10
- tby t tapy i kawakki

nieprofilowane 2.4.2 20
- dwoiny 2.4.2 10

- skoéry pergaminowe nie podlegaja poje-

dynczemu +aczeniu

5 Skéry miekkie

wiagz
- kawatki nieprofilowane 2.4
2.4

ki wg
-2 lub 20
4.3
2-4,7. Pakowanie skoér w opakowania transportowe
- weddug uzgodnienia pomiedzy producentem i od-

biorca.

2.4.8. Formowanie .jednostek d+adunkowych. Wprzy-
padku stosowania paletyzacji, jednostki +adunkowe
powinny by¢ formowane na paletach o wymiarach
800X1200 mm wg PN-68/M-78216. tadunek na palecie
nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem sie.

2.4.9. Dopuszczalne zmiany sposobéw pakowania
skér. Dopuszcza sie zmiany sposobu pakowania skér
na podstawie porozumienia miedzy dostawcg 1 od-
biorca, -

2.5. Znakowanie opakowan jednostkowych 1 trans-

portowych

2.5.1.
lezy poda¢ dane konieczne dla organizacji produk-
cji, obrotu i statystyki, w sposéb nastepujacy:

a) znak producenta - nazwa lub jej skrét albo
znak firmowy lub pieczatka firmowa zak#adu produk-
cyjnego, w ktérym zostaty wyprodukowane.

b) gatunek - cyfra rzymska po skrécie gat.

Cc) oznaozenie wg SW i SWA - wyréznik cyfrowy
wg norm przedmiotowych,

Sposoby znakowania. Na opakowaniach na-

d) czas produkcji - cyfry arabskie oznaczajace
miesigc i oddzielone kreskg ukosnag dwie ostatnie
cyfry roicu, w ktérym skéry zostatly wyprodukowane,

e) liczba sztuk skér zapakowanych - cyfry w od-
niesieniu do skér twardych lub wyszczegélnienie
wielkosci powierzchni poszczegélnych sztuk zapa-
kowanych skér miekkioh,

f) powierzchnia poszczegélnych sztuk i 4aczna
skér zapakowanych - kolumna cyfr oznaczajacych
wielkosci powierzchni poszczegélnych skér oraz
suma powierzchni wszystkich skér w opakowaniu w
metraoh kwadratowych, cyfry arabskie tylko dla
skor miekkich,

g) pozostate konieozne oechy - wg FN-67/0-79251
i PN-67/0-79252.

2.5.2. Rozmieszczenie znakéw na opakowaniach

jednostkowych i transportowych - wg tabl. 2.

Tablica 2
Znaki
Nazwa znakoéw na opakowa- na opakowa-

niu jedno- niu trans-

stkowym portowym
Znak producenta X X
Gatunek X -
Oznaczenie wg SWW i SWA X X
Czas produkcji X -
Liczba sztuk skoér zapakowa-
nych X X
Powierzchnia poszczegdlnych
sztuk skoér zapakowanych X
Powierzchnia #aczna skoér
zapakowanych X X

Dopuszcza sie zwiekszenie lub zmniejszenie liczby
znakéw weddug postanowien norm przedmiotowych lub
porozumienia miedzy producentem i odbiorca.

3. PRZECHOWYWANIE

1.-1. Wymagania dotyczgce pomieszczen
wych. Skéry nalezy przechowywaé¢ w
niach zamknietych, suchych i ogrzewanych w okre-
sie zimowym.

Pomieszczenia magazynowe powinny
skéry przed bezposrednim dziataniem czynnikéw at-
mosferycznych 1 promieniami sdoneoznymi.

Temperatura w pomieszczeniach magazynowych po-

magazyno-
pomieszcze-

zabezpieczacé

winna wynosi¢ 5 + 24°C.
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w magazynaoh po-
winna by¢ utrzymana w granicach 50 t 70%.

3.2. Spos6b magazynowania skor. Skéry w opako-
waniach jednostkowych nalezy magazynowaé¢ na rega-
+ach lub paletach albo w stosach utozonych na po-
destach (kratownioaoh). Odlegtos¢ kratownicy lub
dolnej potki regatu od podtogi magazynu powinna
wynosi¢ nie mniej niz 100 mm.
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4
4. TRANSPORT niem, z zachowaniem szczegétowych przepiséw prze-
vdal | *
Skéry nalezy przewozié¢ dowolnymi Srodkami trans- woznika
portowymi, zabezpieczajacymi +*adunek przed opada- Zaleca sie transport skoér w jednostkach +4adun-
mi atmosferycznymi i uszkodzeniem oraz zabrudze- kowych wg 2.4*8.
KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Instytut Przemystu

Skérzanego, t6dz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/7709-02. Zmienio-
no sposéb pakowania skér w opakowania jednostkowe.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy,
zbijane. Wsp6lne wymagania

PN-68/M-78216 Palety +adunkowe ptaskie jednoptytowe dre-
wniane czterowejsciowe bez skrzydet 800 1200

PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prostopadtoscienne.
Szereg wymiarowy

PN-71/0-79035 Opakowania transportowe. Worki
+ykowych 1 z folii z tworzyw- sztucznych.

z wkokien
Szeregi wy-
miarowe
PN-67/0-79251

ki 1 znakowanie. Wymagania podstawowe
PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach

Znaki 1 znakowanie. Wymagania podstawowe
PN-72/P-84535 Worki z wkokien #ykowych
BN-66/7326-01
BN-75/7720-02 Skéry wyprawione. Cechowanie

Produkty w opakowaniach jednostkowych. Zna-

transportowych.

Papiery pakowe zwykde



