ot. w w o g -6 |

NORMA BRANZOWA

BN-70
7707-01

Kleje obuwnicze

Metody badan

Lo WM> ® VVUI PIV'C "~ $0} ro

UKD 666 968,5:668.311620,1 * p > b

WYROBY
PRZEMYStU
CHEMICZNEGO
1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg pod-
stawowe i uzupedniajace metody badan klejéw roz-

puszczalnikowych oraz potgczen materiatéw sklejo-
nych przy
syjnych lub topliwych,
obuwniczym.

ich uzyciu oraz przy uzyciu klejéw emul-

stosowanych w przemysle

1.2. Rodzaje badan

1.2.1.
czania:

Podstawowe metody badahn obejmuja wyzna-

- lepkosci
- zawartosci
- zywotnosci
- wpdywu kleju naniesionego na strone licowg sko-
ko-
i pastelowych - na zmiane barwy skér,

klejow rozpuszczalnikowych,
substancji suchej,
klejow rozpuszczalnikowych,

naturalnych,
lorach biatym

sztucznych lub syntetycznych w

- wytrzymatosci
teriatow sklejonych,
znaczonych do #aczenia cholewki

na rozwarstwianie potaczen ma-
wykonywane dla klejoéw
ze spodem
oraz dla klejow przeznaczonych do innych potgczen
w przypadkach, gdy Jeden lub wiecej #aczonych ma-
teriatéw jest elastyczny,

- wytrzymatosci

prze-
obuwia

na Scinanie potaczen materiatow
sklejonych, wykonywane dla klejow
do zaciggania cholewek
sztywnych oraz wykonywane dla klejéw innych prze-

przeznaczonych
i do potaczen materiatow

znaczen i do podtaczen innych materiatédw (np, cho-

lewki ze spodem obuwia), gdy wytrzymatos* na ro-
zerwanie stosowanych materiatdéw przewyzsza wytrzy-

matos* potgczenia materiatoéw sklejonych.

1.2.2.
znaczania:

- stabilnosci,

- czasu suszenia,

Uzupeiniajace metody badan obejmuja wy-

- wptywu kleju naniesionego na strone
skér naturalnych, sztucznych lub syntetycznych w

mizdrowg

kolorach biatym i pastelowych - na zmiane barwy
skor,
- szybkosci odparowywania rozpuszczalnikéw orga-

nicznych z klejéw produkowanych na rozpuszczalni-
kach organicznych,
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- odpornosci potaczenh materiatédw sklejonych na

przyspieszone starzenie termiczne i hydrotermicz-
ne,

- wytrzymatosci
poddanych dziataniu wody,
wiecej +aczonych materiatéw ma zdolnos$* pochtania-

potaczen materiatéw sklejonych
wykonywane gdy Jeden lub

nia wody,
- odpornosci
jonych metoda:

termicznej potaczen materiatow skle-

na rozwarstwianie i
tempe-

a) wyznaczania wytrzymatosci
(lub) $cinanie w podwyzszonej i obnizonej
raturze,

b) wyznaczania szybkosci

wyzszonej temperaturze pod statym obciagzeniem,

rozwarstwiania w pod-

- wytrzymatosci
w warunkach dynamioznych,
nych do #aczenia skér naturalnych,

potaczen materiatéw sklejonych,
dla klejow
sztucznych, syn-

przeznaczo-
tetycznych lub tkanin z elastycznymi materiatami

podeszwowymi o0 sztywnosci nizszej niz 85°ShA.

1.3. Zakres stosowania metod.

badan nalezy stosowa* w biezacej kontroli i

Podstawowe metody
od-
biorze partii produkcyjnych kleju.

Uzupedniajace metody badan nalezy stosowa* przy
i zmianachw pro-
zmianach technologicznych dotyozgoych

opracowywaniu nowych technologii
dukcji
stosowania kleju oraz w przypadkach sporéw na tle
jakosci kleju.

kleju,

1.4. Normy zwigzane
PN-64/C-81508 Oznaczanie

wowym typ Forda
BN-66/6033-02

lepkosci kubkiem wypty-

Kleje kauczukowe. Oznaczanie suchg)

Instytut Przemystu Skérzanego

Ustanowiona przez Naczelnego

jako norma obowigzujgca w zakresie

(Mon. Pol.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNIE

Druk. Wyd. Norm. W-*a A.k, wyd. 1,40 Nakl. 4300 + 61 Zom. 2410/70

pozostatosci i stabilnosci
BN-64/6851-10 Szk#o laboratoryjne. Cylindry po-
miarowe
2. POBIERANIE PROBEK
2.1. Pobieranie proébek pierwotnych,, Z kazdej
partii kleju w dostawie, w zaleznosci od [liczhy
opakowarni, pobran na $lepo liczby opakowan jednostr-
kowych przeznaczonych do pobrania prébki pierwot-
nej wg tabl. i.
Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Skérzanego dnia 4 wrzeénia 1970 r.
metod badan od dnia 1 lipca 1971 r.
nr 42 1970 poz. 325)
Cena zt 6,00
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T.etgioa i

Liczba opakowan,z ktérych

Liczba opakowan w partii nalezy pobraé probke

do 6 ze wszystkioh
7+ 15 6
6T 25 9
26 t 63 12
64 r 160 14
161 + 250 15
powyzej 250 16

Klej w kazdym z pobranych opakowah doktadnie wy-
miesza¢, po czym ze $Srodka opakowania pobrac¢ nie
mniej niz 200 g i zla¢ do odpowiedniej wielkosci
naczynia szczelnie zamykanego pokrywag; proébke pier-
wotng doktadnie wymieszac.

2,2. Pobieranie probek laboratoryjnych. Z préb-

ki pierwotnej (2 .1) pobra¢ proébke laboratoryjng w
w ilosci okoto 1 kg do badahn podstawowych lub w
ilosci okoto 2 kg do badan podstawowych i uzuped-
niajacych.

3. PODSTAWOWE METODY BADAN

3.1, Wyznaczanie lepkosci klejéw rozpuszczalni-
kowych

3.1.1, Wyznaczanie lepkosci kubkiem
typu Forda (metoda A)

wypdywowym

3.1.1.1. Zasada wyznaczania polega na ustaleniu
czasu wyptywu 50 ml kleju z kubka Forda o podanej
Srednicy otworu wyptywowego.

3.1.1.2, Przyrzady

a) Kubek Forda wg PN-64/C-81508 o Srednicy otwo-
ru wyptywowego podanej w normie przedmiotowej na
badany klej.

b) Sekundomierz.

o) Cylinder pomiarowy, wzorcowany na wlew (in),
klasy niedoktadnosci A, pojemnosci 100 ml agSN-64/
6851-10.

3.1.1.3. Wykonanie wyznaczania. Temperatura kle-
ju powinna wynosi¢ 20 +1°C. Po zakryciu otworu wy-
ptywowego wla¢ tlej do kubka tak, aby Jego nadmiar
rownomiernie przelat sie do kanatu zewnetrznego,
otwor wy-
w odlegtos-

lecz nie wypednit go oatkowicie. Pod
ptywowy podstawi¢ oylinder pomiarowy

ci okoto
ni¢ otwér i Jednoczesnie whaczy¢ sekundomierz. Wy-
+aozy¢ sekundomierz w momencie, w ktéryra klej wy-
pedni calg Srednioe cylindra na wysokos$oi kreski

wyznaczajacej objetos¢ 50 ml. Pomiar wykonaé trzy-

5 om od gornej krawedzi cylindra, odsto-

krotnie .

3.1.1.4. Wynik. Obliczy¢ Srednig arytmetyczng z
trzech pomiaréw czasu wypdywu 50 ml kleju, w se-
kundach, Jezeli pomiary rozniag sie miedzy soba:

- nie wiecej niz o 2% wyniku najwyzszego przy
czasie wyptywu do 115 sek,

- nie wiecej niz o 3% wyniku najwyzszego przy
dduzszym niz 115 sek czasie wypdywu.

3.1.2.
Hospplera (metodo B)

Wyznaczanie lgpK.osc.i pa reowlgkozymatrso

3.1.2.1. Zasada wyznaozanla polega na ustaleniu
ozasu przejscia kulki przez warstwe kleju o okres-
lonej wysokosci, pod okreslonym obciaznikiem kul-
ki 1 obliczeniu na tej podstawie lepkosci kleju
w cP.

3.1.2.2. Aparatura i przyrzady

a) Reowiskozymetr Hoepplera z pednym wyposazeniem
w probéwki, kulki i obcigzniki 20 do 100 g, po#a-
czony z ultratermostatem.

b) Sekundomierz.

3.1.2.3. Wykonanie wyznaczania. Temperatura kle-
ju powinna wynosi¢ 20 =i°C. Zmierzy¢ gestos¢ kle-
ju areometrem z doktadnoscig do 0,02 g/ml.

Wla¢ klej do probéwki wiskozymetru. Probdéwke u-
miesol¢ w aparacie, wprowadzi¢ do niej kulke, u-
mocowa¢ kulke 1 pokrywke probéwki. Znajdujacy sie

na ruchomym ramieniu aparatu konik umiesoi¢ w
toiejsou skali odpowiadajacym gestosci badanego
kleju. Po zatozeniu obcigznika (pomigr rozpoczgc

od minimalnego obcigznika = 20 g) odaretowa¢ apa-
rat 1 uruchomié¢ sekundomierz w momencie, w kté-
rym wskazéwka znajduje sie w punkcie zerowym. Se-
kundomierz zatrzyma¢ w momencie dojscia wskazow-
ki do punktu wyznaczajgcego skorygowang droge po-
miaru (ustalong dla uzytej probowki i kulki, po-
dang w instrukcji obstugi aparatu zataczonej do a-
paratu przez jego producenta). Nastepnie wykonac
po dwa pomiary przy wzrastajacym obcigzeniu powy-
zej 20 do 100 g- Przy tym obcigzenie powinno by¢
tak dobrane, aby czas pomiaru miescit sie w grani-
cach 20 -r 100 sek.

3.1.2.4. Obliczanie wynikoéw.
kleju () w oP dla poszczeg6lnych obcigzen

Lepkos¢ badanego
obli-

czy¢ wg wzoru

w Ktérym: 5
P - zastosowany obciaznik, G/om ,
£ - czas, w ktérym wskazéwka aparatu przeohodzi
od punktu zerowego skali do punktu
czajacego koniec skorygowanej drogi pomiaru,

wyzna-

sek.
Obliczy¢ $rednig arytmetyczng z dwoéch pomiaréw
dla kazdego obcigzenia.

3.1.2.5. Wynik. Podac¢:

a) Sredniag arytmetyczngwartosci lepkosci, Jezeli przy
poszczegblnych obcigzeniach nie réznig sie miedzy
sobg wiecej niz o 5% lub

b) Jezeli obliczone wartosci lepkosci przy po-
szczegb6lnych obcigzeniach réznig sie pomiedzy so-
ba wiecej niz o 5%, poda¢ Srednig arytmetyczng adlt
obcigzenia, przy ktérym poszczeg6lne wartosci lep-
kosci sa najbardziej zblizone, podajac w nawia-
sach zastosowane obcigzenie w G/cm .
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3.2. Wytnaptanlg twwartosoj . suo.tod

kl«.lu - wg BN-60/8033-02.

eubgtanojl

3.3. dwusktadni-

kowych rozpuszozalnlkowyoh

ffyznaozanle zywotnosci klejow

3.3.1. ustaleniu

rolnic w

Zasada wyznaczania polega na
lepkosci kleju dwusktadnikowego przed i

po dodaniu Srodka sieciujacego.
3.3.2. Aparatura 1 przyrzady - Jak w 3.1.2.2.

3.3.3. Wykonanie wyznaczania. Pomiary lepkosci
kleju wykona¢ wg 3.1.2.3 w nastepujacej kolejnos-
ci:

a} przed dodaniem $rodka sieciujacego,

b} po uptywie 30 min od dodania $rodka sieciu-
jacego do kleju (po doktadnym wymieszaniu},

c) po uptywie czasu podanego w normie przedmio-
towej na klej od momentu dodania $rodka sieoiuja-

cego do kleju (po doktadnym wymieszaniu}.

3.3.4.
dego pomiaru oraz $rednie arytmetyczne
szczeg6lnych obcigzeniach.

Obliczanie wyniku - wg 3.1.2.4 dla kaz-

przy po-

3.3.5. Wynik. Poda¢ S$redniag lepkos¢ wg 3.1.2.5,
oddzielnie wg 3.3.3 a}, b}, o}

3.4.
strone
tetycznych w kolorach biatym 1 pastelowyoh - na
zmiane barwy skoér

licowa skoér naturalnych, sztuoznyoh i syn-

3.4.1. stwierdze-

niu zmian barwy strony

Zasada wyznaczania polega na

lioowej skér po naniesie-

niu i zmyciu kleju w stosunku do barwy w miejscu
nie poddanym dziataniu kleju po naswietleniu Ich
promieniami ultrafioletowymi.

3.4.2. Przyrzady i materiaty

a} lampa kwarcowa o mocy 400, 500 lub 1000 W.

b} 2 probki skér przewidzianych do badania (G.4)
kazda o wymiarach 120 mm X 25 mm w kolorze uzgod-
nionym z odbiorca.

3.4.3. Wykonanie wyznaczania. Na potowe powierz-
skéry (60 mmX 25 mia} Jednorazo-
licowg cienkg warstwe kleju.

chni kazdej probki
wo nanies¢ na strone
Prébki

nych,

skér naturalnyoh, sztucznych lub syntetycz-
z wyjatkiem tkanin powlekanych PCW, klima-
tyzowa¢ w temperaturze 20 +2°C przez 24 godz, a
tkanin powlekanych PCW ""limatyzowa¢ w temperatu-
rze 20 +2°C przez 1 godz.

Nastepnie tamponem z waty lub miekkiej biatej
tkaniny bawednianej, dobrze zwilzonym benzyng, do-
k#adnie zmy¢ naniesiong warstwe kleju. Réwnoczes-
nie innym zwilzonym tamponem przetrzeé potowe prob-
Prébki naswietladé pro-

w ciggu 30 min,

ki bez naniesionego kleju.

mieniami ultrafioletowymi zacho-
wujac nastepujaca odlegtos¢ proébek w zaleznosci od
mocy uzytej lampy: 400 W - 20 cm, 500 W - 25 cm,

1000 W - 35 cm.

Wyznaczanie wpdywu kleju naniesionego na

Po naswietleniu ooenl¢ wzrokowo powstatg rézni-
ce w barwie Illoa proébki na ktoéra

naniesiono klsj w poréwnaniu do oagsol

skéry w mlejsou,
prébki bez

naniesionego kleju.

3,4.4, Wynik.
réznice w Ich barwie,
lenie:

Poda¢ rodzaj skér 1 stwierdzong
.stosujac odpowiednie okres-
“razaca" roéznica

nieznaczna", 'wyrazna",

w barwie. Przy stwierdzeniu chocéby nieznacznej roz-
nicy w barwie skoér poda¢ "wynik ujemny". Przybra-
ku réznicy w barwie nalezy poda¢: rodzaj skor oraz
"bez réznicy w barwie" (w przypadku przeznaczenia
kleju do montazu wierzchéw obuwia}.

3,5. rozwarstwia-
nie potaczen materiatéw sklejonych

Wyznaczanie wytrzymatosci na

3.5.1.
nlu sklejenia dwéch paskéw materiatow

Zasada wyznaczania polega narozwarstwle-
i ustaleniu
sity w kG/cm szerokosci
Jego rozwarstwienia.

sklejenia, niezbednej do

3.5.2. Aparatura,
a} Zrywarka z sltomlerzem o takim zakresie sidy,
po-
+aczenia miescita sie w granicach 15+85% zakresu

przyrzady 1 materiaty

aby eksponowana sita w czasie rozwarstwiania

zrywarki przy predkosci posuwu szczek 100 mm/mlIn.
b} Eksykator o Srednicy wewnetrznej min. 20 cm,
z nasyconym roztworem azotynu sodowego do klima-

tyzacji paskow materiatow.

c} Wyposazenie niezbedne do sklejenia paskoéw ma-
teriatéw obejmujace:

- urzadzenie do drapania powierzchni
(np.
buwiaj,

materiatow
Scierarka wierzchéw stosowana w produkcji o-

- waga techniczna,
- sekundomierz,
- urzadzenie do aktywizacji termicznej (np. dwa
promienniki podczerwieni o moey 500 W},

- prasa o zakresie cis$nienia 0 7 4 kG/cm do spra-
sowania sklejonyoh paskéw materiatow,
2 cm z whosem o

- pedzel o0 szerokosci

dfugosci

ptaski
2 cm do naktadania klejow rozpuszczalni-
kowych lub emulsyjnych na paski materiatoéw,
- urzadzenie do meohanlcznego naktadania

urzadzeniu

kleju
topliwego, odpowiadajace stosowanemu
przy produkcji

d} Po 10 sztuk paskoéw z kazdego z dwoéch materia-

obuwia.
46w do sklejenia, o wymiarach 150 mm X 30 mm.

3.5.3.
powierzchni

Przygotowanie paskéw materiatow. Czesc
paskéw na ddugosci 100 mm przygotowac
i wykona¢ sklejenie weddug postanowien podanych w
wymaganiach normy przedmiotowej na badany klej,
pod wzgledem liozby warstw kleju,
go kleju na Jednostke powierzchni
Janych, aktywizacji
nia.

masy nanoszone-
materiatow skle-
warunkéw suszenia, i prasowa-

Na sklejonej ozescl
kolorowym o#éwkiem

kazdej pary paskow zaznaczyc
linie pomiarowe 0 + 8 wg rys.1l.
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Rys. 1
5 par sklejonych paskéw przeznaczy¢ do wyznacza-
poozatkowej ,

nia wytrzymatosci bezposrednio powy-

jeciu ich z prasy, nie p6zniej niz po updywie 8min.

Do wyznaczania wytrzymatosci koncowej przezna-

czy¢ pozostate 5 par paskéw sklejonych, poddanych
klimatyzacji w nastepujacy sposoéb:

Paski od momentu wyjecia ich z prasy przechowac
w temperaturze 18 + 25°C i wilgotnosci wzglednej
powietrza 65 *10% w cigagu 24 godz w przypadku kle-
jow topliwych lub w ciggu 72 godz w przypadku kle-
jow rozpuszczalnikowych lub emulsyjnych, przy czym
Jezeli Jeden lub dwa materiaty w sklejonych pas-
kach sa skérg naturalng, skéra sztuczng na podto-
zu whéknistym lub tkaning powlekang, to w tych
przypadkach paski przechowa¢ w tych samych warun-
kach przez dalsze 48 godz.
warunkéw w pomieszczeniu
klimatyzacje nalazy wykona¢ w eksykatorze.

Jezeli utrzymanie tych
laboratoryjnym Jest nie-
mozliwe,

3.,5.,4.
no na 5 parach sklejonych paskéw. Pare sklejonych
paskéw umocowaé¢ w szczekach zrywarki wg schematu

Wykonanie pomiaru.

podanego na rys. 2, zachowujgc korice niesklejonych
obu paskéw w réwnej odlegtosci od punktu
a ich krawedzie w réwnych odstepach od

czesci
zerowego,
bocznych krawedzi
kami ustawi¢ na 50 mm lub 100 mm. Uruchomié

szczek. Odlegtos¢ miedzy szcze-
zry-
warke 1 rozwarstwi¢ sklejenie paskéw. Odnotowac ze
skali sitomierza site z doktadnoscia do 0,2 kG
wystepujaca przy dojsciu rozwarstwienia paskéw do
kazdej z zaznaczonych linii pomiarowych (rys. 1).
Jezeli zrywarka zaopatrzona jest w urzadzenie re-
jestrujace site wystepujaca podczas pomiaru, Wwy-
nik odczyta¢ ze sporzadzonego wykresu.

Rys. 2

Pomiar wykona¢ kolej-

3,5.5.

a} Jezeli w trakcie badania w parze
paskéw nastgpito rozwarstwienie na catej dtugosci
sklejenia (w spoinie klejowej}, jako wartos¢ wy-
trzymatosci koncowej na rozwarstwianie (R,,) w om
dla tej pary paskoéow przyja¢ Srednig arytmetyczng
obliczong z pomiaréw sity na liniach
i? 8 (rys. 1} wg wzoru

Obliczanie wynikéw
sklejonych

pomiarowyoh

w ktoérym:
P - sita dla poszczeg6lnych punktédw pomiarowyoh,
kG,
7i - liczba punktéw pomiarowych (réwna 8}.
Dla wyniku koncowego obliczy¢ Srednig
tyczng z wynikéw rozwarstwionych par paskéw na ca-
+ej ditugosci sklejenia z doktadnoscig do 0,1 kG/om.

arytme-

b} Jezeli w trakcie badania w parze
paskéw nastgpito rozwarstwienie w pasku poza spo-
ing klejowa lub rozerwanie jednego z paskéw, na-

sklejonych

lezy zanotowa¢ wielkos¢ sity, przy ktérej to na-

stgpito, oraz rodzaj powstatego uszkodzenia paska.

3.5.6. Wynik. Poda¢ wytrzymatos¢ poczatkowa i
wytrzymatos¢ koncowg (3.5,4} obliczong wg 3.5,5a}
i b}, z doktadnoscig do 0,1 kG/cm.

W przypadku gdy nastgpito rozwarstwienie w pa-
sku poza spoing klejowa lub rozerwanie paskaw Je-
dnej lub wiecej par paskéw, wynik badania wytrzy-
matosci sklejenia uzna¢ za pozytywny, podajac je-
dnoczesnie liczbe rozerwanych par sklejonych pas-
kow, wielkosci sit, ktore spowodowaty te uszkodze-
nia, oraz rodzaje innych powstatych uszkodzen w
rozerwanych paskach poszczegélnych par.

3.6. Wyznaczanie wytrzymatosci na Scinanie po-
+aczen materiatdéw sklejonych

3.6.1.
niu sklejenia pary paskéw materiatéw sklejonych na
zaktadke i ustaleniu sity w kG/cm niezbednej do

Zasada wyznaczania polega na rozwarstwie-

rozerwania spoiny klejowej.

3.6.2. Aparatura,
a} Aparatura 1 przyrzady wg 3.5.2.

bj Po 10 sztuk paskéw z kazdego z dwéch materia-
80 mm X 20 mm lub

przyrzady i materiaty

46w do sklejenia o powierzchni
100 mm X 20 mm.

3.6.3.
nia. Koniec kazdego paska na d¥ugosci 10 mra, na
przygotowa¢ do ba-

Przygotowanie paskéw materiatédw do bada-

ktérej ma by¢ naniesiony klej,
dania wg postanowien podanych w wymaganiach normy

przedmiotowej na badany klej, pod wzgledem liczby

warstw kleju, ilosci naniesionego kleju na Jedno-
stke powierzohni sklejenia, warunkéw suszenia,
aktywizacji i prasowania. Na konncach paskéw na

ddugosci 10 ma nanies¢ klej, sklei¢ paski w pary

na zaktadke wg rys. 3.
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mrw-om

Rys. 3

Na 5 parach sklejonych paskéw wyznaozy¢ wytrzy-
matos¢! nie pézniej niz po uptywie 8 min od momen-
tu wyjecia z prasy (wytrzymatos¢ poczatkowa.) wg
3.6.4.

Pozostate 5 par sklejonych paskéw przygotowac do

wyznaczania wytrzymatosci koncowej wg opisu poda-

nego w 3.5.3.
3.6.4. Wykonanie pomiaru. Sklejone paski umoco-
waé w szczekach zrywarki tak, aby Srodek miejsca

od-
a krawedzie paskoéw by-

sklejenia pary paskéw znajdowat sie w réwnej
legtosci
4y rownolegte do bocznych krawedzi

od kazdej szczeki,
szczek,
zrywarke.

rozsu-
nietych na odleg4o$¢ 100 mm. Uruchomié
Na skali sitomierza odczyta¢ maksymalng site zdo-
ktadnoscig do 0,2 kG, przy ktdérej nastgpito
zerwanie w spoinie klejowej.
patrzona Jest w urzadzenie rejestrujace site wy-
od-

ro-
Jezeli zrywarka zao-
stepujaoa podczas badania,
czyta¢ ze sporzadzonego wykresu.

wynik wyznaczania

3.6.5,

aj
pary paskéw w spoinie klejowej,
Scinanie kG/cm dla tej
skéw obliczy¢é wg wzoru

Obliczanie wynikoéw

Jezeli podczas badania nastgpito rozerwanie

wytrzymatosé na

(s) w pary sklejonych pa-

Pj - sita Scinajaca dla pary paskéw, w ktoérych
nastgpito zerwanie w spoinie klejowej, kG,
na za-

A - powierzchnia sklej%nia (w miejscu

ktadke) paskoéw, cm .

Dla wyniku koncowego obliczy¢ $Srednigarytmetycz-
ng z wynikéw rozerwania 5 par paskéw w spoinie kle-
jowej z doktadnoscig do 0,1 kG/cm .

b) Jezeli
parze paskéw poza spoing klejowa,
przy ktérej to nastgpito.

podczas badania nastapito zerwanie w
nalezy zanotowac
wielkos¢ sity,

3.6.6. Wynik.
kowg i koncowa na S$cinanie,
1 b), z doktadnosciag do 1,1I«Vbsn2.

W przypadku gdy nastgpito rozerwanie paskoéw po-
za spoinag klejowa, wynik badania uzna¢ za pozytyw-
ny, podajac jednoczesnie liczbe par uszkodzonych
paskéw oraz wielkos¢ sit, ktore spowodowaty te u—

Poda¢ $rednig wytrzymatos¢é poczat-
obliczong wg 3.6.5 a)

szkodzenia.

4. UZUPEENIAJACE METODY BADAN

4.1. BN-66/

6033-02.

Wyznaczanie stabilnosci kleju - wg

4.2. Wyznaczanie ozasu suszenia kleiu

4.2.1.
leznosci

Zagada wyznaczania polega na podaniu za-
pomiedzy ozasem suszenia naniesionej war-
stwy kleju i ustalong wytrzymatoscia poozatkowg
oraz konoowg potaczen materiatéw sklejonyoh na roz-

warstwianie i (lub) Scinanie.

4.2.2.
a) Aparatura i przyrzady - wg 3.5.2.
b) Materiaty:

- do wyznaczania zaleznosci

Aparatura, przyrzady 1 materiaty

miedzy czasem susze-
nia kleju a wytrzymatoscig na rozwarstwianie pota-
czen materiatoéw sklejonych po 60 sztuk paskéw z
kazdego z dwéch materiatéw do
150 mmX30 mm,

(lub) do wyznaczania zaleznosSci

sklejenia o powierz-
chni
- i
sem suszenia kleju a wytrzymatosciag
potaczen materiatéw sklejonych po 60 sztuk paskéw
z kazdego z dwoch materiatdéw do sklejenia o po-

80 mmX 20 mm lub 100 mm X 20 mm.

miedzy oza-

na $cinanie

wierzchni

4.2.3. Wykonanie wyznaczania. Na paski materia-
46w nanies¢ klej zgodnie z postanowieniami poda-
na badany
do

do wyznaczania

nymi w wymaganiach normy przedmiotowej
klej oraz w spos6b podany w 3.5.3 w odniesieniu
sklejanych paskéw przeznaczonych
na rozwarstwianie

wytrzymatosci i w sposéb podany

w 3,6.3 w odniesieniu do sklejanych paskéw prze-
znaczonych - na $cinanie.

Kazde 10 par, z przygotowanych 60 par sklejonyoh
paskéw, suszy¢ odmiennie przez rézne okresy cza-
i Jego technolo-»

su w zaleznosci od rodzaju kleju

gicznego zastosowania, weddug nastepujgcych za-
sad :

a) dla klejow rozpuszczalnikowych stosowanych w
klejonym systemie montazu obuwia, bez aktywizacji
okresy suszenia powinny wynosi¢ dla

5, 10,15,

termicznej,
poszczegblnych 10 par sklejonych paskoéw:
20, 30 i 60 min,

b) dla klejow rozpuszczalnikowych stosowanych w
klejonym systemie montazu z aktywizacjg termiczng
okresy suszenia powinny wynosi¢ dla poszczeg6lnych
10 par sklejonyoh paskéw: 20, 40, 60 min oraz 2,
8 i 24 godz,

c) dla klejow rozpuszczalnikowych stosowanyoh w
PCW

okre-

metodzie bezposredniego wtrysku
lub przywulkanizowywania podeszew gumowyoh

podeszew z

sy suszenia powinny wynosi¢ dla poszczegélnych 10
par sklejonych paskéw: 20, 40, 60 min oraz 2, 24
i 48 godz.

Po uptywie ustalonego okresu czasu suszenia po-
szczeg6lne 10 par paskéw nalezy zdgczyc

normy przedmiotowej

i spraso-
waé¢ zgodnie z wymaganiami na
badany klej.

Na 5 parach z kazdych 10 par sklejonych paskoéw
poczatkowa na rozwarstwia-
(lub) wytrzymatos¢ na $Soi-

- przyjmujac Ja za "wytrzy-

wyznaczy¢ wytrzymatoscé
nie wg 3.5,3 1 3.5.4 i
nanle wg 3.6.3 i1 3.6.4
matos¢ poozatkowg'.

Na pozostatyoh 5 paraoh z kazdyoh 10 par skle-

jonyoh paskéw wyznaozy¢ wytrzymatos¢ Kkonoowa na
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rozwarstwiani* 1 (lub) wytrzymatos¢ koncowana &ci-
nanie , po upr**dnl*J klimatyzaoji par paekéw w
temperaturze 18 + 2B°C 1 wilgotnosoi wzglednej po-
wietrza 65 ztow w ciggu 24 godz w przypadku klgjow
topllwyoh lub w olggu 72 godz w przypadku klejow
rozpuszczalnikowych albo emulsyjnyoh.

4.2.4. Obliczanie wynikéw. Obliczy¢ wynik kazde-

go pomiaru i S$rednie arytmetyczne z pomiardéw dla

oddzielnych wytrzymatosci poczatkowej i Kkoncowej
i (lub) na $cinanie osobno dla

Obliczenie wykonac

na rozwarstwianie
kazdego czasu suszenia kleju.
wg 3.5.5 (nha rozwarstwianie) 1 wg 3.6.5 (na $ci-
nanie) .

Na podstawie obliozonych Srednich wytrzymatosci
dwie krzywe obrazujace poczatkowg i koncowa wy -
trzymatos¢ potgczen materiatédw sklejonych na roz-
warstwianie w zaleznosci od réznych czaséw susze-
nia i (lub) na drugim wykresie wykreslic¢ dwie krzy-
we obrazujace poozagtkowa i
potaczen materiatédw sklejonych na Scinanie

leznosci od réznych czaséw suszenia.

koncowa wytrzymatosé
iw za-

Na otrzymane wykresy nanies¢ prosta
do osi odoietyoh,
trzymatosci

réwnolegta
o wartosci rzednej réwnej wy-
poozatkowej podanej w normie przedmio-
towej na badany klej.

Nastepnie odozyta¢ z wykresow:

a) minimalny czas suszenia wyznaczony rzutem na
o$ odcietych punktu przeciecia krzywej wytrzymato-
Sci poczatkowej z prosta wyznaczajaca minimalng
wytrzymatos¢ poczatkowa,

b) maksymalny czas suszenia wyznaczony rzutem
na o$ odcietych punktu (znajdujacego sie na jednej
z dwu wykreslonych krzywych), w ktérym wystepuje
obnizenie wytrzymatosci koncowej wzglednie obni-
zenie wytrzymatosci poczatkowej ponizej dopusz-
czalnej wartosci
trzymanych wartosci

c) dopuszczalny czas kleju wyrazony

przedziatem pomiedzy minimalnym i maksymalnym cza-

minimalnejj przyja¢ nizszg z o-
czasu,
suszenia

sem suszenia.

4.2.5. Wynik.
nym i maksymalnym czasem suszenia
sklejonyoh paskéw zbadanych ca wytrzymatos$¢ na od-

Poda¢ przedziat pomiedzy minimal-
oddzielnie dla

dzleranle i (lub) $Solnanle.

4.3. Wyznaczanie wptywu kleju, naniesionego na
strone mizdrowg skoér naturalnych, sztucznyoh 1lub
syntetycznych w kolorach biatym 1 pastelowych
na zmiane barwy skor

4.3.1.
kleju na strone "mizdrowg" skor
Swietlaniu od strony "lioowej' promieniami

Zasada wyznaczania polega na naniesieniu
i poddaniu ioh na-
ultra-
fioletowymi .

4.3.2. Aparatura, przyrzady 1 materiaty

a) Suszarka laboratoryjna z termoregulatorem, o
minimalnym zakresie temperatur O r i00°C, =z do-
k#adnoscig do +1°C.
fub 1000 W,
skér przewidzianych do badania:

b) Lampa kwarcowa o mooy 400, 500
c) Proébki

- dwie o powiorzohnl
- dwie o powlerzohnl

90 mm X 60 mm,
60 mm X 30 mm.

4.3.3. Wykonanie wyznaozanla. Dwie proébki
o powlerzohnl 60 mmX30 mu pozostawic w
pierwotnym dla oeldéw poréwnawozyoh.
prébki skér, w przypadku skér naturalnych,
ni¢ od strony mizdrowej do grubosci 0,8 r 1,0 mm,
a probki skoér sztucznyoh lub syntetycznyoh pozos-
tawi¢ w naturalnej grubosci

stanie
Pozostate dwie
Sole-

do badania.

Wzdtuz kazdej probki
dania,
oraz dwie

skéry, przeznaczonej do ba-

na stronie "mizdrowej" zaznaczy¢ o$ wg iys4
linie prostopadte do osi, dzielgce prob-
ki skory na 3 réwne prostokaty A, B, c O powierz-
60 mm X 30 mm, po czym na podowe ich powierz-

nanies¢ klej od strony "mizdrowej" wg ryB. 5,

ohni
chni

17707-g m

Rys. 4 Rys. 5

W przypadku kleju rozpuszczalnikowego
syjnego klej nalezy nanies¢ dwukrotnie w odstepie
30 min,

lub emul-

po drugim naniesieniu suszy¢ przez 60 min.

W przypadku klej topliwego klej nalezy naniesé
Jednorazowo.
Prébki skér z naniesionym klejem umiesci¢ w su-

szaroe o temperaturze 70°C na okres 100 godz, po
ozym wyjac¢ Je z suszarki i odcig¢ i/3 powierzchni
prébki (prostokat A ). Pozostata ozes¢ probki (pro-
stokaty B + C) naswietla¢ od strony "licowej" pro-
mieniami ultrafioletowymi w ciagu 6 godz, po ozym
odciac¢ druga ozes¢ probki (prostokat B). Reszte
prébki (prostokat C) naswietlac¢ przez dalsze 14
godz. Przy naswietlaniu prébki skér nalezy zaoho-
wac¢ ich odlegtos¢ 20 cm od lampy 400 W lub 25 om
od lampy 500 W albo 35 cm od lampy 1000 W.

lampa i proébki skér w czasie naswietlania powin-
ny znajdowa¢ sie w szafie dygestoryjnej z
dzeniem wyciggowym.

Po zakonczeniu naswietlania,

urza-

na biatym kartonie
umiesci¢ probke w stanie pierwotnym dla poréwnania
i obok kolejno prostokat A - poddany suszeniu, pro-
stokat B - poddany suszeniu i naswietlaniu w cig-

gu 6 godz oraz prostokat c - poddany suszeniu 1
naswietlaniu w ciggu 14 godz. Oceni¢ wzrokowo po-
wstatag zmiane barwy (rozjasnienie lub Sciemnienie)

w stosunku do probki w stanie pierwotnym.

4.3.4.
rozjasnienie lub Sciemnienie barwy lub brak
nicy w stosunku do barwy prébki w stanie pierwot-
nym.

Wynik, Poda¢ stwierdzong
réoz-

skoér

réznice powstalg Jako
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odparowywania rot-
puaajo.zalnlkéw orKanlosnyoh g temidy produkowanych

M.X0”ugL»ogAlJ+tlenoh organicznych

4.4.1. na suszeniu
proébki
sach czasu oraz na ustaleniu ubytku masy pozornej

kleju na skutek odparowania rozpuszczalnikoéw.

Zasada wyznaczania polega

kleju w umownych warunkach, w réznych okre-

4.4.2, Aparatura 1 przyrzady

a) Waga analltyozca.

b) 3 naczynka wagowe o wysokosci 30 3 mm 1 Sre-
dnicy wewnetrznej 46 +2 mm.

c) Sekundomierz.

4.4.3, Wykonanie wyznaczania, Odwazyé 3 prob-
ki kleju po 10,0 +0,01 g, w doprowadzonych uprze-
dnio do statej masy naczynkach wagowych, zamknac
je pokrywkami
peraturze 20 +2°C 1 wilgotnosci wzglednej

trza 60 +5%, w ktérym nie wystepuja silne
powietrza. Zdjahn pokrywki i jednoczes$nie uruchomic
Po uptywie 30, 90 i 210 min wazyc

kleju z doktadnoscig do

1 przenies¢ do pomieszczenia o tem-
powie-
ruchy

sekundomierz.
naczynka z pozostatosciami
0,01 g.

4.4_.4. Obliczanie wynikéw. Ubytek
nikéw (Rt) , w procentach,
kazdego czasu odparowania rozpuszczalnikéw (t) wg
wzoru

rozpuszczal-
obliczy6é oddzielnie dla

™ — - - inn
w Ktérym:
m ~ masa poczatkowa naczynka % odwazka kleju,g,
m 1l - masa naczynka z klejem po uptywie czasu t
30, 90 i 210 min, g,

m 2 - masa poczatkowa odwazki kleju, g.

4.4.5, Wynik. Podah ubytek rozpuszczalnikéw od-

dzielnie po uptywie 30, 90 i 210 min z doktadnos$-
cig do 0,1%.
4.5, Wyznaczanie odpornosci potaczen materiatow

sklejonych na przyspieszone starzenie termiczne

4.5.1. Zasada wyznaczania polega na ustaleniu
réznicy we wskazniku wytrzymatosci na rozwarstwia-
nie i (hb,) wytrzymatosoi na Scinanie sklejonych

paskéw materiatéw w wyniku poddania ich starzeniu
w temperaturze 60°C, w czasie 168 godz,
nie sa inaczej ustalone w wymaganiach nor-
my przedmiotowej na badany klej.

Jesli  te
warunki

4.5.2. Apai-atura.
i przyrzady wg 3.5.2.
laborator- Jna z termoregulatorem, o

100°C, z do-

przyrzady 1 materiaty
a) Aparatura
b) Suszarka
minimalnym zakresie temperatur 0 -~
k#adnosciag do i°C.
0) Po 5 sztuk paskéw z kazdego z dwéch materia-
o powierzchniach 150 mm X 30 mm
rozwarstwianie

46w do sklejenia,
- do wyznaczania wytrzymatosci na
potaczen materiatédw sklejonych.

d) Po 5 sztuk paskéw z kazdego
46w do sklejenia, o powierzchniach

lub 100 mm X 20 mm - do wyznaczania

z dwéch materia-
80 ram X 20 mm
wytrzymatosci
na Scinanie podaczen materiatoéw sklejonych.

4.6.3, Wykonanie wyanaozanla. Panki materiatéw
do wyznaczania wytrzymatosoi sklejenia

warstwianie skleld 1 przeohowaé Jak dla wyznaoza-

na roz-

wyzna-
3.6.3

kornoowej wg 3.5.3, a do
na Soinanie sklel6 wg

nla wytrzymatosoi
ozania wytrzymatosoi
i przechowywaé Jak wyzej.

Po uptywie ustalonego ozasu przechowywania skle-
jone paski materiatéw podda¢ termicznemu starze-
niu w nastepujacy sposoéb!

Paski umiesci¢ w suszarce o temperaturze 60°C
tak, i pozostawic¢ Je
ca 168 godz, te warunki
lone w wymaganiach normy przedmiotowej na
klej.

Wyjac paski

aby nie przylegaty do siebie
Jesli nie sa inaczej usta-
badany
z suszarki i podda¢ Je klimatyzacji

w eksykatorze, w temperaturze 20 +2°C, w ciggu

48 godz. Po klimatyzacji wyznaczy¢ wytrzymatoséna
rozwarstwianie wg 3.5.4 i (lub) na $cinanie wg
3.6.4.

4 .5.4, Obliczanie wynikéw - wg 3.5.5 (rozwarstwia-
nie) i (lub) wg 3.6.5 (Scinanie).
4.5.5, Wynik - wg 3.5.6 (rozwarstwianie) i (lub)
wg 3.6.6 (Scinanie).

4 6. Wyzn* dzanle odpornosci potgczen materiatow

sklejonych ca przyspieszone starzenie hydroter-
miczne
4.6.1. Zasada wyznaczania polega na ustaleniu

réznicy we wskazniku wytrzymatosci na rozwarstwia-
(lub) wytrzymatosci

ich poddania dziataniu nasy-

nie i na Scinanie sklejonych

paskéw skér v wyniku

conej pary wodnej o temperaturze 60°C w czasie
168 godz, jesli te warunki nie sa inaczej ustalo-
ne w wymaganiach normy przedmiotowej na badany

klej.

4.6.2. Aparatura,
i przyrzady wg 3.5.2.
laboratoryjna z termoregulatorem, o

przyrzady 1 materiaty

a) Aparatura

b) Suszarka
zakresie temperatur 0 - 100°C, z doktadnosciag do
1°C, o wymiarach komory grzejnej
niz 35 omX 35 om X 45 om.

c) Eksykator o S$rednicy wewnetrznej oo najmniej
25 cm z woda destylowang siegajaca do poziomu
koto 5 om ponizej poziomu wkiadki .

d) Materiaty - wg 4.5.2.

nie mniejszych

o-

Paski materiatow

i przechowywa¢ jak w 4.5.3. F

4.6.3. Wykonanie wyznaczania,

skleic uptywie u-

stalonego czasu przechowywania sklejone panki pod-
da¢ hydrotermicznemu starzeniu w nastepujacy spo-
soéb :
Paski
bodna cyrkulacja pary wodnej nad powierzchnig jas-

umiesci¢ w eksykatorze tak, aby byta swo-

kéw. Przykry¢ eksykator i umiesci¢ go w suszarce o
temperaturze 60°C na okres 7 dni.

Paski wyjac¢, suszy¢ w warunkach otoczenia w cza-
sie 24 godz, a nastepnie podda¢ klimatyzacji w e~
ksykatorze nad nasyconym roztworem azotynu sodowe-
go w czasie 48 godz w temperaturze 20 *#2°C. Po kli-
matyzacji wyznaczy¢ wytrzymatos¢ na rozwarstwianie

wg 3.5.4 oraz i (lub) na Scinanie wg 3,6,4,



| BH-#0/7707-61

i1AJU m jaiaaiidiaU t& a. - »« a-8*8 («m««-
stawianit) i (lub; wg 3.6,8 (Scinanie).

4.6.8. ffynlk - wg 3,8.6 (rozwarstwianie) i (hb)
wg 3,6.6 (Soinanie).

4.7. Wyznaozanie wytrzymatosci potaozenh materia-

46w skle/tonyoh poddanych dziataniu wody

4.7.1.
wytrzymatosci
nie sklejonych paskéw materiatéw poddanych dzia-

Zasada wyznaczania polega na wyznaczaniu
na rozwarstwianie 1 (lub) na $cina-

+aniu wody w czasie 24 godz.

4.7.2. Aparatura, przyrzady 1 materiaty

a; Zrywarka 1 wyposazenie niezbedne do skleje-
nia paskéw materiatéw wg 3.5.2.

b) Materiaty: po 10 paskéw wg 4.5.2.

4.7.3. Wykonanie wyznaczania. Paski materiatow

skleid 1 przechowywa¢ Jak w 4.5.3. Po uptywie u-
stalonego czasu przechowywania sklejone paski umie-
Sci¢ w zlewce =z woda destylowang o temperaturze
20 £2°C. Po uptywie 24 godz wyjac paski
dla 5 par sklejonych paskéw wyznaczy¢ wytrzymatoscé
na rozwarstwianie wg 3.5.4 i (lub) na $cinanie wg
3.6.4.

Pozostate 5 par sklejonych paskéw pozostawic¢ na
okres 24 godz do przesuszenia w pomieszczeniu o
temperaturze 20 +2°C, po czym wyznaczy¢ wytrzyma-
+08¢ na rozwarstwianie i (lub) na Scinanie Jak wy-

zej -

z wodg i

4.7.4.
wianie)

Obliczanie wynikéw - wg 3.5.5 (rozwarst-
i wg 3.6.5 (Scinanie).

4.7.5. Wynik - wg 3.5.6 (rozwarstwianie) i wg
3.6.6 (Scinanie) poda¢ oddzielnie dla par paskoéw:

- poddanych dziataniu wody przez 24 godz,

- poddanych dziataniu wody przez 24 godz i na-
temperaturze

stepnie suszonych przez godz w

20 +2°C.

4.8. Wyznaczanie odpornosci termicznej potaczenh
materiatoéw sklejonych metoda wyznaczania wytrzy-
matosci na rozwarstwianie i (lub) $cinanie w pod-

wyzszonej 1 obnizonej temperaturze

4.8.1. Zasada wyznaczania polega na wyznaozaniu
wytrzymatosci

nie w podwyzszonej

na rozwarstwianie i (lub) na $cina-
i w obnizonej temperaturze.

4.6.2. Aparatura, przyrzady i materiaty

a) Zrywarka z sitomierzem o zakresie 0 ; 50 kG,
o predkosci posuwu szczeki 100 mra/min, z komorg
klimatyzacyjna o zakresie temperatur od -30°C do
+60°C.

b) Wyposazenie niezbedne do sklejenia paskéw ma-
teriatéw wg 3.5.2.

c) Paski materiatéow wg 4.5.2 - po 5 par sklejo-
nych paskéw dla kazdej planowanej temperatury po-
miaru .

Paski materiatow

Po uptywie u-

4.8.3. Wykonanie wyznaczania.
sklei¢ i przechowywaé¢ jak w 4.5.3.
stalonego czasu przechowywania sklejone paski u-
miescl¢ na 15 min w komorze klimatyzacyjnej zry-
warki, nastawionej na planowang temperature pomia-

row wytrzymatosci na rozwarstwianie i (lub) na
Soinanie. Pomiary wytrzymatosci wykona¢ wg 3.8.4

(rozwarztwianio) 1 wg 3.6.4 (Scinanie).

Izt lijaimiail amiSSS - 3.5.5 (rozwar-

stwianie) i wg 3.6.5 (Soinanie).

Poda¢ wg 3.5.6 (rozwarstwianie)
tempe-

4.8.8. Wynik.
wg 3.6.6 (Soinanie) oddzielnie dla kazdej
ratury, w ktdérej wykonano pomiary wytrzymatosSci

sklejenia na rozwarstwianie i (lub) na Scinanie.

4.9. Wyznaczanie odpornosci termicznej potaczen
materiatédw sklejonych metodg wyznaczania szybkos$-
ci rozwarstwiania w podwyzszonej temperaturze pod
statym obcigzeniem

4.9.1. Zasada wyznaczania polega na ustaleniu

szybkosci rozwarstwiania sie sklejenia paskéw ma-
teriatéw pod ustalonym obcigzeniem w temperaturze
60°C, Jesli warunki pomiaru nie sa inne w wyma-

ganiach normy przedmiotowej na badany klej.

4.9.2. Aparatura, przyrzady 1 materiaty

a) Suszarka laboratoryjna wg 4.6.2.

b) Wyposazenie niezbedne do sklejenia paskéw ma-
teriatéw wg 3.5.2.

0) Statyw laboratoryjny zaopatrzony w deseozke
z haczykami do zawieszania proéb,

d) 2 sztuki odwaznikéw 0,5 kg,

e) Sekundomierz.

) 5 sztuk paskéw z kazdego z obu materiatow do
o powierzchniach 150 mm X 30 mm.

1 kg, 2 kg,5 kg-

sklejenia,

4.9.3. Wykonanie wyznaczania. Powierzchnie pas-
kéw przygotowa¢ do sklejenia, sklei¢ i przeohowad
Jak w 3.5,3. Po uptywie ustalonego czasu przecho-
wywania w kazdej parze paskéw, w czesci nleskle-
jonej, w odlegtosci okoto 1 cm od koncoéw
przechodzacy na

paskow
wycigé otwér o Srednicy 2 - 5 mm,
wskro$ przez obie czesci paskéw nieskledonych.

W suszarce umiescié¢ statyw zaopatrzony w desecz-
ke z haczykami do zawieszania sklejonych paskoéw.
Po doprowadzeniu temperatury suszarki do 60°C (Je-
pomiaru nie sg inne w wymaganiach nor-
paski

Sli warunki
my przedmiotowej na badany klej),
na haczykaoh za otwory przechodzgoe tylko
jeden pasek w czesciach niesklejonyoli. W przypad-
ku +aczenia materiatu podeszwowego z materiatem
wierzchu obuwia na haczyku nalezy zawiesi¢ sklejo-
ne paski za otwér bedacy w materiale podeszwowym.
Zamkna¢ suszarke. Po updywie 15 min na otworach
drugioh paskéw, w niesklejonych czesciach,
masie tak dobranej, aby sklejenie

zawiesic
przez

zawie-
si¢ ciezarki o
paskéw ulegto rozwarstwieniu z szybkos$cig nie prze-
Po samorzutnym wyprostowa-
zazna-

kraczajaca 20 mra/min.
niu sie paskéw pod obcigzeniem na paskach
czy¢ linig granice miedzy czesciag niesklejong i
sklejona, uruchomi¢ sekundomierz, zamkngac¢ suszar-
ke. Po uptywie 30 min zaznaczy¢ na paskach nowag
do ktérej paski rozwarstwity sie, wyjac
i zmierzy¢ ddugos¢ rozwarstwienia w ran

granice,
z suszarki
Pomiar przerwa¢ wczesniej w przypadku rozwarstwie-
nia sie paskéw na oatej dhugosci spoiny klejowej
przed uptywem 30 min.



BH-70/7707-01 9

4.9.4.
nia sie potaczenia sklejonej pary paskow (vn) o-
bliczy¢ w mm/mln wg wzoru

Obliczanie wynikéw.

w Ktorym:
/ - dtugos¢ rozwarstwienia, mm,

t - czas rozwarstwienia, min.

4.9.5. Wynik, Podac¢:

aj najmniejsza i najwiekszg szybko$¢ rozwarstwie-
nia sie stwierdzonego w pieciu parach sklejonyoh
paskoéw, V,,,

bj temperature,

cj zastosowane obcigzenie,

w ktérej wykonano pomiar, °C,
kG/om.

4.10. Wyznaczanie wytrzymatosci mate-

riatow sklejonych w warunkach dynamicznych

potaczen

4.10.1.
po ktérym sklejone paski materiatéw, wierz-
ulegna rozklejeniu

Zasada wyznaczania polega na ustaleniu
czasu,
chowego z podeszwowym, woowy-

niku zginania na aparacie typu SATRA STM 126.

4.10.2. Aparatura, przyrzady i materiaty
aj Aparat typ SATRA STM 126 wg schematu podane-
go na rys. 6.

0)

Szybko$¢ rozwarstwia-

bj Wyposazenie niezbedne do sklejenia paskéw wg
3.5,2.
cj 6 paskéw z kazdego z dwéch materiatéw do skle-

jenia o powierzchni 160 mmX20 mm.

4,10.3. Wykonanie wyznaczania.
podeszwowego nacigé na stronie wierzchniej wzdtuz
krétszej osi na taka gtebokos¢, aby pozostawic nLe-
przecleta dolng warstwe o grubosci okoto 1 mm.
Naciety pasek sklei¢ z paskiem materiatu wierzchu
obuwia wg postanowien podanych w wymaganiach normy
przedmiotowej na badany klej pod wzgledem Ilozby
warstw kleju, ilosci nanoszonego kleju na Jednos-
tke powierzchni, warunkéw suszenia, aktywizacji i
prasowania.

Sklejone paski przeohowa¢ Jak w 3.5.1, po
pogtebié¢ wykonane naciecie materiatu podeszwowego
az do catkowitego przeciecia Jego grubosci.

Paski umocowa¢ w zaciskach aparatu typu SATRA
STM 126 tak, aby materiat podeszwowy znajdowat sie

Uruchomi¢ aparat.

czym

na zewngtrz Kkrzywizny zginania.
Prébki obserwowaér po ohwllowym wykgczeniu apara-
1 godz,

tu, po uptywie 15, 30 min, a nastepnie co

kohnczac zginanie po 40 godz (i godz zgi-

Bada-

3 godz,
nania na aparacie odpowiada 15 000 zgiecj.

Rys. 6. Aparat typ SATRA STM 126

a) schemat:

1 - koto napedowe silnika, 2 - pas klinowy, 3 - koko pasowe, 4 - koko napedowe, 5 - koka zebate, 6 - wspor-
nik wodzacy, 7 - liBtwy przesuwne,

8 - zacisk; b) widok

Pasek materiatu
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nie przerwa¢ wczesniej w przypadku stwierdzenia

rozklejenia sie paskéw na diugosci co najmnigj 2mm

wzglednie uszkodzenia Jednego lub obu sklejonych
paskow.
4,10.4, Obliczanie wynikéw. Wynik pomiaru wyra-

zi¢ dkugoscig czasu zginania (w godzinach), po
ktorym wystgpito rozklejenie sie paskéow na diugo-
Sci co najmniej 2 mm wzglednie uszkodzenie Jedne-
go lub obu sklejonych paskoéw.

Obliczy¢ $Srednig arytmetyczng czasu zginania w

godzinach dla szesSciu par paskéw lub mniejszej li-

czby par paskow czesciowo rozklejonych, lecz nie-
uszkodzonych.

4.10.5. Wynik, Podac:

a) Srednig arytmetyczng ozasu zginania paskow

nieuszkodzonych,

by najkroétszy 1 najdbuzszy czas zginania paskow
nieuszkodzonych.

W przypadku uszkodzenia par
poda¢ ich liczbe i czas zginania od momentu ich

sklejonych paskoéw

uszkodzenia.

10SI1EC



