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W yznaczanie odporności 
na ściskanie
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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y jest 
metoda wyznaczania odporności na ściskanie ob
casów z tw orzyw  sztucznych wszelkich, z w y ją t
kiem obcasów szpilkowych, półwysokich i wyso
kich.

1.2. Określenia. Za odporność na ściskanie 
przyjm uje się wielkość odkształcenia trwałego ob
casa, powstałego w skutek działania zastosowanej 
siły.

1.3. Normy związane

BN-63/6633-05 W yroby gumowe. P ły ty  mikroko-
mórkowe. Poligum

BN-69/7782-01 Obcasy klinowe z tworzyw sztucz
nych. W ymagania

2. METODA WYZNACZANIA

2.1. Zasada metody polega na ściskaniu (zgnia
taniu) obcasów przy zastosowaniu siły 320 kG 
(3,138 kN) o kierunku działania odchylonym od 
kierunku osi trzona obcasa o kąt 25°.

2.2. Aparatura i przyrządy

a) Zryw arka z siłomierzem o zakresie 0 
500 kG i prędkości przesuw u szczęk 100 mm/min.

b) Urządzenie do wyznaczania odporności obca
sów na ściskanie wg rys. 1 z klinem  stalowym 3, 
o kącie rozwarcia 25°, przym ocowanym  trw ale do

górnej p łyty szczęki rew ersyjnej 1 oraz z gniaz
dem 4 do umieszczenia badanego obcasa 5, przy
mocowanym trw ale do dolnej p łyty szczęki rew er
syjnej 2.

c) Suwmiarka.
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2.3. Pobieranie i przygotowanie próbek. Z pró
bek pierwotnych, nieobciągniętych obcasów, po
branych do sprawdzenia jakości wg BN-69/7782-01, 
wydzielić losowo „na ślepo” liczbę próbek przew i
dzianą do badania, przymocować na nich w ierzch- 
niki typowe wciskane lub z poligum u wg BN-63/ 
6633-05 i przechowywać przed badaniem  przez 
okres 48 godz w  tem peraturze 20 ± 2°C  i w ilgot
ności względnej powietrza 65 ±5% .
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2.4. Wykonanie wyznaczania. Przed umieszcze
niem  obcasa w urządzeniu (2.2 b) zmierzyć przy 
użyciu suw m iarki długość l0 wg rys. 2 z dokład
nością do 0,1 mm.

Następnie obcas umieścić w gnieździe w ym ien
nym, tak aby płaszczyzna w ierzchnika była pro
stopadła do osi przesuw u szczęk rew ersyjnych, za

mocować wraz ze szczęką w uchwytach zryw arki 
i uruchomić zryw arkę. Badanie przerwać w mo
mencie, gdy obciążenie odczytane z tarczy dyna- 
m om etru osiągnie wartość 320 kG. Obcas wyjąć 
z gniazda i zmierzyć ponownie długość tworzącej 
pq badaniu l, z dokładnością do 0,1 mm.

2.5. Obliczanie wyników. Wielkość odkształce
nia trw ałego (dl) obcasa w  mm obliczyć z dokład
nością do 0,1 mm wg wzoru

Al =  l0 — Z

w którym :
l0 — długość tworzącej przed badaniem, mm,
Z — długość tworzącej po badaniu, mm.

2.6. Wynik. Jako w ynik podać odkształcenie 
trw ałe poszczególnych obcasów Al.


