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1. W S T Ę P

P rzed m io tem  norm y są  n a p in a c ze  s to so w an e  do u s ta 

le n ia  p o ło że n ia  c ię g n a  w o d c iąg ach  nam iotów  tu ry s ty cz n y c h .

2 . PO D ZIA Ł 1 O ZNA CZENIE

2 .1 .  P odstaw ow y po d z ia ł i o zn ac ze n ie  aso rty m en tu  

wg K TM , p o d b ra n ża :

0 6 75-790  d la  n a p in a c zy  m eta low ych ,

1366-927 d la  n a p in a c zy  z tw orzyw  sz tu cz n y ch  p o lis ty 

re n o w y ch , u zu p ełn io n y  sym bolem  w z o ru  i ś re d n ic ą  o tw oru  

D n a  c ięgno  wg ta b l .  1 .

2 .2 ,  P rz y k ła d  o z n ac ze n ia  sp rz ę tu  m etalow ego tu r y s 

ty czn eg o  (0 6 7 5 -7 ) , p o z o sta łe g o  osobno  n ie  w ym ienionego 

(9 0 ) , k tó reg o  p ro d u c en t po d leg a  M in is te rs tw u  P rz e m y s łu  

L ekk iego  ( - 2 ) ,  o c z ę śc i  id en ty fik u jące j n ap in a c z  u n iw e r 

sa ln y  do nam iotów  alum iniow y wg r y s .  KZA 1886 (0 0 -9 2 )  i 

l ic z b ie  k o n tro ln e j (6 )  , w ykonanego zgodnie ze  w zorem  po 

danym  n a  r y s .  1 n in ie js z e j  no rm y  (1). z otworem d la  c ięg n a  

n a p in a jąc eg o  D=  5 mm (5 )

KTM 0 6 7 5 -7 9 0 -2 0 0 -9 2 6  

NAPINACZ 15 B N -7 8 /7 6 7 5 -0 2

3. WYMAGANIA

3 .1 .  G łów ne w ym iary  w mm - wg r y s .  1 t 4  o ra z  ta b l .  1.
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w z ó r 2

A - A

R y s . 3 . N apinacz - w zó r 3

A l
A - A
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T a b lic a  1. Ś re d n ic e  o tw o ru  w n ap in a c za ch

Ś re d n ic a  o tw o ru jD  ^ ^
mm

3 .2 .  M a te r ia ł .  N ap inacze  w ykonuje s ię :

- w z ó r  1 , 2 i 3 - z taśm y  alum iniow ej o g ru b o śc i 1, 2 w 

gatunku  P A 2 N -z4  wg P N -7 5 /H -9 2 8 3 3 ,

- w z ó r  4  - z p o lis ty re n u  K wg P N -7 1 /C -8 9 2 9 3 .

D op u szcza  s ię  s to so w an ie  innych  ró w n o rzęd n y ch  tw o 

rzy w  .

3 .3 .  W ym agania o g ó ln e. N ap in acze  n ie  m ogą m ieć o s 

t r y c h  k ra w ę d z i , p ęk n ięć  o ra z  w trą c e ń  c ia ł  o bcych . N ap i

n a c z e  n ie  pow inny sam oczynn ie  zm n ie jsza ć  s i ły  n ac iąg u  

c ię g n a .

3 .4 .  W ady d o p u sz c za ln e

a ) d la  n a p in a c zy  z taśm y  alum iniow ej - w gnioty  o n ie 

o s t ry c h  k ra w ę d z ia c h  o g łęb o k o śc i do 0 ,2  mm,

b) d la  n a p in a c zy  z tw orzyw  sz tu cz n y ch :

- ś la d y  po w y rz u tn ik a ch  i z p o d z ia łu  form y w p o s ta c i 

z ap ad n ięć  lub  w y p u k ło śc i do 0 ,5  mm,

- l in ie  p ły n ię c ia  m a te r ia łu ,

- n ie je d n o lito ść  b a rw y  (m o z a ik a ) .

3 .5 .  W ła sn o śc i u ży tk o w e. N ap inacz  n a ło żo n y  n a  c ię g 

no w ykonane ze  s z n u ra  sty lonow ego k ręco n eg o  wg BN-7 2 /  

7596-09  o ś re d n ic y  d o sto so w an e j do w ym iaru  o tw o ru  D  w 

n a p in a c z u , pod wpływem n a c ią g u  s i łą  15 -daN n ie  m oże u lec  

o d k sz ta łcen io m  trw ałym  an i zm ien iać  n a  sk u tek  p o ślizg u  

m ie jsc a  u s ta w ie n ia  n a  c ię g n ie .

4 . BADANIA

4 .1 .  R o d zaje  badań

a )  sp ra w d z e n ie  w ym iarów  ( 3 .1 ) ,

b) o g lęd z in y  z ew n ę trzn e  ( 3 .3 ,  3 .4 ) ,

c) sp ra w d z an ie  w y trz y m a ło śc i n a  sam oczynne luzow a- 

n ie  ( 3 .5 ) .

4 .2 .  K o n tro la  ja k o śc i

4 . 2 .1 .  Sk ład  i lic z n o ść  p a r t i i .  P a r t ię  s tan o w ią  n a p i

n a cz e  jednego  o z n ac ze n ia  wg KTM w ykonane z jednego 

ro d z a ju  m a te r ia łu  jed n o razo w o  p rz ed s ta w io n e  do o d b io ru .

L ic z n o ść  p a r t i i  n ie  pow inna p rz e k ra c z a ć  150 000 sz tu k .

4 . 2 .2 .  P o b ie ra n ie  p ró b ek  - sposobem  losowym  na  ś l e 

po wg P N /N -0 3 0 1 0 .

4 . 2 .3 .  Poziom  k o n tro li  II ogó lny  - wg P N -7 3 /N -03021.

4 . 2 .4 .  W adliw ość d o p u sz c za ln a  - maximum 2,5%.

4 . 2 .5 .  W ybór i s to so w an ie  planów b a d an ia . P la n  

d an ia  jed nostopn iow y  d la  k o n tro li  n o rm aln e j - wg ta b l .

W arunk i p rz e jś c ia  o ra z  w ybór i s to so w an ie  planów b ad an ia  

d la  k o n tro li  o b o s trz o n e j i u lgow ej wg P N -7 3 /N -0 3 0 2 1 .

T ab lica  2 . P la n  bad an ia  p a r t i i  n ap in aczy  d la  k o n tro li  n o r 
m alnej

L ic z n o ść  p a r t i i  

N
sz tuk

L ic z n o ść  p ró b 
ki 
n

sz tuk

L iczb a  k w a li
f ik u jąca  

m 1

do 50 5 0

51 < 150 20 1

■1511 280 32 2

281 t 500 50 3

501 t 1200 80 5

1201 ł 3200 125 7

3201 i 10 000 200 10

10 001 t 35 000 315 U

35 001 . 150 000 500 21

4 .3 .  O pis badań

4 .3 .1 .  O ględziny  z ew n ę trzn e  n a leży  p rz ep ro w a d z ić  go

łym okiem , p rz e z  porów nanie  z zatw ierdzonym  w zo rcem .

4 . 3 .2 .  S p raw d zen ie  w ła sn o śc i uży tkow ych. N apinacz 

zam ocow any na c ięg n ie  i o b c iążony  m asą  15 kg na 15 min nie 

pow in ien  w ykazać  o d k sz ta łc e ń  trw a ły c h  an i zsuw ać s ię  pod 

wpływem o b c ią ż e n ia . S posób  b adan ia  podano przyk ładow o  

n a  r y s .  5 .

lflN-79/7B75-02-5l

R y s . 5 . Schem at b adan ia  n ap in aczy

4 .4 .  O cena wyników badań

4 . 4 .1 .  N ap inacz  n ied o b ry . B adany n ap in acz  n a le ż y  u z 

n ać  za  n ie d o b ry , je ż e li  ch o ciaż  jedno badan ie  wg 4 .1  da 

w ynik negatyw ny .

4 . 4 .2 .  O cena  p a r t i i .  P a r t ię  n ap in aczy  n a le ż y  uznać  za  

zgodną z w ym aganiam i n o rm y , je ż e li  l ic z b a  sz tu k  n ied o b 

ry c h  w p ró b c e  n ie  p r z e k r a c z a  lic z b y  k w a lifik u jące j po d a 

n e j w ta b l .  2 .

b a - 

2 .

K O N I E C

In fo rm ac je  dodatkow e
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INFORM ACJE

1. In s ty tu c ja  o p ra co w u ją ca  norm ę - C e n tra ln e  L ab o 

ra to r iu m  P rz e m y ś lu  A rtykułów  T ech n iczn y ch  i G a la n te 

ry jnych* Ł ó d ź.

2 , N orm y i dokum enty zw iązane  

P N -7 1 /C -8 9 2 9 3  P o l is ty re n  K m odyfikow any 

P N -7 5 /H -9 2 8 3 3  Aluminium i s to p y  alum iniunj. Taśm y 

In fo rm ato r K TM . Z je d n o c ze n ie  P rz e m y s łu  S p rz ę tu  S p o rto -

DODATKOWE

w ego P O L S P O R T . Jed n o stk a  a u to rs k a  KT1 n r  4-5001. 

W arszaw a  1977

3 . Sym bol wg SWW - 0675-790  i 1366-927.

4 ■ A u to rzy  p ro je k tu  norm y - in ż . W ik tor W olsk i, Z ofia  

Ś p iew ak , M arek  R akoczy  - Z ak ład y  W yrobów G a la n te ry j 

nych W AGM ET, Ł ódź.


