UKD 621.798.151
NORMA

MATERIALY
WEOKIENNICZE

Worki

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg worki wiskozowo-konopne
i Iniano-konopne, pocztowe i bankowe (w tym bilono-
wWe), przeznaczone do przesylek  wartoSciowych
i zwyktych.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat i oznaczenie — wg KTM, podbran-
za 2075, uzupetnione nazwg wyrobu, wymiarami worka
oraz numerem normy.

2.2. Przykiad oznaczenia opakowania widkienniczego
(2075), worka (1) konopnego czesankowego (2), mie-
szankowego z udziatem widkien _celulozowych (3),
z tkaniny (1), o kolejnym numerze (00-08), liczbie kon-
trolnej (3), o wymiarach 50X 80 cm:

KTM 2075-123-100-083
WOREK POCZTOWY 50 X 80 BN-87/7671-07

3. WYMAGANIA | METODY BADAN

3.1. Zestawienie wymagan i metod badan tkanin do
produkcji workéw — podano w zalgczniku.

3.2. Ksztatt i wyglad worka. Worki powinny by¢
prostokatne, o ustalonych wymiarach dtugosci i szero-
kosci.

Dopuszcza sie odchytki w wymiarach £2%, z tym,
ze odchytki ujemne nie powinny wystepowac jednoczes-
nie w szerokosci i diugosci worka.

Srodkiem, wzdtuz worka powinien przebiegaé pas
koloru czerwonego dla workéw pocztowych i zielonego
dla workéw bankowych, o szerokosci 5cm dla workow
0 wymiarach 35 X 50 cm i 10 cm dla workéw o wymia-
rach wiekszych.

W przypadkach uzasadnionych dopuszcza sie stoso-
wanie innego oznakowania workéw, po uzgodnieniu
miedzy producentem i odbiorca.

3.3. Sposob szycia workow, szwy, Sciegi i nici

3.3.1. Wymagania og6lne. W workach pocztowych,
bankowych i bankowych bilonowych wykonanych
z tkanin podwojnych taczonych (,,zarobionych™) sposo-
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Grupa katalogowa 0595

bem tkackim, nalezy wykonczy¢ brzegi przez obrzuce-
nie dna lub dna i boku, w zaleznosci od rodzaju worka.

Obrzucone brzegi boku i dna powinny znajdowac
sie wewnatrz worka.

Scieg obrzucajacy powinien byé¢ zakoriczony w spo-
sob uniemozliwiajgcy samoczynne rozprucie, a korce
nitek przyciete na dtugosci 15 cm.

U wylotu worka nalezy utworzy¢ zaktadke i wszy¢
sznurek.l

Do szycia nalezy stosowaé szwy wg PN-83/P-84501
i Sciegi wg PN-83/P-84502.

3.3.2. Sposob szycia workéw pocztowych i bankowych
(bez bilonowych). Szerokos¢ taczenia (,,zarobienia") dna
powinna wynosi¢ od 2 do 3 cm, bokéw od 3 do 4 cm.

U wlotu worka, po stronie zewnetrznej lub wewne-
trznej (w zaleznosci od uzgodnienia z odbiorcg), nalezy
utworzy¢ zaktadke o szeroko$ci powyzej 3 do 4 cm oraz
wszy¢ sznurek Iniany lub syntetyczny o $rednicy 6 mm.

Sposob tworzenia zaktadki i wszycia sznurka podano
na rysunku.

30 +40

t IBM—87/7671-Q71

Do obszycia wlotu worka (po utworzeniu zaktadki)
nalezy stosowac szew 8.03.07, Scieg stebnowy 301 o licz-
bie Sciegbw 18 +2 na 1 dm.

Do obrzucania dna lub dna i boku worka nalezy
stosowal Scieg 502 tarcuszkowy obrzucajacy o liczbie
Sciegbw 9 + 11 na 1 dm.

Do szycia workéw nalezy stosowac nici Iniane
140 tex X 2 lub inne o réwnorzednych wiasciwosciach
uzytkowych.

Dopuszcza sie stosowanie innych rodzajow szwoéw,
Sciegéw i nici pod warunkiem zachowania wytrzymatos-
ci szwow.

1 Kazdy rodzaj worka moze by¢ produkowany ze sznurkiem lub
bez sznurka, zgodnie z wymaganiami odbiorcéw.

Zgtoszona przez Centralny Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Lniarskiego
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Witokiennictwa dnia 30 grudnia 1987 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 wrzesnia 1988 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 3/1988, poz. 6)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ,ALFA" 1988. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,45 Nakt 1600 + 40 Zam. 942/88

Cena zt 32,00



2 BN-87/7671-07

3.3.3. Spos6b szycia workéw bilonowych. Szerokos¢ Tablica 2. Wymiary i masa workéw Iniano-konopnych
faczenia (,,zarobienia™) bokéw i dna worka powinna Rodzai tkani Zewnetrzne Masa —
wynosié powyzej 15 do 2 cm. (m;’rkzajfabf;c';‘:a) wymiary worka  worka el

U wlotu worka nalezy utworzy¢ zaktadke po stronie pustego, cm 9
zewnetrznej lub wewnetrznej (w zaleznosci od uzgodnie- 63111/60 60 X 100 795 +48  pocztowy
nia z odbiorcami) o szerokosci powyzej 1 do 2 cm. 63111/75 . 75 X 130 1230 #74  pocztowy

Sposob tworzenia zakladki — jak na rysunku wg 63092/35 X 2 35 X 30 266 +16  pocztowy
33.2 bankowy

T . . . 63092/50 X 2 50 X 80 532 32 pocztowy

Do obszycia wlotu worka (po utworzeniu zaktadki) bankowy
nalezy stosowac¢ szew 8.03.07, Scieg stebnowy 301 o licz- LK 800/13 X 19/X 6 13 X 19 35 +2 bankowy
bie Sciegébw 36 -b 40 na 1 dm. bilonowy

Do obrzucania bokéw i dna worka nalezy stosowaé LK 800/13 X 19/X6 13 X 19 31 2 E?‘I“kowy
-~ . . . L ilonowy
Scieg tancuszkowy obrzucajacy 502 o liczbie Sciegow LK 800/19 X 28/X 5 9 X 28 56 +3 bankowy
15 'b 18 r}a I dm, ] ) o . b“OnOWy

Do szycia _Worko_V\{ nalezy stosowac nici ba_we’rn!ane LK 800/19 X 28/X 5 19 X 28 63 +4 bankowy
210 dtex lub inne nici o rownorzednych wiasciwo$ciach bilonowy
uzytkowych. ] o . Dopuszcza si¢ wytwarzanie workow o innych wymiarach pod

DOpUSZCZEi sie stosowanie mnych rodzajow SZWOW, warunkiem kazdorazowego uzgodnienia miedzy producentem
Scieg6w i nici pod warunkiem zachowania wytrzymatos- i odbiorca.
ci szwow.

3.4. Wymiary i masa workow. Wymiary i mase wor- 3.5. Stopnie jakosci — wg PN-83/P-84535.
kow podano w tabl. 11 2 3.6. Metody badari workéw — wg PN-83/P-84535.

Tablica 1. Wymiary i masa workéw wiskozowo-konopnych

Rodzaj tkaniny Wj;ﬁf;‘ngka v’;"oﬁ(z Przezna- 4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

(marka fabryczna) pustego, cm czenie | TRANSPORT

63135/35 X 2 35 X 50 267 +16 Eoczkto""y Pakowanie, przechowywanie i transport — wg PN-83/

ankowy

63135/50 X 2 50 X 80 562 +34  pocztowy P-84535.

bankowy
Dopuszcza sie wytwarzanie workéw o innych wymiarach pod 5. BADANIA ODBIORCZE
warunkiem kazdorazowego'uzgodnienia miedzy producentem

i odbiorea. Badania odbiorcze — wg PN-83/P-84535.

KONIEC

Zatacznik
Informacje dodatkowe



Zakgcznik do BN-87/7671-07

ZAELACZNIK

ZESTAWIENIE WfMAGAN | METOD BADAN DOTYCZACYCH TKANIN PRZEZNACZONYCH NA WORKI

POCZTOWE | BANKOWE
63135/35X2 63135/50x2  63111/60 63111/75  63092/35X2 63092/50X2 LKB800/107 LK 800/99 Metoda
Marka fabryczna Rekaw badania
wg

Masa powierzchniowa
w stanie aklimatyzowa-
nym g/m2 1140 +68 1155 +69 1090 +54 1090 +54 1015 +61 1025 +61 830 +61 800 +48 PN-85/P-04613

osnowa jedwab wiskozowy len czesany mokroprzedziony surowy len czesany mokro- zasSwiadczenie

techniczny 244 tex 170 tex X 2 przedziony surowy producenta
Przedza 84 tex X 2
watek konopie czesane suchoprzedzione surowe 280 tex

Liczba nitek osnowa 145 X 2 +3 X 2 88 X 2 2 X 2 88 X 2 2 X 2 107 X 2 #3 X 2 PN-80/P-04637
na 1 dm watek 70 X 2 2 X 2 70 X 2 3 X 2 70 X 2 2 X 2 70 X 2 £3 X 2
Sita zrywaja- osnowa 180 176 176 — PN-84/P-04626
aklimatyzo- watek 115 122 128
wanym, daN,
nie mniej niz
Wytrzymato$¢ na prze-
bicie kulka o $rednicy
10 mm, daN, nie mniej
niz 45 PN-79/P-04738
Splot ptétno wg wzorca

Wykonczenie

czyszczenie

zaswiadczenie
producenta

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca projekt normy — Centralny O$rodek
Badawczo-Rozwojowy Przemystu Lniarskiego, Oddziat w todzi.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-81/7671-07

a) uaktualniono asortyment tkanin przeznaczonych na worki,

b) uaktualniono asortyment workéw pocztowych i bankowych,
ustalono wymagania dla workéw bankowych bilonowych,

c) uaktualniono wymiary workéw i sposéb ich konfekcjonowa-
nia.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-83/P-84501 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznacze-

nia

PN-83/P-84502 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznacze-
nia
PN-83/P-84535 Worki z wiokien tykowych
Branzowe Zasady Budowy Kodu Towarowo-Materiatlowego KTM.
Zjednoczenie Przemystu Lniarskiego, £6dz 1978 r.
4. Normy miedzynarodowe
CT C3B 4796-84 Worki do przewozu miedzynarodowych przesytek
pocztowych
5. Autorzy projektu normy — mgr inz. Maria Kieruczenko — Cen-
tralny Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Lniarskiego, Zespot
specjalistbw BZPL LENKO w Bielsku-Biatej.



