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Zamiast
BN-67/7671-05

Grupa katalogowa V 95

1 . WSTĘP

Przedmiotem normy aą worki bawełniane do ekspor­

tu cebuli.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział i oznaczenie - wg SWW i SWA pod­

branża 2075, przy czym oznaczenie należy uzupeł­

nić po kresce ukośnej numerem dokumentacji tech­

niczno-technologicznej tkaniny, wymiarami szero­

kości i długości worka wyrażonymi w centymetrach.

2.2. Przykład oznaczenia worka bawełnianego 10095 

(2075-161), z tkaniny o masie powierzchniowej w 

zakresie do 170 g (1), o wymiarach - szerokości w 

zakresie od 36 do 50 cm (2), długości w zakresie 

81 do 90 cm (3), wykonanego z tkaniny 63096, o 

wymiarach 48X83 cm:

2075-161+123/63096 48X 83

3. WYMAGANIA I METODY BADA?!

3.1. Tkanina. Do produkcji worków należy stoso­

wać tkaninę bawełnianą o wymaganiach podanych w 

załączniku.

3.2. Szwy, ściegi i nici. Bok i dno worka ba­

wełnianego należy szyć szwem B1 8 zawijanym pod­

wójnie na zewnątrz, ściegiem łańcuszkowym obrzu­

cającym, jednoigłowym, dwunitkowym, Ło 1/2a - wg 

PN-69/P-84502, nićmi (kordem) wiskozowymi

1840 dtex - wg PN-71/P-82047•

3.3. Zestawienie wymagań i metod badań

Wymagania
Metoda
badania
wg

Długość, cm^ 83 ±1,5

PN-72/P-84535Szerokość, cm 1' 48 ±1

Masa worka, g 110 ±10

Wytrzymałość szwu na 
rozciąganie, daH (tcO), 
nie mniej niż

1/i wytrzy­
małości tka­
niny

EH-68/7601-01

Liczba ściegów na 10 cm 24 ±1 PN-72/P-84535

'O- Ha specjalne żądanie 
rzanie worków o innych wyn

odbiorcy dopusz 
darach.

cza się wytwa-

3.4. Błędy

3.4.1. Rodzaje błędów. Za błąd dopuszczalny w 

worku bawełnianym należy uważać:

- 050 pomieszania, pasy z przędzy cieńczej - do

300 mm,
'.ł

- 170 rozrzedzenia do 1055, pas - do 100 mm,

- 083 blizny wątkowe jednonitkowe - do 50 mm.

3.4*2. Dopuszczalna liczba błędów. W worku ba­

wełnianym dopuszcza się występowanie jednego błę­

du określonego w 3.4.1.

3.5. Obrót towarowy. Do obrotu towarowego do­

puszcza się worki spełniające wymagania technolo- 
giczno-użytkowe podane w 3.3, o liczbie błędów

określonej w 3.4.2.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Worki bawełniane należy pakować 

w paczki po 50 sztuk. Każdą paczkę należy prze­

szyć nićmi, końce nici związać i przymocować do 

nich etykietę z otworem wzmocnionym oczkiem meta­

lowym i zaplombować.

Paczki należy następnie przewiązać sznurkiem na 

krzyż. Etykieta powinna być wykonana z kartonu 

jednowarstwowego co najmniej klasy V, o gramatur 

rze 200 do 280 g/m2 - wg BN-67/7326-08.

Etykieta powinna zawierać co najmniej następu­

jące dane:

a) nazwę i znak wytwórni,

b) przeznaczenie użytkowe wyrobu,

c) oznaczenie wyrobu wg 2.2,

d) nr normy,

e) wymiary wyrobu,

f) cenę,

g) liczbę sztuk w paczce,

h) masę paczki,

i) datę produkcji (miesiąc i ostatnie dwie cy­

fry roku),

j) znak kontroli jakości.

Etykietę należy wypełniać drukiem.
4.2. Formowanie jednostek ładunkowych. W przy­

padku paletyzacji, paczki worków należy formować 

w jednostki ładunkowe przy użyciu palet o wymia­

rach 800X 1200 mm. Ładunek na palecie należy za­

bezpieczyć przed przesuwaniem i deformacją.

Zgłoszona przez Centralne Laboratorium Przemysłu Lniarskiego 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Lniarskiego dnia 15 maja 1976 r. 

jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 16/1976 poz. 56)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wpływ do WN 3.6.76. Oddono do składu 22.6.76. Druk ukończono we wrześniu 76. 
Obj. 0,35 a. w. Nakład 1 6 0 0 4 5  5 egt. Zam. 1862/76

Cano zł 1.20
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4 0 .  Przechowywanie. Paczki worków powinny być 

przechowywane w pomieszczeniach przewiewnych za­

bezpieczających je przed zamoczeniem, zabrudze­

niem, uszkodzeniem mechanicznym, działaniem pro­

mieni słonecznych oraz działaniem obcych zapachów.

Paczki należy układać na niemetalowych kratow­

nicach rozłożonych na podłodze, z zachowaniem obo­

wiązujących przepisów przeciwpożarowych.

4.4. Transport. Worki należy załadowywać, prze­

wozić i wyładowywać zgodnie z obowiązującymi prze­

pisami o ładowaniu i wyładowywaniu środków trans­

portu, w warunkach zabezpieczających worki przed 

zamoczeniem, zabrudzeniem lub możliwością uszko­

dzeń mechanicznych i chemicznych.

K O N I E C

ZAŁĄCZNIK

ZESTAWIENIE WYMAGA& I METOD BADAlf DOTYCZĄCYCH TKANINY HA WORKI BAWEŁNIANE DO CEBULI

NUmer dokumentacji techniczno-technologicznej 63096
Metoda badania 

wg

Szerokość, om 85 ±1,5 FN-70/P-04610

2
Mesa powierzchniowa, g/m 1 2 5  ± 1 0 IN-71/P-04613

Przędza, tex
O %  60 Z

Zaświadczenia

W Bz 60 Z X 2 S
wytwórcy

osnowa podstawowa 67 ±2

Liczba nitek na 10 ge osnowa zagęszczona 133 ±3 FN-73/P-04637

wątek 39 ±1

Wytrzymałość na rozciąganie w stanie 
aklimatyzowanym, siła zrywająca daN (kG),

osnowa podstawowa 19,6 (20)

osnowa zagęszczona 39,2 (40) H1-74/P-04626

wątek 23,5 (24)

Splot gazejski wzorca

Rodzaj wykończenia barwienie, apreto- 
wanie, nadruk

-

INFORMACJE POPASOWE

1. Instytucja opracowująca projekt normy - Centralne Labo­

ratorium Przemysłu Lniarskiego, Żyrardów.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/7671-05

a) uaktualniono asortyment tkaniny stosowanej na worki ba­

wełniane do cebuli,

b) uaktualniono asortyment nici do szycia worków,

c) wprowadzono oznaczenie zgodne z SWW i SWA.

3. Normy i dokumenty związane

FN-71/P-82047 Tkaniny oponowe (kordy^ wiskozowe samochodowe 

M-69/P-84502 Wyroby szyte, ściegi. Nazwy i oznaczenia

BN-67/7326-08 Kartony i tektury jednostronnie i dwustronnie 

kryte

Pozostałe nomy związane podano w tablicy i załączniku. 

Systematyczny Wykaz Wyrobów.T.3.0US. Warszawa: Wydawnictwo 

Katalogów i Cenników 1975

Systematyczny Wykaz Asortymentowy 2075. Opakowania włókien­

nicze, Zjednoczenie Przemysłu lniarskiego. Warszawa: Wy­

dawnictwo Katalogów i Cenników 1969

4. Autorzy projektu normy - Sławomir Filipczak - Zjedno­

czenie Przemysłu Lniarskiego, Łódźj Alojzy Wróbel - Central­

ne Laboratorium Przemysłu lniarskiego, Żyrardów.


