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NORMA BRANZOWA
BN-79
OPAKOWANIA _ _ 7671-01
Z TWORZYW Worki dziane
SZTUCZNYCH . . .
z tasiemek poliolefinowych W
Grupa katalogowa V 93
1. WSTEP 2.2. Przyktad oznaczenia worka (2075-1) z tasiemki

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg worki poliolefinowej 100% (71), dzianego (2), bez dalszego po-

dziane produkowane z tasiemek ptaskich poliolefinowych ja- dziatu (0), o kolejnym numerze branzowym (0-10), licz-

ko wyroby odpasowane na osnowarkach ptaskich i ciete bie kontrolnej X8), nazwie Worek dziany z tasiemek polio-

na krajarkach termicznych. lefinowych, marce fabrycznej 63102, wymiarach 58X105:

1.2. Okres$lenia. StopLen jako$ci - ocena udatnos$ci pro- KTM 2075-171-200-108
dukcyjnej worka, ustalona na podstawie wynikow badan i wy- WOREK DZIANY Z TASIEMEK POLIOLEFINOWYCH
gladu zewnetrznego. 63102 58X105 BN-79/7671-01

2. PODZIAL 10ZNACZENIE
3. WYMAGANIA | METODY BADAN

2.1. Podziat i oznaczenie - wg KTM, podbranza 2075,
uzupetnione nazwa, markg fabryczna, wymiarami  wewne- 3.1. Zestawienie wymagan i metod badan workéw dzia-
trznymi worka oraz numerem normy. nych - wg tabl. 1.
Tablica 1
Oznaczenie wg KTM 2075-171-200-108 Metoda badania
Marka fabryczna 63102 we
kolumienki PO 68 naturalna lub koloro-
wa zasSwiadczenia
wytwoércy
rzadki PO 68 kolorowa
Splot tancuszkowo-watkowy wzorca
Liczba rzadkéw na 1dm 30 +£1,5
PN-70/P-04787
Liczba kolumienek na 1 dm 8.2 £0,4
, 2
Masa powierzchniowa dzianiny podwdjnej, g/m 101 10 PN-73/P-04613
Wymiary wewnetrzne worka, cm 58 X 105 48 X 80 3.6
Masa worka, ¢ 68 +7,0 44 +4,0 3.5
Szeroko$¢ tagczenia bokéw worka, nie mniej niz, mm 20 3.7

Wytrzymato$é na przebicie kulkg o $rednicy 20 mm,
nie mniej niz, daN u,7 PN-72/P-04738

W przypadkach uzasadnionych, po uzgodnieniu miedzy producentem i odbiorcg, dopuszcza sie wytwarzanie workow
o innych rozmiarach, ktére powinny by¢ tak dobrane, aby zgodnie z PN-78/0-79021 zapewniaty jak najwieksze wyko-
rzystanie powierzchni palet tadunkowych, jak réwniez maksymalne wykorzystanie szeroko$ci roboczej maszyny.

Zgtoszona przez Centralne Laboratorium Przemystu Lniarskiego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Lniarskiego dnia 14 wrze$nia 1979 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 kwietnio 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 26/1979 poz. 119)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 197*. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,45 Nakt 2300+55 Zom. 2786/79 Cena zt 3,60
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3.2. Ksztatt. Worki powinny by¢ prostokatne, o usta- Tablica 2
lonych wewnetrznych wymiarach szerokos$ci i dtugosci.
: Jakos¢
3.3. Wykonanie - wg dokumentacji techniczno-techno- wsRIf:z’ZnaiJka
. . i 2
logicznej .
3.4. Stopnie jakosci Liczba rzadkéw dopuszczalna od-
na 1dm chytka od wskazni-
3.4.1. Podstawy stopniowania. Rozréznia sie dwa stop- Liczba Kolumie- ka nominalnego
nie jakos$ci workéw dzianych, jako$¢ 1i 2, w zalezno$ci od: nek na 1dm +10%
. . . . . 3.1
- lko$ dchytek technol h tk h o
wielko$ci odchytek technologicznyc i uzytkowyc Masa worka dopuszczalna od-
wybranych wskaznikéw jako$ci, podanych w tabl. 2. chytka od wskazni-
- liczby btedéw wystepujacych na powierzchni  worka, ka nominalnego
0,
podanych w tabl. 3. £15%
. S Wymiary we- dopuszczalna dopuszczalna od-
3.4.2. Odchytki wskaznikéw jakosci - wg tabl. 2. wnetrzne wor- odchytka od chytka od wskazni-
ka wskaznika ka nominalnego
3.4.3. Rodzaj, charakterystyka i liczba btedow - wg nomilzr})}aolnego +3%
o770

tabl. 3.
1) Odchytki ujemne nie powinny wystepowaé jedno-
. L . . . cze$nie w szeroko$ci i dtugos$ci worka.
3.4.4. Ustalenie stopnia jako$ci. Na podstawie wyni-
kéw badan laboratoryjnych sztuk reprezentujgcych  partie Tablica 3

oraz stwierdzonej liczby btedéw wg 3.4.2 i 3.4.3 nalezy

ustali¢ stopien jakosci kazdego worka. Charakterystyka i liczba biedéw

Rodzaje btedow

jakos¢ 1 jakos¢ 2
W przypadku stwierdzenia w worku cech odpowiadajg-
cym réznym stopniom jako$ci, nalezy ustali¢ jako$¢ wg ce- i‘g’joizg'
chy kwalifikujgcej do jako$ci najnizszej. Zryw ta- cuszek
sicmki jeden, do 20 mm
tworza-
3.5. Sprawdzenie masy worka. Mase worka nalezy osnowy cej wa-
ustali¢ przez zwazenie beli, po uprzednim usunieciu opa- tek
kowania i przyja¢ Srednig arytmetyczng ustalonej mas i i . i -
przyja g ary yczng J y Zryw t§5|emk| two niedo niedopuszczalny
dla jednego worka. rzagcej dno worka pusz-
czalne
3.6. Sprawdzenie wymiaréw wewnetrznych worka. D#u- Postrieplony bok dopuszczalny
worka
gos$¢ i szeroko$¢ worka nalezy sprawdzi¢ przymiarem o po-
dziatce milimetrowej, mierzac wyprostowany worek na Cery dwie, do p(_)lowy
worka lub jedna
stole z doktadnos$cig do 5 mm. przez caly sze-

roko$¢ worka
Pomiary w kazdym kierunku nalezy wykona¢ w trzech

Przy klasyfikacji jakoSciowej nie nalezy liczy¢ bie-

miejscach: dwa w odlegto$ci 100 mm od brzegu i jeden dow wycerowanych, nie psujacych wygladu worka (dno).
posrodku. W jakoS$ci drugiej dopuszcza sie tylko jeden btad wy-

Szeroko$¢ nalezy mierzy¢ miedzy taczeniami bokéw wor- szczegblniony w niniejszej tablicy.
ka.

Za dtugos$¢ i szeroko$¢ worka nalezy przyjaé Srednig 4, PAKOWANIE, PRZF.CilOWYWANIE | TRANSPORT
arytmetyczng trzech pomiarow. 4.1. Pakowanie. Worki dziane nalezy uktada¢ w pacz-

3.7. Sprawdzenie szerokos$ci tgczenia bokdéw worka. ki po 50 sztuk i przeszywac. Do kazdej paczki workéw na-
Szeroko$¢ taczenia bokéw worka nalezy sprawdzi¢  przy- lezy wiozy¢ karte kontrolna, ktdéra powinna zawierac:
miarem o podziatce milimetrowej, mierzac szeroko$¢ 13- - nazwe i znak producenta,
czonych bokéw worka wyprostowanego na stole z doktad- - liczbe sztuk w paczce.
noscig do 1 min. - numer pakowaczki.

Pomiary nalezy wykona¢ w trzech miejscach dla kazde- Do kazdego worka jakosci 11i 2, przeznaczonego do
go boku worka- dwa w odlegto$ci 100 mm od brzegu i je- sprzedazy detalicznej, nalezy dotaczy¢ etykiete zawiera-
den posrodku. jaca nastepujace dane:

Za szeroko$¢ taczenia nalezy przyjaé $rednig arytme- - nazwe i znak producenta,

tyczng trzech pomiardw. - nazwe i przeznaczenie uzytkowe,
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rodzaj i sktad procentowy surowca,

rozmiar worka,

- jakos¢,

cene detaliczng 1 sztuki,

rok produkcji (ostatnie dwie cyfry roku i miesiac) ,
- numer normy,

- znak kontroli jakoé$ci.

4.2. Belowanie workéw i znakowanie bel. Bele powin-
ny zawiera¢ wielokrotno$¢ 50 sztuk workéw o tgcznej ma-
sie nie przekraczajgcej 100 kg.

Kazda bela powinna by¢ obszyta tkaning polipropyleno
wg (odpadkowga), zabezpieczajacg worki przed zabrudze-
niem i $ciggnieta linkg lub bednarka w dwéch miejscach
rownomiernie rozmieszczonych.

Kazdg bele nalezy oznaczyé czarng farbg, niespiemlina,
za pomocg stempla lub szablonu z nastepujgcymi danymi:

a) nazwga zaktadu,

b) oznaczeniem worka wg 2.2,

c) liczba sztuk,

d) masa beli netto i brutto,

e) datg produkcji (ostatnie dwie cyfry roku i miesigc),

f) jakoscig worka,

g) numerem kolejnym beli w dostawie.

4.3. Przechowywanie.
chowywane w pomieszczeniach suchych, przewiewnych i
nienastonecznionych. Bele nalezy uktada¢ na  kratowni-

cach niemetalowych, utozonych co najmniej 10 cm od po-

dtogi i 50 cm od powierzchni $cian pomieszczenia, prze-
wodéw kanalizacyjnych i wodociggowych.

Odlegto$¢ od urzadzen grzejnych i punktow osSwietle-
niowych powinna by¢ zgodna z obowigzujagcymi  przepisami

przeciwpozarowymi.

4.4-. Transport. Bele workéw nalezy przewozi¢ Kkry-

tymi $rodkami przewozowymi, kolejowymi, samochodowy-
mi. W czasie transportu worki nalezy zabezpieczy¢ przed

uszkodzeniem, przesuwaniem i zabrudzeniem.

W wagonie kolejowym bele powinny by¢ utozone réwno-
legle do $cian bocznych wagonu, a w przestrzeni miedzy-
drzwiowej - prostopadle do $cian bocznych, w odlegtosci

10 cm od drzwi wagonu.

5. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzac
PN-72/P-84535 rozdz. 5.

zgodnie z

KON 1EC

1INFORMACL1E DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Centralne Labora-

torium Przemystu Lniarskiego, Oddziat w Lodzi.

2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-72/P-84535 Worki z wiékien tykowych

Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 1.

Branzowe zasady budowy Kodu Towarowo-Materiatowego,

Zjednoczenie Przemystu Lniarskiego, £6dz 1978

3. Symbol WY KTM 2075.

4. Autorzy projektu normy - inz. Krystyna Krysta,
Antoni Skalicki, Alojzy Donocik - Bielskie Zaktady Prze-

mystu Lniarskiego LENKO w Bielsku Biatej.

Bele workéw powinny by¢ prze-



