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1. W S T Ę P

1 .1 .  P rz e d m io t  normy. P rz ed m io tem  norm y j e s t  pako

wanie, p rzech o w y w an ie  i t r a n s p o r t  r ę k a w ic  g o sp o d a rc z y c h  

ze sk ó r ,  z m a te r ia łó w  pow lekanych  lub sz tu czn y ch  sk ó r ,  

tkanin,  dz ian in  o r a z  p rzędz in  i włóknin, w ytwarzanych tech 

n ikę sz y c ia .

1. 2. Nazwy i o k r e ś l e n i a  -  wg P N - 8 0 /P - 8 4 6 6 3 .

2, PAKOWANIE

2. 1. i - ączen ie  w w iązk i . R ękaw ice  g o sp o d a rc z e  o zna 

czone  jednym symbolem, te j  samej w ie lkośc i ,  wykonane z 

tych samych m ate r ia łó w ,  na leży  łęczy ć  w więzki po 1 0 pa r .  

K ażdę więzkę na leży  p r z e c z y ć  p r z e z  w szy s tk ie  sz tuki  w 

górn y ch  k r a w ę d z ia c h  rtiankietów i zaplombować.

Do k ażd e j  w ięzki  r ę k a w ic  g o sp o d a rc z y c h  powinna być 

p r z y c z e p io n a  w sposób  t rwały  p rzy w ie9 zk a  z a w ie r a ję c a  na 

s t ę p u ją c e  dane:

a)  nazw ę p ro d u cen ta ,

b)  nazwę w yrobu i symbol handlowy,

c )  symbol KTM,

d) m a te r ia ł ,

e )  w ie lkość ,

f )  cen ę  deta l  icznę ,

g) l iczbę  p a r  ( s z t u k ) ,

h )  znak k o n t ro l i  j ak o śc i ,

i)  datę  p ro d u k c j i  (m ie s ię c ,  ro k ) .

P r z y w ie s z k a  powinna być wykonana z k a r to n u  do p i s a 

n ia  k la sy  V lub VII o g r a m a tu rz e  200 g / m 2 -  wg B N - 6 8 /  

7323-02.

2. 2. P ak o w an ie  w opakow an ia  t ran sp o r to w e .  R ękaw ice  

w w ięzkach  na leży  pakować w opakow ania  t ra n sp o r to w e  

tak, aby opakowanie  było ca łkow ic ie  wypełnione i zna jdu -  

ję ce  s ię  w nim wyroby nie p rz e su w a ły  s ię  w c z a s i e  t r a n s 

por tu .

Mość wyrobów w p a r a c h  o r a z  i lo ść  dodatkowych sztuk 

pojedynczych ,  s tanow ięcych  wymiennę c z ę ś ć  p a ry  ręk aw ic ,  

p o zo s ta je  do uzgodnien ia  z odb io rcę .

W opakowaniu  t ranspor tow ym  powinny znajdować s ię  wy

roby oznaczone  jednym symbolem handlowym, w uzgodnio

nych w ie lkośc iach .

C i ę ż a r  b r u t to  jednos tk i  opakowania  t r a n sp o r to w e g o  nie 

powinien p r z e k r a c z a ć  50 kg (n ie  dotyczy pojemników P K P ) .

Opakowania t ra n sp o r to w e  powinny być zamknięte w spo

sób zab ez p ie c z a ję c y  p rz e d  wypadnięciem z a w a r to śc i .

W za leż n o śc i  od ro d za ju  opakowań należy s tosow ać  n a -  

s tę p u ję ce  sposoby zabezp ieczeń :

worki  -  plombowane,

pudła -  okle jone  taśmę pap ie row ę ,

sk rz y n ie  -  taśmę sta low ę ( b e d n a r s k ę ) .

Należy s tosow ać  n a s tę p u ję c e  ro d z a je  opakowań t r a n s 

portowych:

a )  pudła  -  wg P N - 7 3 /0 - 7 9 4 0 2 ,

b )  sk r z y n ie  -  wg PN^-72/D-79601,

c )  worki z tkanin  -  wg P N - 7 2 /P - 8 4 5 3 5 ,

d) worki pap ie ro w e  -  wg P N - 7 6 /P - 7 9 0 0 5 ,

e )  worki z folii  -  wg B N -7 5 /7 6 7 1 -0 3 ,

f)  inne -  uzgodnione z od b io rcę .

2. 3. Znakowanie opakowań t ran sp o r to w y ch  -  wg P N - 8 0 /  

P - 8  4664.

3. PRZECHOWYWANIE

3. 1. M ie jsce  p rzechow yw ania .  N ieza le żn ie  od ro d za ju  

opakowań wyroby gotowe powinny być przechow yw ane  w 

m agazynie zamkniętym.

3. 2. Warunki p rzechow yw ania .  R ękaw ice  g o sp o d a rcz e  

powinny być p rzechow yw ane  w w arunkach  za b e z p ie c z a ję -  

cych  je  p r z e d  zamoczeniem, zab rudzen iem , uszkodzeniem 

mechanicznym, dz ia łan iem  środków  chem icznych i d z ia 

łaniem prom ieni  słonecznych .
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Wyroby na leży  p rzech o w y w ać  n a  pó łkach lub k ra to w n i 

cach ,  w p o m ie sz c z e n ia c h  suchych  i p rzew iew n y ch  w tem

p e r a t u r z e  5 ł  25 ° C ,  p rz y  w ilgo tnośc i  w zględnej  p o w ie t rza  

65 % ±5 %, z da la  od u rz ę d z e ń  o g rzew czy c h  i punktów 

św ie t lnych ,  zgodnie  z obowięzujęcymi w tym z a k r e s i e  p rze 

p isami p rzec iw p o żaro w y m i.

Wyroby z tkan in  powlekanych' PC W  na leży  p rz e c h o w y -
ł*, o

wać w te m p e r a tu rz e  1 0 + 2 5  C. Ze względu na szybkie  

s t a r z e n i e  s ię  wyrobów z up las tyczn ionego  PC W , o k r e s  

p rzech o w y w an ia  r ę k a w ic  pow lekanych PC W  nie powinien 

p r z e k r a c z a ć  6 m ies ięcy  od daty ich wyprodukowania.

R ękaw ice  g o sp o d a rc z e  ze sk ó r  powinny być p rz e g lę d a n e  

co najm niej  r a z  w m ies ięcu .  W p rzy p ad k u  zau w a żen ia  p l e ś 

ni w ys tępu jęce j  na  sk ó r z e  na leży  wyroby te oddzie l ić  od 

pozos ta łych .  P l e ś ń  na leży  usunęć ,  a m ie jsc e  zap le śn ia łe  

p r z e t r z e ć  em uls ję  p rzygo tow anę  z o le ju  tu reck ieg o  i wo

dy w s tosunku  1 : 3. R ękaw ice ,  w k tó ry ch  w ys tęp i ła  p leśń  

na leży  przechow yw ać  oddzie ln ie  i p r z e k a z a ć  do użytku w 

p i e r w s z e j  k o le jn o śc i ;

4. TRA N SPO RT

R ęk aw ice  g o sp o d a rc z e  mogę być p rzew o żo n e  dowolnymi 

środkam i t ranspor tow ym i.  Z a ładowanie ,  p rzew ó z  i wyła

dowanie powinno s ię  odbywać w w arunkach  za b e z p ie c z a ję -  

cych  wyroby p r z e d  zamoczeniem, zab rudzen iem  i uszko 

dzeniem mechanicznym lub chemicznym.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. in s ty tu c ją  o p ra c o w u ją c a  norm ę -  O ś ro d ek  Rozwoju 

P r z e m y s ł u  L ek k ieg o  C e n t r a ln e g o  Zw ięzku  Spółdz ie ln i  

Inwalidów, Ł ódź .

2. Normy zw iązane

P N - 7 6 /P - 7 9 0 0 5  Opakow ania  t r a n sp o r to w e .  W orki  p ap ie 

row e

P N -7 3 /O -7 9 4 0 2  

P N -7 2 /D -7 9 6 0 1  

cy ,  zb i jane .  

P N - 7 2 /P - 8 4 5 3 5

Opakow ania  t r a n s p o r to w e  tekturowe. P u d ła  

S k rz y n k i  i komplety sk rzynkow e z t a r c i -  

Wspólne wymagania 

W orki z włókien łykowych

P N - 8 0 /P - 8 4 6 6 3  O chrony rę k .  Nazwy i o k r e ś l e n i a  

P N - 8 0 /P - 8 4 6 6 4  O chrony rę k .  P ak o w an ie ,  p rzechow yw a

n ie  i t r a n s p o r t

B N - 6 8 /7 3 2 3 -0 2  P a p ie r y  i k a r tony  do p isa n ia  

B N -7 5 /7 6 7 1 -0 3  Worki tkane z folii  poliolefinowych

3, A utorzy  p ro jek tu  normy -  mgr Z dz is ław  Misiak, He-  

ronim Kowalczyk, Z dz is ław  Ś w ię tczak  -  O ś ro d ek  Rozwoju 

P r z e m y s łu  L ekkiego  C e n tr a ln e g o  Zwięzku Spó łdz ie ln i  In

walidów, Łódź.


