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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sy kryteria
oceny jakosci rekawic gospodarczych ze skér,z rriateriatow
powlekanych i sztucznych skér, tkanin, dziahin, przedzin
i wioknin wytwarzanych technike szycia lub dziania.

1.2. Okreslenia

1.2. 1. pierwowz6r - wzdér wyrobu zatwierdzony przez

upowazniony centrale.

1 2. 2. kontrwzér - wzdr wyrobu wykonany na podstawie

pierwowzoru przez producenta i zatwierdzony przez upo-
wazniony jednostke.
1 2. 3. partia - ilo$¢ jednakowych wyrobéw o tym samym

symbolu handlowym, przedstawiona jednorazowo do odbio-
ru, za jednym dowodem dostawy.
moze by¢

Liczno$¢ partdi, w zaleznosci od asortymentu,

okre$lona w parach lub sztukach.

2. OCENA WYKONANIA
I

2. 1 Podstawy oceny wykonania rekawic gospodarczych;

a) zgodno$¢ wyrobdéw z zatwierdzonym pierwowzorem lub
kontrwzorem,

b) obowiyzujyce normy przedmiotowe lub WT,

c) biedy dopuszczalne - wg tablicy.

2.2. Ocena. Na podstawie wynikéw kontroli wg 2. 1 wy-
roby powinny by¢ uznane jako:

a) zgodne z normy przedmiotowy lub WT,

b) niezgodne z normy przedmiotowy lub WT.

2. 3. Kryteria oceny

2.3. 1 Wyroby zgodne z normy przedmiotowa lub WT po-

winny spetniaé nastepujyce wymagania:

a) powinny by¢ zgodne z zatwierdzonym pierwowzorem lub
kontrwzorem,

b) zastosowane materialty podstawowe i dodatki powinny
by¢ zgodne z obowiyzujycymi normami przedmiotowymi lub
WT,

¢) w wyrobach mogy wystepowac btedy wymienione w ta-

blicy.
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2, 3. 2. Wyroby niezgodne z norma przedmiotowg lub WT -
- wyroby nie odpowiadajyce kryteriom oceny wg 2. 3. 1

W przypadku stwierdzenia w sztukach tworzycych pare,
cech odpowiadajycych wyrobom zgodnym i niezgodnym z nor-
my przedmiotowy lub WT, pare nalezy zaliczy¢ do wyro-
béw niezgodnych z wymaganiami.

Postepowanie z wyrobami uznanymi za niezgodne z wyma-
ganiami normy przedmiotowej lub WT powinien ustali¢ pro-

ducent w porozumieniu z odbiorcy.

rekawicach
btedy

2. 4. Charakterystyka i podziat btedéw, w
gospodarczych rozréznia sie btedy wykonania oraz
i wady materiatowe.

Podziat i charakterystyka btedéw i wad dopuszczalnych -
- wg tablicy.

. P Wielkos$¢ btedéw i wad
Rodzaj btedow i wad dopuszczalnych w 1sztuce
i 2

Btedy wykonania

odchylenie do 2 mm na diu-
gosci do 50 mm

na odcinku do 60 mm,

w granicach +20%

do 20 mm na diugosci
do 50 mm

widoczne przy zachowaniu
warto$ci uzytkowej reka-

Skrzywienie stebnéwek
Niezgodna z WT liczba
Sciegbw

Skrzywienie linii szwéw

Zmarszczenie tkaniny
W miejscu wszycia

czesci rekawicy wicy
Odchylenie wymiaréw wg normy przedmiotowej
lub WT

R6zna barwa nici dopuszczalna

Btedy materiatowe tkanin
Pasy w tkaninie- z prze-
dzy o r6znej grubosci lub

odcieniu na catej powierzchni
Zabrudzenie pojedynczych

nitek na catej powierzchni
Plamy nie powodujyce obnizenia

wytrzymatos$ci mechanicz-
nej tkaniny

na catej powierzchni

na catej powierzchni

Nieréwnomierno$¢ barwy
Zgrubienia i pocienienia

Wady materiatowe skor

Zaciecia ptytkie do Y4 grubos$ci skér odtu-

gosci do 30 mm

Lekki
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cd. tablicy

Rodzaj btedéw i wad

1
Uszkodzenia biologiczne
(blizny)

Plamy

Uszkodzenia mechaniczne

Niejednolita grubos$¢ skor

Btedy materiatowe sztucz-
nych skor

Zgrubienie powtoki
(nacieki)
Plamy barwne

Nieznaczna porowatos¢
powierzchni

Nieznaczne zarysowanie
powierzchni

BN-8 1/7658- 16

Wielko$¢ btedéw i wad
dopuszczalnych w 1 sztuce

2

pojedync ze
nie powodujece obnizenia

wytrzymatos$ci mechanicz-

nej skoéry

nie powodujece obnizenia
wytrzymatosci skéry
dopuszczalny spadek
grubosci do 20%

o $rednicy do 40 mm, nie
wiecej niz 2
nie powodujece obnizenia

wytrzymatos$ci mechanicz-

nej skéry
na catej powierzchni

o dtugosci do 100 mm

cd. tablicy

Rodzaj btedéw i wad

Btedy materiatowe dzianin
Odchylenie $cistosci
Cetki

Peczki

Zgrubienia i pocienienia

Odcinkowe zabrudzenia

Znieksztatcone oczka

Wielko$¢ btedéw i wad
dopuszczalnych w 1 sztuce

10% wiecej ponad dopusz-
czalne odchyitki

na catej powierzchni
zgrupowane w 4 miejscach
do 100 mm dtugosci w 4
miejscach

rozrzucone na catej po-
wierzchni

zgrupowane w 4 miejscach
o dtugosci do 30 mm

W przypadku, gdy w ocenianej parze rekawic gos-
podarczych zostaty stwierdzone wady lub btedy nie obje-
te norme, a obnizajece cechy uzytkowe wyrobu, to o za-
kwalifikowaniu pary decyduje producent w porozumieniu

z odbiorce.
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