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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sy k ry te r ia  

oceny jakości rękawic gospodarczych ze skór ,z  rriateriałów 

powlekanych i sztucznych skór ,  tkanin, dziahin, przędzin 

i włóknin wytwarzanych technikę szycia  lub dziania.

1.2. Określenia

1.2. 1. pierwowzór -  wzór wyrobu zatwierdzony przez 

upoważniony centra lę .

1. 2. 2. kontrwzór -  wzór wyrobu wykonany na podstawie 

p ierwowzoru przez  producenta i zatwierdzony przez upo­

ważniony jednostkę.

1. 2. 3. par t ia  -  ilość jednakowych wyrobów o tym samym 

symbolu handlowym, przedstawiona jednorazowo do odbio­

ru ,  za jednym dowodem dostawy.

L iczność  part4i, w zależności od asortymentu, może być 

określona w parach  lub sztukach.

2. OCENA WYKONANIA
I

2. 1. Podstawy oceny wykonania rękawic gospodarczych;

a) zgodność wyrobów z zatwierdzonym pierwowzorem lub 

kontr  wzorem,

b) obowiyzujyce normy przedmiotowe lub WT,

c) błędy dopuszczalne -  wg tablicy.

2. 2. Ocena. Na podstawie wyników kontroli wg 2. 1 wy­

roby powinny być uznane jako:

a) zgodne z normy przedmiotowy lub WT,

b) niezgodne z normy przedmiotowy lub WT.

2. 3. Kry teria  oceny

2.3 .  1. Wyroby zgodne z normy przedmiotowa lub WT po­

winny spełniać następujyce wymagania:

a) powinny być zgodne z zatwierdzonym pierwowzorem lub 

kontrwzorem,

b) zastosowane mater iały  podstawowe i dodatki powinny 

być zgodne z obowiyzujycymi normami przedmiotowymi lub 

WT,

c) w wyrobach mogy występować błędy wymienione w ta -  

bl icy.

2, 3. 2. Wyroby niezgodne z norma przedmiotową lub WT -  

-  wyroby nie odpowiadajyce kryteriom oceny wg 2. 3. 1,

W przypadku stwierdzenia  w sztukach tworzycych parę,  

cech odpowiadajycych wyrobom zgodnym i niezgodnym z nor­

my przedmiotowy lub WT, parę należy zaliczyć do wyro­

bów niezgodnych z wymaganiami.

Postępowanie z wyrobami uznanymi za niezgodne z wyma­

ganiami normy przedmiotowej lub WT powinien ustalić p ro ­

ducent w porozumieniu z odbiorcy.

2. 4. Charak terystyka  i podział błędów, w rękawicach 

gospodarczych rozróżn ia  się błędy wykonania o raz  błędy 

i wady materiałowe.

Podział i charak terystyka  błędów i wad dopuszczalnych -

-  wg tabl icy.

Rodzaj błędów i wad
Wielkość błędów i wad 

dopuszczalnych w 1 sztuce

i 2

Błędy wykonania 

Skrzywienie stębnówek odchylenie do 2 mm na dłu-

Niezgodna z WT liczba
gości do 50 mm 
na odcinku do 60 mm,

ściegów w granicach ±2 0 %
Skrzywienie  linii szwów do 20 mm na długości

Zmarszczenie  tkaniny
do 50 mm
widoczne przy zachowaniu

w miejscu wszycia wartości  użytkowej r ęk a -
częśc i  rękawicy wicy
Odchylenie wymiarów wg normy przedmiotowej

Różna barwa nici
lub WT 
dopuszczalna

Błędy materiałowe tkanin

Pasy w tkaninie- z p r z ę ­
dzy o różnej grubości lub 
odcieniu na całej powierzchni
Zabrudzenie pojedynczych 
nitek na całej powierzchni
Plamy nie powodujyce obniżenia

Nierównomierność barwy

wytrzymałości mechanicz­
nej tkąniny 
na całej powierzchni

Zgrubienia i pocienienia na całej powierzchni

Wady materiałowe skór 

Zacięcia płytkie do 1/4 grubości skór o dłu-
gości do 30 mm

Zgłoszona przez Ośrodek Rozwoju Przemysłu Lekkiego 
Ustanowiona przez Prezesa Zarządu Centralnego Związku Spółdzielni Inwalidów dnia 23 grudnia 1981 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1982 poz. 7 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1982. Druk. Wycl< Norm. W-wa, Ark. wyd. 0 ,2 5  Nakł. 1 4 0 0 + 5 5  Zam. 2 0 7 /8 2 Cona xł 4,00



2 B N - 8  1 /7 6 5 8 -  16

cd. tablicy

Rodzaj błędów i wad
Wielkość błędów i wad 

dopuszczalnych w 1 sztuce

1 2

Uszkodzenia biologiczne 
( b 1 i zny) pojedync ze
Plamy nie powodujęce obniżenia 

wytrzymałości mechanicz­
nej skóry

Uszkodzenia mechaniczne nie powodujęce obniżenia 
wytrzymałości skóry

Niejednolita grubość skór dopuszczalny spadek 
grubości do 20%

Błędy materiałowe sz tucz-
nych skór

Zgrubienie powłoki o średnicy do 40 mm, nie
(nacieki) więcej niż 2
Plamy barwne nie powodujęce obniżenia 

wytrzymałości mechanicz­
nej skóry

Nieznaczna porowatość 
powierzchni na całej  powierzchni
Nieznaczne zarysowanie 
powierzchni o długości do 100 mm

cd. tablicy

Rodzaj błędów i wad Wielkość błędów i wad 
dopusżczalnych w 1 sztuce

Błędy materiałowe dzianin 

Odchylenie śc isłośc i

Cętki
Pęczki
Zgrubienia i pocienienia 

Odcinkowe zabrudzenia 

Zniekształcone oczka

10% więcej ponad dopusz­
czalne odchyłki 
na całej powierzchni 
zgrupowane w 4 miejscach 
do 100 mm długości w 4 
miejscach
rozrzucone na całej po­
wierzchni
zgrupowane w 4 miejscach 
o długości do 30 mm

W przypadku, gdy w ocenianej parze  rękawic gos­
podarczych zostały stwierdzone wady lub błędy nie obję­
te normę, a obniżajęce cechy użytkowe wyrobu, to o za­
kwalifikowaniu pary decyduje producent w porozumieniu 
z odbiorcę.
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