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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
nici lniane specjalne, zwane sznurkiem  załamko- 
wym lnianym , stosowane do wyposażenia m aszyn 
żakardow ych w tkalniach.

1.2. Normy i dokumenty związane

Norm y związane podano w załączniku 1.
System atyczny W ykaz W yrobów, tom III. GUS. 

W ydaw nictw o Katalogów i Cenników, W arszawa 
1968

System atyczny W ykaz A sortym entow y — 1939. 
Zjednoczenie Przem ysłu  Lniarskiego. W ydawnic
two K atalogów  i Cenników, W arszawa 1969

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział i oznaczenie asortymentu — wg
SWW i SWA podbranża 1939, uzupełnione po 
ukośnej kresce num erem  nom inalnym  przę
dzy pojedynczej wyrażonym  w texach, liczbą 
przędz składowych, ostatecznym  kierunkiem  skrę 
tu  oraz słow nym  określeniem  nabłyszczane.

2.2. Przykład oznaczenia

a) nici z włókien łykowych specjalnych (sznur
ka załamkowego lnianego) (1939-7), lnianych 
100°/o (1), gotowanych (2), tex  100( +  09), z m ie
szanki wieloskładnikowej surow ca naturalnego 
(2— 9), dw ukrotnie nitkow anych 3X3(41), na- 
błyszczanych:

1939— 712 +  092—941/100X3X3S nabłyszczane

b) nici z włókien łykowych specjalnych (sznur
ka załamkowego lnianego) (1939-7), lnianych 
100% (1), gotowanych (2), tex  50 (13), z surowca 
im portow anego typu  belgijskiego (3— 1), dw u
krotnie nitkow anych 2X3(40) nabłyszczanych:

1939— 712 + 133— 140/50X 2 X 3S nabłyszczane

3. WYMAGANIA I METODY BADAŃ

3.1. Wymagania ogólne
3.1.1. Budowa. Sznurek zalamkowy lniany po

winien być w ytw arzany z przędzy lnianej cze
sankowej m okroprzędzionej. Sznurek otrzym uje 
się poprzez wielokrotne nitkow anie przędzy, pod
czas którego obowiązuje zasada przeciwnego kie
runku  skrętu.

3.1.2. Wygląd zewnętrzny. Sznurek załam kowy 
ln iany powinien być nabłyszczany w jednakow ym  
stopniu na całej długości.

Dopuszcza się wszystkie zgrubienia nie prze
kraczające 1,5-krotnej średnicy sznurka.

3.1.3. Wilgotność sznurka załamkowego nie po
winna przekraczać 14%. Do rozliczeń handlowych 
przyjm uje się wilgotność 12%.

3.2. Zestawienie wymagań i metod badań po
dano w załączniku 1.

3.3. Błędy
3.3.1. Rodzaje błędów. Za błąd w sznurku za- 

łam kowym  lnianym  uważa się:
a) każde zgrubienie powyżej 1,5-krotnej śred 

nicy sznurka,
b) węzły.
O rientacyjne średnice sznurka podano w za

łączniku 2.
3.3.2. Zasada wyznaczania liczby błędów. Na

specjalne tabliczki kontrolne przy zastosowaniu 
noposkopu należy odwinąć z każdego przeznaczo
nego do badań naw oju taką długość sznurka, aby 
w sumie uzyskać długość 300 m (z jednego na
woju nie należy naw ijać więcej niż 50 m).

Na podstaw ie wyglądu zewnętrznego obliczyć 
ogólną liczbę błędów i przeliczyć na 100 m.

3.4. Stopnie jakości. W obrocie tow arow ym  do
puszcza się tylko 1 stopień jakości w zależności 
od zgodności wskaźników technologiezno-użyt- 
kowych i liczby błędów podanych w załączniku 1.

Dla 1 stopnia jakości 5%  nadwyżki średniej 
w ytrzym ałości może zrekompensować 1% nad
wyżki współczynnika zmienności wytrzym ałości.

') Symbol w g SWW: 1939.

C entralne L aboratorium  Przem ysłu Lniarskiego 
U stanow iona przez D yrektora Z jednoczenia Przem ysłu Lniarskiego dnia 22 sierpnia 1972 r. 

jako norm a obow iązująca w  zakresie p rodukcji i obrotu od dnia 1 kw ietn ia 1973 r. 
(Dz. Norm. i M iar n r 21/1972 poz. 46)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y JN E  1973. W p ły w  d o  W N  6.09.72. O d d a n o  d o  Składu  11.12.72
D r u k  u k o ń c z o n o  w  m a r c u  73. O b j. 0,60 a .w .  N a k ła d  2000+50 egz. P Z G  w  P a b ia n ic a c h ,  P . S k a r g i  40; z am . n r  2270-72.

C e n a  z ł 2,40
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Sznurek załam kowy lniany na
wijać na cewki papierowe, tworząc nawoje krzy- 
żowo-cylindryczne o m asie 500 g.

Dopuszcza się odchyłkę w masie naw oju ± 2 %  
przy wilgotności sznurka 12%.

K ażdy naw ój należy zaopatrzyć w etykietę, 
k tó ra  powinna zawierać co najm niej:

a) nazwę lub znak wytwórni,
b) oznaczenie wg 3.2, zgodnie z 2.2,
c) masę naw oju, g,
d) znak kontroli jakości,
e) datę produkcji (miesiąc i ostatnie dwie 

cyfry  roku),
f) BN-72/7596-07,
g) cenę wyrobu.
Nawoje należy pakować w paczki o m asie 10 

kg. Na paczkę należy nakleić etykietę. Treść e ty 
k iety  należy uzupełnić num erem  pakowaczki. 
Paczki należy pakować w worki, pojem niki lub 
skrzynie.

4.2. Przechowywanie. Sznurek załam kowy lnia
ny powinien być przechow yw any w pomieszcze
niach suchych i przew iewnych, w sposób zabez
pieczający go przed uszkodzeniem i wilgocią.

4.3. Transport. Sznurek załam kowy lniany po
winien być załadowywany, przewożony i w yłado
w yw any w w arunkach zabezpieczających go 
przed zamoczeniem i uszkodzeniem m echanicz
nym.

5. BADANIA ODBIORCZE

5.1. Partia. P artię  stanow i określona liczba 
opakowań sznurka zalamkowego o tym  samym  
przeznaczeniu, określonej jakości, dostarczona za 
jednym  dowodem dostawy.

5.2. Miejsce badań. Badania odbiorcze partii 
sznurka pow inny się cdbywać w pomieszczeniach

um ożliwiających łatw y dostęp do każdej paczki 
będącej przedm iotem  odbioru. Pomieszczenie po
winno mieć dobre oświetlenie natu ralne lub 
sztuczne.

5.3. Rodzaje badań
a) oględziny zew nętrzne — polegające na 

spraw dzeniu wyglądu zewnętrznego i zgodności 
całej przedstaw ionej do odbioru partii sznurka z 
kw item  przesyłowym  oraz poprawności oznako
wania i opakowania; uszkodzone opakowania na
leży wyeliminować z partii przed przystąpieniem  
do odbioru,

b) badania wstępne — polegające na spraw dze
niu prawidłowego nawinięcia sznurka oraz ozna
kowania nawojów,

c) badania laboratoryjne — polegające na 
spraw dzeniu zgodności próbek pobranych do ba
dań zgodnie z 5.4 z wym aganiam i podanymi w za
łączniku 1.

5.4. Pobieranie próbek. Liczbę paczek pobiera
nych do badań w zależności od wielkości partii 
podano w tablicy. Z każdej wylosowanej paczki 
należy pobrać losowo po jednym  nawoju. Z po
branych nawojów należy przeprowadzić badania 
laboratoryjne.

Liczba paczek 
w  p artii

Liczba paczek pobranych do badań 
laboratoryjnych

3 -T- 15 3
16 -1- 50 5
51 -f- 250 10

251 -1- 500 15
501 -f- 1500 20

1501 -1- 2500 25
powyżej 2500 30

5.5. Ocena partii. P artię  sznurka załamkcwego 
przedstaw ioną do odbioru należy uznać za zgod
ną z wym aganiam i normy, jeżeli wszystkie ro 
dzaje badań przeprowadzone wg 5.3 dały wyniki 
dodatnie.

Załączniki 2 
Inform acje dodatkowe

K O N I E C



Załącznik 1
Zestawienie wymagań i metod badań do BN-72/7596-07

Oznaczenie
Ozna-

Budowa
Num er
nom i-

Odchylenie 
od num eru

W ytrzym ałość na rozcią
ganie — siła zryw ająca, 

nie m niej niż W ydłuże
nie, nie

1

Liczba skrętów  na 1 m, 
nie mniej niż

Współczynnik 
zmienności, nie więcej 

niż W spół
czynnik

Rodzaj
w ykoń
czeniawg SWW

czenie 
wg SWA sznurka nalny

tex
nom inal

nego % cN (G)

więcej niż
0/
to

łączenie i skręć 

pierwszy

anie po raz 

diugi
w ytrzym ałości

O '/O
Tex

°L/o

tarc ia1)
0
O

072 -  941 140 X  3 X 3 1348 25100 (25600) 250 155
092 — 941 100 X 3 X 3 963 18900 (19300) 300 185
102 — 941 84 X 3 X 3 809 15900 (16200) 340 200 12,5 4,5
1 1 2 -9 4 0 68 X 2 X 3 429 8400 (8600) 465 275
112 — 941 68 X 3 X 3 643 12600 (12900) 380 225
112 — 961 68 X 3 X 4 865 17000 (17300) 380 195
112 — 981 68 X  3 X 5 1081 21200 (21600) 380 170
112 — 900 68 X  3 X 6 1310 25700 (26200) 380 155
112 — 900 68 X 3 X 7 1528 30000 (30600) 380 144 11,5 4,0
112 — 900 68 X 3 X 8 1746 34300 (34900) 380 135
112 — 942 68 X 4 X 3 865 17000 (17300) 329 195
112 — 962 68 X 4 X 4 1153 22600 (23100) 329 169
1 1 2 -9 4 3 68 X  5 X 3 1081 21200 (21600) 293 175
112 — 948 68 X 10 X  3 2183 42800 (43700) 207 123 <DG
112— 940 56 X 2 V 3 353 6900 (7100) 518 305

cc
N

1-S2 — 900 56 X  3 X 2 353 6900 (7100) 438 245 12,5 4,5 N
C/3

•- \ 122 — 941 56 X 3 X 3 529 10400 (10600) 438 210 3
1939 — 712* 122 — 961 56 X 3 X 4 712 5 14000 (14200) 4,5 438 181 cc

G

122 — 981 56 X 3 X 5 890 17500 (17800) 438 163 11,5 4,0
*• 122 — 900 56 X  3 X 6 1079 21200 (21600) 438 143 <D

133 — 140 50 X  2 X 3 315 6500 (6600) 562 320 cC
£
O133 — 141 50 X  3 X 3 473 9700 (9900) 444 260 12,5 4,5

133 — 161 50 X  3 X 4 636 13100 (13400) 444 225 O
W)

133 —  181 50 X  3 X 5 795 16400 (16700) 444 201 11,5 4,0
133 — 142 50 X  4 X 3 636 13100 (13400) 380 225
133 — 162 50 X  4 X 4 848 17500 (17800) 380 195
143 -  140 40 X  2 X 3 252 5200 (5300) 597 355
143 — 141 40 X 3 X 3 378 7800 (7900) 496 290 12,5 4,5
143 — 161 40 X  3 X 4 509 10500 (10700) 496 251
143 -  181 40 X 3 X 5 636 13100 (13400) 496 225
143 —  100 40 X  3 X 6 763 15700 (16000) 496 205
143 —  100 40 X  3 X 7 899 18500 (18900) 496 190
143 —  143 40 X  5 X 3 636 13100 (13400) 383 225 11.5 4,0
143 162 40 X  5 X 4 856 17600 (18000) 383 195
143 — 145 40 X  7 X 3 899 18500 (18900) 324 185
122 — 162 56 X  4 X 4 950 18600 (19000) 379 157

Metoda
■pTSJ-7 9 PN-72/P-04654 PN-70./P -04652 PN-72 PN-72 \

badania wg P-04654 P-04653 |
’) W artość w skaźnika zostanie ustalona w ciągu roku od czasu ustanow ienia niniejszej normy.



Orientacyjne średnice sznurka zaiamkowego

Załącznik 2
do BN-72/7596-07

Lp. Budowa sznurka Średnica sznurka, mm

1 140 X  3 X 3 1,284

2 100 X  3 X 3 1,085

3 84 X  3 X 3 0,994

4 68 X  2 X 3 0,724

5 68 X 3 X 3 0,889

6 68 X  3 X 4 1,029

7 68 X  3 X 5 1,151

8 68 X  3 X 6 1,267

9 68 X  3 X 7 1,368

10 68 X  3 X 8 1,463

11 68 X  4 X 3 1,029

12 68 X  4 X 4 1,190

13 68 X  5 X 3 1,151

14 68 X 10 X  3 1,634

15 56 X  2 V 3 0,658

16 56 X 3 X 2 0.658

17 56 X  3 X 3 0,805

18 56 X  3 X 4 0,934

19 56 X  4 X 4 1,078

20 56 X  3 X 5 1,043

21 56 X  3 X 6 1,148

22 50 X 2 x 3 0,619

23 50 X  3 X 3 0,759

24 50 X  3 X 4 0,882

25 ' 50  X  3 X 5 0,987

26 50 X  4 X 3 0,882

27 50 X 4 X 4 1,018

28 40 X  2 X 3 0,556

29 40 X  3 X 3 0,668

30 40 X  3 X 4 0,791

31 40 X  3 X 5 0,882

32 40 X  3 X 6 0,966

33 40 X  3 X 7 1,050

34 40 X  5 X 3 0,882

35 40 X  5 X 4 1,025

36 40 X  7 X 3 1,050

INFORM ACJE DODATKOWE do BN-72/7596-07

Istotne zmiany w  stosunku do BN-66/7596-07
a) w prow adzono oznaczenie wg SWW i SWA;
b) uaktualniono asortym ent sznurka zaiamkowego 

lnianego;

c) wprow adzono w skaźniki: w spółczynnik zmienności 
num eru  i współczynnik tarc ia ;

d) w prow adzono zasady jakościow ania sznurka za- 
łamkowego.



11. BN-72/7596-07 Nici z włókien łykowych specjalne lniane 100% gotowane. Sznurek za- 
łamkowy lniany
1178
W punkcie 4 .Ig) skreśla się postanowienia dotyczące oznaczania wyrobów ceną.

zmiana 1
90.12.07

(Biuletyn PKNMiJ nr 4/91 po/. 31)


