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1. WSTĘP

Przedm iotem  norm y są w łókniny podkładkowe 
tapicerskie na nośniku z tkaniny  lub przędziny, 
jednostronnie igłowane.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział i budowa oznaczenia asortymen
tu — wg SWW i SWA podbranża 2062, przy czym 
oznaczenie należy uzupełnić po kresce ukośnej 
num erem  dokum entacji techniczno-technologicz
nej, grubością i symbolem  nośnika.

2.2. Przykład oznaczenia w łókniny wykończo
nej technicznej (2062-6), podkładkowej (5), in 

nych typów (9), igłowanej (5), o szerokości 200 cm 
(3), w ytw arzanej zgodnie z dokum entacją tech
niczno-technologiczną WJS-1200, grubości 7 mm

a) na naśniku z tkaniny  HD-229:
2062—659+53/WJS-1200-7/HD-229

b) na nośniku z przędziny M-309:
2062—659+53/WJS-1200-7/M-309

3. WYMAGANIA I METODY BADAŃ

3.1. Zestawienie wymagań i metod badań noś
ników — wg tabl. 1.

3.2. Zestawienie wymagań i metod badań włók
nin podkładkowych tapicerskich — wg tabl. 2.

Tablica 1. Zestawienie wymagań i metody badań nośników

Rodzaj nośnika ; Tkanina jutow a Przędzina
Metoda 

badania, wgN um er dokum entacji techniczno-technolo
gicznej

HD-1'35 ! HD-229 M-309

Długość, m, n ie  mniej niż 20
PN-70/P-04610

Szerokość, cm 220 ±3,5 235 ±2

M asa pow ierzchniow a w stanie ak lim aty- 
zowanym, g/m 2

135 ±8 229 ±14 306 ±16 PN-73/P-04613

Przędza

osnowa Ju  280 tex Ju 280 tex Wigonia 400 te r

zaświadczenia
producenta

w ątek Ju  280 tex Ju  320 tex Wigonia 400 tex

osnowa
przeszyw ająca

— — PA6 220 tex

Liczba n itek  na 10 cm

osnowa 23,5 ±1 38 ±1 29 ±1

PN-74/P-04637w ątek 23 ±1 34 ±1 40 ±3

osnowa
przeszyw ająca

29,4 (30)

— 29 ±1

Siła zryw ająca w s ta 
nie aklimat.yzowanym, 
daN  (kG), n ie  mniej 
niż

wzdłuż 44 (45) 

44 (45)

29,4 (30)

PN-74/P-04626

wszerz 24 (25) 29,4 (30)

Splot
1

1 wg kolekcji wzorca

D o p u sz c z a  s ię  s to s o w a n ie  in n y c h  n o ś n ik ó w  p o d  w a ru n k ie m  s p e łn ie n ia  w y m a g a ń  p o d a n y c h  w  ta b l.  2.

Zgłoszona przez* Centralne Laboratorium Przemysłu Lniarskiego 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Lniarskiego 

dnia 23 maja 1977 r. jako norma obowiązującą w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 styc?nia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 14/1977 poz. 50)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y JN E  1977. W p ły w  cło W N  17.6.77. O d d a n o  d o  s k ła d u  30.7.77. 
D ru k  u k o ń c z o n o  w  p a ź d z ie rn ik u  77. O b j. 0,45 a . w . N a k ła d  1800+42 eg z . L Z G  Z -d  N r  2 — 1339

C en a  zł 2,40
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Tablica 2. Zestawienie wymagań i metod badań włókien podkładkowych tapicerskich

Oznaczenie wg SWW i SWA 2062—059+53
Metoda badania 

wgNum er dokum entacji 
i -technologicznej U

techniczno-
W J S - 7 5 0 WJS-920 WJS-1200

Nośnik HD-135 j M-309 HD-229 M-309 HD-229 | M-309 3.1

Surowiec według dokum entacji techniczno-technologicznej
zaświadczehie
producenta

Długość, m 2> 20
PN-70/P-04610

Szerokość, cm 2> 200 ±2

Grubość, m m , przy nacisku 9,8 kN /m 2 
(100 g/cm 2)

\
4—7 5—8 6—9 PN-75/P-04612 '

Masa pow ierzchniow a w 
m atyzow anym , g/m 2

stan ie akii- 750 ±75 920 ±92 1200 ±120 PN-73/P-04613

Siła zryw ająca, daN wzdłuż 19.4 (20) 29,4 (30)
PN-74/P-04626

(kG), nie m niej niż wszerz 19,4 (20) 29,4 (30)

Ściśliwość, %>, przy n a 
cisku 98,1 kN/m 2

jakość 1 35 PN-72/P-34650 
załącz-nik 5, na 
żądanie obiorcy(1 kG /cm 2), nie więcej 

niż jakość 2 45 i

D o p u sz c z a  s ię , w  p rz y p a d k a c h  u z a s a d n io n y c h , w y tw a rz a n ie  in n y c h  w łó k n in  p o d k ła d k o w y c h  ta p ic e r s k ic h  (n ie  w y m ie 
n io n y c h  w  ta b l.  2) o w a r to ś c ia c h  p a r a m e tr ó w  te c h n ic z n o -u ż y tk o w y c h  u z g o d n io n y c h  m ię d z y  o d b io rc ą  i d o s ta w c ą , k tó re  
w  p r z y p a d k u  u t r z y m a n ia  s ię  w  p r o d u k c j i  p rz e z  co  n a jm n ie j  2 l a ta  p o w in n y  b y ć  w p ro w a d z o n e  d o  n o rm y .

*) P r z y  z a m ó w ie n ia c h  n u m e r  d o k u m e n ta c j i  w łó k n in y  p o d k ła d k c w e j  ta p ic e r s k ie j  n a le ż y  u z u p e łn ić  g ru b o ś c ią  i s z e ro 

k o śc ią .
*) D o p u sz c z a  s ię  w y tw a rz a n ie  w łó k n in y  p o d k ła d k o w e j  ta p ic e r s k ie j  o in n y c h  d łu g o ś c ia c h  i s z e ro k o ś c ia c h  u z g o d n io n y c h  

p o m ię d z y  w y tw ó rc ą  i  o d b io rc ą  p o d  w a ru n k ie m ,  że p o z o s ta łe  w s k a ź n ik i  te c h n o lo g ic z n o -u ż y tk o w e  p o z o s ta n ą  b ez  z m ia n .

3.3. Obrót towarowy. Do obrotu towarowego 
dopuszcza się w łókniny podkładkowe tapicerskie 
spełniające wym agania technologiczno-użytkowe 
podane w 3.2 przy wilgotności nie przekraczającej 
20"/o, wyznaczonej zgodnie z PN-71/P-04601.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie
4.1.1. Etykietowanie. Na w ew nętrznym  i ze

w nętrznym  końcu każdej sztuki włókniny pod- 
kładkowej tapicerskiej należy za pomocą nici lub 
sznurka przymocować etykiety  i zabezpieczyć 
plombą.

E tykiety  pow inny być wykonane z kartonu 
jednostronnie krytego, z pokryciem  Cd- o gram a
turze od 200 do 280 g/m2, wg BN-76/7326-08.

E tykieta powinna zawierać co najm niej nastę
pujące dane:

a) nazwę i znak wytwórni,
b) num er partii i num er sztuki,
c) nazwę i przeznaczenie użytkowe wyrobu,
d) indeks w yrobu ,
e) BN-77/7593-06,
f) szerokość,
g) długość sztuki,
h) jakość,
i) cenę jednostkową,

j) rok produkcji (miesiąc i ostatnie dwie cyfry 
roku),

k) znak kontroli jakości,
l) masę sztuki w kilogramach.
Etykietę należy wypełniać drukiem .

4.1.2. Składanie. Każdą sztukę włókniny pod
kładkowej tapicerskiej należy zwinąć w zwój w 
kształcie walca. Koniec sztuki zawinąć do środka 
i przyszyć nićmi do w arstw y poprzedniej w trzech 
miejscach: w środku i po około 5 cm od bocznych 
kraw ędzi zwoju.

4.2. Formowanie jednostek ładunkowych.
W przypadku paletyzacji sztuki w łókniny tap i
cerskiej należy formować w jednostki przy uży
ciu palet o w ym iarach 800X1200 mm. Ładunek 
na palecie należy zabezpieczyć przed przesuw a
niem się i deform acją.

4.3. Przechowywanie. W łókniny podkładkowe 
tapicerskie należy przechowywać w pomieszcze
niach suchych, w w arunkach zabezpieczających 
przed zamoczeniem, uszkodzeniem mechanicznym 
i chemicznym, owadami i gryzoniami.

W łókniny podkładkowe tapicerskie powinny 
być układane w pozycji leżącej do wysokości sześ
ciu w arstw , na kratownicach" niem etalowych 
umieszczonych co najm niej 10 cm nad powierzch
nią podłogi i 50 cm od ścian pomieszczenia, prze
wodów kanalizacyjnych i wodociągowych.
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Odległość od urządzeń grzejnych i punktów  
oświetleniowych powinna być zgodna z obowią
zującymi przepisam i przeciwpożarowymi.

W arunki klim atyczne w pomieszczeniach — 
wg PN-71/-04602.

4.4. Transport. W łókniny podkładkowe tapicer- 
skie powinny być załadowywane, przewożone 

ii rozładowywane w w arunkach zabezpieczających

przed zamoczeniem, uszkodzeniem m echanicznym  
oraz zabrudzeniem .

W łókniny podkładkowe tapicerskie powinny 
być przewożone w pozycji leżącej.

5. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze należy przeprowadzać zgod
nie z PN-73/P-06707.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

PN-73/P-06707 Tkaniny specjalne i techniczne. Badania

i 
_

1. Instytucja opracowująca normę — C entralne Labo
ratorium  Przem ysłu Lniarskiego, Żyrardów .

2. Istotne zmiany w  stosunku do BN-74/7593-08
a) zmieniono nośniki tkaninow e oraz wprowadzono 

[nośnik przędzinowy typu  „M alimo”,
b) podniesiono w artość -wskaźnika siły zryw ającej dla 

asortym entu  WJS-750 z 7,8 daN  (8 kG) na 19,4 daN 
(20 kG),

3. Normy i dokumenty związane
PN-71/P-04601 M etody badań  surowców, półwyrobów 

i wyrobów włókienniczych. W yznaczanie wilgotności 
PN-71/P-04602 M etody badań surowców, półwyrobów 

i wyrobów włókienniczych. K lim at norm alny i ak li
m atyzacja próbek

odbiorcze
BN-76/7326-08 K artony  i tek tu ry  jednostronnie i dw u

stronnie kry te. Pozostałe norm y zw iązane podano 
w tabl. 1 i 2.

System atyczny W ykaz W yrobów. T. 3. GUS. W ydaw ni
ctwo K atalogów i Cenników, W arszaw a 1975 

System atyczny W ykaz A sortym entow y, podbranża 2062. 
Zjednoczenie Przem ysłu Baw ełnianego — Łódź 1969, 
z późniejszym i uzupełnieniam i.

4. Autorzy projektu normy — m gr inż. R. Moroz, Cen
tra lne  L aboratorium  Przem ysłu Lniarskiego, Oddział 
w  Łodzi; ob. St. Sabat, Zakłady Roszarnicze „KONPAR”, 
Strzegom.
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1. Dotychczasową treść punktu 2.1 i 2.2 zmienia się następująco:
2.1. Podział i oznaczenie — wg KTM, podbranża 2062, przy czym oznaczenie na

leży uzupełnić nazwą, marką fabryczną, grubością, symbolem nośnika oraz nume
rem normy.

2.2. Przykład oznaczenia
a) włókniny wykończonej (2062), technicznej pozostałej (69), typu lnianego i 'ko

nopnego (7), igłowanej (8Y), bez ryczałtu za barwniki (0), o kolejnym numerze 
branżowym (0-10), liczbie kontrolnej (7), o nazwie WŁÓKNINA PODKŁADKOWA 
TAPICERSKA, marce fabrycznej 67101, grubości 6 mm, na nośniku z tkaniny 
HD-229:

KTM 2062-697-800-107
WŁÓKNINA PODKŁADKOWA TAPICERSKA 67101 6/HD-229 BN-77/7593-06
b) włókniny wykończonej (2062), technicznej pozostałej (69), typu lnianego i ko

nopnego (7), igłowanej (8), bez ryczałtu za barwniki (0), o kolejnym numerze bran
żowym (0-09), liczbie kontrolnej (0), o nazwie WŁÓKNINA PODKŁADKOWA TAPI- 
CERSKA, marce fabrycznej 67201, grubości 6 mm, na nośniku z przędziny M-309:

KTM 2062-697-800-090
WŁÓKNINA PODKŁADKOWA TAPICERSKA 67201 6/M-309 BN-77/7593-06
2. W punkcie 3.2, w tabl. 2, w rubrykach 1 i 2. zamiast dotychczasowej wpro

wadza się treść następującą:

Oznaczenie wg KTM

2062-697-800

—135 —074 —110 —087 —107 —090

M arka fabryczna 67103 67203 67102 67202 67101 67201

Nośnik HD-135 M-309 HD-229 M-309 HD-229 M-309

3. W punkcie 3. INFORMACJI DODATKOWYCH, skreśla się Systematyczny 
Wykaz Wyrobów i Systematyczny Wykaz Asortymentowy i wpisuje: Branżowe za
sady budowy i aktualizacji Kodu Towarowo-Materiałowego, KTM, Łódź, Zjedno
czenie Przemysłu Bawełnianego 1976.

zm ia n a  1 — B iu le ty n  P K N M iJ nr 5/80 p oz . 34 (B iu le ty n  P K N M iJ  n r  8—9/82 doz. 84)

1, w puntrcie i.i, ram. t,
— kol. pierwsza, rubr. siódma, zamiast: Liczba nitek na 10 cm, wpisuje się: 

Liczba nitek na 1 dm,
— kol. pierwsza, rubr. ósma — skreśla się wartości liczbowe siły zrywającej 

podane w (kG).
2. W punkcie 3.2, tabl. 2,
— kol. pierwsza, rubr. siódma, zamiast: Grubość, mm, przy nacisku 9,8 kN/m2 

(100 g/cm2), wpisuje się: grubość, mm, przy nacisku 9,8 kPa,
— w rubr. dziewiątej skreśla się wartości siły zrywającej podane w  (kG),
— w rubr. dziesiątej, zamiast: ściśliwość, %, przy nacisku 98,1 kN/m2 (1 kG/cm2), 

nie więcej niż, wpisuje się: Ściśliwość, %, przy nacisku 98,1 kPa, nie więcej niż.

(B iu le ty n  P K N M iJ nr 5/80 poz. 34)
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W punkcie 4.1.1 skreśla się postanowienia dotyczące oznaczania wyrobów ceną.

zmiana 2
21.12.81 r

zmiana 3
90.12.07

/miana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 5/80 po/. 34 
/miana 2 — Biuletyn PKNMiJ nr 8-9/82 po/. 84 <Biuletyn P K N M iJ n r 4/91 p<./. 31)


