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NORMA BRANZOWA

MASZYNY
I URZADZENIA
PRZEMYStU
WLOKIENNICZEGO

Cewki

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg cewki do nici wykony-
wane z tworzywa sztucznego, papieru i drewna.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat
2.1.1. Typy. W zaleznosci od konstrukcji, cew-
ki dzieli sie na nastepujace typy:

C — cewka cylindryczna,
K — cewka stozkowa,
T — cewka ze stopka,
S — cewka dwutarczowa.

2.1.2. Wielkosci. W zaleznos$ci od wymiaréw D
i L rozréznia sie wielko$ci cewek wg tabl. 1S-4.
2.1.3. Rodzaje. W zaleznosci od stosowanych

surowcOw, cewki dzieli sie na nastepujace ro-
dzaje:
1 — papierowa,

4 — polipropylenowa (PP),

5 — poliamidowa (PA),

7 — polistyrenowa (PS),

8 — drewniana,

9 — z innych tworzyw spetniajacych okreslone

przez odbiorce wymagania.

2.1.4. Odmiany. W zaleznosci od rzezby po-
wierzchni zewnetrznej, cewki dzieli sie na naste-
pujace odmiany:

1 — grabikowane,

2 — radetkowane,

3 — rowkowane,

4 — inne.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie

powinno zawiera¢ co najmniej nastepujgce dane:

a) czes¢ stowng CEWKA DO NICI,

b) symbol typu wg 2.1.1,

c) symbol wielkosci wg 2.1.2,

d) symbol rodzaju wg 2.1.3,

e) symbol odmiany wg 2.1.4,

f) symbol koloru cewek wg karty kolorow
producenta,

g) BN-77/7568-01.
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BN-65/'1871-02
[Grupa katalogowa IV 64, X1 30
2.2.2. Przyktad oznaczenia cewki do nici cy-
lindrycznej (C), o wymiarach D = 10 mm,
L =74 mm (10X74), wykonanej z papieru (1),
0 rzezbie powierzchni zewnetrznej rowkowanej

(3) koloru czerwonego (c):
CEWKA DO NICI C 10X74/13¢c BN-77/7568-01

3. WYMAGANIA

3.1. Gtéwne wymiary w mm
3.1.1. Cewki typu C — wg rys. 1i tabl. 1
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IBN-77/7568-OHI

Rys. 1 Cewka cylindryczna

Tablica 1. Symbole wielkosci i gtowne wymiary cewek

wg rys. 1
Symbol wielkosci D L
9X70 95 70
10X51 51
10X60 10 60 +0,5
10X74 74
25X25 . 25
25X95 9% +1,0

3.1.2. Cewki typu K — wg rys. 2 i tabl. 2.
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Tablica 2. Symbole wielkosci i gtéwne wymiary cewek

wg rys. 2
Symbol D
wielkosci L
36X116 6 116
36X126 126

3.1.3. Cewki typu T — wg rys. 3 i tabl. 3.

35

Rys. 3. Cewka ze stopka

Tablica 3. Symbole wielkosci i gtéwne wymiary cewek

wg rys. 3

Symbol D
wielkosci L D,
UX 71 34 9%

£03 08 10 04 71
50X 75 50 100 17 75
60X103 60 133

05 £10 25 +05 103
74X140 74 140 25 140

3.14. Cewki typu S — wg rys. 4 i tabl. 4

Rys. 4. Cewka dwutarczowa
Tablica 4. Symbole wielkosci i gtbwne wymiary cewek

wg rys. 4
Symbol wielkosci L U D D,
35 35 215 24 13
32 325 190 24 13
3.2. Materiat
a) cewki papierowe wykonuje

i kartonu wg BN-67/7337-05;

b) cewki z tworzyw sztucznych wykonuje sie
z poliamidu wg BN-71/6336-01 i polistyrenu wg
PN-71/C-89293; dopuszcza sie stosowanie innych
rébwnorzednych tworzyw;

c) cewki drewniane wykonuje sie z desek nie-
obrzynanych brzozowych wg PN-72/D-96002.

3.3. Wykonanie. W zaleznosci od stosowanego

materiatu, cewki wykonuje sie nastepujagcymi
metodami:

a) tworzywowe — wtrysk,

b) papierowe — zwijanie,

c) drewniane — obrobka mechaniczna.

Rzezba powierzchni zewnetrznej oraz grubosé
Scianki dla cewek tworzywowych powinna by¢
wykonana zgodnie z dokumentacjg techniczng
lub uzgodnionym wzorcem.

W przypadku cewek dwutarczowych chropo-
wato$¢ powierzchni powinna wynosi¢ Rz = 200 um
wg PN-76/D-01005, wilgotno$¢ cewki 8+-12%.

W przypadku cewek ze stopka, na specjalne zy-
czenie odbiorcy, w celu wzmocnienia konstrukcji
wykonuje sie uzebrowanie, zgodnie z dokumen-
tacjg techniczng lub uzgodnionym wzorcem.

3.4. Dopuszczalne wady cewek

3.4.1. Dopuszczalne wady cewek tworzywowych
wg PN-75/C-89110/06:

a) linie taczenia,

b) smugi ptyniecia,

c) zapadniecia o gtebokosci do 0,5 mm na po-
wierzchni do 5 mm2

d) zmatowienia,

e) zyiki.

3.4.2. Dopuszczalne wady cewek papierowych

a) odcienie kolorow,

b) plamy na powierzchni
wierzchni do 10 mm2

3.4.3. Dopuszczalne wady cewek drewnianych

3.4.3.1. Wady drewna wg PN-66/D-01000

a) seki zdrowe — dopuszczalne na czesci wal-
cowej i tarczach cewki, lecz nie blizej niz 4 mm
od krawedzi otworu lub tarczy,

b) zabarwienia,

¢) mursz twardy — dopuszczalny na czesci
cylindrycznej.

3.4.3.2. Wady wykonania

a) wyszczerbienie tarczy dolnej do 2 mm,

b) wyszczerbienia czeSci walcowej do giebo-
kosci 1 mm. a9

3.5. Cechowanie. Na kazdej cewce w widocz-
nym miejscu nalezy poda¢ w sposob trwaty
i wyrazny nastepujace cechy:

a) symbol typu wg 2.1.1,

b) symbol wielkosci wg 2.1.2.

W przypadku cewek tworzywowych, po prze-

zewnetrznej o po-

ciwlegtej stronie cechy nalezy poda¢ symbol two-
si¢ z papierurzywa sztucznego, z ktérego jest wykonana cewka
wg PN-75/C-89004.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

I TRANSPORT
Pakowanie, przechowywanie i transport — wg
BN-77/1809-04.
5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wymiarow (3.1),

b) ogledziny zewnetrzne (3.3, 3.4 i 3.5),

c) sprawdzanie wilgotnosci i chropowatosci
cewek dwutarczowych (3.3).

5.2. Przygotowanie partii do badan. W skiad
partii powinny wchodzi¢ cewki jednego typu,
wielkos$ci, rodzaju, odmiany i koloru jednorazowo
dostarczone odbiorcy. Przy cewkach tworzywo-
wych wymagany jest jednakowy kolor cewek
w partii.

5.3. Pobieranie probek. Z kazdej partii cewek
nalezy pobra¢ sposobem losowym na S$lepo wg
PN/N-03010 prébke o liczbie sztuk odpowiadaja-
cej poziomowi kontroli og6lnemu | wg PN-73/
N-03021 tabl. L

54. Plan badania —
kontroli normalnej, poziom kontroli

jednostopniowy, dla
ogoélny |1,

wadliwo$¢ dopuszczalna w2= 48n wg PN-73/
N-03021 tabl. 2-A *3

5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie wymiaréw przeprowadza sie
przyrzagdami pomiarowymi o doktadnosci zalez-
nej od tolerancji sprawdzanych wymiaréw.

5.5.2. Ogledziny zewnetrzne przeprowadza sig
metodg organoleptyczng.

5.5.3. Sprawdzenie wilgotnosci i chropowatosci
cewek dwutarczowych

a) sprawdzenie wilgotnosci przeprowadza sie
metodg suszarkowo-wagowg wg PN-69/D-04100,

b) sprawdzenie chropowatosci powierzchni prze-
prowadza sie przez poréwnanie z powierzchnig
cewki wzorcowej.

5.6. Ocena wynikoéw badan

5.6.1. Sztuka niedobra. Cewke nalezy uzna¢ za
niedobrg, jezeli chociaz jedno z badan wg 5.1 da
wynik negatywny.

5.6.2. Ocena partii. Partie cewek nalezy uznaé
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych w badanej prdbce nie prze-
kroczy liczby sztuk kwalifikujgcych m}i).

® Wyciag z PN-73/N-03021 tabl. 2-A podano w Infor-
macjach dodatkowych p. 5.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Centralne La-
boratorium Przemys$lu Artykutéw Technicznych i Ga-
lanteryjnych, £6dz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/1871-02

a) wprowadzono nowe typy cewek —; cewka ze stop-
ka, cewka cylindryczna i stozkowa,

b) zmieniono podziat i oznaczenie cewek,

c) z 30 typowymiaréw cewek dwutarczowych pozo-
stawiono 2

3. Normy zwigzane
PN-75/C-89004 Wyroby z

Cechy i cechowanie
PN-75/C-89110/06 Wyroby z tworzyw sztucznych. Wady

technologiczne wyroboéw wtryskowych
PN-71/C-89293 Polistyren K (modyfikowany)
PN-66/D-01000 Wady drewna
PN-76/D-01005 Chropowato$¢ powierzchni drewna idre-

wnopochodnych materiatéw ptytowych. Okres$lenia
podstawowe i parametry
PN-69/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotnosci
PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta og6lnego przeznaczenia
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakos$ci. Losowy wy-
bor sztuk do prébek
PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

tworzyw termoplastycznych.

BN-77/1809-04 Cewki witokiennicze. Pakowanie, przecho-

wywanie i transport
BN-71/6336-01 Tworzywa poliamidowe. Tarnamid T
BN-67/7337-05 Papier i karton do wyrobu cewek prze-
dzalniczych
4. Normy zagraniczne

RFN DIN 64636 (1974) Fufihiilsen fur Chemiefasergarne

DIN 64410 Blatt 6 (1970) Zylindrische Hiilsen fur
Nahgarne. Hiilsen Lehrdon
5. Wyciag z PN-73/N-03021 tabl. 2-A
. . . Znak lite- Licznos¢ Liczbakwa-
Licznos¢ partii oy Jicz-  prébki  lifikujaca
N nosci n mt
sztuk préobki sztuk sztuk
1201— 3200 H 50
3201— 10000 J 80
10001— 35000 K 125 10
35001—150000 L 200 14

6. Autorzy projektu normy — mgr inz. Urszula Kuz-
niak, Marek Lech, Zygmunt Otomanski — todzkie Za-
ktady Cewek Przedzalniczych CETECH, toédz.



