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1. WSTĘP

Przedm iotem  norm y są cewki do nici wykony
w ane z tworzyw a sztucznego, papieru i drewna.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział
2.1.1. Typy. W zależności od konstrukcji, cew

ki dzieli się na następujące typy:
C —  cewka cylindryczna,
K — cewka stożkowa,
T — cewka ze stopką,
S — cewka dwutarczowa.
2.1.2. Wielkości. W zależności od wym iarów D 

i L rozróżnia się wielkości cewek wg tabl. 1S-4.
2.1.3. Rodzaje. W zależności od stosowanych 

surowców, cewki dzieli się na następujące ro
dzaje:

1 — papierowa,
4 — polipropylenow a (PP),
5 — poliam idowa (PA),
7 —  polistyrenow a (PS),
8 — drew niana,
9 — z innych tw orzyw  spełniających określone 

przez odbiorcę wym agania.
2.1.4. Odmiany. W zależności od rzeźby po

wierzchni zew nętrznej, cewki dzieli się na nastę
pujące odmiany:

1 — grabikowane,
2 — radełkowane,
3 — rowkowane,
4 — inne.
2.2. Oznaczenie
2.2.1. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie 

powinno zawierać co najm niej następujące dane:
a) część słowną CEWKA DO NICI,
b) symbol typu  wg 2.1.1,
c) symbol wielkości wg 2.1.2,
d) symbol rodzaju wg 2.1.3,
e) symbol odm iany wg 2.1.4,
f) symbol koloru cewek wg k arty  kolorów 

producenta,
g) BN-77/7568-01.

2.2.2. Przykład oznaczenia cewki do nici cy
lindrycznej (C), o w ym iarach D =  10 mm, 
L =  74 mm (10X74), wykonanej z papieru (1), 
o rzeźbie powierzchni zewnętrznej rowkowanej 
(3) koloru czerwonego (c): .

CEWKA DO NICI C 10X74/13c BN-77/7568-01

3. WYMAGANIA

3.1. Główne wymiary w mm
3.1.1. Cewki typu C — wg rys. 1 i tabl. 1.
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Rys. 1. Cewka cylindryczna

Tablica 1. Symbole wielkości i główne wymiary cewek 
wg rys. 1

Symbol wielkości D L

9X70 9,5 70

10X51 51

10X60 10 60 ±0,5

10X74 74

25X25
25

25

25X95 95 ±1,0

3.1.2. Cewki typu K — wg rys. 2 i tabl. 2.
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Tablica 2. Symbole wielkości i główne wymiary cewek 
wg rys. 2

Symbol
wielkości D L

36X116
36

116

36X126 126

3.1.3. Cewki typu T — wg rys. 3 i tabl. 3.

35

Rys. 3. Cewka ze stopką

Tablica 3. Symbole wielkości i główne wymiary cewek 
wg rys. 3

Symbol
wielkości D L D,

34 X 71 34
±0,3

96
±0,8

10 ±0,4 71
50X 75 50 100 17 75
60X103 60

±0,5
133

±1,0
25 ±0,5 103

74X140 74 140 25 140

3.1.4. Cewki typu S — wg rys. 4 i tabl. 4.

Rys. 4. Cewka dw utarczow a 
Tablica 4. Symbole wielkości i główne wymiary cewek 

wg rys. 4

Symbol wielkości L U D D,

35 35 21,5 24 13

32 32,5 19,0 24 13

3.2. Materiał
a) cewki papierowe w ykonuje się z papieru 

i kartonu  wg BN-67/7337-05;

b) cewki z tworzyw sztucznych w ykonuje się 
z poliamidu wg BN-71/6336-01 i polistyrenu wg 
PN-71/C-89293; dopuszcza się stosowanie innych 
rów norzędnych tworzyw;

c) cewki drew niane w ykonuje się z desek nie- 
obrzynanych brzozowych wg PN-72/D-96002.

3.3. Wykonanie. W zależności od stosowanego 
m ateriału, cewki w ykonuje się następującym i 
metodami:

a) tworzywowe —■ w trysk,
b) papierowe — zwijanie,
c) drew niane —■ obróbka mechaniczna.
Rzeźba powierzchni zewnętrznej oraz grubość

ścianki dla cewek tworzywowych powinna być 
wykonana zgodnie z dokum entacją techniczną 
lub uzgodnionym wzorcem.

W przypadku cewek dwutarczowych chropo
watość powierzchni powinna wynosić Rz = 200 um 
wg PN-76/D-01005, wilgotność cewki 8±-12%>.

W przypadku cewek ze stopką, na specjalne ży
czenie odbiorcy, w celu wzmocnienia konstrukcji 
w ykonuje się użebrowanie, zgodnie z dokum en
tacją techniczną lub uzgodnionym wzorcem.

3.4. Dopuszczalne wady cewek
3.4.1. Dopuszczalne wady cewek tworzywowych 

wg PN-75/C-89110/06:
a) linie łączenia,
b) smugi płynięcia,
c) zapadnięcia o głębokości do 0,5 mm na po

wierzchni do 5 m m 2,
d) zmatowienia,
e) żyłki.
3.4.2. Dopuszczalne wady cewek papierowych
a) odcienie kolorów,
b) plam y na powierzchni zewnętrznej o po

wierzchni do 10 mm2.

3.4.3. Dopuszczalne wady cewek drewnianych

3.4.3.1. Wady drewna wg PN-66/D-01000
a) sęki zdrowe — dopuszczalne na części w al

cowej i tarczach cewki, lecz nie bliżej niż 4 mm 
od krawędzi otw oru lub tarczy,

b) zabarwienia,
c) m ursz tw ardy  — dopuszczalny na części 

cylindrycznej.

3.4.3.2. Wady wykonania
a) wyszczerbienie tarczy dolnej do 2 mm,
b) wyszczerbienia części walcowej do głębo

kości 1 mm. 4^

3.5. Cechowanie. Na każdej cewce w widocz
nym  m iejscu należy podać w sposób trw ały  
i wyraźny następujące cechy:

a) symbol typu wg 2.1.1,
b) symbol wielkości wg 2.1.2.
W przypadku cewek tworzywowych, po prze

ciwległej stronie cechy należy podać symbol two
rzywa sztucznego, z którego jest wykonana cewka 
wg PN-75/C-89004.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport — wg 
BN-77/1809-04.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badań
a) spraw dzenie wym iarów  (3.1),
b) oględziny zew nętrzne (3.3, 3.4 i 3.5),
c) spraw dzanie wilgotności i chropowatości 

cewek dw utarczow ych (3.3).
5.2. Przygotowanie partii do badań. W skład 

partii powinny wchodzić cewki jednego typu, 
wielkości, rodzaju, odm iany i koloru jednorazowo 
dostarczone odbiorcy. Przy cewkach tworzywo- 
wych wym agany jest jednakow y kolor cewek 
w partii.

5.3. Pobieranie próbek. Z każdej partii cewek 
należy pobrać sposobem losowym na ślepo wg 
PN/N-03010 próbkę o liczbie sztuk odpowiadają
cej poziomowi kontroli ogólnemu I wg PN-73/ 

N-03021 tabl. 1.
5.4. Plan badania — jednostopniowy, dla 

kontroli norm alnej, poziom kontroli ogólny I,

wadliwość dopuszczalna w2 =  48/n wg PN-73/ 
N-03021 tabl. 2-A * 1 2 3 * * * *).

5.5. Opis badań

5.5.1. Sprawdzenie wymiarów przeprowadza się 
przyrządam i pom iarowym i o dokładności zależ
nej od tolerancji spraw dzanych wymiarów.

5.5.2. Oględziny zewnętrzne przeprowadza się 
m etodą organoleptyczną.

5.5.3. Sprawdzenie wilgotności i chropowatości 
cewek dwutarczowych

a) sprawdzenie wilgotności przeprowadza się 
metodą suszarkowo-wagową wg PN-69/D-04100,

b) spraw dzenie chropowatości powierzchni prze
prowadza się przez porównanie z powierzchnią 
cewki wzorcowej.

5.6. Ocena wyników badań
5.6.1. Sztuka niedobra. Cewkę należy uznać za 

niedobrą, jeżeli chociaż jedno z badań wg 5.1 da 
wynik negatywny.

5.6.2. Ocena partii. Partię  cewek należy uznać 
za zgodną z wym aganiam i normy, jeżeli liczba 
sztuk niedobrych w badanej próbce nie prze
kroczy liczby sztuk kw alifikujących m } ł).

*) W yciąg z PN-73/N-03021 tabl. 2-A podano w  In fo r
m acjach dodatkowych p. 5.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — C entralne L a
boratorium  Przem yślu A rtykułów  Technicznych i G a
lan tery jnych , Łódź.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/1871-02
a) w prow adzono nowe typy cewek —; cewka ze stop 

ką, cewka cylindryczna i stożkowa,
b) zm ieniono podział i oznaczenie cewek,
c) z 30 typow ym iarów  cew ek dw utarczow ych pozo

staw iono 2.

3. Normy związane
PN-75/C-89004 W yroby z tw orzyw  term oplastycznych.

Cechy i cechowanie
PN-75/C-89110/06 W yroby z tw orzyw  sztucznych. Wady 

technologiczne w yrobów  w tryskow ych 
PN-71/C-89293 P olistyren  K (modyfikowany) 
PN-66/D-01000 W ady drew na
PN-76/D-01005 Chropow atość pow ierzchni drew na i d re 

wnopochodnych m ateria łów  płytowych. O kreślenia 
podstaw owe i param etry  

PN-69/D-04100 Drewno. Oznaczanie w ilgotności 
PN-72/D-96002 Tarcica liściasta ogólnego przeznaczenia 
PN/N-03010 S tatystyczna kontro la jakości. Losowy w y

bór sztuk do próbek
PN-73/N-03021 S tatystyczna kontrola jakości. K ontrola 

odbiorcza w edług oceny alterna tyw nej. P lany badania

BN-77/1809-04 Cewki włókiennicze. Pakow anie, przecho
w yw anie i transport

BN-71/6336-01 Tworzywa poliamidowe. T arnam id  T 
BN-67/7337-05 P apier i karton  do w yrobu cewek przę

dzalniczych

4. Normy zagraniczne
RFN DIN 64636 (1974) Fufihiilsen fu r  Chem iefasergarne 

DIN 64410 B latt 6 (1970) Zylindrische H iilsen fu r 
N ahgarne. H iilsen Lehrdon

5. Wyciąg z PN-73/N-03021 tabl. 2-A

Liczność partii 
N

sztuk

Znak lite 
rowy licz- 

ności 
próbki

Liczność
próbki

n
sztuk

Liczba k w a 
lifikująca 

m t
sztuk

1201— 3200 H 50 5

3201— 10000 J 80 7

10001— 35000 K 125 10

35001—150000 L 200 14

6. Autorzy projektu normy — m gr inż. U rszula Kuź
niak, M arek Lech, Zygm unt O tom ański — Łódzkie Za
kłady Cewek Przędzalniczych CETECH, Łódź.
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