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WYROBY
WELOKIENNICZE

NORMA BRANZOWA

Metody badan wyrobéw witbkienniczych
Oznaczanie gietkosci wzglednej
kordu impregnowanego

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy.

Przedmiotem normy jest

metoda oznaczania gietkosci wzglednej Gw impreg-

nowanej nitki kordowej.

1.2. Zakres stosowania metody. Podang w normie

metode nalezy stosowacé

do oznaczania gietkosci

wzglednej nitek kordowych o masie [liniowej od

1800 do 7000 dtex.

1.3. Okreslenia. Gietkos¢ wzgledna nitki kordo-
wej jest to iloraz Sredniego czasu koniecznego do
wytdumienia wahan ciezarka przez kord impregnowa-
ny, przez $redni czas konieczny do wytdumienia
wahan ciezarka przez kord nieimpregnowany, wyra-
zony w procentach. Wskaznik Gw charakteryzuje
stopien usztywnienia nitki kordowej przez S$ro-
dek impregnujacy. Im mniejszy jest wskaznik Gw,
tym sztywnos¢ kordu impregnowanego jest wieksza.

2. KETOM OZNACZANIA

2.1. Zasada metody polega na ustaleniu czasu wy-
gaszania wahan ciezarka przez odcinek nitki kor-
dowej umieszczony w specjalnym uchwycie.

2.2. Przyrzady. Bo oznaczania nalezy stosowac:

a) Przyrzad, ktérego

przyktadowe rozwigzanie

konstrukcyjne pokazano na rys. 1.

b) Szablon.
c) Sekundomierz.

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Gumowego STOMIL dnia 18 grudnia 1974 r.
jako norma obowigzujagca w zakresie czynnoéci okre$lonych norma od dnia 1 stycznia 1976 r.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1975.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystiu Gumowego STOMIL

(Dz. Norm. i Miar nr 4/1975 poz. 11)

BN-74

7559-02

Grupa katalogowa XI 99

Wpltyw do WN 30.1.75. Oddano do sktadu 17.5.75. Druk ukoriczono w pazdzierniku 75.

Obj.Q,40a. w. Naktad 2000 + 52 egz. Zam. 1643/75

Cena zt 2.40



2 bh-74/7559-02

Przyrzad sktada sie z dwéch zasadniczych czes-
ci: wahajacego sie ciezarka (I) oraz uchwytu @)
do zamocowania badanej nitki kordowej. Stalowy
ciezarek w ksztalcie walca o masie 45,2 g i cie-
zarze wkasoiwym 0,78 g/cm”™, z przymocowang w Srod-
ku wysokosoi sprezysta blaszka ze stali 50HSA (@)
zawieszony jest na ozterech poliamidowych nitkach
kordowych (6) o konstrukcji dtex 940/2 i skrecie
470 +20 na 1 m, zaczepionych do prostokatnej ram-
ki (5). Ramka przymocowana jest do kolumn (4)
przytwierdzonych do podstawy.(7). Uchwyt, przy-
twierdzony nakretka do podstawy, ma ruchomy ele-
ment dociskany dwoma sprezynkami do powierzchni
oporowej. W uchwycie posrodku szczeliny znajduje
sie pionowy otwér o Srednicy 3 mm do przewlekania
badanej nitki. Uchwyt ten nalezy tak ustawi¢, aby
blaszka swobodnie zwisajgcego ciezarka byda nad
Srodkiem otworu w szczelinie. Odlegtos¢ miedzy
dolng krawedzia blaszki a szczeling uchwytu po-
winna wynosi¢ 8 mm. Odlegtos$¢ te najtatwiej jest
nastawi¢ za pomoca szablonu w ksztalcie prosto-
padtoscianu. Do podstawy przymocowany jest réw-
niez ruchomy zaczep-(s), o ktéry =zaczepia sie
blaszke przytwierdzong do ciezarka - wg rys. 2.
Ciezarek zwalnia sie przez odciagniecie w dot za-
czepu. Zaczepiony ciezarek powinien byé odchylony
od pionu o kat 20°.

Wymiary i1 miejsce zamocowania zasadniczych czes-
ci aparatu - wg rys. 2 1 3.

Rys. 2

2.3. Proébki do badan

2.3.1. Liczba proébek. Do badan nalezy stosowac

co najmniej 7 proébek.

2.3.2. Wymiary probek. odoinki

nitki kordowej o dtugosci

Prébki stanowig
50 £5 om.

2.3.3. Przygotowanie proébek. Przy oznaczaniu
gietkosci wzglednej kordu nawinietego na szpule
nalezy pobra¢ prébki wg P1T-71/P-82047 w  formie
7 odcinkéw nitki kordowej, ktére nalezy nawinac
na sztywng tekture w ksztadcie prostokata o wy-
miarach 100X80 mm. Nitki nalezy zabezpieczyé¢
przed rozkrecaniem przez zawiazanie na ich kon-
cach wezetkoéw.

Przy oznaczaniu gietkosci wzglednej nitek po-
branych z tkaniny kordowej nalezy przygotowac
prébki stanowigce odcinek 7 réznych nitek kordo-
wych. Odcinki te nalezy nawingé¢ na tekture w wy-
zej podany sposoéb.

?,3.4. Klimatyzowanie prébek. Prébki kordu przy-
gotowane do oznaczania nalezy podsuszy¢ wstepnie
w suszarce powietrznej przez 4 h w temperaturze
40°C, a nastepnie umiesci¢ je w higrostacie lub
eksykatorze w temperaturze 23 +2°C przy wilgot-
nosci wzglednej powietrza 65 296 na co najmniej
24 h przed wykonaniem oznaczania.

2.4_ Wykonanie oznaczania. Oznaczanie nalezy wy-

kona¢ w temperaturze pokojowej wg PN-71/P-04602.
Ciezarek nalezy odchyli¢ od pionu i zaczepi¢ o
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wyja¢ z higrostatu
nitke kordowg przez
pionowy otwér znajdujacy sia w nieruchomej ozesci
uchwytu. Srodkowg cze$é prostego odcinka nitki
kordowej nalezy zacisngé¢ w uchwycie po czym od-

-zaczep. Proébka kordu nalezy
lub eksykatora i przewlec

cig¢ ostrg zyletka nitkg o ddugosci i2 mm odmie-
rzajac jej dtugosé¢ metalowym szablonem 2z wyzdo-
bionym rowkiem o wysokosci 12 mm. Ciezarek nalezy
zwolni¢ przez odciagniecie w dét zaczepu jedno-
czesnie uruchamiajac sekundomierz, ktory nalezy
zatrzyma¢ w momencie unieruchomienia ciezarka
przez kord i zanotowa¢ wskazanie sekundomierza.

Pomiar nalezy powtdérzy¢é jeszcze cztery razy, a na-
stepnie zatozy¢ nowg proébka kordu.

W powyzszy sposéb nalezy wykona¢ badanie 7 od-
cinkéw kordu impregnowanego i 7 odcinkéw wzorco-
wego kordu nieimpregnowanego.

Kordem wzorcowym jest kord poliamidowy (PA6) o
konstrukcji dtex 940/2 i skrecie 470 +20 na metr.

2.5. Obliczanie wyniku oznaczania. Gietkos¢
wzgledng kordu impregnowanego (Gw) nalezy obliczy¢

w procentach wg wzoru

w ktorym:
- Sredni czas konieczny do wytdumienia wahan
ciezarka przez badany kord impregnowany,

tw - Sredni czas konieczny do wytdumienia wahan
ciezarka przez wzorcowy kord nieimpregnowany .

gi nalezy obliczy¢ wg wzoréw:
n=7 k=5

w ktoérych:
k - kolejny pomiar czasu,
n - kolejna prébka uzyta do badania,

tﬁw - czas konieczny do wytdumienia wahan «4e-
zarka przez wzorcowy kord nieimpregnowany,
tki - czas konieczny do wytdumienia wahan ole»

zarka przez badany kord impregnowany,

2.6, Wynik koricowy. Za wynik konoowy naleZJT
przyja¢ wartoséGw obliczong wg 2.5.

2.7, Dopuszczalna réznica miedzy wynikami ozna-
czar.. Dopuszczalne réznice czasu wythumienia wa«
han ciezarka przez kord nie powinny przekraczac¢
10% wartosci Sredniej. W przypadku wystepowania
wiekszej roéznicy nalezy wynik odrzucié¢ i oznaota-
nie powtérzyc.

2.8, Protokét oznaczania powinien
najmniej:

a) date, miejsce i warunki wykonania oznaczania,

b) nazwe 1 rodzaj badanego materiatu,

c) stosowanag metode,

d) wartosci poszczegélnych oznaezan,

e) wynik koncowy oznaczania.

podawaé¢ o0

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Instytut Przemysdu Gumowego STOMIL.

2. Normy zwiazane

PH-71/P-04602 Metody badan surowcéw, pétwyrobéw i wyroboéw wihdkienniczych. Klimat normalny i aklimatyzacja probki

PN-71/P-82047 Tkaniny oponowe (kordy) wiskozowe samochodowe

5. Autor projektu normy - dr inz. Leszek Pawkowski - Instytut Przemystu Gumowego STOMIL.



