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NORMA BRANZOWA

SUROWCE
WELOKIENNICZE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
szczecina poliamidowa wytwarzana z potikapro-
amidu lub odpadéw polikaproamidowych, stoso-
wana do celéw technicznych, galanteryjnych,
szczotkarskich i tapicerskich.

1.2. Okreslenia

1.2.1. Szczecina btyszczgca — szczecina wytwo-
rzona z polikaproamidu nie zawierajgcego $rod-
kéw barwigcych ani matujacych.

1.2.2. Szczecina matowa — szczecina wytworzo-
na z polikaproamidu zawierajgcego dodatek $rod-
ka matujgcego.

1.2.3. Szczecina niebarwiona — szczecina wy-
tworzona z odpadéw polikaproamidowych nie za-
wierajacych srodkow barwigcych.

1.2.4. Szczecina barwiona — szczecina, ktorej
barwa nadana zostata w procesie jej wytwarzania
przez dodanie barwnika do masy polimeru bty-

szczacego lub wytworzona 2z polikaproamidu
barwnego albo odpadéw polikaproamidowych
barwnych.

1.2.5. Grubos$¢ szczeciny kolistej — $rednica
przekroju poprzecznego.

1.2.6. Grubos$¢ szczeciny profilowanej — gru-

bos¢ wyznaczona w dtex i odniesiona do numeru
szczeciny kolistej wg tabl. 1

1.2.7. Numer szczeciny — liczba niemianowana
powstajagca ze S$rednicy przekroju wyrazonej w
milimetrach, pomnozonej przez 100.

1.2.8. Sklejki — zespoty dwoch lub wiecej zytek
sklejonych wzdtuz osi.

1.2.9. Trwalo$¢ ksztattu — zdolno$¢ do zacho-
wania ksztattu liniowego szczeciny poddanej dzia-
taniu wrzgcej wody.

Szczecina poliamidoina

SWW 1272-161, 1272-162, 1272-163
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Zamiast
BN-67/7517-04
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2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podziat i oznaczenie — wg
SWW 1272-161, 1272-162, 1272-163, uzupeinione
po kresce ukosnej:

— dla szczeciny tapicerskiej — symbolem typu,

— dla szczeciny galanteryjnej i szczotkarskiej
— symbolem typu oraz dodatkowo symbolami nu-
meru szczeciny, dtugosci i wygladu.

2.2. Typy. W zaleznosci od przeznaczenia oraz
wiasnosci fizykochemicznych rozroznia sie naste-
pujace typy szczeciny:

— szczecina tapicerska wytworzona z odpadéw
polikaproamidu — TAP,

— szczecina galanteryjna kolista wytworzona
z polikaproamidu — GAL,

— szczecina galanteryjna prifilowana wytwo-
rzona z polikaproamidu — GAL-PR,

— szczecina szczotkarska wytworzona z odpa-
déw polikaproamidu — SZ.

2.3. Numery szczeciny — wg tabl. 1, 2i 3.

2.4, Dtugo$¢ — wg tabl. 1, 21 3.

2.5. Wyglad. W zaleznos$ci od wygladu zewnetrz-
nego rozréznia sie nastepujace szczeciny:

— galanteryjna blyszczgca — Bt,

— galanteryjna matowa — PM,

— galanteryjna barwiona — BARW 2z symbo-
lem cyfrowym koloru,

— szczotkarska niebarwiona — NBARW,

— szczotkarska barwiona — BWRW z symbo-
lem cyfrowym koloru.

2.6. Przyktady oznaczenia

a) szczeciny tapicerskiej 1272-163:

1272-163/TAP

b) szczeciny galanteryjnej 1272-161, o przekro-
ju kolistym (GAL), numerem szczeciny (30), dtu-
gosci 600 mm (600) i kolorze czerwonojasnym

(BARW 15):
1272-161/GAL 30 600 BARW 15

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Wiokien Chemicznych CHEMITEX
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPWCh CHEMITEX
dnia 10 grudnia 1975 r.
jako norma obowiazujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1976 poz. 13)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wptyw do WN 8176. Oddano do sktadu 29.1.76.
Druk ukonczono w kwietniu 76. Obj. 0,90 a. w. Naktad 1500+42 egz.

Cena zt 3,60
GrZGraf. 462
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Tablica 1
Odchyle-
Wy- nie kur-
Sita  dtu- czliwosci
Dopuszczalny Numer Dopuszczalny ~ 28rwa- zenie  Za-  pojedyn-
Numer zakres wg zakres grubosci  nia,  wzgle- kres czych
szczeciny grubo§c_| Systemu sredniej nie dn_e, I_(urclz—_ pomiarow
Sredniej Tex mniej nie  liwosci go war-
niz  wiecej tosci
niz $redniej
mm dtex kG %
10 0,09-t-0,12 90 704- 130 0,35
15 0,14-1-0,17 200 1804- 260 0,70
20 0,19-1-0,22 360 3204- 430 1,30
25 0,24-1-0,27 560 510-1- 650 2,00
30 0,29--0,32 800 7504- 920 2,8
35 0,34--0,37 1100 10304- 1220 3,8
40 0,39--0,42 1400 13604- 1580 4,5
45 0,44--0,47 1800 17304- 1980 5,5
50 0,49--0,52 2200 21504- 2420 7,0
60 0,59--0,63 3200 31204- 3550 9,0
70 0,69--0,73 4400 42604- 4770 12,0
80 0,79--0,84 5600 54404- 6320 15,5 34-12 +2
90 0,88--0,95 7200 69304- 8080 20,0
100 0,98--1,05 8800 86004- 9870 24,0
110 1,08--1,15 11000 104404-11400 29,0
120 1,18--1,25 13000 124604-14000 32,0
130 1,28--1,35 15600 147004-16300 34,0 40
140 1,38--1,45 18400 170004-18800 38,0
150 1,48--1,56 20000 196004-21800 40,0
160 1,58--1,66 22400 223004-24700 45,0
170 1,68--1,76 26500 253004-27700 47,0
180 1,78--1,86 29500 284004-31000 52,0
190 1,88--1,97 33000 316004-34700 58,0
200 88 -2,07 36800 351004-38300 61,0
M etoda PN-72/
badania 53.1 PN-74/ pN 72/p04653 "N 72 P--04665
wg P-01706 P-04654 metoda od-
cinkowa
") Dopuszcza sie 10% odcinkéw, dla ktérych d=0.
Tablica 2
sita Wydtuzenie _ Dopuszczalne
Dopuszczalny . Dtugosci odchylenie
Numer zakres grubosci zerwania, V\{zgle_dne,_ $rednie dtugosci
szcze- $redniej nie mniej nie wiece) i odchytki  pojedynczych
ciny niz niz pomiarow
mm kG % mm
20 0,184-0,22 0,7
25 0,234-0,27 10
30 0,284-0,32 15 600 +£10
35 0,334-0,37 2,0 55 lub +15
40 0,384-0,42 2,6 450 £10
50 0,484-0,52 41
60 0,574-0,63 5,8
Metoda
bada- 531 PN-72/P-04654 5.35
nia, wg

*) Dopuszcza sie 10% odcinkdéw,

dla ktérych d=0.

Zakres
dtugosci
Sredniej

z odchyle-
niem

+5 mm

o+ goo

5.3.5

Trwato$é

ksztattu,

nie mniej
niz

701)

5.3.7

Trwa-

1oéé Zawarto$¢
Kksztal- Wlll,got_- substancji
t nos¢, nie  wymy-
nié wiecej walnych,
- niz nie wie-
mniej LT
o cej niz
niz
70 i) 2,5
PN-71/
5.3.7 P-04601 5.3.9
p. 2.2
Zawartos$¢
Wilgotnos¢, substancji
nie wiecej wymywal-
niz nych, nie
wiecej niz
%
6 2,5
PN-71/
P-04601 5.3.9
p. 2.2
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Tablica 3

Zawarto$¢ substancji

Dopusz- Sit Wydtu- DHIGOSE Dopuszczalne Dopusz- Wilgotnos¢ wymywalnych
czalne ha zenie . yo odchylenie czalne
. zerwania Srednia s
Numer odchylenie ;. mniej’ wzgledne, - dhugosci ZaWaT yeczywista rzeczywista
szczeciny grubosci niz nie WIECES  chyika pojedynczych  tosci nie wiecej’ legalna nie wiecej' legalna
Sredniej niz pomiarow sklejek niz niz
mm kg oo mm o/
20 0,33
25 0,50
30 +0,07 0,72 100 140 +20 +30 10 8 45 12 95
40 1,30
50 2,10
Metoda PN-71/
bada- 531 PN-72/P-04654 535 5.3.6 P-04601 — 5.39 —
nia, wg p. 2.2

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania dotyczgce szczeciny galanteryj-
nej

3.1.1. Szczecina btyszczaca powinna by¢ prze-
zroczysta z dopuszczalnym odcieniem kremowym
lub szarym.

3.1.2. Szczecina matowa powinna by¢ koloru
biatego z dopuszczalnym odcieniem kremowym
lub szarym.

3.1.3. Szczecina barwiona — dopuszcza sie réz-
nice w intensywnosci barwy.

3.1.4. Niejednolitos¢
miedzy opakowaniami.

barwy — dopuszczalna

3.1.5. Wymagania fizykochemiczne — wg tabl. 1.

3.2 Wymagania dotyczgce szczeciny szczotkar-

skiej

3.2.1. Szczecina niebarwiona — dopuszcza sig
odcien bragzowy i szary.

3.2.2. Szczecina barwiona — dopuszcza sie roz-
nice w intensywnosci barwy.

3.2.3. Niejednolitos¢ barwy — dopuszczalna
miedzy opakowaniami.

3.24. Wymagania fizykochemiczne — wg
tabl. 2.

3.3.  Wymagania dotyczgce szczeciny tapicerskiej bezpieczajacych

3.3.1. Barwa. Dopuszcza sie wystepowanie roz-
nych barw szczeciny w obrebie jednego opakowa-
nia.

3.3.2.
tabl. 3.

Wymagania fizykochemiczne — wg

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1.
karska powinna by¢ dostarczana w wigzkach.

Pakowanie. Szczecina galanteryjna i szczot-

Kazda wigzka powinna by¢ zabezpieczona przed
przemieszczaniem sie poszczegOlnych zytek, za-
brudzeniem i uszkodzeniem. Dla szczeciny szczot-
karskiej dopuszcza sie odstoniete konce wigzki do
60 mm tgcznie.

Wiazki szczeciny nalezy pakowac¢ w skrzynie
drewniane lub inne pojemniki, ktore stanowig opa-
kowanie. Dopuszcza sie formowanie opakowan w
palety.

Szczecine tapicerskag nalezy dostarcza¢ w belach
o0 masie do 100 kg. Bele obciggng¢ drutem i obszy¢
tkaning. Bela szczeciny stanowi opakowanie. Kaz-
de opakowanie powinno by¢ zaopatrzone w na-
lepke zawierajgcg co najmniej:

a) nazwe producenta,

b) nazwe produktu,

C) oznaczenie wg 2.2,

d) numer opakowania,

e) numer partii,

f) mase brutto, netto i handlowg w wypadku
szczeciny tapicerskiej,

g) date produkciji,

h) BN-75/7552-03,

i) znak Kontroli Jakosci,

j) ilos¢ opakowan (w przypadku formowania
opakowan w palety).

4.2. Przechowywanie. Szczecina poliamidowa
powinna by¢ przechowywana w pomieszczeniach
przewiewnych i ocienionych, w warunkach za-
ja przed zamoczeniem, zabru-
dzeniem i uszkodzeniem.

4.3. Transport. Szczecinge poliamidowg nalezy
transportowac zabezpieczajac ja przed wptywami
atmosferycznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania peine obejmuja:
a) sprawdzenie barwy,



4 BN-75/7552-03

b) wyznaczenie grubosci, mm,

C) wyznaczenie numeru rzeczywistego,

d) wyznaczenie sity zerwania i wydluzenia
wzglednego,

e) wyznaczenie kurczliwosci,

f) wyznaczenie dtugosci,

g) oznaczenie zawartosci sklejek,

h) wyznaczenie trwatosci ksztatu,

i) wyznaczenie zawartosci wilgoci,

j) wyznaczenie substancji wymywalnych.

Badania petne wykonuje sie wyrywkowo dla
kazdego typu szczeciny oraz w wypadkach spor-
nych.

5.1.2. Badania niepeine obejmujg badania ujete
w 5.1.1:

a) dla szczeciny galanteryjnej w poz. a), b), d),

e) .9 o)

b) dodatkowo dla szczeciny profilowanej w
poz. c),

c) dla szczeciny szczotkarskiej w poz. a), b), d),
f) .0 _ _ .

d) dla szczeciny tapicerskiej w poz. b), d), f), g),
i). e

Badania niepetne wykonuje sie dla kazdej par-
tii szczeciny.

5.2. Pobieranie probek

5.2.1. Wybér opakowan do pobrania probek —
wg PN/N-03010. Liczbe wylosowanych opako-
wan, z ktorych nalezy pobiera¢ probki, podano w
tabl. 4.

Tablica 4

Liczba opakowan Liczba opakowan wytypowa-

w partii nych do badan
l-e 3 wszystkie
4-elO0 3
114-20 4
214-50 5
powyzej 50 5+ 1 dla kazdej rozpoczetej
dziesigtki

5.2.2. Pobieranie i przygotowanie prdbek szcze-
ciny galanteryjnej i szczotkarskiej do wyznacza-
nia wskaznikéw jakosci podanych w tabl. 1+-2 —
wg PN-73/P-04651 p. 2. Probke stanowi wigzka
szczeciny.

5.2.3. Pobieranie i przygotowanie probek szcze-
ciny tapicerskiej do wyznaczania wskaznikéw ja-
kosci podanych w tabl. 3 — wg PN-72/P-04758
p. 2

5.3. Opis badan

5.3.1. Wyznaczanie grubosci w mm, nalezy wy-
kona¢ z doktadnoscig do 0,01 mm za pomocg Sru-

by mikrometrycznej na prébkach szczeciny uzy-
tej do badania sity zerwania i wydtuzenia wzgled-
nego wg 5.3.3.

Za wynik nalezy przyja¢ $rednig arytmetyczng
co najmniej 50 pomiardw.

5.3.2. Wyznaczanie numeru rzeczywistego
wg PN-72/P-04653 metodg odcinkowa.

5.3.3. Wyznaczanie sity zerwania i wydtuzenia
wzglednego — wg PN-72/P-04654.

5.3.4. Wyznaczanie kurczliwosci — wg PN-72/
P-04665 metodag odcinkows.

5.3.5. Wyznaczanie dtugosci w mm, nalezy wy-
kona¢ nastepujgco: z przygotowanej wg 5.2.2
i 5.2.3 probki pobra¢ co najmniej 50 odcinkéw
szczeciny, ktére po wyprostowaniu zmierzy¢ na
przymiarze z dokladnosciag do 1 mm. Za wyniki
przyja¢ S$rednig arytmetyczng wynikdw wszyst-
kich pomiarow.

5.3.6. Oznaczanie zawartosci sklejek. Z utworzo-
nej wg 5.2.3 probki pobra¢ 100 g szczeciny i zwa-
zy¢ na wadze technicznej z doktadnoscig do 0,1 g.
Probke szczeciny recznie rozluzni¢ i wybraé z niej
pinceta wszystkie sklejki. Sklejki zwazy¢ na wa-
dze analitycznej z doktadnoscig do 0,0001 g. Udzia}
wagowy sklejek (Us) obliczyé w procentach wg
wzoru

w ktorym:
ms — masa sklejek, g,
m,— masa probki, g.
Wynik poda¢ z doktadnoscia do 0,01%.

5.3.7. Wyznaczenie trwatosci ksztattu. Z utwo-
rzonej wg 5.2.2 prébki przygotowaé co najmniej
50 odcinkéw szczeciny o diugosci 150 +1 mm. Do
naczynia o $rednicy co najmniej 155 mm nala¢ ta-
ka ilos¢ wody destylowanej, aby wysoko$¢ stupa
wody wynosita nie mniej niz 50 mm i doprowa-
dzi¢ do wrzenia. Przygotowane odcinki szczeciny
umiesci¢ na 1 min we wrzacej wodzie, a nastepnie
osuszy¢ bibutg i w stanie luznym uktada¢ na pa-
pierze milimetrowym. Dla kazdego odcinka szcze-
ciny odczyta¢ odlegtos¢ w linii prostej miedzy je-
go korncami.

Srednig trwato$¢ ksztattu szczeciny (TK) obli-
czy¢ w procentach wg wzoru

i=n
V
jLu
TKi= p - 100
11
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w ktéorym — wg rysunku:
d — odlegto$¢ w linii prostej miedzy koricami
odcinka poddanego dziataniu wrzgcej wo-
dy, mm,
| — poczatkowa dtugo$é odcinka i, mm.

Dla odcinkéw, ktére poddane dziataniu wrzacej
wody przyjmuja posta¢c obwodu zamknietego lub
spirali d= 0. Z ogo6lnej liczby pomiardw n nie na-
lezy odrzuca¢ pomiaréw, w ktédrych d= 0.

5.3.8. Wyznaczanie wilgotnosci — wg PN-71/
P-04601 p. 2.2 metodg suszenia w suszarce.

dnio do wyznaczania wilgotnosci wg PN-71/
P-04601 umiesci¢ w kolbach kulistych pojemnosci
750 cm3 doda¢ 400 cm3 wody destylowanej
i ekstrahowa¢ pod chtodnicg zwrotng w ciggu 3 h
(czas liczy¢ od chwili zagotowania sie wody). Po
zakonczeniu ekstrakcji i doprowadzeniu tempera-
tury kolby do 40°C szczecine przenies¢ do naczy-
niek wagowych i suszy¢ do statej masy w tempe-
raturze 105°C wg PN-71/P-04601 p. 2.2.5.

Zawarto$é substancji wymywalnych (Sw) obli-
czy¢ w procentach wg wzoru

mX
w ktérym:
MmX — masa szczeciny przed ekstrakcja, g,
m2 — masa szczeciny po ekstrakcji i wysusze-
niu, g.

5.4. Ocena wynikow badan. Partie szczeciny na-
lezy uzna¢ za zgodng z norma, jezeli wyniki ba-

5.3.9. Wyznaczanie zawarto$ci substancji wy- dan odpowiadaja wymaganiom podanym w
mywalnych. Probki suchej szczeciny uzyte uprze- rozdz. 3.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zaktady Widkien
Chemicznych CHEMITEX-STILON, Gorzéw Wielkopol-
ski.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/7517-04

a) wprowadzono do normy nowe asortymenty szczeciny
galanteryjnej nr 10, 15 oraz 120-1-200,

b) podwyzszono wymagania fizykochemiczne dla szcze-
ciny galanteryjnej nr 204-110,

¢) wprowadzono dodatkowe parametry — kurczliwo$¢
i trwatos¢ ksztattu — okres$lajgce jakos$¢ szczeciny,

d) rozszerzono p. 1.2 o okre$lenia szczeciny btyszczacej,
matowej oraz niebarwionej,

e) zlikwidowano gatunek 2 szczeciny szczotkarskiej,

f) znormowano nr 60 szczeciny szczotkarskiej,

g) znormowano zawarto$¢ sklejek w szczecinie lapicer-
skiej,

h) zmieniono uktad rozdz. 3,

i) wprowadzono jednostki uktadu SI eliminujac row-
noczes$nie grubos$¢ szczeciny w denier.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakos$ci. Losowy wybor
sztuk do probek

PN-71/P-04601 Metody badan surowcéw, potwyrobéw
i wyrobéw wiékienniczych. Wyznaczanie wilgotnosci

PN-73/P-04651 Metody badan wyrobéw witokienniczych.
Przedza. Pobieranie probek

PN-72/P-04653 Metody badan wyrobow widkienniczych.
Przedza. Wyznaczanie numeru rzeczywistego

PN-72/P-04654 Metody badan wyrobéw widkienniczych.
Przedza. Wyznaczanie wskaznikéw przy jednokierun-
kowym rozcigganiu

PN-72/P-04665 Metody badan wyrobow widkienniczych.
Przedza. Wyznaczanie zmiany dtugosci

PN-72/P-04758 Metody badan wyrobdw witokienniczych.
Przedza. Wiékna chemiczne ciete

Systematyczny Wykaz Wyrobéw. T. 2. GUS. Warszawa:
Wydawnictwo Katalogéw i Cennik6éw 1968

4. Autorzy projektu normy — mgr Krystyna Wolnie-
wicz, mgr Eugeniusz Cytlak — Zaktady W#dékien Che-
micznych CHEMITEX-STILON.



