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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y jest 
szczecina poliamidowa w ytw arzana z połikapro- 
am idu lub odpadów polikaproam idowych, stoso
w ana do celów technicznych, galanteryjnych, 
szczotkarskich i tapicerskich.

1.2. Określenia

1.2.1. Szczecina błyszcząca — szczecina w ytw o
rzona z polikaproam idu nie zawierającego środ
ków barw iących ani m atujących.

1.2.2. Szczecina matowa — szczecina wytworzo
na z polikaproam idu zawierającego dodatek środ
ka m atującego.

1.2.3. Szczecina niebarwiona — szczecina w y
tw orzona z odpadów polikaproam idowych nie za
w ierających środków barwiących.

1.2.4. Szczecina barwiona — szczecina, której 
barw a nadana została w procesie jej w ytw arzania 
przez dodanie barw nika do m asy polim eru bły
szczącego lub wytw orzona z polikaproam idu 
barwnego albo odpadów polikaproam idowych 
barw nych.

1.2.5. Grubość szczeciny kolistej — średnica 
przekroju  poprzecznego.

1.2.6. Grubość szczeciny profilowanej — gru 
bość wyznaczona w dtex i odniesiona do num eru 
szczeciny kolistej wg tabl. 1.

1.2.7. Numer szczeciny — liczba niem ianowana 
pow stająca ze średnicy przekroju wyrażonej w 
m ilim etrach, pomnożonej przez 100.

1.2.8. Sklejki — zespoły dwóch lub więcej żyłek 
sklejonych wzdłuż osi.

1.2.9. Trwałość kształtu — zdolność do zacho
w ania kształtu  liniowego szczeciny poddanej dzia
łaniu  wrzącej wody.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podstaw ow y podział i oznaczenie — wg
SWW 1272-161, 1272-162, 1272-163, uzupełnione 
po kresce ukośnej:

— dla szczeciny tapicerskiej — symbolem typu,
— dla szczeciny galanteryjnej i szczotkarskiej 

— symbolem typu oraz dodatkowo symbolami nu 
m eru szczeciny, długości i wyglądu.

2.2. Typy. W zależności od przeznaczenia oraz 
własności fizykochemicznych rozróżnia się nastę
pujące typy  szczeciny:

— szczecina tapicerska wytworzona z odpadów 
polikaproam idu — TAP,

— szczecina galan tery jna kolista wytworzona 
z polikaproam idu — GAL,

— szczecina galan tery jna prifiłow ana w ytw o
rzona z polikaproam idu — GAL-PR,

— szczecina szczotkarska wytworzona z odpa
dów polikaproam idu — SZ.

2.3. N um ery szczeciny — wg tabl. 1, 2 i 3.

2.4. Długość — wg tabl. 1, 2 i 3.

2.5. W ygląd. W zależności od wyglądu zew nętrz
nego rozróżnia się następujące szczeciny:

— galan tery jna błyszcząca — BŁ,
— galan tery jna m atow a — PM,
— galanteryjna barw iona — BARW z symbo

lem cyfrowym  koloru,
— szczotkarska niebarw iona — NBARW,
— szczotkarska barw iona — BWRW z symbo

lem cyfrowym  koloru.

2.6. P rzykłady oznaczenia
a) szczeciny tapicerskiej 1272-163:

1272-163/TAP

b) szczeciny galanteryjnej 1272-161, o przekro
ju  kolistym  (GAL), num erem  szczeciny (30), dłu
gości 600 mm (600) i kolorze czerwonojasnym  
(BARW 15):

1272-161/GAL 30 600 BARW 15

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przem ysłu W łókien Chemicznych CHEMITEX 
U stanow iona przez Naczelnego D yrek tora ZPW Ch CHEMITEX 

dnia 10 grudnia 1975 r.
jako norm a obow iązująca w  zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r. 

(Dz. Norm. i M iar n r 7/1976 poz. 13)

W YDAW NICTW A NORM A LIZA CYJN E 1976. W pływ  do W N 8.1.76. O ddano do sk ład u  29.1.76. 
D ru k  ukoń czo n o  w  k w ie tn iu  76. O bj. 0,90 a. w . N ak ład  1500+42 egz. G rZ G raf. 462

Cena zł 3,60
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Tablica 1

N u m er
szczeciny

D opuszczalny
z ak res

g ru b o śc i
ś re d n ie j

N u m er
wg

S ystem u
Tex

D opuszczalny  
z ak res  g ru b o śc i 

ś re d n ie j

S iła
z e rw a 

nia ,
n ie

m n ie j
niż

W y
d łu 
żenie
w zglę
dne,
nie

w ięcej
niż

Z a 
k re s
kurcz-

liw ości

O dchy le 
n ie  k u r -  
czliw ości 
p o je d y n 

czych 
pom iarów  
do w a r 

tości 
ś re d n ie j

Z ak res  
d ługości 
ś re d n ie j 

z o d ch y le 
n iem  

±5 mm

T rw a 
łość

k sz ta ł
tu ,
n ie

m nie j
niż

W ilgo t
ność, nie 
w ięcej 

niż

Z aw artość  
su b stan c ji 

w y m y - 
w aln y ch , 
n ie  w ię 
cej niż

m m d tex kG % m m %

10 0 ,09-t-0,12 90 7 0 4 - 130 0,35

15 0 ,1 4 -1-0,17 200 1804- 260 0,70

20 0 ,19-1-0,22 360 320 4 - 430 1,30

25 0 ,2 4 -1-0,27 560 510-1- 650 2,00

30 0 ,2 9 --0 ,3 2 800 750 4 - 920 2,8

35 0 ,3 4 --0 ,3 7 1100 1 0304- 1220 3,8

40 0 ,3 9 --0 ,4 2 1400 1 3604- 1580 4,5

45 0 ,4 4 --0 ,4 7 1800 17304- 1980 5,5

50 0 ,4 9 --0 ,5 2 2200 2 1 5 0 4 - 2420 7,0

60 0 ,5 9 --0 ,6 3 3200 3 1 2 0 4 - 3550 9,0

70 0 ,6 9 --0 ,7 3 4400 4 2 6 0 4 - 4770 12,0

80 0 ,7 9 --0 ,8 4 5600 5 4 4 0 4 - 6320 15,5 3 4 -1 2 ± 2

ooCM+OO

70 i) 5,0 2,5

90 0 ,8 8 --0 ,9 5 7200 6 9 304- 8080 20,0

100 0 ,9 8 --1 ,0 5 8800 8 6 0 0 4 - 9870 24,0

110 1 ,0 8 --1 ,1 5 11000 104404-11400 29,0

120 1 ,1 8 --1 ,2 5 13000 124604-14000 32,0

130 1 ,2 8 --1 ,3 5 15600 147004-16300 34,0 40

140 1 ,3 8 --1 ,4 5 18400 170004-18800 38,0

150 1 ,4 8 --1 ,5 6 20000 196004-21800 40,0

160 1 ,5 8 --1 ,6 6 22400 223004-24700 45,0

170 1 ,6 8 --1 ,7 6 26500 253004-27700 47,0

180 1 ,7 8 --1 ,8 6 29500 284004-31000 52,0

190 1 ,8 8 --1 ,9 7 33000 316004-34700 58,0

200

0
0

0
5 -2 ,0 7 36800 351004-38300 61,0

M e to d a
P N -7 2 /

P N -7 1 /

b a d a n i a 5.3.1
P N - 7 4 / P N -7 2 /P -0 4 6 5 3

P N -7 2 / P --04665
5.3.5 5.3.7 P -0 4 6 0 1 5.3.9

P -0 1 7 0 6 P -0 4 6 5 4 m e to d a  o d -
w g p. 2.2

c in k o w a

') D opuszcza się  10% odc inków , d la  k tó ry c h  d=0.

Tablica 2

N u m er
szcze
c iny

D opuszczalny  
z ak res  g ru b o śc i 

ś re d n ie j

Siła
z erw an ia , 
n ie  m n ie j 

niż

W ydłużen ie  
w zględne, 
n ie  w ięcej 

niż

D ługości 
ś red n ie  

i od ch y łk i

D opuszczalne
o d chy len ie

długości
p o jedynczych

pom iaró w

T rw ałość  
k sz ta łtu , 

n ie  m n ie j 
niż

W ilgotność, 
n ie  w ięcej 

niż

Z aw arto ść  
su b s ta n c ji 
w y m yw al- 
nych , nie 
w ięce j n iż

m m kG % m m %

20 0,184-0,22 0,7
25 0,234-0,27 1,0
30 0,284-0,32 1,5 600 ±10
35 0,334-0,37 2,0 55 lu b ±15 70 !) 6 2,5
40 0,384-0,42 2,6 450 ±10
50 0,484-0,52 4,1
60 0,574-0,63 5,8

M e to d a PN-71/
b a d a - 5.3.1 PN -7 2/P-04654 5.3.5 5.3.7 P-04601 5.3.9
n ia ,  w g p. 2.2

*) D opuszcza się  10% o d c inków , d la  k tó ry c h  d=0.
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Tablica 3

N u m er
szczeciny

D opusz
czalne

odchy len ie
g rubośc i
ś re d n ie j

Siła
z erw an ia , 
n ie  m n ie j 

niż

W y dłu 
żenie  

w zględne, 
n ie  w ięcej 

niż

D ługość 
ś re d n ia  

z od 
ch y łk ą

D opuszczalne
o d chy len ie

długości
po jed y n czy ch

pom iaró w

D opusz
czalne
z a w a r 
tości

sk le jek

W ilgotność
Z aw arto ść  su b sta n c ji 

w y m y w aln y ch

rzeczyw ista , 
n ie  w ięcej 

niż
lega lna

rzeczyw ista , 
n ie  w ięcej 

niż
lega lna

m m kg •/o m m •/«

20
25
30
40
50

±0,07

0,33
0,50
0,72
1,30
2,10

100 140 ±20 ±30 10 8 4,5 12 9,5

M etoda 
bada
nia, wg

5.3.1 PN-72/P-04654 5.3.5 5.3.6
PN-71/ 
P-04601 
p. 2.2

— 5.3.9 —

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania dotyczące szczeciny galanteryj
nej

3.1.1. Szczecina błyszcząca powinna być prze
zroczysta z dopuszczalnym odcieniem krem owym  
lub szarym.

3.1.2. Szczecina matowa powinna być koloru 
białego z dopuszczalnym odcieniem krem owym  
lub szarym.

3.1.3. Szczecina barwiona — dopuszcza się róż
nice w intensyw ności barw y.

3.1.4. Niejednolitość barwy — dopuszczalna 
m iędzy opakowaniami.

3.1.5. Wymagania fizykochemiczne — wg tabl. 1.

3.2. Wymagania dotyczące szczeciny szczotkar- 
skiej

3.2.1. Szczecina niebarwiona — dopuszcza się 
odcień brązow y i szary.

3.2.2. Szczecina barwiona — dopuszcza się róż
nice w intensyw ności barw y.

3.2.3. Niejednolitość barwy — dopuszczalna 
m iędzy opakowaniami.

3.2.4. Wymagania fizykochemiczne — wg
tabl. 2.

3.3. Wymagania dotyczące szczeciny tapicerskiej

3.3.1. Barwa. Dopuszcza się w ystępowanie róż
nych barw  szczeciny w obrębie jednego opakowa
nia.

3.3.2. Wymagania fizykochemiczne — wg
tabl. 3.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Szczecina galan tery jna i szczot- 
karska powinna być dostarczana w wiązkach.

Każda wiązka powinna być zabezpieczona przed 
przemieszczaniem się poszczególnych żyłek, za
brudzeniem  i uszkodzeniem. Dla szczeciny szczot- 
karskiej dopuszcza się odsłonięte końce wiązki do 
60 mm łącznie.

Wiązki szczeciny należy pakować w skrzynie 
drew niane lub inne pojemniki, które stanowią opa
kowanie. Dopuszcza się form owanie opakowań w 
palety.

Szczecinę tapicerską należy dostarczać w belach 
o masie do 100 kg. Bele obciągnąć drutem  i obszyć 
tkaniną. Bela szczeciny stanow i opakowanie. Każ
de opakowanie powinno być zaopatrzone w na 
lepkę zawierającą co najm niej:

a) nazwę producenta,
b) nazwę produktu,
c) oznaczenie wg 2.2,
d) num er opakowania,
e) num er partii,
f) masę brutto , netto  i handlow ą w w ypadku 

szczeciny tapicerskiej,
g) datę produkcji,
h) BN-75/7552-03,
i) znak K ontroli Jakości,
j) ilość opakowań (w przypadku form owania 

opakowań w palety).

4.2. Przechowywanie. Szczecina poliamidowa 
powinna być przechowyw ana w pomieszczeniach 
przew iew nych i ocienionych, w w arunkach za
bezpieczających ją  przed zamoczeniem, zabru
dzeniem i uszkodzeniem.

4.3. Transport. Szczecinę poliamidową należy 
transportow ać zabezpieczając ją przed wpływam i 
atm osferycznym i.

5. BADANIA

5.1. Program badań

5.1.1. Badania pełne obejm ują:
a) spraw dzenie barw y,
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b) wyznaczenie grubości, mm,
c) wyznaczenie num eru rzeczywistego,
d) wyznaczenie siły zerw ania i w ydłużenia 

względnego,
e) wyznaczenie kurczliwości,
f) wyznaczenie długości,
g) oznaczenie zawartości sklejek,
h) wyznaczenie trw ałości kształtu,
i) wyznaczenie zawartości wilgoci,
j) wyznaczenie substancji w ym ywalnych. 

Badania pełne w ykonuje się wyrywkow o dla
każdego typu szczeciny oraz w w ypadkach spor
nych.

5.1.2. Badania niepełne obejm ują badania ujęte 
w 5.1.1:

a) dla szczeciny galanteryjnej w poz. a), b), d),

e) , f), g),
b) dodatkowo dla szczeciny profilow anej w 

poz. c),
c) dla szczeciny szczotkarskiej w poz. a), b), d),

f) , g),
d) dla szczeciny tapicerskiej w poz. b), d), f), g),

i). !')•
Badania niepełne w ykonuje się dla każdej par

tii szczeciny.

5.2. Pobieranie próbek

5.2.1. Wybór opakowań do pobrania próbek —
wg PN/N-03010. Liczbę wylosowanych opako
wań, z których należy pobierać próbki, podano w 
tabl. 4.

Tablica 4

Liczba opakow ań 
w  partii

Liczba opakow ań w ytypow a
nych do badań

1-e 3 w szystkie
4-elO 3

114-20 4
214-50 5

powyżej 50 5 +  1 dla każdej rozpoczętej 
dziesiątki

5.2.2. Pobieranie i przygotowanie próbek szcze
ciny galanteryjnej i szczotkarskiej do wyznacza
nia wskaźników jakości podanych w tabl. 1+-2 — 
wg PN-73/P-04651 p. 2. Próbkę stanow i wiązka 
szczeciny.

5.2.3. Pobieranie i przygotowanie próbek szcze
ciny tapicerskiej do wyznaczania wskaźników ja 
kości podanych w tabl. 3 — wg PN-72/P-04758
p. 2.

5.3. Opis badań

5.3.1. Wyznaczanie grubości w mm, należy w y
konać z dokładnością do 0,01 mm za pomocą śru

by m ikrom etrycznej na próbkach szczeciny uży
tej do badania siły zerw ania i wydłużenia względ
nego wg 5.3.3.

Za wynik należy przyjąć średnią arytm etyczną 
co najm niej 50 pomiarów.

5.3.2. Wyznaczanie numeru rzeczywistego —
wg PN-72/P-04653 metodą odcinkową.

5.3.3. Wyznaczanie siły zerwania i wydłużenia 
względnego — wg PN-72/P-04654.

5.3.4. Wyznaczanie kurczliwości — wg PN-72/ 
P-04665 m etodą odcinkową.

5.3.5. Wyznaczanie długości w mm, należy w y
konać następująco: z przygotowanej wg 5.2.2 
i 5.2.3 próbki pobrać co najm niej 50 odcinków 
szczeciny, które po w yprostow aniu zmierzyć na 
przym iarze z dokładnością do 1 mm. Za wyniki 
przyjąć średnią arytm etyczną wyników wszyst
kich pomiarów.

5.3.6. Oznaczanie zawartości sklejek. Z utw orzo
nej wg 5.2.3 próbki pobrać 100 g szczeciny i zwa
żyć na wadze technicznej z dokładnością do 0,1 g. 
P róbkę szczeciny ręcznie rozluźnić i w ybrać z niej 
pincetą wszystkie sklejki. Sklejki zważyć na w a
dze analitycznej z dokładnością do 0,0001 g. Udział 
wagowy sklejek (Us) obliczyć w  procentach wg 
wzoru

m s
U s= -------100

m
w którym :

ms — masa sklejek, g, 

m ,— masa próbki, g.

W ynik podać z dokładnością do 0,01%.

5.3.7. Wyznaczenie trwałości ksztatłu. Z utw o
rzonej wg 5.2.2 próbki przygotować co najm niej 
50 odcinków szczeciny o długości 150 ±1 mm. Do 
naczynia o średnicy co najm niej 155 mm nalać ta 
ką ilość wody destylowanej, aby wysokość słupa 
wody wynosiła nie m niej niż 50 mm i doprowa
dzić do wrzenia. Przygotow ane odcinki szczeciny 
umieścić na 1 min we w rzącej wodzie, a następnie 
osuszyć bibułą i w stanie luźnym  układać na pa
pierze m ilim etrowym . Dla każdego odcinka szcze
ciny odczytać odległość w linii prostej między je 
go końcami.

Średnią trwałość kształtu  szczeciny (TK) obli
czyć w procentach wg wzoru

i = n

V d;
jLu

T Ki= ^ --------- 100
' t=n

1  '■
i = l
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w którym  — wg rysunku:

d — odległość w  linii prostej między końcami 
odcinka poddanego działaniu w rzącej w o 

dy, mm,
l — początkowa długość odcinka i, mm.

/

Dla odcinków, k tóre poddane działaniu wrzącej 
wody przyjm ują postać obwodu zamkniętego lub 
spirali d =  0. Z ogólnej liczby pom iarów n nie na
leży odrzucać pomiarów, w których d =  0.

5.3.8. Wyznaczanie wilgotności — wg PN-71/ 
P-04601 p. 2.2 m etodą suszenia w suszarce.

5.3.9. Wyznaczanie zawartości substancji wy- 
mywalnych. Próbki suchej szczeciny użyte uprze

dnio do wyznaczania wilgotności wg PN-71/ 
P-04601 umieścić w  kolbach kulistych pojemności 
750 cm1 2 3, dodać 400 cm3 wody destylowanej 
i ekstrahow ać pod chłodnicą zw rotną w ciągu 3 h 
(czas liczyć od chwili zagotowania się wody). Po 
zakończeniu ekstrakcji i doprowadzeniu tem pera
tu ry  kolby do 40 °C szczecinę przenieść do naczy- 
niek wagowych i suszyć do stałej m asy w tem pe
ra tu rze  105°C wg PN-71/P-04601 p. 2.2.5.

Zawartość substancji w ym yw alnych (Sw) obli
czyć w  procentach wg wzoru

m x
w którym :

m x — m asa szczeciny przed ekstrakcją, g, 

m2 — masa szczeciny po ekstrakcji i wysusze
niu, g.

5.4. Ocena wyników badań. P artię  szczeciny na
leży uznać za zgodną z normą, jeżeli w yniki ba
dań odpowiadają wym aganiom  podanym  w 
rozdz. 3.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Zakłady Włókien 
Chemicznych CHEM ITEX-STILON, Gorzów W ielkopol
ski.

2. Istotne zmiany w  stosunku do BN-67/7517-04

a) wprowadzono do norm y nowe asortym enty  szczeciny 
galan tery jnej n r  10, 15 oraz 120-1-200,

b) podwyższono w ym agania fizykochem iczne dla szcze
ciny ga lan tery jnej n r  204-110,

c) w prow adzono dodatkow e param etry  — kurczliwość 
i trw ałość ksz ta łtu  — określające jakość szczeciny,

d) rozszerzono p. 1.2 o określenia szczeciny błyszczącej, 
m atow ej oraz niebarw ionej,

e) zlikw idow ano gatunek  2 szczeciny szczotkarskiej,

f) znorm ow ano n r  60 szczeciny szczotkarskiej,

g) znorm owano zaw artość sklejek  w szczecinie lapicer- 
skiej,

h) zm ieniono uk ład  rozdz. 3,

i) wprowadzono jednostk i układu SI elim inując rów 
nocześnie grubość szczeciny w  denier.

3. Normy i dokumenty związane
PN/N-03010 S tatystyczna kontrola jakości. Losowy w ybór 

sztuk do próbek
PN-71/P-04601 M etody badań surowców, półwyrobów 

i wyrobów włókienniczych. W yznaczanie wilgotności 
PN-73/P-04651 Metody badań wyrobów włókienniczych. 

Przędza. Pobieranie próbek
PN-72/P-04653 M etody badań w yrobów  włókienniczych.

Przędza. W yznaczanie num eru  rzeczywistego 
PN-72/P-04654 M etody badań wyrobów włókienniczych. 

Przędza. W yznaczanie w skaźników  przy jednokierun
kowym  rozciąganiu

PN-72/P-04665 M etody badań wyrobów włókienniczych.
Przędza. W yznaczanie zm iany długości 

PN-72/P-04758 M etody badań  w yrobów  włókienniczych.
Przędza. W łókna chemiczne cięte 

System atyczny W ykaz Wyrobów. T. 2. GUS. W arszawa: 
W ydawnictwo K atalogów  i Cenników 1968

4. Autorzy projektu normy — m gr K rystyna W olnie- 
wicz, m gr Eugeniusz C ytlak — Zakłady W łókien Che
micznych CHEM ITEX-STILON.


