UKD 677.494675.064

AQ"194

NORMA BRANZOWA

SUROWCE
WLOKIENNICZE

Jedwab poliamidowy widkienniczy
wytwarzany ekstruderowym

'lo j~ 43
SWW 1272-U 0
BN-76
7551-06

sposobem przedzenia

1. WSTgP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
jedwab poliamidowy podmatowy, z dodatkiem Swiat-
tostabilizatora, jednowkokienkowy i wielowkokien-
kowy, o przekroju koktowym, wytworzony ekstrudero-
wym sposobem przedzenia, rozciagniety, skrecony,
nieskrecony lub sozepiany pneumatycznie, stabi-
lizowany lub niestabilizowany oraz ptukany lub nie-
ptukany, przeznaczony do przerobu w przemysle wko-
kienniczym zaleznie od okreslenia przydatnosci
przez wytworce.

1.2. Okreslenia

1.2.1. Partia produkcyjna jedwabiu - ilos¢ jed-
nego asortymentu jedwabiu, wytworzona w jednako-
wych warunkach procesu technologicznego.

1.2.2. Partia jedwabiu - wg PN-73/F-04651 p.1.32)
nie moze zawiera¢ jedwabiu z réznych partii pro-
dukcyjnych.

1.2.3. Nawoj pelny - 1losS¢ bezzrywowego jedwa-
biu nieskreconego nawinietego na cewke metalowg
cylindryczng w czasie wynikajacym z programowego
odbioru na maszynie rozciggajacej -

1.2.4. Nawdj niepelny - 1losS¢ bezzrywowego jed-
wabiu nieskreconego nawinietego na cewke metalowag
cylindrycznag w czasie krétszym od wynikajacego z
programowanego odbioru na maszynie rozciagajacej -

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1, Podstawowy podziak i oznaczenie -
1272-110, przy czym oznaczenie powinno by¢ uzupel-
nione po kresce ukosnej symbolem postaci jedwabiu,
numerem, liczbg whkdékien elementarnych, symbolem
wygladu zewnetrznego, liczba i kierunkiem skretu,
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symbolem rodzaju obrébki, formy sprzedazy i
sobu przedzenia.

2.2. Postac¢ jedwabiu - wg PN-73/P-01703 wyrazo-
na symbolami PA6 Sft.

2.3. Numer jedwabiu - wg BN-76/75"10-02.

spo-

2.4. Liczba wkokien elementarnych w zakresie 1
do s, , podana po symbolu ¥ - zgodnie z PN-73/

P-01703.

2.5. Wyglad zewnetrzny
- bdyszczacy - Bt,
- podmatowy - PM.

2.6. Liczba i kierunek skretu

- jedwab nieskrecony - bez podawania licdjy oraz
kierunku skretu,

- jedwab skrecony - liczba
skretu S lub Z.

2.7. Rodzaj obraébki

- nieptukany - bez symbolu,

- ptukany - PL,

- niesczepiony - bez symbolu,
sczepiony pneumatycznie - SPN,
niestabilizowany - bez symbolu,
- stabilizacja niska - ST1,

- stabilizacja Srednia - ST2.

skretéw, kierunek

2.8. Forma sprzedazy (rodzaj nosnika)

- cewka cylindryczna metalowa 0 49 H-370 CYL1,

- cewka cylindryczna metalowa 0 49 H-420 CYL2,

- cewka cylindryczna papierowa (retrac 1)0 45

wg SWW H-197 CPC1,

- cewka cylindryczna papierowa (retrac 2) 0 45
H-197 CPC2,

- szpula osnowowa 15"
SZP42,

30" 1 42" - SZP15, SZP30,

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Witékien Chemicznych CHEMITEX
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPWCh CHEMITEX dnia 25 czerwca 1976 r.
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- cewka stozkowa papierowa termoutwardzalna
071,5 H175 STO01,
- cewka stozkowa papierowa termoutwardzalna

0 62 H-230 STO02,
- cewka stozkowa plastikowa 0 62 H-230 STO3.

2.9. Cechy nawo.iu

- bez rezerwy — bez symbolu,
z rezerwg do ciggtego poddaczania - E.

2.10. Spos6b przedzenia - wg technologii
EXT2, EXT3 lub EXT4.

EXT1,

2.11. Przyktad oznaczenia

a) Jedwabiu poliamidowego wkdkienniczego (1272-
-110 PA6 Sft), o numerze 78 dtex, 17 whkdknach
elementarnych (f17), podmatowego (PM), niescze-
pionego, nieskraconego, nieptukanego, niestabili-
zowanego, nawinietego na cewki metalowe cylindry-
czne (CYL1), wytworzonego ekstruderowym sposobem
przedzenia (EXT1):

1272—110/PA6-Sft-78 dtex f17 PM CYL1 EXT1L

b) Jedwabiu poliamidowego wkokienniczego (1272-
-110 PA6 Sft), o numerze 35 dtex, 9 wkdknach ele-
mentarnych (f9), poimatowego (PM), o 100 skretach
(Z100), nieptukanego, stabilizowanego (ST1), na-
winietego na cewki stozkowe (STOl), wytworzonego
ekstruderowym sposobem przedzenia (EXT2) s

1272-110/PA6-Sft-33 dtex f9 PM Z100 ST1 STO1 EXT2

Lp. Wymagania

1  Odchydka numeru, nie wiecej niz
- jedwab nieskrecony
- jedwab skrecony

2 Wspbczynnik nieréwnomiernosci numeru, nie wigcej
niz

- jedwab nie skrecony ponizej 78 dtex
78 dtex i powyzej
— jedwab skrecony ponizej 78 dtex
78 dtex i powyzej
3 Nierdwnomierno$¢ masy liniowej U wg Ustera, nie
wiecej niz
- jedwab nieskrecony
- jedwab skrecony

- jedwab nieskrecony
- jedwab skrecony

A Wytrzymatos¢ whasciwa, nie mniej niz

- jedwab nieskrecony
- jedwab skrecony

5  Odchydka wydtuzenia, nie wiecej niz

6 Odchytka skurczu we wrzacej wodzie, nie wiecej niz

7  tfybarwialnos¢

8 Pekniete wkdkna elementarne na powierzchni nawoju,
nie wiecej niz
- jedwab nieskrecony
- jedwab skrecony

9 Dodatek handlowy
D wg rozdz, 6.

5. WYMAGANIA
3.1» Wymagania ogolne

3.1.1. Zrywy. Jedwab poliamidowy nieskrecony,
nawiniety na cewki metalowe cylindryczne,powinien
by¢ bez zrywéw.

3.1.2. Wezby. Zerwane konce jedwabiu skreconego
powinny by¢ zwigzane trwakym wezdem, a wystajace
korice nitki od wezda nie powinny by¢ dhuzsze niz
5 mm. Zerwane konce jedwabiu nieskreconego, nawi-
nietego na szpule osnowowg powinny by¢ réowniez
zwigzane, a konce nitki od wezda nie powinny byc¢
dtuzsze niz 5 mm.

3.1.3. Masa nawo.iu pelnego. Nominalna masa na-
wojow bez rezerwy do ciagtego przerobu dla posz-
czegllnych asortymentéw jakosci 1 - wg Zakacznika
do normy. Odchytka masy nawojow bez rezerwy jakoo-
ci 1 dla jedwabiu na cewkach;

- metalowych cylindrycznych *3%,

- papierowych cylindrycznych =3,

- stozkowych +1Qz.

Masa nawojow z rezerwg do cigglego przerobu ja-
kosci 1 - nie mniejsza niz 1200 g.

3.1.4. Whkasnosci jedwabiu ujete w normie powin-
ny by¢ zachowane przez okres jednego roku od daty
wyprodukowania.

3.2. Wymagania fizykochemiczne

Je%rigstka Jakosé Metody badari
i 1 2 Wg
+2.5 +3.5
% .5 +4.0 PN-72/P-04653
1.5 N
% 25 35 PN-72/P-04653
2.0 3.5
Normal Test
- skala 12,51;
% 1.5 - - Szybkoéé_jedwabiu 50 mnin;
% 2.0 - czas 5 min;
- Rotafil Z3

Y%

0/2 1) Inert Test
G/tex 40,5 R g
G/tex 38 PN-72/P-04854

% +4 PN-72/P-04654

% +1.5 +2,0 PN-72/P-04665

- 4-5 - PN-72/P-04762
sztuk 0 5
sztuk 3 5 PN-71/P-04671

* 8 8 -
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3.3. Stopniowanie .jakosci. Jakos¢ jedwabiu po-
liamidowego wkokienniczego spelniajgcego wymaga-
nia ujete w 3.1 ustala sie na podstawie wymagan
podanych w p. 3.2.

Wyniki badan powinny by¢ ustalone zgodnie z
PN-70/N-02120 p. 3.3.2. W przypadku stwierdzenia
wartosci wskaznikow, odpowiadajacych réznym stop-
niom jakosci, nalezy ustali¢ jakoS¢ jedwabiu po-
liamidowego wkodkienniczego na podstawie wskaznika
najnizszego. JakosS¢ wraz ze stemplem KJ powinna
by¢ zaznaczona na specyfikacji wysytkowej, co sta-
nowi Swiadectwo kontroli jakosci.

4. PAKOWA M , PRZECHOWYWANIE 1 TB4N3POBT

4_.1. Pakowanie jedwabiu nieskreconego

4.1.1, Pakowanie jednostkowe. Jedwab poliamido-
wy nieskrecony jest nawiniety na cewki metalowe
cylindryczne. Kazdy nawdj powinien by¢ zabezpie-
czony przed samoczynnym odwijaniem sie i wkozony
w torebke z folii. Nawoje zaopatrzy¢ w etykietki
Zz nastepujacymi danymi:

- numer jedwabiu,

- liczba wkokien elementarnych,
rodzaj jedwabiu.

4.1.2, Pakowanie zbiorcze. Nawoje przygotowane
wg 4.1.1 ukkada¢ w opakowania zbiorcze przystoso-
wane i przyjete w obrocie krajowym i zagranicznym
dla tego rodzaju towaréw (np. kartony, pojemniki
itp.), w sposob zabezpieczajacy przed uszkodze-
niem w czasie magazynowania i1 transportu.

Na zewngtrz opakowania powinna by¢ naklejona
etykietka zawierajaca co najmniej nastepujace dare:

- numer w decytex,

- numer partii,

- znak KJ,

- jakose,

- numer palety.

Opakowania zbiorcze przygotowane jak wyzej po-
winny by¢ uktadane na paletach oraz spinane tas-
ma metalowg. Na jednym z kartonéw powinna byc
przytwierdzona metryczka zawierajaca co najmniej:

- nazwe producenta,

- nazwe produktu,

- oznaczenie zgodnie z 2.3,

- numer palety,

- numer partii,

- liczba nawojow,

- liczba opakowann zbiorczych,

- wage brutto,

- wage netto,

- date opakowania,

- numer wagowej -

4.2. Pakowanie jedwabiu nleskreconego snutego

4.2.1, Pakowanie jednostkowe. Jedwab poliamidowy

nieskrecony snuty jest nawiniety na szpule tar-
czowe osnowowe. Kazdy nawdj powinien by¢ owinie-
ty w papier, zabezpieczony tasmg klejaca i umiesz-
czony w worku z folii. Nawoje powinny by¢ zaopa-

trzone w etykietki zawierajgce co najmniej
pujace dane:

- numer w decytex,

- liczba wkokien elementarnych,

.. rodzaj jedwabiu,

- cdHhugos¢ osnowy w metrach,

- jakose,

- numer osnowy,

- data wystawienia etykietki.

naste-

4,2.2. Pakowanie zbiorcze. Nawoje przygotowane
wg 4.2.1 ukdada sie w skrzyniach drewnianych lub
innych przystosowanych do tego celu opakowaniaoh, w
spos6b zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem w
czasie magazynowania i transportu.

Na zewngtrz opakowania powinna
metryczka zawierajgca co najmniej

- nazwe producenta,
oznaczenie zgodnie z 2.3,
numer partii,

- numer osnowy,

- artykut i liczba nitek w osnowie,
- numer opakowania,

- liczbg nawojoéw,

- wage brutto i1 netto,

- wage opakowania,

- numer wagowej -

4.3.

by¢ naklejona
nastepujace dore:

Pakowanie jedwabiu skreconego

4.3.1. Pakowanie jednostkowe. Jedwab poliamido-
wy skrecony jest nawijany na cewki cylindryczne
oraz na cewki stozkowe.

Kazdy nawdj powinien by¢ zabezpieczony przed sa-
moczynnym odwi janiem sie oraz wkozony w torebke z
folii.

Cewki powinny by¢ zaopatrzone w etykietki z na-
stepujacymi danymi:

- numer jedwabiu w decytex,

- liczba wiokien,

- rodzaj jedwabiu,

- liczba skretow,

- rodzaj stabilizacji.

4.3.2. Pakowanie zbiorcze. Nawoje przygotowane
wg 4.3.1 sg ukkadane w opakowaniach zbiorczych
przystosowanych i przyjetych w obrocie krajowym
i zagranicznym dla tego rodzaju towaréw (np. kar-
tony, pojemniki itp.) w spos6b zabezpieozajgoy
przed uszkodzeniem w czasie magazynowania i trans-

portu.
Na zewngtrz opakowania nalezy naklei¢ etykietki

zawierajace co najmniej nastepujgce dane:

- numer w decytex,

- numer partii,

- znak KJ.

Opakowania zbiorcze przygotowane jak wyzej sg
uktadane na paletach oraz spinane tasmg meta-
lowg.

Do jednego z kartonéw powinna by¢ przytwierdzo-
na metryczka zawierajgaca co najmniej:

- nazwe producenta,

- symbol indeksowy produktu,
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- oznaczenie zgodne z 2.3,
- numer.palety,

- numer partii,

- liczbg opakowan
- wage brutto,

- wage netto,

- date pakowania,
- numer wagowej -

zbiorczych,

4_.4_. Przechowywanie. Jedwab poliamidowy powi-
nien by¢ przechowywany w pomieszczeniach o klima-
cie normalnym, w warunkach zabezpieczajacych go
przed zamoczeniem, nadmiernym wysuszeniem, zabru-
dzeniem, uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym.

4.5. Transport. Jedwab poliamidowy powinien byc¢
zakadowywany, przewozony i wykadowywany bez gned-
townych wstrzgséw w warunkach zabezpieczajacych
go przed uszkodzeniem i wilgocig.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzanie wygladu zewnetrznego i
ogo6lnych,

b) wyznaczanie numeru,

C) wyznaczanie nieréwnomiernosci numeru,

d) wyznaczanie nieréwnomiernosci masy liniowej,

e) wyznaczanie wytrzymatosci wkasciwej,

) wyznaczanie wydtuzenia,

g) wyznaczanie skurczu,

h) sprawdzanie wybarwialnosci,

i) sprawdzanie liczby peknietych whkokien ele-
mentarnych,

J) oznaczanie wilgotnosci i1 zawartosci substan-
cji niewkoknistych do obliczania wagi handlowej.

wymagan

Badanie nalezy wykona¢ dla kazdej partii jedwa-
biu.

5.2. Pobieranie proébek. Proébki nalezy pobierac
w spos6b zgodny z PN-73/P-04651.

5.3. Opis badan

5.5.1. Wyglad zewnetrzny nalezy sprawdza¢ nie-
uzbrojonym okiem dla kazdego opakowania jednostko-
wego wchodzacego w skdad partii jedwabiu.

5.5.2, Metody wyznaczania wskaznikéw - wg p. 3.2.

5.3.5. Oznaczanie wilgotnosci - wg PN-71/P-04601
p- 2.2 metoda suszenia w suszarce.

5.5.4. Oznaozanie zawartosci substancji niewlok-
nistych - wg PN-74/P-04607<
5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Partia zgodna z normg. Partie jedwabiu
poliamidowego nalezy uzna¢ za zgodna =z normag,
jezeli wyniki wszystkich badan ujetych w p. 5.1a)
do 1) odpowiadajg wymaganiom podanym w rozdz. 3.

5.4.2. Partia niezgodna z norma. Partie jedwa-
biu poliamidowego nalezy uzna¢ za niezgodng znor-
ma, jezeli wyniki co najmniej jednego badania u-
jetego w p. 5.1 @) do i) nie odpowiada wymaga-
niom podanym w rozdz. 3.

i

6. POSTANOWIENIA PRZEJSOIOWE

Wartosci liczbowe nieréwnomiernosci masy linio-
wej wg Inert Test zostang uzgodnione i wprowadzo-
ne do normy po upkywie 6 miesiecy od wejsciaw zy-
cie normy czynnosciowej na badania nieréwnomier-
nosci masy liniowej za pomocg aparatu Uster.

KONIEC

Informacje dodatkowe

ZAEACZNIK

NOMIKALHA MASA NAWOJOW

Rodzaje jedwabiu

33/9
Jedwab nieskrecony na cewkach /
metalowych cylindrycznych 44/9
67/17
78/17
33/9
Jedwab skrecony na cewkach 44/9
papierowych cylindrycznych
78/17
110/24
33/9
Jedwab skrecony na cewkach *4/9

stozkowych
78/17

Asortyment w dtex

Dhugos¢ cewki metalowej Nominalna

cylindrycznej masa nawoju
(@) (¢))
370 1750
420 2310
370 1750
420 2040
370 1750
420 2040
1600
1600
1600
1700
1100
1100
1300
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zakkady WkokienChe-
micznych CHEMITEX - STILON, Gorzéw Wielkopolski.

2, Normy 1 dokumenty zwigzane

PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania liczb

PN-70/P-01703 Surowce wkokiennicze. Podziak, nazwy, sym-
bole i okreSlenia

PN-73/P-04672 Metody badann wyrobéw wkodkienniczych. Jed-
wab wiskozowy, poliamidowy i poliestrowy. Wyznaczanie
nieréwnomiernosci wybarwien

PN-73/P-04651 Metody badann wyrobéw wddkienniczych.Prze-
dza. Pobieranie proébek

BN-70/75"10-02 WH6kna chemiczne. Ukdad numerdéw w Systemie
TEX

BN-73/7510-03 Surowce wkokiennicze i przedza. Wilgotnosé
legalna i dodatki handlowe

Systematyczny Wykaz Wyrobéw, T. 2. GUS Warszawa:
nictwo Katalogéw i Cennikéw 1968 r.

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

Wydaw-

3. Wartos¢ nominalna numeru, skurczu, skretu i wyddu-
zenia - do uzgodnienia w umowach miedzy wytwérca i od-
biorca.

4. Nominalna masa nawojow nie uwzglednionych w zakgcz-
niku do normy do uzgodnienia w umowach miedzy wytwércy i
odbiorca.

5. Masa nawojow z rezerwg do ciagkego przerobu mniej-
sza niz 1200 g do uzgodnienia miedzy wytwérca i odbiorca.

6. Zawartos¢ i rodzaj zastosowanej preparacll powinny
zapewni¢ prawiddowy przeréb jedwabiu u odbiorcy. Gwaran-
cja trwatosci preparacji - nie mniej niz 5 miesiecy od
daty wysydki.

7. Przeréb kontrolowany. W przypadku wystepowania wad
ukrytych w surowcu dopuszcza sie przeprowadzenie kontro-
lowanego przerobu w celu ustalenia faktycznej jakosci do-
stawy -

8. Autorzy projektu normy - Krystyna Albrecht, mgr inz.
Helena Bodziak, mgr Cecylia Brodowska i inz. Stanistaw
Sewerynski - ZWCH CHEMITEX - STILON.



