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Tuleje papierowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg tuleje pa-

pierowe stosowane do nawijania wstegi wytworéw papier-
niczych, wtékienniczych i z tworzyw sztucznych w postaci

zwojow i zwoikéw oraz do wzmacniania stupkéw bobin.

1.2. Okreélenia. Tuleja papierowa - rura uformowana
przez proste lub spiralne zwiniecie i sklejenie nieprzerwa-

nie nawijajacej sie wstegi papieru lub tektury.

2. PODZIAL 10ZNACZENIE

2.1. Podstawowy podziat i oznaczenie - wg SWW 1823-21,
przy czym oznaczenie nalezy uzupetni¢ po kresce ukosnej
symbolami wynikajagcymi z dalszego podziatu na rodzaje i

odmiany zgodnie z tabl. 1 oraz wymiarami wg tabl. 3.

Tablica 1. Podziat tulei
Rodzaje Odmiany
Do prosto zwijane /P/

nawijania /N/ spiralnie zwijane /S/

Do

wzmacniania W/ prosto zwijane /P/

Grupa katalogowa IX 69

2.2. Przyktad oznaczenia tulei /1823-121/ do nawijania

IN/, prosto zwijanej /P/, o $rednicy wewnetrznej 70 mm i

o grubos$ci $cianki 12 mm:
TULEJA PAPIEROWA 1823-121/N-P-70/12 BN-76/7350-03

3. WYMAGANIA
3.1. Ksztatt tulei - cylindryczny.
3.2. Materiaty - wg tabl. 2.
Tablica 2. Materiaty
Rodzaj Odmiana Nazwa materiatul) Nr normy
papiery pakowe BN-66/7326-01
Do rosto i- i -
- p zZwi papier obwoluto PN-59/P-96006
nawija- jane /P/ wy
nia apier cewkow
IN/ P p. y BN-67/7337-05
odmiany 3
spiralnie .
tekt tul -
zwijane /s ‘XtUra tulejowa 2
. i bwoluto-
Do | papler obwolutor o\ 59/p.96006
prosto zwi- wy
wzmac-
Lo jane / P/
niania apier cewkowy
W1 pap BN-67/7337-05

odmiany 3
~Dopuszcza sie inne materiaty po uzgodnieniu pomie-
dzy producentem i odbiorca.

~)Patrz rozdz. 6 Postanowienia przejéciowe

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Papierniczego

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Papierniczego dnia 21
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3.3. Wymiary - wg tabl.

Rodzaje

Do
nawijania
IN/

Do
wzmacnia-
nia
Iw/

Odmiany

prosto
zwijane
Ipl

spiralnie
zwijane
Is/

prosto
zwijane
/P

3.

dtugos¢ i
dopusz-
czalne
odchytki
dtugosci

wedtug u-
zgodnie-
nia po-
miedzy

producen-

tem i od-
biorcag

BN-76/7350-03

Tablica 3. Wymiary w mm

Wymiary
$rednica
rubose dopuszczal-
dopuszczal- dopuszczalne gé,cianki ne odchytki
zewneg- ne odchytki wewne- odchytki grubosci
trzna *) Srednicy ze- trzna Srednicy we-
wnetrznej wnetrznej
12 do 20 +1,0 1do 2
+0,2
25 do 30 +2,0 2do U
35 do 60 +2.,5 7 do 10 +1,0
nie normalizuje sig
63 do 150 12 do 15
+3,0 +2,0
60 do 125 6 do 15
150 +5,0 15
+3,0
300 +7,0 20 do 30
25 +20 nie normalizuje sie 5 £0,5
65 do 115 8 do 25 +2,0

Szczegb6towe wymiary $rednic i grubos$ci $cianek wedtug uzgodnienia pomiedzy producentem i odbiorca.

3.4-. Wykonanie. Tuleje papierowe
dryczne, twarde,
wiajgce sie.

Powierzchnia zewnetrzna powinna by¢ gtadka, bez

lowali, zmarszczek,

bez rowkoéw i karbow.

Poszczeg6lne warstwy papieru lub tektury

proste na catej dtugosci i nie

powinny by¢

cylin-

rozwarst-

pofa-

zgrubien i pecherzy powietrznych oraz

powinny by¢

$§ciSle sklejone na catej powierzchni tocznej. Korice wstegi

papieru lub tektury powinny by¢ doktadnie

przyklejone do

wewnetrznej i zewnetrznej powierzchni tulei. Konhce tulei

powinny byé¢ obciete réwno,

strzepien.

3.5. Wilgotnos$¢ - nie wiecej niz 10%.

prostopadle 4° osi i bez po-

3.6. Wady niedopuszczalne. Tuleje papierowe nie powin-

ny mie¢ uszkodzen mechanicznych jak: wgniecenia,

zgnie-

cenia, peknigcia i postrzepienia oraz nie powinny wykazy-

waé¢ $ladéw zamoknigecia i zaplednienia.

4. PAKOWANIE,

4.1. Pakowanie

4.1.1.

cza¢ w stanie opakowanym tylko w przypadku

wania poza zaktad produkcyjny.

W zaleznod$ci od dtugoséci tuleje pakuje sie

wigzki.

PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

Wytyczne og6lne. Tuleje papierowe nalezy dostar-

transporto-

w pudta lub

4. 1.2. Pudta. Tuleje o dtugos$ci do 400 mm nalezy

waé¢ w pudta Ps 1w sposéb okreslony w BN-70/7350-02

p. 3.4.45, stosujac wigzanie sznurkiem papierowym na

krzyz.

4.1.3. Wigzki. Tuleje o dtugoséci powyzej 400 mm nalezy
pakowaé w wigzki o masie nie przekraczajacej 40 kg, zwig-
zane dwukrotnie sznurkiem papierowym wg PN-73/P-50599 o
Srednicy co najmniej 3 mm, w odlegtoséci od 100 do 200 mm
od kazdego korica wigzki.

Po uzgodnieniu z odbiorcag dopuszcza sie mase wigzki po-

wyzej 40 kg.

4.1.4. Jednostki tadunkowe. Zaleca sie formowanie jed-

nostek tadunkowych na paletach uformowanych z pudet Ilub

wigzek w sposéb okre$lony w BN-70/7350-02 p. 3.4.50.
Dopuszcza si¢ inny, uzgodniony z odbiorca, sposéb pako-

wania, zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.

4.1.5. Napisy na opakowaniach. Do kazdego rodzaju o-
pakowania nalezy dotgaczy¢ etykiete lub nalepke podajaca:
al nazwe i adres producenta,
b/ oznaczenie wg 2.2,
c/ orientacyjng liczbe sztuk tulei w opakowaniu,

d/ dtugos$¢ tulei.

4.2. Przechowywanie i transport -wg BN-70/7350-02.

pako-



BN-76/7350-03

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. W celu okreélenia zgodnosci z wy-
maganiami podanymi w rozdz. 3 tuleje papierowe nalezy
podda¢ badaniom w 3 grupach:

grupa 1 - sprawdzenie opakowania /4.1/,

grupa 2 - ogledziny zewnetrzne /3.4, 3.6/ oraz spraw-

dzenie wymiaréw /3.3/,
grupa 3 - oznaczanie wilgotnosci /3.5/.
5.2. Sktad partii. Przed przystapieniem do badan tuleje

papierowe nalezy posortowa¢ na partie, zawierajace tuleje
jednego rodzaju i odmiany, jednakowych wymiaréw oraz po-

chodzgce z tego samego zaktadu produkcyjnego.

5.3. Spos6b pobierania prébek do badan. W celu spraw-
dzenia zgodnos$ci z wymaganiami normy nalezy:

- do badan w grupie 1 pobra¢ opakowania zgodnie z BN-73/
7350-02 rozdz. 5.

- do badan w grupie 2 i 3 prébki pobra¢ na $lepe z tym,
ze do badan w grupie 3 nalezy pobrac¢ tuleje przebadane w

grupie 2 i uznane za dobre.

5.6.2. Ogledziny zewnetrzne polegajg na sprawdzeniu
nieuzbrojonym okiem:
al staranno$ci wykonania /3-4-/,

b/ wystepowania niedopuszczalnych wad /3.6/.

5.6.3. Sprawdzenie wymiaréw - przez zmierzenie suw-

miarka z noniuszem oraz przymiarem liniowym 2z dziatka
milimetrowga.

5.6.4. Oznaczenie wilgotnoéci - wg PN-65/P-50150 z
tym, ze z tulei pobranych do badan wg 5.3 nalezy pobrac

wycinki o tagcznej masie okoto 200 g.

5.7. Ocena wynikéw badan. Badang tuleje nalezy uznaé
za niedobrg, jezeli nie przejdzie chociazby przez jedno z
badan wg 5.1 z wynikiem pozytywnym.

Partie tulei nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami nor-
my ze wzgledu na badania w grupie 1, jezeli badania wg
BN-70/7350-02 rozdz. 5 dadzg wynik dodatni.

Partie tulei nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami nor-
my ze wzgledu na badania w grupie 2, jezeli wyniki badan
spetniajag zatozenia 5.4 i 5.5.

Partie tulei nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami nor-

my ze wzgledu na badania w grupie 3, jezeli wilgotnos$¢ jest

5.4. Liczno$é prébki - poziom kontroli - wg PN-73/ zgodna z 3.5.
N-03021. 5.8. Ocena partii. Partie tulei papierowych nalezy uznaé
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli badania w grupach
5.5. Wadliwos¢ - najwyzej 6,5%. 1,2 i 3 dadzg wynik dodatni.
6, POSTANOWIENIA PRZEISCIOWE
5.6. Opis badan
Do czasu obowigzywania normy branzowej dotyczacej tek-
5.6.1. Sprawdzenie praw idtowoéci opakowania - wg tury tulejowej obowigzujg dla tej tektury wymagania wg
BN-70/7350-02 rozdz. 5. ZN-71/MLiPD-05-67.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zjednoczenie Prze-
mystu Papierniczego, £6dz.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-59/P-02030

al/ wprowadzono podziat tulei zgodnie z SWW,

b/ rozszerzono zakres stosowania tulei przez wprowa-

dzenie do normy dodatkowych wymiaréw $rednic wewnetrznych,
¢/ wprowadzono zmiang:
- surowcéw stosowanych do wyrobu tulei,
- sposobu pakowania, polegajacg na zastosowaniu pudet
tekturowych oraz palet,
- zasad pobierania préb i oceny partii,
d/ podwyzszono wymagania w zakresie dopuszczalnych od-

chytek wymiaréw $érednic i grubos$ci Scianek,

e/ usunieto:
- odmiane eksportowa,

- dolng granice wilgotnos$ci.

Dotychczas obowigzujgca PN-59/P-02030 zostaje unie-
wazniona z dniem 1 pazdziernika 1976 r.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakos$ci. Kontrola

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-65/P-50150 Produkty przemystu papierniczego. Meto-
dy badan fizycznych. Oznaczanie zawarto$ci wody. O-
widkna w

znaczanie wilgotnoéci, suchoéci i stezenia

zawiesinie wodnej



L Informacje dodatkowe do BN-76/7350-03

PN-73/P-50599 Sznurek papierowy
BN-70/7350-02 Przetwory papierowe. Pakowanie, prze-
chowywanie i transport
Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 2.
Systematyczny Wykaz Wyrobéw. T.2. GUS.. Warszawa:

Wydawnictwo Katalogéw i Cennikéw 1975

4. Zalecenia migedzynarodowe

ISO R-499 Paper internal diameters of cores of reels

5. Plany badania podano w tablicy.

6. Autor projektu normy - mgr Janina Trybiec,Zjednocze-

nie Przemystu Papierniczego, t6dz.

Kontrola normalna dla wadliwosci W’\:6,5J/0/poziom kontroli

Zakres licznodci Liczno$¢ Liczba kwali- Liczba dyskwa
partii probki fikujaca lifikujaca
sztuk tulei

151 do 500 13 2 3
501 do 1200 20 3 4
1201 do 10000 32 5 6
10001 do 35000 50 7 8
powyzej 35000 80 10 11



