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Nazwa

danej
norma
dnia

Norma branzowa BN-65/7541-13j
n —_
Przedza mieszankowa,czesankowa
dziewiarska.
Wymagania techniczne 1 stopnie li
Jakosci ,Fo.
A*/
1. wsl1 1P M
4 N
*0:  _x*k
Przedmiot normyO Przedmiotem normy jest pr~d”~a wedniana,

mieszankowa,, dziewiarska, jej wymagania technio”™ie, metody
kontroli jakosSciowej 1 przepisy jakosciowania*

Zastosowanie

Niniejszg norme nalezy stosowa¢ w odniesieniu do przedzy
dziewiarskiej z wkoékien chemicznych o udziale wedny po-
nizej 85%, wytwarzanej czesankowym wedniarskim systemem
przedzenia, nieharwionej lub barwionej, pojedynczej i
nitkowanej *

Okreslenie

B+edy wyznaczane organoleptycznie 8

a/ BHedy nawiniecia nawoju,, tj,miejscowe niepedne
i nieforemne oraz zbyt niskie nawiniecia, utrudnia-
jace odwijanie. Nawoje zawierajgce mniej niz 80%
przedzy w stosunku do Sredniego ciezaru normalnego

nawoju uwaza sie za niepedne*

b/ Niewtasciwa twardos¢ nawiniecia utrudniajaca odwi-
janie lub powodujgca obsypywanie sie przedzy.

o/ BHedy przedzy w zewnetrznych, warstwach nawojus
1. Zgrubienia i1 nopki o wielkosci wg punktu le3®2sae
okretki /tzw.skret korkociagowy/ nici wielokrotne
i z podwéjnego nieSdprzedu.

INSTYTUT WELOKIENNICTWA

instytucji pednigcej fFfunkcje osrodka normalizacyjnego
branzy. Ustanowiona przez MPL dnia 11.1V.1967 r, jako
obowigzujgca w zakresie materiatow wednianych od

1.1V.67 r. MP Nr .._....... poz. e«.....



2. Btedy skretu tj. wystepujacy w czesci lub catosci
nawoju, skret wyraznie niski lub zbyt wysoki /przekre
ty 1 niedokrety/ wzglednie odmiennego kierunku.

3® Niejednolitos¢ odcienia przedzy w poszczegdlnyah na-
wojach, wzglednie miedzy nawojami w partii*

4, Zattuszczenia 1 zabrudzenia.
d/ Uszkodzenie 1 obsuniecie nawoju*

e/ Niejednolitos¢ grubosci - pomieszanie grubosci /numeru/
przedzy w poszczeg6élnych nawojach, wzglednie miedzy na-
wojami partii.

f/ Niejednolitos¢ sktadu przedzy - pomieszania nawojow,
wzglednie przedzy w obrebie nawojow o odmiennym skdadzie
iloSciowym oraz jakosSciowym tj. wystepowanie nawojow,
ktérych skdad wskazuj®,na odmienne mieszanki.

g/ Niejednolitos¢ wymieszania whdékien w przedzy.
Wyrazna nierdownomiernos¢ wymieszania wHokien przejawia-
jaca sie w nawojach w postaci widocznych smug.

1*3.2® B4edy oraz wskazniki techniczne wyznaczane laboratoryjnie
a/ B + e dy:

1. Zgrubienia® Za zgrubienia uwaza sie miejsce o0 grubosc
wiekszej od prawidfowej Srednicy przedzy okreslonego
numeru, trzykrotnie jesli dtugos¢ zgrubienia wynosi
od 5 - 15 mm., zas$ dwukrotnej jesli d¥fugos¢ zgrubie-
nia jest wieksza niz 15 mm.

Do d4ugosci 40 mm, zgrubienie takie traktowane jest
jako- jeden b#gd, zgrubienie o ddugosci od 5 do 120 mm
jako dwa btedy. zas kazde dalsze przekraczanie kolej-
nych 80 mm uwaza sie za 1 b#ad tj. zgrubienie o d#u-
gosci powyzej 120 mm/hie przekraczajacej 200 za trzy
btedy, powyzej 200 mm a nie przekraczajgce 280 mm za
cztery bdedy itd.

2* Nopki wg PN-58/P-81152® Za nopek uwaza sie peczek
splatanych wHdkienek, czesciowo z4gczonych z przedzag
w sposOb nie pozwalajgacy na jego odd¥aczenie sie w cza
sie procesow przewijania i dziania.
Minimalna Srednica nopka wynosi 1 mm.



1*4*

b/ Wkasciwosci technologiczne*
1* Wspo4czynnik zmiennosci numeru przedz.
20 Odchylenie skretu rzeczywistego od skretu nominal-
nego, podanego w tabelach dla odpowiedniej przedzy,,

wyrazone w skretu nominalnego*
3® Wspodczynnik zmiennosci skretu*
4® Wytrzymatos¢ na rozerwanie o
5* Wspotozynnik zmlennosci wytrzymatosoi .

6* Wydduzenie przy rozerwaniu*

Oznaczanie przedzy.

Oznaczanie przedzy winne zawiera¢ pedny symbol charakte-
rystyki przedzy zgodnie- z normg PN-P-8115G "Przedza wed-
niana., Zasady klasyfikacji” uzupe#nione numerem tex

i stopniem, jakosci*

Przykt+ad oznaczenia przedzy czesankowej mieszankowej 1
ponczoszniczej, niebarwionej. pojedynczej o numerze met-
rycznym 40, kierunku skretu S, liczbie skretu 490 o skta-
dzie 70% wedny 1 30% argony*

PRZEDZA Wo 211 Nm /!/ 40 /Z3/ S 4900

1*5® Wermy zwigzane.

2.1*

PIT/P-81150* Przedza wedniana. Zasady klasyfikacji.
PhT/61/P/ -04651. K.J.W.W. Przedza* Pobieranie probek.
PN-62/P-04653. K.J.W.W. Przedza. Wyznaczanie numeru.
PN-61 /P-04652* K*J_W_.W, Przedza. Wyznaczanie skretu.
PN-61/P-04654* KQJcdVeW,, Przedza* Wyznaczanie wytrzyma-
+osci za rozerwanie 1 wyddtuzenie*
PN-58/P-81152, Przedza wedniana czesankowa. Biedy*
PN-63/P-04851* K«J.W_.W. Wyznaczanie zawartosci w#dkna

proteinowego w mieszance dwusktadnikowej.
2B WYMAGANITATECHNTO ZWE

Para“anowanie przedzy

Przedza powinna by¢ parafinowana*



2s2e Wartosci liczbowe podane sg w tablicach 4 - 9.

3®1.

382S

4®

3e STOPNIE JAKOSCI

Podstawy stopniowania

Rozréznia sie 4 stopnie jakosci - I, 11, 111, IV.
W zaleznosci od;

a/ wielkosci odchytek technologicznych i ilosci bteddw
w/g tablicy 2-9;

b/ liczby b+eddéw scharakteryzowanych w tablicy 1.

Zakwalifikowanie przedzy do odpowiedniego stopnia jakosci
odbywa sie wg tablicy i1 /odnosi sie do poszczeg6lnych na-
wojow wydzielonych przy przegladzie partii/ i tablicy 20

Pobieranie proéobek - wyznaczanie liczby b#eddéw i1 whasci-
wosci technologicznych odbywa sie zgodnie z PN-61/P-04651
przy czym do wyznaczania liczby bdtedoéw nalezy pobraé¢ takg
liczbe nawojoéw przedzy, rozdzielong réwnomiernie na po-
szczeg6lne opakowania kontrolne, aby mozna byto zbadacd
przedze o ddugosci wymaganej wg p®502® normy® Liczba ta
nie moze byd mniejsza niz wynikajgca z PN-61/P-04651.
Pobieranie proébki przedzy do wyznaczania liczby bdeddw

wg p.5.2« nie jest wymagane, jesli wyznaczanie tych
b+edéw odbywa sie bezposrednio na maszynie lub w dziani-
nie surowej, musi byé jednak zapewnione badanie w dziani-
nie wymaganej wg p.5.2® dtugosci przedzy®

Probki robocze muszg byé tak wykorzystane, aby w catosci
zbadanej d4ugosci przedzy, kazdy.j z pobranych nawojow,
byt w jednakowym stopniu reprezentowany®

5@ METODY KONTROLI

Btedy widoczne przy przegladaniu poszczegélnych nawojow

przedzy.

a/ Btedy wyszczegélnione w punktach 1s3.lea® 183®1®b,
2., 4@3.Mc®4®, 1@307dO

wyznacza sie organoleptycznie®
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B+edy nawiniecia p®1®3Sl«a®
a/ Nawoje niepetne

b/ Nieprawidfowosci kontaktu nawoju
utrudniajgce odwijanie

Nieprawiddowa twardos¢ nawiniecia
p«l «3«1 ®b®

B+edy w przedzy w zewnetrznych war-
stwach nawoju p-1.3®1.c.
Btedy zgrubien

a/ zgrubienia w ilosci szt*w zaleznosSci
od zawartosci wedny w %

84 - 35 poniza 35

2 szte 3szto
4 Szt® 6 szt®
6 szto 9 szt®

b/ nopki w ilosci niezaleznie od
rodzaju mieszanki s

9 szt»
16 szt9
23 szt»

B+edy skretu

Niejednolitos¢ odcienia

a/ nieznaczna

b/ wyrazna

Zatduszczenia 1 zabrudzenia

Uszkodzenie 1 osuniecie nawoju
pe®1E3®1.d™*

Pomieszanie grubosci p.1.3.1.e.
Niejednolitos¢ sk#adu przedzy p-.1.3.10F
Niejednolitos¢ wymieszania p.1l.3»leg«
a/ nieznaczna

b/ wyrazna

Tablica

Stopnie jakosci

t r~
I'brak/
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b/ Btedy skretu - wyszczegdlnione w punkcie la3al«ce2,
wyznacza sie organoleptycznie jesSli bigd ten wyraznie
wystepuje, w przypadku niezapewnienia jednoznacznosci
stwierdzenia przeprowadza sie wyznaczanie zgodnie
z PN-61/P-04652*

c/Niejednolitos¢ grubosci przedzy wyszczegdélnione w p,i @3<>10e«
wyznacza sie organoleptycznie, jesSli bdad ten wyraznie
wystepuje w przypadku niezapewnienia jednoznacznoSci
stwierdzenia przeprowadza sie wyznaczanie zgodnie
z PN-61/P-046530

d/ Pomieszanie przedzy o odmiennym sk#adzie iloSciowym
oraz jakosciowym wyszczegolniono w pciokl f. - wyzna-
cza sie organoleptycznie jesli bdtad ten wystepuje wy-
raznie, w przypadku niezapewnienia jednoznacznosSci
stwierdzenia przeprowadza sie wyznaczanie zgodnie
z PN-61/P-04851 *

e/ Niejednolitos¢ wymieszania wddékien w przedzy wyszcze-

gélnione w p,,1a3eleg<» -» wyznacza sie organoleptycznie o

502a Btedy w przeliczaniu na umowng d¥ugos¢ - wyszczegoélnione

w punkcie 1e3*2®a,, wyznaczane przez przegladanie wzgled-

nie badanie odcinkdéw przedzy odwinietych z nawojoéw two-

rzgcych probke stuzacag do wyznaczania liczby bdeddéw, po-

brang zgodnie z punktem 4 normy wg nastepujacych zasad

postepowanias

a/ Przyrzady® Kazdy przyrzad lub maszyna umozliwiajaca
stwierdzenie i zarejestrowanie b#eddéw przedzy wymienio-
nych w punkcie 1*3e2«l«badany na odpowiedniej d4ugosci
jak npO seriplan, planiskop, przyrzady elektrohowe,
elektromechaniczne, elektrooptyczne i inne oraz prze-
wijarka itpa jesli tylko przy ich zastosowaniu zapew-
niano warunki dla uchwycenia ww, b¥eddwe
Przy optycznym wyznaczaniu bd4eddébw przedza powinna byc
dobrze osSwietlona sSwiatdem rozproszonym lub odbitym,
zblizonym do dziennego. W polu obserwacji pod przedzag
powinna sie znajdowa¢ podktadka o barwie kontrastowej



b/

8 48

od barwy przedzy* Dla stwierdzenia rejestracji zgrubien
biezacej nici maksymalna predkos¢ przy wyznaczaniu
zgrubien wynosi 20 in/min.

Stwierdzenie rejestracji nopkéw powinno by¢ znacznie
nizsza*

Dokonanie wyznaczenia* Bd4edy przedzy wyznacza sieg

w dzianinie wzglednie w przedzy przy zastosowaniu w tym
ostatnim przypadku przyrzadow wg p*5@2ea®

Przy badaniu przedzy kazdy ze stwierdzonych b4eddéw powi-
nien by¢ wyciety 1 umieszczony na podktadce z kartonu

w ksztadcie prostokata z nacieciem o gtebokosci 5 mm na
dduzszych bokach* Odlegtos¢ miedzy nacieciami powinna
wynosi¢ 5 mm*

Barwa podktadki powinna by¢ kontrastowa wzgledem barwy
przedzy*

Odcinki przedzy z btedami umieszcza sie na podktadkach
posegregowane wg rodzaju bd4edu tja osobno zgrubienia

i osobno nopki.

W kontroli biezgcej dopuszcza sie stosowanie metod skro-
conych /mniejsza d#ugos¢ badanej przedzy/*

Przy rozstrzyganiu spraw spornych obowigzuje zbadanie
ddugosci przedzy wg tablicy 3 tj* jako pierwszy stopien
wyznaczania, nalezy wykona¢ badanie 10*000 m przedzy
pojedynczej,, wzglednie 5.000 m przedzy podwéjnej i stwier-
dzong liczbe btedbéw, nalezy skonfrontowa¢ z odpowiednimi
liczbami rubryki A tablicy 3*

Jesli znaleziona liczba bdteddéw jakichkolwiek grupy b4edow
nie miesci sie w obszarze zakresow rubryki A tablicy 3,
nalezy zbada¢ dalsze 10*000 m przedzy pojedynczej /wzgled-
nie 5®000 m przedzy podwéjnej/ i wyrowna¢ +aczng liczbe
b*edow dla 20*000 m przedzy od odpowiednich liczb rubry-
ki B tablicy 3*

JesSli rowniez w tym przypadku wynik wyznaczania nie znaj-
duje sie wewnagtrz zakresow liczb rozgraniczajgcych klasy
jakosciowe rubryki B tablicy 3 nalezy dokona¢ wyznaczenia
liczby b4+edéw dla d¥ugosci 20*000 m przedzy pojedynczej
/wzglednie 10*000 m przedzy nitkowanej/ i1 4aczny wynik



o/

ds

tj® dla 40,000 m przedzy pojedynczej /wzglednie dla
200500 m przedzy nitkowanej/ przyrowna¢ do zakresow
wartosci liczbowych rubryki 3 tablicy 3®

Jesli dla okreslonej grupy bteddow np® nopkdédw osiggnie
sie jednoznaczne zaklasyfikowanie wczesniej niz np,dla
zgrubien, dalsze wyznaczenie nalezy prowadzi¢ tylko dla
znalezienia wymaganej liozby zgrubien®

Ustalenia stopnia jakosci z uwagi na liczbe btedow®

Przy dokonywaniu zaszeregowania jakosciowego wg tablicy 2,
nalezy znaleziong wg po5®2®@b® liczbe zgrubien przeliczyd,
uwzgledniaja® d¥ugos¢ zgrubienia wg 1®3®2si0 tj® w razie
potrzeby liczy sie poszczeg6lne zgrubienia jako wiekszag
liczbe btedow*

Liczbe nopkéw przyrownuje sie do liczb tablicy 3 bez
zadnych przeiiozena

Jesli przyrzad lub maszyna, przy pomocy ktérych dokonuje
sie wyznaczania nie sa wyposazone w liczniki d#tugosci,
dopuszcza sie obliczenia dtugosoi badanej przedzy w kilo-

metrach z ciezaru przedzy wg wzoru:

L s Cc oNm
gdzie:
Cc = ciezar catkowity z badanej przedzy netto w kg
Un - numer metryczny przedzy®
Zaszeregowania jJakosciowego dokonuje sie wg wskaznika
najmniej korzystnego dla producenta przedzy®

Przykd+ad ustalenia stopnia jakosci z uwagi na liczbe
btedow.

Zbadano 10e000 m przedzy pojedynczej o zawartosci 60%
wedny stwierdzajgc 17 zgrubien o ddugosci ponad 5 mm,

w tym jedno powyzej 40 do 120 mm, a wiec w sumie 18
zgrubien /wg punktu 1*3®2®1*/ oraz 52 nopki®

Liczba zgrubien miesci sie w granicach dla wskaznika
klasyfikacyjnego w tej grupie dla jakosci 1 wynoszacego

wg rubryki 1 tablicy 3 wynoszacego mniej niz 8 zgrubien

dla jakosci 1 lub wiecej niz 30 dla jakosci 1V /i j®#Brak®°
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Nalezy wiec dokona¢ dalszego "wyznaczania tj,,obadac
nastepne 10,000 m,, W wyniku wyznaczania stwierdzo wyste-
powanie jeszcze 20~stu zgrubien w tym 2 o ddugosci 40

dc 120 mm, a wiec 4+acznie dla 20,000 m. /13+22-40/ zgru-
bien/, Wg tablicy 3 przedza kwalifikuje sie wiec z uwagi
na liczbe zgrubien do jakosci |l.

Z uwagi na liczbe nopkdéw przedze mozna w sposOb jedno-
znaczny zakwalifikowa¢ do jakosci 1 wg tablicy 3, juz

po zbadaniu pierwszych 10,000 m i nie na potrzeby li-
czy¢ nopkoéw przy dokonaniu wyznaczania dla nastepnych
10,000 metréw, wymaganych dla zaszeregowania z uwagi na
liczbe zgrubien.

Przedza kwalifikuje sie wiec z uwagi na zgrubienia do
jakosci Il, z uwagi na nopki do jakosci |, Ostatecznym
zaklasyfikowaniem przedzy z uwagi na liczbe btedéw jest

wiec jakos¢ |l.
5,3. Numer S$redni i wspétczynnik zmiennosSci numeru

Wyznacza sie zgodnie z normg PN-&1/P-04653,

5040 Skret przedzy craz wspoOtczynnik zmiennosci skretu.

Wyznacza sie zgodnie z normg PN-61/P-04652.

Skret przedzy pojedynczej wyznacza sie wg metody posredniej,
zas w przypadkach reklamacji wg metody bezposredniej.
Wartos¢ wspotczynnika zmiennosci skretu przedzy pojedynczej
obliczane sg z wynikéw wyznaczen dokonanych wg metody
posredniej oznaczenia skretu.

5.5, Wytrzymatos¢ na rozrywanie przedzy.

Wspoétczynnik zmiennosci wytrzymatosci oraz wydduzenie przy
rozerwaniu przedzy wyznacza sie zgodnie z normg PN-61/P-
-04654,

5.6, liczba réwnowagi skretu - wyznacza sie zgodnie 2z normg

PN-59/P-4805
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6e ODBIOR PRZEDZY

Odbidér przedzy nalezy przeprowadza¢ zgodnie z obowigzu-
jacymi przepisami odbioru przedzy wednianej z nastepu-

jacymi uzupednianiamis

Dopuszczalne odchylenie wyznaczonego Sredniego numeru
metrycznego przedzy w stosunku do numeru wymaganego/no-
minalnego/ wynoszgc

a/ Dla przedzy pojedynczej+ 3ttoraz -2%

b/ Dla przedzy nitkowanej+ 4%oraz -2% u
Dopuszczalne odchylenie wyznaczonego $redniego numeru
tex przedzy w stosunku do numeru wymaganego tex wyn.ssas

a/ Dla przedzy pojedynczej+ 2%oraz -3
b/.Dla przedzy nitkowanej+ 2% araz -4

Przy przekroczeniu granic tolerancji konsekwencje sa

nastepujace s

a/ Przy przekroczeniu granicy tolerancji w kierunku nume-
ru grubszego9 dostawca jest zobowigzany udzieli¢ od-
biorcy rekompensaty pienieznejs odpowiadajacej war-
tosci ciezarowego procentu przedzy o numerze nominal-
nym, stanowigcego réznice miedzy odchyleniem rzeczy-
wistymj, a ww, granica tolerancji.
Odbiorca moze nie przyja¢ przedzys nawet z odpowiednig
rekompensatyg,, jesli odchylenie jest w strone grubszego
numeru przekracza podwojna wartos¢ dalszej branzy to-

lerancjiu

b/ Przy przekroczeniu granicy tolerancji w kierunku numeru
cienszego /nie wiecej jednak niz o dwukrotng wartosc
podang powyzej w punktach 6 J eaa wzglednie 6,1 abB
/przedza moze by¢ po odpowiednim uzgodnieniu przyjeta
przez odbiorce bez zadnej rekompensaty.

W przypadku braku takiego uzgodnienia przedza moze byc
traktowana jako przedza kolejnego cienszego numeru

i klasyfikowana wg przepiséow odnoszgcych sie do tego
numeruj, wzglednie traktowana jako: niezgodna z zamOwie-

niem,,



6.3.

6.4.

12 -

Odbiorowi podlega przedza, ktérej liczba réwnowagi
skretu nie przewyzsza?

60 dla przedzy pojedynczej

30 dla przedzy nitkowanej.

Przedmiotem odbioru nie moze by¢ przedza, w ktérej od-
chylenia °h udziatu ciezarowego wedny przekraczajg + 2,5%.
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BN-67/7541-13 Przedza mieszankowa czesankowa, dziewiarska. Wy-
magania techniczne i stopnie jakosci
Xl 8
1 Dotychczasowy punkt 14 otrzymuje brzmienie:
14. Podziat i oznaczenie wg SWW i SWA, podbranza 1923
Przyktad oznaczenia przedzy wetnianej czesankowej mieszankowej z wetny i wio-
kien sztucznych (1923-2) dziewiarskiej pojedynczej (3 surowej (D) o teksie Tt 25
(Nm 40) (40) pojedyncza (1) z wetny 62s 7% argony 3% (AB) (114)
1923-231 + 401
2 Dotychczasowy punkt 15 otrzymuje brzmienie:
15. Normy i dokumenty zwigzane
PN-69/P-04651 Metody badart wyrobdw wiokienniczych. Przedza. Pobieranie probek
PN-70/P-04652 Metody badari wyrobow wAdkienniczych. Przedza. Wyznaczanie skretu
PN-61/P-04653 Kontrola jakosci wyrobow widkienniczych. Przedza. Wyznaczanie nu-
meru
PN-61/P-04654 Kontrola jakosci wyrobdw widkienniczych. Przedza. Wyznaczanie wy-
trzymatosci na rozrywanie i wydtuzenie
PN-63/P-04851 Kontrola jakosci wyrobow wAokienniczych. \WWyznaczanie zawartosci
wiokna proteinowego w mieszance dwuskiadnikowe)
PN-58/P-81152 Przedza welniana czesankowa. Bledy
Systematyczny Wykaz WWyrobdw, tom I11 GUS, Wydawnictwo Katalogéw i Cennikow,
Warszawa 1968,
Systematyczny Wykaz Asortymentowy, podbranza 1923 Zjednoczenia Przemystu Prze-
dzaln Czesankowych, Wydawnictwo Katalogow i Cennikow, Warszawa 1969,

3. W punkcie 3.1 stopnie jakosci podaje sie w cyfrach arabskich.
(Biuletyn PKN nr 9/71, poz. 119)

zmiana 1
104.71 .



