Wyroby _Norma”~branzowa BN-65/7541-12

wtokiennicze 3
Przedza wed4niana czesankowa Zamiast:

Iziewiarska* wymagania te@h= RN-57/MP 1704018
liczne i stopnie jJakosci.
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w (od 2
> ~o A*
1,1 Przedmiotem normy jes#,przedza

czesankowa dziewiarska* jejJ wymagania teohnicfcByg,*
metody kontroli jakosSciowej i przepisy jakoscio-

wania*

le2a Zastosowaniea Niniejsza norme nalezy stosowa¢ w od-
niesieniu do przedzy dziewiarskiej z wkokien wednia-
nych z dopuszczalng domieszka innych wdokien do 15#*
wytwarzanej czesankowym wedniarskim systemem prze-
dzenia* niebarwionej lub barwionej* pojedynczej
i nitkowanej, -

*3*

1,,3*1» organoleptycznie '/’

INSTYTUT WEOKIENNICTWA

Nazwa instytucji pednigcej TFTunkcje osrodka normalizacyj-
nego danej branzy*

Ustanowiona przez M_.P.L* dnia 11ell«1967 r, jako norma
obowigzujgca w zakresie materiatow wednianych od dnia
1®I1V* 1967 r. Monitor Polski Nr ......... ,-p0z, *FFrRe**

1/ Patrz informacja dodatkowa 1
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B+edy nawiniecia nawoju tje miejscowe niepedne 1 nie-
foremne oraz zbyt miekkie nawiniecia, utrudniajgce
owijanie*- Nawoje zawierajgace mniej niz 80# przedzy

w stosunku do Sredniego O%ezaru normalnego nawoju
uwaza sie za niepedne}

Niewkasciwa twardos¢ nawiniecia utrudniajgca owijanie,
lub powodujaca owijanie,, lub powodujaca obsypywanie
sie przedzy.

Btedy przedzy w zewnetrzny®©h warstwach nawoju?

«I* Zgrubienia 1 nopki o wielkosci wg punktu lo3o02sacs,
skretki /tzw*skret korkociggowy/s nici wielokrotne
i z podwéjnego niedoprzedu®

2® Btedy skretu tj® wystepuja®©®© w czesci lub catosci
nawoju skret wyraznie niski lub zbyt wysoki,
/przekrety 1 niedokrety/ wzglednie odmiennego

kierunku=*

3& Niejednolitos¢ odcienia przedzy w poszczeg6lnych
nawojach, wzglednie miedzy nawojami w partii.

4* Zatduszczenie i1 zabrudzenie*

Uszkodzenie 1 obsuniecia nawoju*

Niejednolitos¢ grubosSci - pomieszanie grubosci /numeru/
przedzy w pcszczegolnych nawojach, wzglednie miedzy
nawojami partii,

Niejednolitos¢ sktadu przedzy - pomieszanie nawojow,
wzglednie przedzy w obrebie nawojéw w odmiennym

sktadzie 1ilosciowym oraz jakosciowym tj* wystepowa-
nie nawojow, ktoérych sk#ad wskazuje na odmienne mie-

szanki c

Niejednolitos¢ wymieszania wdokien w przedzy®
Wyr-azna nierownomiernos¢ wymieszania whkdékien prze-
Jjawiajgca sie w nawojach w postaci widocznych smug*

B¥edy oraz wskaznote©hn* wyznaczone laboratoryjnie.

1/

Zgrubienia* Za zgrubienia uwaza sie miejsca 0 gru-
bosci wiekszej od prawidtowej Srednicy przedzy
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©kreslonego nmeriij trzykrotnej jesli dfugos¢ zgrubie-
nia wynosi od 5-15 mm.? za$ dwukrotnej, jesli ddugosé
zgrubienia jest wieksza niz 15 mme

Do dHtugosci 40 mm zgrubienia takie traktowane jest jako
jeden biad, zgrubienie o dtugosci wiekszej niz 40 mm

do 120 mm jako dwa btedy, zas$ kazde dalsze przekrocsze-
nie kolejnych 80 mm uwaza sie za jeden bd4ad tje zgru-
bienie dtugosci powyzej 120 mme przekraczajacej 200 mm
za trzy bdedy, powyzej 200 mm. a nieprzekraozajgce 280 mm
za cztery btedy i1td.

Nopki wg PN-58/P-81152e Za nopek uwaza sie peczek spla-
tanych w#okienek czesciowo z#gczonych z przedzag w spo-
s6b nie pozwalajacy na jego oddgczenie sie w czasie
procesOow przewijania i dziania*.

Minimalna Srednica nopka - wynosi 1 mm.

a/ Btedy. liczba wym, b4eddéw p,,1 1 2 przelicza sie na
1000 m przedzy pojedynczej wzglednie 500 m przedzy
podwdéjnej .

b/ Wkasciwosci technologiczne,,

1. Wspé4czynnik zmiennosci numeru przedzy.

2, Odchylenie skretu rzeczywistego od skretu nomi-
nalnego podanego w tabelach dla odpowiedniej prze-
dzy, wyrazone w <> skretu nominalnegoo

3a Wspoétczynnik zmiennosci skretu.

4* Wytrzymatos¢ na rozerwanie.

5. Wspoékczynnik zmiennosci wytrzymatosci.

6 - Wydduzenie przy rozerwaniu.

Oznaczenie przedzyo Oznaczenie przedzy winno zawierac
pedny symbol charakterystyki przedzy zgodnie z normg
PN-P-81150 "Przedza welniana.,” Zasady klasyfikac jiMs
uzupednienie numerem tex i1 stopniem jakosci.
Przyktad oznaczenia przedzy wednianej czesankowe]
pohczoszniczej, niebarwienej9 pojedynczej o numerze
metrycznym 40 kierunku skretu S, liczbie skretu 490.
Przedza We 211 Nm /1/40/25/S 490
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Normy zwigzane
PN/P-81150. Przedza wedniana* Zasady klasyfikacji
PN/61/P-04651» KoJoY/sW, Przedza* Pobieranie probek
PN-62/P-04653® KosJ«W«W. Przedza* Wyznaczenie numeru
PN-61/P*“04S52 K®JI®WA®W* Przedza* Wyznaczenie skretu
PN-61/P-04634L K«J«WsW» Przedza* Wyznaczenie wytrzy-
matosci na rozerwanie i wydduzenie,
PN-58/P-81152* Przedza wedniana czesankowa* Bdedy
PN-63/P-04851 * K®J*.WeW® Wyznaczenie zawartosci widkna
proteinowego w mieszance dwusktadnikowej

20 WYMAGANIA TECHNICZNE

Parafinowanie przedzy,,

Przedza powinna by¢ parafinowana.

Wartosci liczbowe podane sg w tablicach 4 -9

3* STOPNIE JAKOSCI

Podstawy stopniowania,. Rozroéznia sie 4 stopnie jakosci
I, 11, 111, 17 w zaleznosSci od:

a/ wielkosci odchydtek technologicznych 1 ilosci bteddw

wg tablo 2-9s
b/ Liczby b4edow scharakteryzowanych w tabl® 1®

Zakwalifikowanie przedzy do odpowiedniego stopnia
jakosci odbywa sie wg tablicy :1 /odnosi sie do poszcze
golnych nawojow wydzielonychpazy “przegladzie partii/

i tabl. 2»
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B+ad

B+edy nawiniecia p®1l®3«1®ae

a/ Nawoje niepedne

b/ Nieprawidtowoséci ksztattu
nawoju utrudniajgce odwi-
jJanie.

Niewkasciwa twardos¢ nawiniecia

P®lo3®1leb.

B+edy przedzy w zewnetrznych

warstwach nawoju p®He3®1®c«,

B+edy zgrubien

a/ zgrubienia w ilosci
1 sztuka
2 sztuki
powyzej >

b/ nopki w ilosSci powyzej
5 sztuk
8 Sztuk
12 sztuk

o/ skretki
d/ nici wielokrotne
©/ nici z podwéjnego niedoprzedu

B+edy skretu
Niejednolitos¢ odcienia
a/ nieznaczna

b/ wyrazna

Zattuszczenia i1 zabrudzenia
Uszkodzenie 1 obsuniecie nawoju
p© ®301ed e

Pomieszanie grubosci p®1le3el®@E®
Niejednolitos¢ sktadu przedzy
pPeLE3®1ET®

Niejednolitos¢ wymieszania polO3®1l®ge

a/ nieznaczna
b/ wyrazna

J

Stopnie jakosci

Tablica 10

v
/brak/

X X
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B+edy
przedzy
na

umowng
jednostke
dHugosci

W¥asci-
wosci

Itechnolo-
giczne

WEasciwosé

Liczba zgrub#
1 .3.2.1 a,nie
wiece]

Liczba nopkoéw
1 03® »1 Cb ©
nie wiecej

Wspétczynnik
zmiennosSci

nie

Odchylenie od
skretu nominal-
nego

nie wiecej

Wspo4czynnik
zmiennosci
skretu nie
wiecej

Wytrzymatoscé
na rozerwanie

Wspodczynnik
zmiennosci
wytrzymatosci

Wed4ug
tabl.

4.5.6®
7.8.9.

Tablica 2

Stopnie jakosci

8
Wyzej niz
w tabl.o
2%poj -

1,5 przedz
nitk.

Wyzej niz

w tablo

Jo 11,5przo

pojed.

0 7przedzy
Onitkowo

Wyzej niz

w tablodo

16 - prze-

poj @

10 przedzy

nitkowa

80% wielko
podanych w
tablicach

Wyzej niz
w 100
4-prz._poj,
3-przedzy
nitkowo

M spraks

3so pow 03

12
Wyzej
niz dla
jakosci
11

powe12

Wyzej niz,
dla ja- ;
kosci 1T -

Wyzej niz
dla ja-
kosci 11

Mniej niz,
80% wielkos-
ci podanyfoh
w tabl©
Wyzej niz
dla ja-
kosci 11
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40 Pobieranie prébek - do wyznaczenia liczby bdedéw i1 whas-
ciwosci technologicznych odbywa sie zgodnie z PN-61/P-04651
przy czym do wyznaczania liczby b+eddéw nalezy podaé¢ taka
liczbe nawojow przedzy? rozdzielong réwnomiernie na
poszczeg6lne opakowania kontrolne?aby mozna by4o zbadac
przedze o ddugosci wymaganej wg p»5a2«normya Liczba ta
nie moze by¢ mniejsza niz wynikajgca z PN-61/P-04651«
Pobieranie prébki przedzy do wyznaczenia liczby btedow
wg Pp,.5«2« nie jest wymagane? jesli wyznaczenie tych bdte-
dow odbywa sie bezposSrednio na maszynie lub w dzianinie
surowej”, musi by¢ jednak zapewnione zbadanie w dzianinie
wymaganej wg p,,5*2* ddtugosci przedzy* Prébki robocze
musza by¢ tak wykorzystane? aby w catosci zbadanej d4u-
gosci przedzy kazdy z pobranych nawojéw by+ w jednako-

wym stopniu reprezentowany,

METODY KONTROLI

5elo Btedy widoczne przy przegladaniu poszczegd6lnych nawojow
przedzy.

a/ Biedy wyszczeg6lnione w punktach 1s3«l»aa? la3alsb?2«
1*3*11bc&j l1la3o0l «c«3,,9 1a30«s004q? Wy znaoza
sie organoleptycznieo

b/ Btedy skretu wyszczegolnione w punkcie 1*3*1*¢ * *
wyznacza sie organoleptycznie jesli bdad ten wyraznie
wystepuje? w przypadku niezapewnienia jednoznacznosSci
stwierdzenia przeprowadza sie wyznaczenie zgodnie
z PN-61/P-04652»

o/ Niejednolitos¢ grubosci przedzy wyszczeg6lniong
w punkcie 1l1l«3«l*e* wyznacza sie organoleptycznie
jeshli b#ad ten wyraznie wystepuje? w przypadku nieza-
pewnienia jednoznacznosci stwierdzenia przeprowadza
sie wyznaczenie zgodnie z PN-61/P-046530

d/ Pomieszanie przedzy o odipiennym sk#adzie iloSciowym
oraz jakosciowym wyszczegélnione w punkcie 1*3o0lofo
wyznacza sie organoleptycznie jesli bdgd ten wyste-
puje wyraznie? w przypadku niezapewnienia jedno-
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znacznosci stwierdzenia przeprowadza sie wyznaczenie
zgodnie z PN-61/P-04851.

e/ Niejednolitos¢ wymieszania whdékien w przedzy wyszcze-

gélnione w p.1,3s .1 .g. wyznacza sie organoleptycznie.

B¥edy w przeliczeniu na umowng d¥ugos¢ - wyszczegdélnione

w punkcie 1®3a2®a0 wyznacza sie przez przegladanie wzgled-

nie badanie przyrzadami odcinkow odwinietych z nawo-

Jjow tworzgcych probki stuzace do wyznaczenia liczby bde-

dowy pobrane zgodnie z punktem 4 normy wg nastepujgcych

zasad postepowania.

a/ Przyrzady« Kazdy przyrzad lub maszyna umozliwiajgca .

b/

stwierdzenie i zarejestrowanie bdtedow przedzy wymie-
nionych w punkcie 1e3®2cgae normy na odpowiedniej d4u-
gosci jak np. seriplan, planiskopy przyrzady elektr&iibs-
ne, elektromechaniczne, elektrooptyczne i inne oraz
przewijarka itp. jesli tylko przy ich zastosowaniu za-
pewniono warunki dla uchwycenia wwe b¥eddw. Przy op-
tycznym wyznaczeniu bteddw przedza powinna byd dobrze
oswietlona sSwiatdem rozproszonym lub odbitym,, zblizonym
do dziennegoa

W polu obserwacji pod przedzg powinna sie z-najdowaé pod-
ktadka o barwie kontrastowej do barwy przedzy.

Dla stwierdzenia rejestracji btedéw zgrubien biezacej
nici maksymalna predko$s¢ przy wyznaczaniu zgrubien wy-
nosi 20 m/min. prjdkoz”

Dla stwierdzenia i rejestracji nopkéw”™powinna byé znacz-
nie nizsza.

Dokonanie wyznaozeniaa Btedy przedzy wyznacza sie w dzia-
ninie wzglednie w przedzy przy zastosowaniu tym ostat-
nim przypadku przyrzadéw wg pcb92«a.

Przy badaniu przedzy kazdy ze stwierdzonych b#edéw po-
winien by¢ wyciety i umieszczony na podktadce z kartonu
w ksztadcie prostokata z nacieciami o gtebokosci 5 mm

na dduzszych bokach. Odleg4os¢ miedzy nacieciami powin-

na wynosi¢ s mm.
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Barwa podktadki powinna "by¢ kontrastowa wzgledem barwy
przedzye

Odcinki przedzy z bdedami eumieszcza sie na podktadkach
posegregowanych wg rodzaju bd#edu tj. osobno zgrubienia

i osobno nopki. W kontroli biezacej dopuszcza sie sto-
sowanie metod skroéconych /mniejsza dtugosc¢/ badanej
przedzy/*

Przy rozstrzyganiu spraw spornych obowigzuje zbadanie
ddugosci przedzy wg tablicy 3 tj. jako pierwszy stopien
wyznaczenias nalezy wykona¢ badanie 1093000 m przedzy po-
jedynczej, wzglednie seo000 m przedzy podwéjnej i1 stwier-
dzong liczbe btedow nalezy skonfrontowa¢ z odpowiednimi
liczbami rubr®A tablicy 3®

Jesli znaleziona liczba btedéw jakiejkolwiek grupy bte-
dow nie miesci sie w obszarze zakreséw rubryki A tabli-
cy 3, nalezy zbada¢ dalsze 10.000 m przedzy pojedynczej
/wzglednie s 000 m przedzy nitkowej/ i1 przyrowna¢ 4+acz-
na liczbe bdeddédw dla 20.000 m przedzy do odpowiednich
liczb rubryki B tabl. 3. Je$li réwniez w tym przypadku
wynik wyznaczenia nie znajdzie sie wewnagtrz zakresow
liczb rozgraniczajacych,klasy jakosciowe rubryki B tab-
licy s, nalezy dokona¢ wyznaczenia liczby b4edow dla
dfugosci 20.000 m przedzy pojedynczej /wzglednie 10.000 m
przedzy nitkowej/ 1 +*aczny wynik tj. dla 40e000 m przedzy
pojedynczej/ wzglednie dla 200000 m przedzy nitkowej
przyréwna¢ do zakresow wartosci liczbowych rubryki C
tablicy 3a

Jesli dla okreslonej grupy bdteddédw np. nopkdédw osiggnie
sie jednoczesne zakwalifikowanie wczesniej niz np. dla
zgrubien, dalsze wyznaczenie nalezy prowadzi¢ tylko dla

znalezienia wymaganej liczby zgrubien.
Ustalenie stopnia jakosci z uwagi na liczbe b4edow

Przy dokonywaniu zaszeregowania jakosciowego wg tablicy 2
nalezy znaleziong wg p*5.2.be liczbe zgrubien przeliczyc
uwzgledniajag®© ddugos¢ zgrubienia wg p.1.3.2.1. tj. w ra-
zie potrzeby liczy sie poszczegbélne zgrubienia jako
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wiekszg liczbe b+edow, Liczbe nopkdéw przyréwnuje sie

do liczb tablicy 3 bez zadnych przeliczen.

Jesli przyrzad lub maszyna,przy pomocy ktérych dokona-
Jje sie wyznaczenia nie sg wyposazone w liczniki d4u-
goscig dopuszcza sie obliczenie ddugosci badanej prze-
dzy w kilometrach z ciezaru przedzy wg wzoruj

L aCe , Nm

gdzie
Cc - ciezar catkowity zbadanej przedzy netto w kg
Nm - numer metryczny przedzy.

Zaszeregowania jakosciowego dokonuje sie wg wskaznika
najmniej korzystnego dla producenta przedzy,

Przykd+ad ustalania stopnia jakosci z uwagi na liczbe
b+edow.

Zbadano 5,000 m przedzy podwéjnej wednianej stwierdza-
jac 2 zgrubienia o dtugosci ponad 5 mm lecz nie przekra-
czajac 50 mm. oraz 27 nopkéw®

Liczba zgrubien miesci sie w granicach wskaznika klasy-
fikacyjnego jakosci 1 wynoszgcego wg rubryki mniej niz
3 zgrubienia. Podobna liczba nopkéw miesci sie w gra-
nicach wskaznika klasyfikacyjnego dla jakosci 1, wyno-
szgcego mniej niz 38 nopkow dla jakosci 1, Przedza jest
wiec jakosci 1,

Numer Sredni i wspédczynnik zmiennosci numeru

wyznacza sie zgodnie z normg PN-61/P-04653»

Skret przedzy oraz wspédczynnik zmiennosci skretu

wyznacza sie zgodnie z normg PN-s1/P-04652,

Skret przedzy pojedynczej wyznacza sie wg metody posSred-
niej/ zas w przypadkach reklamacji wg metody bezposSred-
niej, Wartosci wspétczynnika zmiennosci skretu przedzy
pojedynczej obliczane sg z wynikéw wyznaczen dokonanych
wg metody posredniej oznaczania skretu.
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Wytrzymatos¢ na rozrywanie przedzy

Wspo4czynnik zmiennosci wytrzymatosci oraz wydtuzenie
przy rozerwaniu przedzy wyznacza sie zgodnie z normg
PN-61/P-04654.

6q ODBIOR PRZEDZY

Odbidr przedzy nalezy przeprowadza¢ zgodnie z obowigzuja-
cymi przepisami odbioru przedzy wednianej z nastepujacym

uzupednieniem 6*1* Dopuszczalne odchyleni®, wyznaczonego

Sredniego numeru metrycznego przedzy w stosunku do numeru
wymaganego /nominalnego/ wynoszgi

a/ dla przedzypojedynczej +3 %oraz - 2 #

b/ dla przedzynitkowanej +4 %oraz - 2 %

Dopuszczalne odchylenia wyznaczonego Sredniego numeru
tex przedzy w stosunku do numeru wymaganego tex wynoszg"

a/ dla przedzypojedynczej +2 toraz =3 %
b/ dla przedzynitkowanej +2 %oraz - 4 #.

Przy przekroczeniu powyzszych granic tolerancji konsek-
wencje sa nastepujace:

a/ Przy przekroczeniu granicy tolerancji w kierunku numeru
grubszego dostawca jest zobowigzany udzieli¢ odbiorcy
rekompensaty pienieznej, odpowiadajacej wartosci cieza-
rowego procentu przedzy o numerze nominalnym, stanowig-
cego roznice miedzy odchyleniem rzeczywistym, a w/w gra-
nicg tolerancji* Odbiorca moze nie przyja¢ przedzy
/nawet z odpowiednig rekompensatg/ jesli odchylenie
w strone grubszego numeru przekracza podwdjna wartosc
dolnej granicy tolerancji™

b/ Przy przekroczeniu granicy tolerancji w kierunku nume-
ru cienszego /"nie wiecej jednak niz s dwukrotng war-
tos¢ podang powyzej w punktach 6al*a* wzglednie s *1 .be/
przedza moze by¢ po odpowiednim uzgodnieniu przyjeta
przez odbiorce bez zadnej rekompensatye
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W przypadku braku takiego uzgodnienia przedza moze byc
traktowana jako. przedza kolejnego cienszego numeru

i klasyfikowana wg przepiséow odnoszgcych sie do tego
numeru, wzglednie traktowana jako niezgodna z zaméwie-
niemB

Koniec

Informacja dodatkowa do BN-65/754H-1I12

1/ Btedy organoleptyczne wg pwl»3®1l. dotycza whasciwosci
przedzy* ktore wyznacza sie przez przegladanie wszystkich
nawojow przedzy* Nawoje wykazujgce wymienione w ps1s3al®
b+edy9 powinny by¢ wysciek®jonowane w przedzalni przy
przegladzie brakarskim do odpowiednich stopni jakosci,

zgodnie z tabla »

2/ Przedza kwalifikujaca sie wg punktu 3 tablicy 2 do stop-
nia jakosci 111 moze by¢ przyjeta w tej jakosci tylko
w przypadku odpowiedniego uzgodnienia miedzy dostawcag
i odbiorca*-
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BN-67/7541-12 Przedza wetniana czesankowa, dziewiarska. Wyma-

gania techniczne i stopnie jakosci

Xl 8

1 Dotychczasowy punkt 14 otrzymuje brzmienie:

14. Podziat i oznaczenie wg SWW i SWA, podbranza 1923,

Przykiad oznaczenia przedzy wetnianej czesankowej mieszankowej z wetny i wié-
kien syntetycznych (1923-3) dziewiarska pojedyncza (3) surowej (1) o teksie Tt 25
(Nm 40) (40) pojedynczej (1) z weiny 64's Q0% polany 10% (A) (104)

1923- 381+ 401-104
2 Dotychczasowy punkt 1.3 otrzymuje brzmienie:
15. Normy i dokumenty zwigzane
PN-69/P-04651 Metody badari wyrobdw widkienniczych. Przedza. Pobieranie probek
PN-70/P-04652 Metody badan wyrobow widkienniczych. Przedza. Wyznaczanie skretu
PN-61/P-04653 Kontrola jakosci wyrobdéw widkienniczych. Przedza. Wyznaczanie nu-
meru
PN-61/P-04654 Kontrola jakosci wyrobow wiokienniczych. Przedza. Wyznaczanie wy-
trzymalosci na rozrywanie i wydtuzenie

PN-63/P-04851 Kontrola jakosci wyrobdw widkienniczych. Wyznaczanie zawartosci
widkna proteinowego w mieszance dwusktadnikowej

PN-58/P-81152 Przedza wetniana czesankowa. Bledy

Systematyczny Wykaz Wyrobow, tom 111 GUS, Wydawnictwo Katalogow i Cennikow,

Warszawa 1963,

Systematyczny Wykaz Asortymentowy, podbranza 1923, Zjednoczenia Przemystu Prze-

dzalh Czesankowych, Wydawnictwo Katalogdw i Cennikéw, Warszawa 1969,

3. W punkcie 3.1. Podstawy stopniowania — stopnie jakosci podaje sie w cyfrach

arabskich. _
(Biuletyn PKN nr 9/71, poz. 119)

zmiana 1
104.71 r.



